
teckningar på varor eller förpackningar därtill;
e) enkel blandning av varor, även av skilda slag, såvida en eller flera i 

blandningen ingående beståndsdelar inte uppfyller villkoren enligt 
detta protokoll för att kunna anses som ursprungsvaror;

f) enkel sammansättning av delar av artiklar i avsikt att framställa en 
komplett artikel;

g) en kombination av två eller flera av de åtgärder som anges under
a)-f);

h) slakt av djur.

A rtikel 6

1. Med begreppet ”värde” i listan i bilaga II till detta protokoll skall avses de 
använda icke-ursprungsmaterialens tullvärde vid importtillfället, eller, om 
detta inte är känt och inte kan fastställas, det tidigaste fastställbara pris som 
betalats för materialen inom det berörda området.

Aven i det fall värdet av de använda ursprungsmaterialen måste faststäl­
las, skall första stycket tillämpas.

2. Med begreppet ”pris fritt fabrik” i listan i bilaga II skall avses den fram­
ställda varans pris vid försäljning fritt fabrik med avdrag av interna skatter 
som återbetalas eller kan återbetalas vid exporten av den framställda varan.

A rtikel 7

Transport, som sker i en enda ouppdelad sändning, av varor som har ur­
sprung i ett avtalsslutande land kan äga rum genom andra områden än dem 
som tillhör ett avtalsslutande land, i förekommande fall med omlastning el­
ler tillfällig lagring inom sådana andra områden, såvida transporten genom 
dessa områden är motiverad av geografiska skäl och varorna stått under upp­
sikt av tullmyndigheterna i transit- eller lagringslandet samt inte saluförts el­
ler utlämnats till förbrukning och där inte heller undergått annan behandling 
än lossning och lastning eller åtgärd avsedd att bevara dem i oförändrat 
skick.

A v d eln in g  II

Förmer för administrativt samarbete

A rtikel 8

1. Ursprungsvaror enligt detta protokoll skall vid import till ett avtalsslu­
tande land anses berättigade till förmånsbehandling enligt avtalet mot av­
lämnande av ettdera av följande dokument:

a) ett varucertifikat E U R .l, i det följande benämnt certifikat E U R .l, 
eller ett certifikat E U R .l, giltigt för en lång tid och fakturor med 
hänvisning till sådant certifikat, utfärdade enligt bestämmelserna i 
artikel 13. Formulär till certifikat E U R .l finns intaget i bilaga III till 
detta protokoll;

b) en faktura innehållande den cxportörsdeklaration som finns återgi-



ven i bilaga IV till detta protokoll, utfärdad enligt bestämmelserna i 
artikel 13;

c) en faktura innehållande den exportörsdeklaration som finns återgi­
ven i bilaga IV till detta protokoll, upprättad av vilken exportör som 
helst för sändning som består av ett eller flera kollin, innehållande 
ursprungsvaror vilkas sammanlagda värde inte överstiger 5 110 av- 
räkningsenheter.

2. Följande ursprungsvaror enligt detta protokoll skall vid import till ett av­
talsslutande land anses berättigade till förmånsbchandling enligt avtalet utan 
att något av de dokument som nämns under punkt 1 behöver företes:

a) varor som inkommer som småförsändelser från enskild person 
adresserade till enskild person och vars värde inte överstiger 365 av- 
räkningsenheter;

b) varor som ingår i resandes personliga bagage och vars värde inte 
överstiger 1 025 avräkningsenheter.

Dessa bestämmelser skall tillämpas endast under förutsättning att införseln 
inte har kommersiell karaktär, att varorna anges uppfylla villkoren för till- 
lämpning av avtalet och att inget tvivel råder om riktigheten härav.

Som införsel utan kommersiell karaktär skall anses införsel som har tillfäl­
lig karaktär och som uteslutande avser varor för mottagarens eller den resan­
des eller hans familjs personliga bruk, förutsatt att varorna inte genom sin 
beskaffenhet eller sin mängd ger intryck av att införseln sker i kommersiellt 
syfte.

3. Belopp angivna i det exporterande avtalsslutande landets valuta, motsva­
rande de belopp som angivits i avräkningsenheter, skall fastställas av export­
landet och meddelas övriga avtalsslutande länder. Om beloppen överstiger 
de motsvarande belopp som fastställts av importlandet skall importlandet 
godta dem om varorna är fakturerade i exportlandets valuta.

Om varorna är fakturerade i ett annat avtalsslutande lands valuta skall im­
portlandet godta det belopp som meddelats av det berörda landet.

4. Som värde för avräkningsenheten angivet i nationell valuta för de avtals­
slutande länderna skall användas de värden som angivits i bilaga VI till detta 
protokoll.

5. De belopp som uttryckts i avräkningsenheter skall ses över närhelst så be­
hövs men minst vartannat år.

6. Tillbehör, reservdelar och verktyg som levereras tillsammans med en u t­
rustning, en maskin, en apparat eller ett fordon skall tillsammans med dessa 
anses som en enhet när de utgör standardutrustning och ingår i priset för 
ifrågavarande utrustning, maskin, apparat eller fordon eller ej har särskilt 
fakturerats.

7. Varor i satser, i den mening som avses i allmänna tolkningsregeln 3 i det 
harmoniserade systemet, anses som ursprungsvaror under förutsättning att 
alla i satsen ingående komponenter utgör ursprungsvaror. Varor i satser som 
består av såväl ursprungsvaror som icke-ursprungsvaror skall dock i sin hel-



het anses som ursprungsvaror, förutsatt att andelen icke-ursprungsvaror 
uppgår till högst 15 %  av satsens pris fritt fabrik.

Artikel 9

1. Certifikat E U R .l utfärdas av tullmyndigheten i exportlandet vid utförseln 
av de varor som certifikatet avser. D et skall ställas till exportörens förfo­
gande så snart utförseln ägt rum eller säkerställts.

2. Certifikat E U R .l utfärdas av tullmyndigheten i ett avtalsslutande land om 
de varor som skall exporteras kan anses ha ursprung i detta land enligt 
artikel 1.

3. Tullmyndigheterna i ett avtalsslutande land får utfärda certifikat E U R .l 
enligt villkoren i detta protokoll om de varor som skall exporteras kan anses 
ha ursprung i ett avtalsslutande land enligt artikel 2, under förutsättning att 
de varor som skall omfattas av certifikaten E U R .l befinner sig i landet.

I sådana fall utfärdas certifikat E U R .l mot uppvisande av de ursprungsin­
tyg som tidigare utfärdats eller upprättats.

4. Certifikat E U R .l får utfärdas endast om det kan antagas komma att ut­
göra bevis vid tillämpning av den i detta avtal avsedda förmånsbehand- 
lingen.

Datum för utfärdande av certifikat E U R .l skall anges i den ruta på certifi­
katet E U R .l som är avsedd för tullmyndigheten.

5. Om certifikat E U R .l inte utfärdats vid utförseltillfället på grund av miss­
tag, förbiseende eller särskilda omständigheter, kan certifikat undantagsvis 
utfärdas även efter utförseln av de varor som certifikatet avser.

Tullmyndigheten kan inte utfärda certifikat E U R .l i efterhand utan att 
kontrollera att uppgifterna i exportörens ansökan överensstämmer med upp­
gifterna i motsvarande handlingar.

Certifikat E U R .l som utfärdas i efterhand skall förses med en av följande 
anteckningar:

”ISSUED RETROSPECTIVELY”, ”ANNETTU JÄ LKIKÄTEEN, 
”DEL1VRE A  PO STER IO R I”, ”NACHTRÄGLICH AUSGESTELLT”, 
”U TG EFID  EFTIR Å ”, ”RILASCIATO A  PO STER IO R I”, ”UTSTEDT 
SEN ER E”, ”UTFÄRDAT I EFT E R H A N D ”, ” 'M3Ä8J1CH BnOCJIW ICTBM e” .

6. Om ett certifikat E U R .l stulits, förlorats eller förstörts, kan exportören 
hos den tullmyndighet som utfärdat det begära ett duplikat upprättat på 
grundval av de utförselhandlingar som denna förfogar över. Det sålunda ut­
färdade duplikatet skall förses med en av följande anteckningar:

”D UPLICATE”, ”KAKSOISKAPPALE”, ”DUPLICATA”, ”D U PLI­
KAT”, ”EFTIR R IT”, ”DU PLICA TO ”, ”,«y5/IK X rr ”.

Duplikatet, vilket skall dagtccknas samma dag som det ursprungliga certi- 
fikatct E U R .l, gäller från denna dag.

7. Dc anteckningar som avses i punkterna 5 och 6 skall införas i rutan för 
”Anmärkningar" på certifikatet E U R .l.

8. D e t  ;ir a l l t id  m ö j l ig t  a t t  u tb y t a  e t t  e l l e r  f l e ra  c e r t i f i k a t  E U R .  I m o t  e t t  e l le r 303



flera certifikat E U R .l, under förutsättning att detta sker hos den tullanstalt 
där varorna befinner sig.

9 . 1 syfte att kontrollera att de i punkterna 2 och 3 angivna villkoren är upp­
fyllda har tullmyndighet rätt att begära de handlingar som styrker detta eller 
att utföra den kontroll den finner påkallad.

10. Bestämmelserna i punkterna 2 - 9  skall tillämpas även på de ursprungsin­
tyg som upprättas av godkända exportörer enligt villkoren i artikel 13.

Artikel 10

1. Certifikat E U R .l utfärdas endast på skriftlig ansökan av exportören eller, 
på exportörens ansvar, av dennes befullmäktigade ombud. Denna ansökan 
skall göras på blankett enligt formulär i bilaga III till detta protokoll, och 
skall ifyllas i enlighet med detta.

2. Det åligger tullmyndighet i exportlandet att övervaka att den i punkt 1 
avsedda blanketten blir vederbörligen ifylld. Den skall särskilt kontrollera 
att rutan avsedd för varuslag fyllts i på ett sätt som utesluter varje möjlighet 
till tillägg i bedrägligt syfte. För detta ändamål skall vid beskrivning av varu­
slag utskrift ske utan mellanrum mellan raderna. Om rutan inte helt fyllts i, 
skall en horisontell linje dragas under den sista raden i beskrivningen, och 
den icke ifyllda delen spärras.

3. Eftersom certifikat E U R .l utgör bevis för tillämpningen av den i avtalet 
avsedda förmånsbehandlingen beträffande tullar och kvantitativa restriktio­
ner, ankom mer det på tullmyndighet i exportlandet att vidta nödvändiga åt­
gärder för undersökning av varornas ursprung och kontroll av övriga uppgif­
ter på certifikatet.

4. När enligt artikel 9 punkt 5 ett certifikat E U R .l utfärdas efter utförseln 
av de varor som certifikatet avser skall exportören i den i punkt 1 avsedda 
ansökan

-  ange tid och plats för avsändandet av de varor som certifikatet E U R .l 
avser;

-  intyga att något certifikat E U R .l ej utfärdats vid utförseln av ifrågava­
rande varor och ange orsakerna härtill.

5. Ansökan om certifikat E U R .l, liksom de ursprungsintyg som avses i arti­
kel 9 punkt 3 andra stycket och mot vars uppvisande nytt certifikat E U R .l 
utfärdas, skall bevaras av tullmyndigheten i exportlandet under minst två år.

A ili  kel 11

1. Certifikat E U R .l skall upprättas på blankett enligt formulär i bilaga III 
till detta protokoll. Blanketten skall tryckas på ett eller flera av de avtalsslu­
tande ländernas officiella språk eller på engelska. Certifikat E U R .l skall 
upprättas på ett av dessa språk och i överensstämmelse med bestämmelserna 
i exportlandets inhemska lag; om det skrivs ut för hand, skall det fyllas i med 
bläck och med tryckbokstäver.



2. Certifikat E U R .l skall ha form atet 210x297 mm. En tolerans på längden 
om högst plus 8 mm eller minus 5 mm kan tillåtas. D et papper som användes 
skall vara vitt och inte innehålla slipmassa, vara limmat för skrivändamål och 
väga minst 25 g/m2. Det skall vara försett med guillocherad botten i grön färg 
för att på mekanisk eller kemisk väg utförd förfalskning skall bli synlig.

3. De avtalsslutande länderna kan förbehålla sig rätten till tryckning av certi­
fikat E U R .l eller anförtro denna åt tryckerier som godkänts av dem. I sist­
nämnda fall skall på varje certifikat E U R .l finnas uppgift om godkännande. 
Varje certifikat E U R .l skall förses med uppgift om tryckeriets namn och 
adress eller med tecken som möjliggör identifiering av tryckeriet. För sär­
skiljande av certifikaten skall varje certifikat dessutom genom tryck eller på 
annat sätt förses med serienummer.

Artikel 12

1. Certifikat E U R .l skall inom fyra månader, räknat från den dag då det 
utfärdats av tullmyndighet i exportlandet, inges till den tullanstalt i import­
landet där varorna anmäles enligt där gällande bestämmelser. Myndigheten 
kan begära att certifikatet översättes. Den kan vidare kräva att im portanm ä­
lan kompletteras med en försäkran av importören att varorna uppfyller de 
villkor som uppställts för tillämpning av avtalet.

2. U tan inskränkning av artikel 5 punkt 5 skall, på begäran av den som anger 
varan till förtullning, en isärtagen eller icke hopsatt vara hänförlig till kapitel 
84 eller 85 i det harmoniserade systemet, vilken importeras i flera sändningar 
på villkor som fastställes av behörig myndighet, anses utgöra en enda vara, 
och ett certifikat E U R .l som om fattar den kompletta varan kan uppvisas vid 
importen av den första delsändningen.

3. Certifikat E U R .l som inges till tullmyndighet i importlandet efter u t­
gången av den tidsfrist som anges i punkt 1 kan godtas som grund för för- 
månsbehandling, om underlåtenheten att iaktta fristen beror på force ma- 
jeure eller på exceptionella omständigheter.

Tullmyndighet i importlandet kan även i andra fall då certifikat avlämnats 
för sent godta certifikat E U R .l, förutsatt att varan anmälts hos myndigheten 
före utgången av nämnda tidsfrist.

4. Mindre skiljaktigheter mellan uppgifterna i certifikat E U R .l och uppgif­
terna i de dokument som ingivits till tullanstalten i syfte att uppfylla formali­
teterna för import av varorna medför inte i och för sig att certifikatet blir 
ogiltigt, förutsatt att det vederbörligen fastställes att certifikatet svarar mot 
varorna.

5. Certifikat E U R .l skall bevaras av tullmyndigheten i importlandet enligt 
de regler som gäller där.

6. För att styrka att villkoren i artikel 7 uppfyllts skall för tullmyndighet i 
importlandet företes:

a) antingen en transporthandling som utfärdats i exportlandet och som 
täcker transporten genom transitlandet;
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b) eller ett intyg utfärdat av tullmyndighet i transitlandet innehållande:
-  en noggrann varubeskrivning;
-  datum för varornas lossning och lastning samt, i förekommande 

fall, fartygens namn;
-  intyg om de villkor under vilka varorna befunnit sig i transitlandet,

c) eller, i avsaknad härav, andra handlingar som styrker att villkoren 
är uppfyllda.

A rtikel 13

1. Utan hinder av artikel 9 punkterna 1 - 7  och artikel 10 punkterna 1, 4 och 
5 kan en förenklad procedur för utfärdande av ursprungsbevis tillämpas på 
de villkor som anges i följande bestämmelser.

2. Tullmyndigheterna i exportlandet kan ge exportör, i det följande benämnd 
”godkänd exportör”, som ofta exporterar varor för vilka certifikat E U R .l 
kan utfärdas, och som lämnar de garantier som tullmyndigheterna anser 
nödvändiga för att styrka varornas ursprungskaraktär, tillstånd att vid ex­
porttillfället för tullanstalten i exportlandet ej behöva uppvisa vare sig va­
rorna eller ansökan om certifikat E U R .l för dessa varor för att erhålla certi­
fikat E U R .l enligt villkoren i artikel 9 punkterna 1 -4 .

3. Tullmyndigheten kan dessutom ge en godkänd exportör tillstånd att ut­
färda certifikat E U R .l som gäller för en längsta period av ett år från dagen 
för utfärdandet, i det följande benämnt ”LT-certifikat”. Tillstånd skall ges 
endast om ursprungskaraktären på de varor som kommer att exporteras för­
väntas bli oförändrad under LT-certifikatets giltighetstid. Om n* i vara ej 
längre omfattas av LT-certifikatet skall den godkände exportc . omedel­
bart underrätta den tullmyndighet som utfärdat tillståndet.

När den förenklade proceduren tillämpas, kan fullmyndig eterna i ex­
portlandet föreskriva användning av certifikat E U R .l försedda med ett sär­
skiljande tecken genom vilket de kan identifieras.

4. Tullmyndigheterna skall i tillståndet som avses i punkterna 2 och 3 före­
skriva att ruta 11 ”Tullmyndighetens intyg” på certifikatet E U R .l skall:

a) antingen i förväg förses med avtryck av stämpel av behörig tullan­
stalt i exportlandet och med underskrift, handskriven eller ej, av 
tjänsteman på sagda tullanstalt, eller

b) av den godkände exportören förses med avtryck av en speciell stäm­
pel som är godkänd av tullmyndigheterna i exportlandet och av utse­
ende som framgår av bilaga V till detta protokoll. Denna stämpel 
kan tryckas på blanketten.

Ruta 11 ”Tullmyndighetens intyg” på certifikat E U R .l skall, om så erford­
ras, fyllas i av den godkände exportören.

5 . 1 de fall som avses i punkt 4 a) skall ruta 7 ”Anm ärkningar” på certifikatet 
E U R .l förses med en av följande anteckningar: ”Simplified procedure”, 
”Yksinkertaistettu menettely”, ”Procédure simr fiée”, ”Vereinfachtes Ver- 
fahren”, ”Einföldud afgreidsla”, ”Procedura semplificata”,”Forenklet pro-



sedyre”, ”Förenklad procedur”, ”cnpoCTewa npcyeflypa”. Godkänd 
exportör skall i förekommande fall i ruta 13 ”Begäran om kontroll” på 
certifikat E U R .l ange namn och adress på den tullmyndighet som är be­
hörig att kontrollera certifikatet.

6. I det fall som avses i punkt 3 skall den godkände exportören också i ruta 
7 på certifikatet E U R .l göra en av följande anteckningar:

”LT certificate valid until. . .”,
”LT-todistus voimassa ...saakka”,
”certificat LT valable jusqu’au... ”,
”LT-Zertifikat giiltig b is ...”,
”LT-skirteini gildir til...” ,
”certificato LT valido fino a l...” ,
”LT-sertifikat gyldig til...”,
”LT-certifikat giltigt till...”,
”LT cepTnOwcaT ea/iHaeH a c ...”,

(datum  anges med siffror), och en hänvisning till det tillstånd enligt vilket 
det ifrågavarande LT-certifikatet har utfärdats.

Den godkände exportören behöver inte ange i rutorna 8 och 9 på LT-certifi­
katet kollinas märke och nummer, antal och slag, bruttovikt (kg) eller annan 
kvantitet (liter, m3, etc.). Ruta 8 skall dock innehålla en beskrivning och be­
nämning av varorna som är tillräckligt noggrann för att de skall kunna identi­
fieras.

7. U tan hinder av artikel 12 punkterna 1 -3  skall LT-certifikat avlämnas till 
importtullanstalten vid eller före den första importen av någon vara som det 
avser. Om  importören förtullar varorna vid skilda tullanstalter i importlan­
det kan tullmyndigheterna begära att han avlämnar en kopia av LT-certifika- 
tet till varje tullanstalt.

8. Om  ett LT-certifikat har avlämnats till tullmyndigheterna skall, under LT- 
certifikatets giltighetstid, bevis om importvarornas ursprungskaraktär läm­
nas genom fakturor som uppfyller följande villkor:

a) Om en faktura upptar både varor som har ursprung i ett avtalsslu­
tande land och icke-ursprungsvaror, skall exportören klart skilja de 
två kategorierna varor åt i fakturan.

b) Exportören skall på varje faktura ange numret på det LT-certifikat 
som omfattar varorna och certifikatets sista giltighetsdag samt va­
rornas ursprungsland eller -länder.

Exportörens uppgift på fakturan om LT-certifikatets nummer och 
angivande av ursprungsland utgör en deklaration om att varorna 
uppfyller villkoren i detta protokoll för att uppnå förmånsberättigad 
ursprungskaraktär i handel mellan de avtalsslutande länderna.

Tullmyndigheterna i exportlandet kan begära att de uppgifter som 
enligt ovanstående bestämmelser skall framgå av fakturan skall å t­
följas av handskriven namnteckning och att den undertecknandes 
namn förtydligas genom textning eller med maskinskrift.

c) Varubeskrivningen och varubenämningen på fakturan skall vara till-



räckligt detaljerad för att klart utvisa att varorna är upptagna på det 
LT-certifikat till vilket fakturan hänvisar.

d) Fakturorna kan endast utfärdas för varor som exporteras under det 
ifrågavarande LT-certifikatets giltighetstid. De kan dock företes för 
importtullanstalten inom fyra månader från den dag då de utfärdats 
av exportören.

9. Inom ramen för den förenklade proceduren får fakturor som uppfyller 
villkoren i denna artikel utfärdas och/eller överföras med användning av te­
lekommunikation eller metoder för elektronisk databehandling. Sådana fak­
turor skall godtas av tullmyndigheten i importlandet som bevis för de impor­
terade varornas ursprungskaraktär enligt den procedur som föreskrivs av 
tullmyndigheten där.

10. Om tullmyndigheten i exportlandet finner att något certifikat och/eller 
någon faktura som utfärdats enligt bestämmelserna i denna artikel inte gäller 
med avseende på någon vara som levererats, skall den omedelbart under­
rätta tullmyndigheten i importlandet om detta.

11. Tullmyndigheterna kan ge en godkänd exportör tillstånd att, i stället för 
certifikat E U R .l, utfärda fakturor innehållande den deklaration som finns 
intagen i bilaga IV till detta protokoll.

Av godkänd exportör upprättad deklaration på faktura skall avges på nå­
got av de avtalsslutande ländernas språk eller på engelska. Den skall under­
tecknas för hand och skall vara försedd med:

a) antingen en anteckning om det tillståndsnummer som tilldelats den 
godkände exportören, eller

b) ett av den godkände exportören anbringat avtryck av den speciella 
stämpel som avses i punkt 4 b) och som godkänts av tullmyndighe­
terna i det exporterande landet. Denna stämpel kan tryckas i förväg 
på fakturan.

12. Tullmyndigheterna i exportlandet får dock ge en godkänd exportör till­
stånd att inte underteckna uppgift enligt punkt 8 b) eller den deklaration som 
avses i punkt 11 och som upprättats på fakturan, om sådana fakturor utfärdas 
och/eller överförs med användning av telekommunikation eller elektronisk 
databehandlingsmetod.

Nämnda tullmyndigheter skall fastställa de villkor som skall gälla för till- 
lämpning av denna punkt och kan, om de behöver det, begära en skriftlig 
förbindelse av den godkände exportören att denne ikläder sig fullt ansvar för 
sådan uppgift och deklaration som om de hade undertecknats för hand av 
honom.

13. Tullmyndigheterna skall i de tillstånd som avses i punkterna 2, 3 och 11 
särskilt ange:

a) de villkor som skall gälla för ansökningarna om certifikat E U R .l el­
ler LT-certifikat eller för upprättande av ursprungsdeklaration på 
faktura;

b) de villkor som skall gälla för hur dessa ansökningar liksom en kopia 
av fakturor med hänvisning till ett LT-certifikat och av fakturor inne-



hållande exportörsdeklaration skall bevaras under minst två år. I 
fråga om LT-certifikat eller fakturor med hänvisning till LT-certifi- 
kat börjar denna period den dag då LT- certifikatets giltighet upp­
hör. Dessa bestämmelser gäller även certifikat E U R .l, LT-certifikat 
och fakturor med hänvisning till LT-certifikat samt fakturor innehål­
lande exportörsdeklaration, vilka använts som underlag vid utfär­
dande av andra ursprungsbevis enligt villkoren i artikel 9 punkt 3 
andra stycket.

14. Tullmyndigheten i exportlandet kan utesluta vissa varukategorier från de 
lättnader som anges i punkterna 2, 3 och 11.

15. Tullmyndigheterna skall inte meddela tillstånd som avses i punkterna 2, 
3 och 11 till exportör som inte lämnar alla erforderliga garantier.

Tullmyndigheterna kan när som helst återkalla tillstånd. Så skall ske när 
den godkände exportören inte längre uppfyller villkoren eller lämnar 
nämnda garantier.

16. Godkänd exportör kan åläggas att informera tullmyndigheterna, i över­
ensstämmelse med de föreskrifter som dessa utfärdar, beträffande vara som 
han avser att exportera, så att behörig tullanstalt ges tillfälle att företa den 
kontroll som den finner nödvändig före varans avsändande.

17. Bestämmelserna i denna artikel skall ej medföra inskränkning i tillämp­
ningen av de avtalsslutande ländernas regler i fråga om tullformaliteter och 
användande av tulldokument.

A rtikel 14

Den deklaration som avses i artikel 8 punkt 1 c) skall avges av exportören i 
den form som anges i bilaga IV till detta protokoll på något av de avtalsslu­
tande ländernas språk eller på engelska. Den skall skrivas med maskin eller 
stämplas och undertecknas för hand. Exportören skall under minst två år 
bevara en kopia av fakturan som innehåller nämnda deklaration.

A rtikel 15

1. Exportören eller dennes ombud skall till sin ansökan om certifikat E U R .l 
foga de handlingar som är ägnade att styrka att certifikat E U R .l kan utfär­
das för de varor som skall exporteras.

Han skall vara beredd att, på begäran av vederbörlig myndighet, förete 
den kom pletterande bevisning som denna anser nödvändig för att fastställa 
riktigheten av de preferensberättigade varornas ursprungskaraktär och skall 
godta varje kontroll från myndigheten av bokföringen och omständighe­
terna kring framställningen av de ovannämnda varorna.

2. Exportörer skall bevara de handlingar som avses i punkt 1 under minst två 
år.

3. Bestämmelserna i punkterna 1 och 2 skall även tillämpas vid användning 
av de procedurer som fastställts i artikel 13 punkterna 2 och 3 och den dekla­
ration som avses i artikel 8 punkt 1 b) och c).



1. Varor, vilka sänts från ett EFTA-land eller från Bulgarien till en utställ­
ning i ett annat land än ett avtalsslutandc land och vilka efter utställningen 
sålts för att införas till Bulgarien eller till ett EFTA-land, skall vid införseln 
anses berättigade till förmånsbehandling enligt avtalet, om varorna uppfyller 
i detta protokoll uppställda villkor för att anses ha ursprung i ett EFTA-land 
eller i Bulgarien och om för tullmyndigheterna på ett tillfredsställande sätt 
styrkes:

a) att en exportör har sänt varorna från ett EFTA-land eller från Bulga­
rien till utställningslandet och utställt dem där;

b) att denne exportör har sålt varorna eller överlåtit dem till en m otta­
gare i Bulgarien eller i ett EFTA-land;

c) att varorna under utställningen eller omedelbart därefter har sänts 
till Bulgarien eller till ett EFTA-land i det skick vari de sänts till ut­
ställningen;

d) att varorna, sedan de sänts till utställningen, inte har använts för an­
nat ändamål än demonstration på denna utställning.

2. Certifikat E U R .l skall i vanlig ordning inges till tullmyndigheterna. U t­
ställningens namn och adress skall anges i certifikatet. Vid behov kan ytterli­
gare handlingar begäras för att styrka varornas karaktär och de omständig­
heter under vilka de utställts.

3. Bestämmelserna i punkt 1 är tillämpliga på alla handels-, industri-, jo rd ­
bruks- och hantverksutställningar samt på mässor eller offentliga visningar 
av liknande karaktär under vilka varorna förblir under tullkontroll, dock 
med undantag av sådana som i privat syfte anordnas i butiker eller affärslo­
kaler för försäljning av utländska varor.

A rtikel 17

1. För att säkra en riktig tillämpning av bestämmelserna i denna avdelning 
skall de avtalsslutande länderna lämna varandra ömsesidigt bistånd genom 
sina tullmyndigheter för kontroll av äktheten och riktigheten av certifikat 
E U R .l, inbegripet sådana som utfärdats enligt artikel 9 punkt 3, liksom av 
exportörsdeklarationer på fakturor.

2. Den gemensamma kommittén skall vara behörig att fatta de beslut som 
erfordras för att formerna för det administrativa samarbetet skall kunna till- 
lämpas i vederbörlig tid i de avtalsslutande länderna.

3. Tullmyndigheterna i de avtalsslutande länderna skall, genom förmedling 
av EFTA-sekretariatet, delge varandra provtryck av de stämplar som använ­
des av deras tullanstalter vid utfärdande av certifikat E U R .l.

4. Den som upprättar eller låter upprätta handling innehållande oriktiga 
uppgifter i syfte att erhålla förmånsbehandling för en vara skall träffas av 
påföljd.

5. De avtalsslutande länderna skall vidta alla nödvändiga åtgärder för att 
undvika att varor som omfattas av ett certifikat E U R .l och som under träns-



porten befinner sig i en frizon inom deras område blir föremål för utbyte 
eller annan behandling än sedvanlig åtgärd avsedd att bevara dem i oföränd­
rat skick.

6. När varor med ursprung i ett avtalsslutande land, vilka importerats till en 
frizon med stöd av certifikat E U R .l, undergår behandling eller bearbetning 
skall behörig tullmyndighet utfärda nytt certifikat E U R .l på ansökan av ex­
portören, om den behandling eller bearbetning varorna undergått uppfyller 
bestämmelserna i detta protokoll.

Artikel 18

1. Kontroll i efterhand av certifikat E U R .l eller av exportörsdeklarationer 
på fakturor skall utföras stickprovsvis eller vaije gång tullmyndighet i im­
portlandet har anledning betvivla dokumentens äkthet eller riktigheten av 
uppgifterna om ifrågavarande varors ursprung.

2. Vid tillämpning av bestämmelserna i punkt 1 skall tullmyndigheten i im­
portlandet återsända certifikat E U R .l och fakturan, om sådan avlämnats, 
eller faktura med hänvisning till LT-certifikat, eller faktura med exportörs- 
deklaration eller kopia av dessa dokument, till tullmyndigheten i exportlan­
det och, i förekommande fall, ange de skäl med avseende på innehåll och 
form som föranleder undersökningen.

Tullmyndigheten skall, till stöd för begäran om kontroll i efterhand, lämna 
alla handlingar och upplysningar som erhållits och som ger anledning att anta 
att uppgifterna på certifikatet E U R .l eller fakturan är oriktiga.

Om tullmyndigheten i importlandet beslutar att uppskjuta tillämpningen 
av bestämmelserna i avtalet i avvaktan på resultatet av kontrollen skall den 
erbjuda importören att varorna utlämnas, med förbehåll för de säkerhetsåt­
gärder som bedöms nödvändiga.

3. Resultatet av efterhandskontrollen skall snarast möjligt delges tullmyn­
digheten i importlandet. Svaret skall göra det möjligt att avgöra om de hand­
lingar som återsänts enligt punkt 2 avser de varor som faktiskt exporterats, 
och om dessa är berättigade till förmånsbehandling.

Tvister som inte kunnat regleras mellan tullmyndigheten i import- landet 
och tullmyndigheten i exportlandet eller som innebär en fråga om tolkning 
av detta protokoll skall underställas underkommittén för tull- och ursprungs- 
frågor som avses i artikel 26. Beslut tas av den gemensamma kommittén.

För efterhandskontroll av certifikat E U R .l skall exportdokum ent, eller 
kopior av certifikat E U R .l som ersätter dem, bevaras av tullmyndigheten 
tullmyndigheten i exportlandet under minst två år.

A vd eln in g  III

Slutbestämmelser

Artikel 19

De avtalsslutande länderna skall vidta de åtgärder som erfordras för att be­
stämmelserna i detta protokoll skall genomföras.



A rtikel 20

Bilagorna till detta protokoll utgör en integrerad del därav.

Artikel 21

Varor, sorn uppfyller de i avdelning I angivna villkoren och vilka på dagen 
för avtalets ikraftträdande antingen är under transport eller i ett avtalsslu­
tande land är underkastade gällande regler om tillfälliga lager, tullager eller 
frizoner, kan komma i åtnjutande av förmånerna enligt avtalet, förutsatt att 
ett ursprungsintyg, utfärdat i efterhand, samt handlingar som styrker tran­
sportförhållandena uppvisas för tullmyndigheten i importlandet inom fyra 
m ånader från nämnda dag.

A rtikel 22

De avtalsslutande länderna åtar sig att vidta erforderliga åtgärder för att de 
certifikat E U R .l, som deras tullmyndigheter är behöriga att utfärda vid till- 
lämpningen av detta avtal, utfärdas enligt bestämmelserna i detta avtal. De 
åtar sig även att säkerställa det administrativa samarbete som är nödvändigt 
för detta ändamål, särskilt för att kontrollera hur varor, som omfattas av be­
stämmelserna i detta avtal, har transporterats och var de har befunnit sig.

Artikel 23

1. Utan inskränkning av bestämmelserna i protokoll A  får varor, av de slag 
som omfattas av avtalet och som har använts som material vid tillverkning 
av varor för vilka certifikat E U R .l, LT-certifikat eller fakturor med hänvis­
ning till LT-certifikatet eller en faktura med exportörsdeklaration utfärdas 
eller upprättas, bli föremål för tullrestitution eller åtnjuta befrielse från tull 
i någon form endast om de har ursprung i ett avtalsslutande land.

2. Med uttrycket ”tull” avses i denna artikel även avgifter med motsvarande 
verkan som tull.

Artikel 24

1. Då import till ett EFTA-land vid tillämpningen av detta avtal skall be­
handlas annorlunda än vid tillämpning av EFTA-konventionen skall den be­
handling som föreskrivs i detta avtal tillämpas för alla varor som åtföljs av 
ursprungsbevis enligt artikel 8 punkt 1 utfärdat eller utställt i Bulgarien eller 
i ett EFTA-land och åsatt uttrycket ”EFTA-Bulgaria Trade”.

2. Då varor erhållit ursprungsstatus med tillämpning av detta avtal genom 
användning av material som har ursprung i Bulgarien, skall exportören i ett 
EFTA-land eller dennes ombud införa uttrycket ”EFTA-Bulgaria Trade” i 
ursprungsbeviset i handel mellan EFTA-länder.

3. Utan hinder av bestämmelserna i punkt 1 skall varor som har ursprung i ett 
EFTA-land och som reexporteras från Bulgarien erhålla samma behandling i 
ett EFTA-land som de skulle ha erhållit om de sänts direkt från ett EFTA-



Iand till ett annat. Varorna skall föreligga i oförändrat skick eller endast un­
dergått sådan bearbetning eller behandling i Bulgarien som avses i artikel 
5 punkt 5. Denna behandling beviljas endast om till tullmyndigheten i det 
im porterande EFTA-landet företes ett certifikat E U R .l utfärdat av veder­
börlig tullanstalt i Bulgarien och i vilket införts uttrycket ”Application A r­
tid e  24.3” och bestyrkt med stämpel av denna.

A rtikel 25

(D etta protokoll innehåller inte någon artikel 25.)

A rtikel 26

En underkom m itté för tull- och ursprungsfrågor skall inrättas under gemen­
samma kommittén i enlighet med artikel 28 punkt 5 i avtalet för att biträda 
denna i dess uppgifter och föratt trygga fortlöpande information och samråd 
mellan experter.

Den skall bestå av experter från de avtalsslutande länderna som har ansvar 
för frågor om ursprungsregler.

A rtikel 27

Vid tillämpning av artikel 1 punkt b) ii) skall vara, som har ursprung i ett 
avtalsslutande land, vid export till ett annat avtalsslutande land behandlas 
som icke-ursprungsvara under den eller de perioder då sistnämnda avtalsslu­
tande land för sådan vara tillämpar tull som gäller för tredje land eller någon 
annan motsvarande skyddsåtgärd i enlighet med detta avtal.



FÖRKLARANDE ANMÄRKNINGAR

Anm ärkning 1 -  till artikel 1

Uttrycket ”avtalsslutande land” avser även landets sjöterritorium.

Fartyg som är verksamma på det fria havet, däri inbegripna ”flytande fabri­
ker”, ombord på vilka bearbetning eller behandling sker av produkter från 
deras fiske, skall anses utgöra en del av det avtalsslutande lands område till 
vilken de hör, förutsatt att de uppfyller de villkor som anges i förklarande 
anmärkning 4.

Anm ärkning 2 -  till artiklarna 1, 2 och 4

De villkor som anges i artikel 1 för hur varor uppnår ursprungskaraktär skall 
uppfyllas i ett avtalsslutande land, utan andra avbrott än de som medges en­
ligt artikel 2.

Om ursprungsvaror som exporteras från ett avtalsslutande land till något 
annat land återinförs, skall, med undantag av vad som medges enligt artikel 
2, dessa anses utgöra icke-ursprungsvaror om inte för tullmyndigheterna till­
fredsställande styrks:

-  att de återinförda varorna är desamma som de exporterade varorna och
-  att de under uppehållet i det andra landet inte har genomgått annan be­

handling än sådan som behövs för att bevara dem i oförändrat skick.

Anm ärkning 3 -  till artiklarna 1 och 2

Vid bestämmande av om en vara är ursprungsvara skall bortses från om 
energiprodukter, anläggningar, maskiner och verktyg som använts för fram­
ställning av denna vara har ursprung i tredje land eller ej.

Anm ärkning 4 -  till artikel 4 f)

Uttrycket ”dess fartyg” skall endast avse fartyg:
a) som är registrerade i ett avtalsslutande land;
b) som för ett avtalsslutande lands flagg;
c) som till minst hälften tillhör medborgare i ett avtalsslutande land el­

ler ett bolag vars huvudsäte är beläget i ett sådant land och i vilket 
verkställande direktören eller direktörerna, ordföranden i styrelsen 
eller i tillsynsorganet samt majoriteten av medlemmarna i dessa or­
gan är medborgare i ett avtalsslutande land och vidare, i fråga om 
”personbolag” (handelsbolag och liknande bolagstyper) eller bolag 
med begränsad ansvarighet, vars kapital till minst hälften tillhör så­
dant land, offentliga sammanslutningar eller medborgare i sådant 
land;

d) vars befäl helt består av medborgare i ett avtalsslutande land; och
e) vars besättning till minst 75 %  består av medborgare i ett avtalsslu­

tande land.



1. Den bedömningsenhet på vilken ursprungsreglerna skall tillämpas skall 
vara densamma som den särskilda vara, vilken anses utgöra grundenheten 
vid klassificeringen enligt nomenklaturen enligt det harmoniserade syste­
met. I fråga om varor i satser, som klassificeras i enlighet med tolkningsregel 
3, skall bedömningsenheten fastställas med hänsyn tagen till varje artikel i 
satsen. D etta gäller även beträffande satser enligt tulltaxenummer 63.08, 
82.06 och 96.05.

Av detta följer att:

-  när en vara som består av en grupp eller samling av artiklar klassificeras 
enligt ett enda tulltaxenummer enligt reglerna i det harmoniserade syste­
met, utgör det hela bedömningsenheten;

-  när en sändning består av flera identiskt lika varor som klassificeras enligt 
samma tulltaxenummer i det harmoniserade systemet, skall varje vara 
behandlas för sig vid tillämpning av ursprungsreglerna.

2. Om emballage skall tulltaxeras tillsammans med varan i enlighet med tolk­
ningsregel 5 i det harmoniserade systemet, skall det inbegripas även vid ur- 
sprungsbestämningen.

Anm ärkning 5 a) -  lill artikel 4 h)

I fråga om begagnade däck omfattar uttrycket ”brukade artiklar, som tillva­
ratagits där och som endast kan användas för återvinning av råvaror” inte 
bara begagnade däck som kan användas enbart för återvinning av råvaror 
utan även begagnade däck som endast kan användas för regummering eller 
som skrot.

Anm ärkning 6 -  lill artikel 5 punkt 2

De inledande anmärkningarna till bilaga II skall i förekommande fall tilläm­
pas för alla varor som vid framställningen tillförts icke-ursprungsmaterial, 
även om för dessa inte gäller något särskilt villkor enligt listan i bilaga II utan 
de istället är underkastade regeln om växling av tulltaxenummer i artikel 5 
punkt 2.

Anm ärkning  7 -  till artikel 6

Med uttrycket ”pris fritt fabrik" förstås det pris som betalas till den tillver­
kare i vars företag den sista bearbetningen eller behandlingen ägt rum, inbe­
gripet värdet av alla som material använda varor.

Med ”tullvärdc” förstås värde enligt överenskommelsen i Genéve den 12 
april 1979 om tillämpning av artikel VII i Allmänna tull- och handelsavtalet.

Anm ärkning S -  till artikel S punkt 1

Möjligheten att, enligt detta protokoll, använda faktura som bevis fö rvaror­
nas ursprungskaraktär skall utsträckas till att även gälla följesedel eller an-
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I fråga om varor som ingår i postförsändelse vilken, i den mening som av­
ses i artikel 8 punkt 2, inte anses som införsel av kommersiell karaktär, kan 
deklarationen om varornas ursprungskaraktär också avges på den postala 
tulldeklarationen C2/CP3 eller på papper som bilagts sistnämnda deklara­
tion.

Anm ärkning 9 -  till artikel 17punkt 1 och artikel 22

Om varucertifikat har utfärdats enligt artikel 9 punkt 3 och avser varor som 
återutförts i oförändrat skick, skall tullmyndigheten i bestämmelselandet 
inom ramen för det administrativa samarbetet kunna erhålla kopior av det 
eller de ursprungsintyg som tidigare utfärdats eller upprättats för ifrågava­
rande varor.

Anm ärkning 10 -  till artikel 23

Med ”tullrestitution eller ... befrielse från tull i någon form” förstås varje 
bestämmelse om återbetalning eller efterskänkande, helt eller delvis, av tul­
lar som tillämpas för varor som använts som material, under förutsättning 
att nämnda bestämmelse uttryckligen medger eller faktiskt medför sådan 
återbetalning eller sådant efterskänkande, om de med detta material fram­
ställda varorna exporteras men inte om de är avsedda för inhemsk förbruk­
ning.

”Varor som använts som material” skall avse alla varor för vilka ”tullresti­
tution eller ... befrielse från tull i någon form” begärs som en följd av export 
av ursprungsvaror, för vilka certifikat E U R .l, LT-certifikat eller fakturor 
med hänvisning till LT-certifikat eller en faktura med exportörsdeklaration 
utfärdas eller upprättas.



Lista över bearbetning eller behandling som icke-ursprungsmaterial måste 
undergå för att den framställda varan skall erhålla ursprungskaraktär

In ledande anm ärkningar  

Allmänt

Anm ärkning 1

1.1 De två första kolumnerna i listan beskriver den framställda varan. Den 
första kolumnen innehåller det tulltaxe- eller kapitelnummer som används i 
det harmoniserade systemet och den andra kolumnen innehåller den varu- 
beskrivning som används i detta system för detta tulltaxe- eller kapitelnum­
mer. För varje post i de två första kolumnerna finns en regel angiven i kolum­
nerna 3 och/eller 4. Då, i vissa fall, en post i den första kolumnen föregås av 
ordet ”ur”, anger detta att regeln i kolumn 3 eller kolumn 4 endast gäller för 
den del av tulltaxe- eller kapitelnumret som anges i kolumn 2.

1.2 Om i kolumn 1 flera tulltaxenummer är grupperade tillsammans eller ett 
kapitelnummer angivits och varubeskrivningen i kolumn 2 därför angivits i 
allmänna termer, gäller den bredvidstående regeln i kolumn 3 eller kolumn 
4 för alla varor som, enligt det harmoniserade sys-temet, klassificeras enligt 
tulltaxenummer inom kapitlet eller enligt något av de tulltaxenummer som 
grupperats tillsammans i kolumn 1.

1.3 Om olika regler i listan gäller för olika varor inom samma tulltaxenum­
mer innehåller varje indragning beskrivningen av den del av tul. .axenumret 
för vilken bredvidstående regel i kolumn 3 eller kolumn 4 gälle..

1.4 För varor enligt kapitlen 84-91  skall, om ingen regel finns angiven i ko­
lumn 4, den regel som angivits i kolumn 3 tillämpas.

Anm ärkning 2

2.1 Uttrycket ”tillverkning” innefattar vilken sorts bearbetning eller behand­
ling som helst, inbegripet ”sammansättning” eller speciella åtgärder. Se dock 
anmärkning 3.5 nedan.

2.2 Uttrycket ”m aterial” innefattar alla ”ingredienser”, ”råm aterial”, ”kom­
ponenter” eller ”delar” etc som används vid tillverkningen av varan.

2.3 Uttrycket ”vara” avser den vara som framställs, även om den är avsedd 
för senare användning i en annan tillverkningsprocess.

Anm ärkning 3

3.1 1 de fall då något tulltaxenummer eller någon del av ett 
tulltaxenummer inte finns i listan gäller regeln om ”växling av tulltaxenum­
mer” enligt artikel 5.2. Om villkoret beträffande ”växling av tulltaxenum­
m er” gäller för någon post i listan, är detta intaget i regeln i kolumn 3.



3.2 Den bearbetning eller behandling som erfordras enligt regeln i kolumn 3 
eller kolumn 4 behöver utföras endast i förhållande till det icke-ursprungs- 
material som används. De begränsningar som innefattas i en regel i kolumn 
3 eller kolumn 4 gäller på samma sätt endast för det icke-ursprungsmaterial 
som används.

3.3 Om en regel anger att ”material enligt vilket tulltaxenummer som helst” 
får användas, får även material enligt samma tulltaxenummer som varan an­
vändas, dock med de specifika begränsningar som också kan förekomma i 
regeln. Uttrycket ”tillverkning utgående från material enligt vilket tulltaxe­
nummer som helst inbegripet annat material enligt n r . . . ” innebär dock att 
av material enligt samma tulltaxenummer som varan, endast material med 
en annan varubeskrivning än den som gäller den vara som upptagits i kolumn 
2 får användas.

3.4 Om en vara, som tillverkats av icke-ursprungsmaterial vilket erhållit ur- 
sprungskaraktär under tillverkningen genom nummerväxlingsregeln eller sin 
egen regel i listan, används som material vid tillverkningen av en annan vara, 
är den regel som gäller för den vara i vilken den ingår inte tillämplig på den 
förstnämnda varan.

-  Till exempel, en maskin enligt tulltaxenr 84.07, för vilken regeln föreskri­
ver att värdet av det icke-ursprungsmaterial som får ingå inte får över­
stiga 40% av priset fritt fabrik, tillverkas av ”annat legerat stål grovt till­
format genom smidning” enligt 72.24.

Om denna smidning har skett i ifrågavarande land av göt av icke-ursprungs- 
karaktär, har smidet redan fått ursprung genom regeln i listan för tulltaxenr 
72.24. Det kan då räknas som ursprungsvara vid värdeberäkningen för ma­
skinen oberoende av om det tillverkats i samma eller i en annan fabrik. V är­
det av götet av icke-ursprungskaraktär räknas således inte in i värdet av det 
icke-ursprungsmaterial som använts.

3.5 Även om nummerväxlingsregeln eller regeln i listan är uppfylld, har en 
vara inte ursprung om den utförda bearbetningen som helhet är otillräcklig 
i den mening som avses i artikel 5.5.

Anm ärkning 4

4.1 Regeln i listan anger den minsta bearbetning eller behandling som er­
fordras, och utförande av mera bearbetning eller behandling ger också ur- 
sprungskaraktär. Däremot kan utförande av mindre bearbetning eller be­
handling inte ge ursprung. Om alltså en regel säger att icke-ursprungsmate­
rial i ett särskilt tillverkningsstadium får användas, är användning av sådant 
material i ett tidigare tillverkningsstadium tillåten och användning av sådant 
material i ett senare tillverkningsstadium inte tillåten.

4.2 Om en regel i listan anger att en vara får tillverkas av mer än ett material 
innebär detta att vilket som helst eller flera av dessa material får användas. 
Det krävs inte att alla material används.

318 -  Till exempel, regeln för vävnader säger att naturliga fibrer får användas



och att kemiska material bland andra också får användas. D etta innebär 
inte att båda måste användas. Man kan använda det ena eller det andra 
eller båda.

Om emellertid en begränsning gäller för ett material och andra 
begränsningar gäller för andra material i samma regel, gäller begränsning­
arna endast för de material som faktiskt använts.

-  Till exempel, regeln för symaskiner anger att mekanismen för trådspän­
ning som används måste ha ursprung och att mekanismen för zigzagsöm 
som används också måste ha ursprung. Dessa två begränsningar gäller 
endast om de ifrågavarande mekanismerna faktiskt ingår i symaskinen.

4.3 Om en regel i listan anger att en vara måste tillverkas av ett speciellt 
material, hindrar villkoret självklart inte användningen av andra material 
som, på grund av sin beskaffenhet, inte kan uppfylla regeln.

-  Till exempel, regeln för tulltaxenr 19.04, som uttryckligen utesluter an­
vändningen av spannmål och produkter därav, hindrar inte användningen 
av mineralsalter, kemikalier och andra tillsatser som inte är framställda 
av spannmål.

-  Till exempel, i fråga om en vara som är tillverkad av bondad duk, för 
vilken enbart garn som inte har ursprung är tillåtet utgångsmaterial, är 
det inte möjligt att utgå från bondad duk -  även om bondad duk normalt 
inte kan tillverkas av garn. I sådana fall måste utgångsmaterialet normalt 
vara i stadiet före garnstadiet, d.v.s. fiberstadiet.

Se även anmärkning 7.3 i fråga om textilvaror.

4.4 Om två eller flera procentsatser är angivna i en regel i listan för det högsta 
värdet av icke-ursprungsmaterial som kan användas, får dessa procentsatser 
inte läggas samman. Värdet av allt icke-ursprungsmaterial som används får 
aldrig överstiga den högsta av de angivna procentsatserna. Dessutom får de 
enskilda procentsatserna inte överskridas i förhållande till det speciella ma­
terial som de avser.

Textilvaror

Anm ärkning 5

5.1 Uttrycket ”naturliga fibrer” används i listan till att avse andra fibrer än 
regenat- eller syntetfibrer och är begränsat till stadiet innan spinningen äger 
rum, inbegripet avfall, och, om ej annat anges, inbegriper uttrycket ”natur­
liga fibrer” sådana fibrer som kammats, kardats eller på annat sätt bearbe­
tats men inte spunnits.

5.2 Uttrycket ”naturliga fibrer” inbegriper tagel enligt nr 05.03, silke enligt 
nr 50.02 och 50.03 liksom ullfibrer och fina eller grova djurhår enligt nr
51.01 -  51.05, bomullsfibrer enligt nr 52.01 -  52.03 och övriga vegetabiliska 
fibrer enligt nr 53.01 -  53.05.

5.3 Uttrycken ”dissolvingmassa”, ”kemiskt m aterial” och ”material för pap­
perstillverkning” används i listan för att ange de material som inte klassifice-



ras enligt kapitlen 50 -  63 och som kan användas för tillverkning av regenat-, 
syntet- eller pappersfibrer eller -garn.

5.4 Uttrycket ”konststapelfibrer” används i listan för att ange fiberkabel, sta­
pelfibrer eller avfall av syntet- eller regenatmaterial enligt nr 55.01 -  55.07.

Anm ärkning 6

6.1 I fråga om varor enligt de tulltaxenummer i listan vid vilka hänvisning 
gjorts till denna inledande anmärkning skall de villkor som angivits i kolumn 
3 i listan inte tillämpas för några grundtextilmaterial som använts vid varor­
nas tillverkning vilka tillsammans utgör högst 10% av den sammanlagda vik­
ten av alla använda grundtextilmaterial. (Se dock även anmärkningarna 6.3 
och 6.4 nedan.)

6.2 Denna tolerans får dock tillämpas endast för biandvaror som framställts 
av två eller flera grundtextilmaterial, oavsett med vilken andel de ingår i va­
ran.

Grundtextilmaterialen är följande:

-  silke;
-  ull;
-  grova djurhår;
-  fina djurhår;
-  tagel;
-  bomull;
-  material för papperstillverkning samt papper;
-  lin;
-  mjukhampa;
-  ju te  och andra bastfibrer för textilt ändamål;
-  sisal och andra textilfibrer av släktet Agave;
-  kokos, manillahampa, rami och andra vegetabiliska textilfibrer;
-  syntetiska konstfilament;
-  regenatkonstfilament;
-  syntetiska konststapelfibrer;
-  regenatkonststapelfibrer.

-  Till exempel, ett garn enligt nr 52.05 tillverkat av bomullsfibrer och syn­
tetiska stapelfibrer är ett biandgarn. Därför får man använda icke-ur- 
sprungsmaterial med en vikt av högst 10% av garnets vikt.

-  Till exempel, en ylleväv enligt nr 51.12 tillverkad av yllegarn och synte­
tiskt garn av stapelfibrer är en blandväv. Därför får man använda synte­
tiskt garn eller ullgarn eller en kombination av dessa, som inte uppfyller 
ursprungsregeln, med en vikt av högst 10% av vävens vikt.

-  Till exempel, en tuftad dukvara av textilmaterial enligt nr 58.02 tillverkad 
av bomullsgarn och bomullsväv är en biandvara endast om bomullsväven 
själv är en blandväv tillverkad av två eller flera grundtextilmaterial eller 
om de använda bomullsgarnerna själva utgör biandgarn.

-  Till exempel, om den berörda tuftade dukvaran av textilmaterial varit till­
verkad av bomullsgarn och syntetväv, hade självklart två olika grundtex­
tilmaterial använts.



-  Till exempel, en matta med tuft tillverkad av både regenatgarn och bo­
mullsgarn och med baksida av ju te  är en biandvara eftersom tre olika 
grundtextilmaterial använts. Allt icke-ursprungsmaterial som använts i 
ett senare tillverkningsstadium än vad regeln tillåter får således använ­
das, förutsatt att dess sammanlagda vikt inte överstiger 10% av textilma­
terialen i mattan. Alltså skulle jutebaksidan, regenatgarnet och/eller bo­
mullsgarnet kunna vara im porterade i detta tillverkningsstadium, förut­
satt att viktvillkoren är uppfyllda.

6.3 Ifråga om väv innehållande ”garn av segmenterat polyuretan med mjuka 
segment av polyeter, även överspunnet” är denna tolerans 20% för sådant 
garn.

6.4 I fråga om väv innehållande garn som utgöres av en kärna, bestående av 
antingen aluminiumfolie eller av plastfilm med eller utan överdrag av alumi­
niumpulver, med en bredd icke överstigande 5 mm, sammanfogad mellan 
två plastfilmer med hjälp av klister, är denna tolerans 30% för sådant garn.

Anm ärkning  7

7.1 I fråga om de textilvaror som är utmärkta i listan genom en fotnot med 
hänvisning till denna inledande anmärkning får textilmaterial, med undan­
tag av foder och mellanfoder, som inte uppfyller regeln i kolumn 3 i listan 
för den ifrågavarande konfektionerade varan användas, förutsatt att de klas­
sificeras enligt ett annat tulltaxenummer än varan och förutsatt att deras 
värde inte överstiger 8 % av varans pris fritt fabrik.

7.2 Besättningsartiklar och tillbehör av icke-textilmaterial eller andra m ate­
rial som innehåller textilmaterial behöver inte uppfylla villkoren i kolumn 3 
även om de inte täcks av bestämmelsen i anmärkning 4.3.

7.3 Enligt anmärkning 4.3 får besättningsartiklar och tillbehör av icke-textil­
material utan ursprung eller andra varor som inte innehåller några textilma­
terial under alla förhållanden användas fritt, då de inte kan tillverkas av ma­
terial upptaget i kolumn 3.

-  Till exempel, om en regel i listan säger för en viss textilvara, såsom blusar, 
att garn måste användas, hindrar detta inte användningen av metallföre­
mål, såsom knappar, eftersom dessa inte kan tillverkas av textilmaterial.

7.4 Då en procentregel gäller måste hänsyn tas till värdet av besättningsartik­
lar och tillbehör vid beräkningen av värdet av ingående icke-ursprungsmate­
rial.
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Tblltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3
03.02-
03.05

Fisk, annan än levande fisk Tillverkning varvid allt använt 
material enligt 3 kap. måste vara 
ursprungsvara

ur 04.03 Kämmjölk, filmjölk, gräddfil, 
yoghurt, kefir och annan fermen- 
terad eller syrad mjölk och 
grädde, smaksatta eller innehål­
lande frukt, bär, nötter eller ka­
kao

Tillverkning varvid:
—  allt använt material enligt 4 

kap. skall vara helt fram­
ställt,

—  ingående fruktsaft, med un­
dantag av ananas-, lime-
frukt- eller grapefruktsaft, 
enligt 20.09 skall utgöra ur- 
sprungsvara och 

—  värdet av använt material en­
ligt 17 kap. inte överstiger 
30 % av varans pris fritt fa­
brik

ur 13.02 Växtslem och andra förtjock-
ningsmedel erhållna ur vegetabi­
liska produkter, modifierade

16.04 Fisk, beredd eller konserverad;
kaviar

16.05 Kräftdjur, blötdjur och andra
ryggradslösa vattendjur, beredda 
eller konserverade

ur 17.02 Kemiskt ren fruktos och maltos

17.04 Sockerkonfektyrer (inbegripet
vit choklad), inte innehållande 
kakao

Tillverkning utgående från icke 
modifierat växtslem och icke mo­
difierade förtjockningsmedel

Tillverkning varvid värdet av allt 
använt material inte överstiger 
50 % av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid värdet av allt 
använt material inte överstiger 
50 % av varans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst inbegripet andra mate­
rial enligt 17.02

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan, förutsatt att 
värdet av använt material av an­
nat slag enligt 17 kap. inte över­
stiger 30 % av varans pris fritt fa­
brik

18.06 Choklad och andra livsmedelsbe-
redningar innehållande kakao

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan, förutsatt att 
värdet av använt material enligt 
17 kap. inte överstiger 30% av 
varans pris fritt fabrik

19.01 Maltextrakt; livsmedelsbered-
ningar av mjöl, stärkelse eller 
maltextrakt, som inte innehåller 
kakaopulver eller innehåller 
mindre än 50 viktprocent kakao­
pulver, inte nämnda eller inbe­
gripna någon annanstans; livsme- 
delsberedningar av varor enligt 
nr 04.01-04.04, som inte inne­
håller kakaopulver eller innehål­
ler mindre än 10 viktprocent ka­
kaopulver, inte nämnda eller in­
begripna någon annanstans:



Tulltaxe­ Varubeskrivn ing Bearbetning eller behandling av
nummer icke-ursprungsmaterial som ger

varan ursprungskaraktär
1 2 3

ur 19.02

19.03

19.04

—  maltextrakt

—  andra

Pastaprodukter, säsom spagetti, 
makaroner, nudlar, lasagne, 
gnocchi, ravioli och cannelloni, 
även kokta, fyllda (med kött eller 
andra födoämnen) eller på annat 
sätt beredda, med undantag av 
sådana varor som innehåller mer 
än 20 viktprocent kräftdjur, blöt­
djur eller andra tyggradslösa vat­
tendjur, korv och liknande varor 
eller kött och andra djurdelar av 
alla slag, inbegripet fetter av alla 
slag eller ursprung; couscous, 
även beredd

Flingor, gryn o.d., framställda av 
stärkelse

Livsmedelsberedningar erhållna 
genom svällning eller rostning av 
spannmål eller spannmålspro­
dukter (t.ex. majsflingor); spann­
mål annan än majs, i form av 
kom, förkokt eller på annat sätt 
beredd:
-  inte innehållande kakao:
—  spannmål, annan än majs, i 

form av korn, förkokt eller 
på annat sätt beredd

—  andra

-  innehållande kakao

Tillverkning utgående från 
spannmål enligt 10 kap. 
Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan, förutsatt att 
värdet av använt material enligt 
17 kap. inte överstiger 30% av 
varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid all använd 
spannmål och alla produkter 
därav, med undantag av durum- 
vete och produkter därav, måste 
vara helt framställda

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst utom från potatisstär­
kelse enligt 11.08

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst. Beredda eller konser­
verade kom och kolvar av socker­
majs enligt 20.01,20.04 och 20.05 
samt sockermajs, okokt, ångkokt 
eller kokt i vatten, fryst, enligt 
07.10 får dock inte användas. 
Tillverkning varvid:
—  all använd spannmål och alla 

produkter därav, med un­
dantag av majs av typen Zea 
Indurata och durumvete och 
produkter därav, måste vara 
helt framställda, och

-  -  värdet av använt material en­
ligt 17 kap. inte överstiger 
30 % av varans pris fritt fa­
brik

Tillverkning utgående från mate­
rial som inte klassificeras enligt 
18.06, förutsatt att värdet av an­
vänt material enligt 17 kap. inte 
överstiger 30% av varans pris 
fritt fabrik



Tblltaxe-
nummer

Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3
19.05 Bakverk, även innehållande ka­

kao; nattvardsbröd, tomma ob­
latkapslar av sådana slag som är 
lämpliga för farmaceutisk! bruk, 
sigilloblater och liknande pro­
dukter

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, utom från material en­
ligt 11 kap.1

ur 21.03 Såser samt beredningar för 
tillredning av såser; blandningar 
för smaksättningsändamål

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Senapspulver 
eller beredd senap får dock an­
vändas.

ur 21.04

ur 22.02

22.05

ur 22.08

ur 25.04

ur 25.15

Soppor och buljonger samt be­
redningar för tillredning av sop­
por eller buljoner

Vatten, inbegripet mineralvatten 
och kolsyrat vatten samt andra al­
koholfria drycker, med undantag 
av frukt-, bär- och köksväxtsaft 
enligt nr 20.09, innehållande 
socker, mjölk eller mjölkfetter

Vermut och annat vin av färska 
druvor, smaksatt med växter eller 
aromatiska ämnen

Likörer och andra spritdrycker 
med tillsats av sackaros, invert- 
socker, ägg eller äggula

Naturlig kristallinisk grafit, anri­
kad på kol, renad och malen

Marmor, enkelt sönderdelad ge­
nom sågning eller på annat sätt 
till block eller plattor av kvadra­
tisk eller rektangulär form, med 
en tjocklek som inte överstiger 25 
cm

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, utom från beredda el­
ler konserverade köksväxter en­
ligt 20.02-20.05

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan,

—  värdet av använt material en­
ligt 17 kap. inte överstiger 
30 % av varans pris fritt fa­
brik, och

—  använd frukt- och bärsaft, 
med undantag av ananas-, li- 
mefrukt- och grapefruktsaft, 
skall utgöra ursprungsvara

Tillverkning varvid använda dru­
vor eller använt material erhållna 
ur druvor skall vara helt fram­
ställda

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi­

ceras enligt ett annat num­
mer än varan och

—  använda druvor eller använt 
material erhållet ur druvor 
skall vara helt framställda

ELLER
Om allt övrigt använt material ut­
gör ursprungsvaror, får högst 5 
volymprocent arrak användas

Förhöjning av kolinnehållet ge­
nom anrikning samt rening och 
målning av kristallinisk, rå grafit

Sönderdelning genom sågning el­
ler på annat sätt av marmor, inbe­
gripet sågad marmor, vars tjock­
lek överstiger 25 cm

1 Till och med den 30 november 1993 får dock majsmjöl (”masa”-mjöl) som framställts 
genom ”nixtamalisterings”-metoden (lutbehandling) användas.



Tlilltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av
nummer icke-ursprungsmaterial som ger

varan ursprungskaraktär
1 2 3
ur 25.16

ur 25.18 

ur 25.19

ur 25.20

ur 25.24 

ur 25.25 

ur 25.30 

ur 27.07

27.10

ur 27.12 

ur 27.12 

ur 27.12

Granit, porfyr, basalt, sandsten 
och annan monument- eller 
byggnadssten, enkelt sönderde­
lad genom sågning eller på annat 
sätt till block eller plattor av 
kvadratisk eller rektangulär 
form, med en tjocklek som inte 
överstiger 25 cm

Bränd dolomit

Naturligt magnesiumkarbonat 
(magnesit) krossat och förpackat 
i hermetiskt tillslutna behållare; 
magnesiumoxid, även ren, annan 
än smält magnesia och dödbränd 
(sintrad) magnesia

Gips speciellt beredd för dentalb- 
ruk

Naturliga asbestfibrer

Glimmerpulver

Brända eller pulveriserade jord- 
pigment

Oljor i vilka vikten av de aroma­
tiska beståndsdelarna överstiger 
vikten av de icke-aromatiska be­
ståndsdelarna, utgörande oljor 
liknande mineraloljor erhållna 
genom destination av högtempe- 
raturtjära från stenkol och som 
vid temperaturer upp till 250° C 
ger mer än 65 volymprocent des- 
tillat (inbegripet blandningar av 
bensin (petroleum spirit) och 
bensen) avsedda att användas 
som drivmedel eller bränsle

Oljor erhållna ur petroleum eller 
ur bituminösa mineral, andra än 
råolja; produkter, inte nämnda 
eller inbegripna någon annan­
stans, innehållande som karak- 
tärsgivande beståndsdel minst 70 
viktprocent oljor erhållna ur pe­
troleum eller ur bituminösa mine­
ral

Raffinerat vaselin

Paraffin

Mikrovax, ”slack wax”, renad 
ozokerit, montanvax (lignitvax),

Sönderdelning genom sågning el­
ler på annat sätt av sten, inbegri­
pet sågad sten, vars tjocklek 
överstiger 25 cm

Bränning av rådolomit

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Naturligt mag­
nesiumkarbonat (magnesit) får 
dock användas

Tillverkning varvid värdet av allt 
använt material inte överstiger 
50 % av varans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från as­
bestkoncentrat

Målning av glimmer eller av av­
fall av glimmer

Bränning eller målning av jord­
pigment

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst

Tillverkning utgående från oraffi­
nerat vaselin

Tillverkning utgående från ”slack 
wax” eller ”scale wax”

Tillverkning utgående från rå 
ozokerit



Tblltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3
torwax, andra mineralvaxer och 
liknande produkter erhållna ge­
nom syntes eller genom andra 
processer, även färgade

ur 28 kap. Oorganiska kemikalier; orga­
niska och oorganiska föreningar 
av ädla metaller, av sällsynta 
jordartsmetaller, av radioaktiva 
grundämnen och av isotoper; 
med undantag av ur 28.11, ur 
28.33 och ur 28.40 för vilka reg­
lerna anges nedan

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num­
mer som varan får dock använ­
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20% av varans 
pris fritt fabrik.

ur 28.11 Svavelsyraanhydrid Tillverkning utgående från sva­
veldioxid

ur 28.33 Aluminiumsulfat Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

ur 28.40 Natriumperborat Tillverkning utgående från dinat- 
riumtetraboratpentahydrat

ur 29 kap. Organiska kemikalier, med un­
dantag av ur 29.05, 29.15, ur 
29.32, 29.33 och 29.34 för vilka 
reglerna anges nedan

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num­
mer som varan får dock använ­
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20% av varans 
pris fritt fabrik.

ur 29.05 Metallalkoholater av alkoholer 
enligt detta nummer samt av eta­
nol eller glycerol

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tull taxenummer 
som helst inbegripet andra mate­
rial enligt 29.05. Metallalkohola­
ter enligt detta nummer får dock 
användas, förutsatt att värdet av 
dessa inte överstiger 20 % av va­
rans pris fritt fabrik

29.15 Mättade acykliska monokar- 
boxylsyror samt deras anhydri- 
der, halogenider, peroxider och 
peroxisyror; halogen-, sulfo-, nit- 
ro- och nitrosoderivat av sådana 
föreningar

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst. Värdet av använt ma­
terial enligt 29.15 och 29.16 får 
dock inte överstiga 20% av va­
rans pris fritt fabrik

ur 29.32 Inre etrar samt halogen-, sulfo-, 
nitro- och nitrosoderivat av dessa

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst. Värdet av använt ma­
terial enligt 29.09 får dock inte 
överstiga 20 % av varans pris fritt 
fabrik

ur 29.32 Cykliska acetaler och inre hemia- 
cetaler samt halogen-, sulfo-, ni- 
tor- och nitrosoderivat av dessa

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst inbegripet andra mate­
rial enligt 29.32

29.33 Heterocykliska föreningar med 
enbart nitrogen som hetero-

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer



Tblltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av
nummer icke-ursprungsmaterial som ger

varan ursprungskaraktär
1 2 3

29.34

ur 30 kap.

30.02

atom(er); nukleinsyror och salter 
av nukleinsyror

Andra heterocykliska föreningar

Farmaceutiska produkter med 
undantag av 30.02, 30.03 och
30.04 för vilka reglerna anges ne­
dan

Människoblod; djurblod berett 
för terapeutiskt, profylaktiskt el­
ler diagnostiskt bruk; immunsera 
och andra fraktioner av blod; vac­
ciner, toxiner, kulturer av mikro­
organismer (med undantag av 
jäst) och liknande produkter:
-  produkter bestående av två el­

ler flera beståndsdelar som har 
blandats med varandra för te­
rapeutiskt eller profylaktiskt 
bruk eller oblandade produk­
ter avsedda för sådant bruk 
vilka föreligger i avdelade do­
ser eller i former eller förpack­
ningar för detaljhandelsför- 
säljning

-  andra:
-  -  människoblod

djurblod berett för terapeu­
tiskt eller profylaktiskt bruk

som helst. Värdet av använt ma­
terial enligt 29.32 och 29.33 får 
dock inte överstiga 20 % av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst. Värdet av använt ma­
terial enligt 29.32, 29.33 och 
29.34 får dock inte överstiga 20 % 
av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num­
mer som varan får dock använ­
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20% av varans 
pris fritt fabrik

fraktioner av blod, andra än 
immunsera, hemoglobin och 
serumglobulin

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet annat mate­
rial enligt 30.M. Även material 
som motsvarar varubeskriv- 
ningen får användas, förutsatt att 
värdet av detta inte överstiger 
20 % av varans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet annat mate­
rial enligt 30.02. Även material 
som motsvarar varu beskriv­
ningen får användas, förutsatt att 
värdet av detta inte överstiger 
20 % av varans pris fritt fabrik 
Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet annat mate­
rial enligt 30.02. Även material 
som motsvarar varubeskriv- 
ningen får användas, förutsatt att 
värdet av detta inte överstiger 
20 % av varans pris fritt fabrik 
Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet annat mate­
rial enligt 30.02. Även material 
som motsvarar varubeskriv- 
ningen får användas, förutsatt att 
värdet av detta inte överstiger 
20 % av varans pris fritt fabrik



Tulltaxe­ Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av
nummer icke-ursprungsmaterial som ger

varan ursprungskaraktär
1 2 3

30.03 och
30.04

ur 31 kap.

ur 31.05

ur 32 kap.

—  hemoglobin, blodglobulin 
och serumglobulin

• -  andra

Medikamenter (med undantag av 
varor enligt nr 30.02, 30.05 eller 
30.06)

Gödselmedel, med undantag av 
ur 31.05 för vilka regeln anges ne­
dan

Mineraliska eller kemiska gödsel­
medel som innehåller två eller tre 
av grundämnena nitrogen 
(kväve), fosfor och kalium; andra 
gödselmedel; varor enligt detta 
kapitel i tablettform eller lik­
nande former eller i förpack­
ningar med en bruttovikt av högst 
10 kg, med undantag av:
-  natriumnitrat
-  kalciumcyanamid
-  kaliumsulfat
-  kaliummagnesiumsulfat

Garvämnes- och färgämnesex- 
trakter; garvsyror och garvsyra- 
derivat; pigment och andra färg­
ämnen; lacker och andra m&l- 
ningsfärger; kitt och andra tät- 
nings- och utfyllningsmedel; 
tryckfärger, bläck och tusch; med 
undantag av ur 32.01 och 32.05 
för vilka reglerna anges nedan

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet annat mate­
rial enligt 30.02. Även material 
som motsvarar varubeskriv-
ningen får användas, förutsatt att 
värdet av detta inte överstiger 
20 % av varans pris fritt fabrik 
Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet annat mate­
rial enligt 30.02. Även material 
som motsvarar varu beskriv­
ningen får användas, förutsatt att 
värdet av detta inte överstiger 
20 % av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan. Material enligt
30.03 och 30.04 får dock an­
vändas, förutsatt att sam­
manlagda värdet av detta 
inte överstiger 20% av va­
rans pris fritt fabrik och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50% av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num­
mer som varan får dock använ­
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20% av varans 
pris fritt fabrik.

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan. Material som klas­
sificeras enligt samma num­
mer som varan får dock an­
vändas, förutsatt att värdet 
av detta inte överstiger 20 % 
av varans pris fritt fabrik och

— -  värdet av allt använt material
inte överstiger 50% av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num­
mer som varan får dock använ­
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20% av varans 
pris fritt fabrik.



Tblltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3
ur 32.01 Garvsyror (tanniner) samt salter, 

etrar, estrar och andra derivat av 
garvsyror

Tillverkning utgående från garv- 
ämnesextrakter av vegetabiliskt 
ursprung

32.05 Substratpigment; preparat enligt 
anm. 3 till detta kapitel på basis 
av substratpigment2

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, utom 32.03 och 32.04 
förutsatt att värdet av något ma­
terial hänförligt till nr 32.05 inte 
överstiger 20% av varans pris 
fritt fabrik

ur 33 kap. Eteriska oljor och resinoider;
parfymeringsmedel, kosmetiska 
preparat och toalettmedel; med 
undantag av 33.01 för vilket re­
geln anges nedan

33.01 Eteriska oljor (även terpenfria),
inbegripet ”concretes" och ”ab- 
solutes”; resinoider; koncentrat 
av eteriska oljor i fett, icke flyktig 
olja, vax e.d., erhållna genom 
s.k. enfleurage eller maceration; 
terpenhaltiga biprodukter er­
hållna vid avterpenisering av ete­
riska oljor; vatten från destina­
tion av eteriska oljor och vatten­
lösningar av sådana oljor

ur 34 kap. TVål och såpa, organiska ytaktiva
ämnen, tvättmedel, smöijmedel, 
konstgjorda vaxer, beredda 
vaxer, puts- och skurmedel, ljus 
och liknande artiklar, modelle- 
ringspastor, s.k. dentalvax samt 
dentalpreparat på basis av gips; 
med undantag av 34.04 för vilket 
reglerna anges nedan

34.04 Konstgjorda vaxer och beredda
vaxer:
—  vaxer baserade på paraffin, 

petroleumvaxer, vaxer er­
hållna ur bituminösa mine­
ral, ”slack wax" eller ”scale 
wax”

—  andra

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num­
mer som varan får dock använ­
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20% av varans 
pris fritt fabrik.

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet material ur 
en annan ”grupp”3 inom detta 
nummer. Dock får material ur 
samma grupp användas, förutsatt 
att värdet av detta inte överstiger 
20 % av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num­
mer som varan får dock använ­
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20% av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från mate­
rial som inte klassificeras enligt
34.04 eller 29 kap.

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst med undantag av:
- -  hydrerade oljor enligt 15.16 

som har karaktär av vaxer

2 Enligt lydelsen av anm. 3 till 32 kap. är dessa preparat av sådana slag som används 
för att färga alla slags material eller för att ingå som beståndsdelar vid tillverkning av 
färgberedningar, förutsatt att de inte klassificeras enligt något annat nummer i 32 
kap.

3 Med ”grupp” avses vilken del av numret som helst som är åtskild från den övriga 
texten med semikolon.



Tblltaxe- Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av
nummer icke-ursprungsmaterial som ger 

varan ursprungskaraktär
1 2 3

ur 35 kap. Proteiner; modifierad stärkelse;
lim och klister; enzymer; med un­
dantag av 35.05 och ur 35.07 för 
vilka reglerna anges nedan

35.05 Dextrin och annan modifierad
stärkelse (t.ex. förklistrad eller 
förestrad stärkelse); lim och klis­
ter p i basis av stärkelse, dextrin 
eller annan modifierad stärkelse: 
—  företräd eller förestrad stär­

kelse

—  andra

ur 35.07 Enzympreparat, inte nämnda el­
ler inbegripna någon annanstans

36 kap. Krut och sprängämnen; pyrotek- 
niska produkter; tändstickor; py- 
rofora legeringar; vissa bränn­
bara produkter

ur 37 kap. Varor för foto- eller kinobruk 
med undantag av 37.01,37.02 och
37.04 för vilka reglerna anges ne­
dan

37.01 Fotografiska plitar och fotogra­
fisk bladfilm, strålningskänsliga, 
oexponerade, av annat material 
än papper, papp eller textilvara; 
bladfilm, str&lningskänslig, oex­
ponerad, avsedd för omedelbar 
bildframställning, även i form av 
filmpaket:

-  -  fettsyror, inte kemiskt defi­
nierade, eller tekniska fettal- 
koholer enligt 15.19, som har 
karaktär av vaxer

-  -  material enligt 34.04 
Nämnda material får dock använ­
das förutsatt att värdet av dessa 
inte överstiger 20% av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num­
mer som varan får dock använ­
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20% av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet annat mate­
rial enligt 35.05
Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, utom från material en­
ligt 11.08

Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num­
mer som varan får dock använ­
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20% av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num­
mer som varan får dock använ­
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20% av varans 
pris fritt fabrik



Iblltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av
nummer icke-ursprungsmaterial som ger

varan ursprungskaraktär
1 2 3

37.02

37.04

ur 38 kap.

ur 38.01 

ur 38.01

ur 38.03 

ur 38.05

ur 38.06

ur 38.07

38.08-
38.14,
38.18-
38.20,
38.22 
och
38.23

■ -  färgfilm avsedd för omedel­
bar bildframställning, i form 
av filmpaket

—  andra

Fotografisk film i rullar, strål- 
ningskänslig, oexponerad, av an­
nat material än papper, papp eller 
textilvara; film i rullar, strålnings- 
känslig, oexponerad, avsedd för 
omedelbar bildframställning

Fotografiska plåtar, fotografisk 
film, fotografiskt papper, foto­
grafisk papp och fotografisk tex­
tilvara, exponerade men inte 
framkallade

Diverse kemiska produkter med 
undantag av ur 38.01, ur 38.03, ur
38.05, ur 38.06, ur 38.07,
38.08-38.14,38.18-38.20, 38.22 
och 38.23 för vilka reglerna anges 
nedan

Kolloidal grafit, suspenderad i 
olja samt hatvkolloidal grafit; 
kolhaltig elektrodmassa

Grafit i pastaform, utgörande 
blandning av grafit och mineral­
oljor vari grafit ingår med mer än 
30 viktprocent

Raffinerad tallolja

Sulfatterpentin, renad

Hartsestrar

Trätjärbeck

Diverse kemiska produkter:

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än 37.01 eller 37.02. Ma­
terial enligt 37.02 får dock använ­
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 30% av varans 
pris fritt fabrik
Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än 37.01 eller 37.02. Ma­
terial enligt 37.01 och 37.02 får 
dock användas, förutsatt att sam­
manlagda värdet av dessa inte 
överstiger 20% av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än 37.01 eller 37.02

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än 37.01-37.04

Tillverkning varvid allt 
använt material klassificeras en­
ligt annat nummer än varan. Ma­
terial som klassificeras enligt 
samma nummer som varan får 
dock användas, förutsatt att vär­
det av detta inte överstiger 20 % 
av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid värdet av allt 
använt material inte överstiger 
50 % av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid värdet av in­
gående material enligt 34.03 inte 
överstiger 20% av varans pris 
fritt fabrik

Raffinering av rå tallolja

Rening bestående av destillering 
eller raffinering av rå sulfatter­
pentin

Tillverkning utgående från harts­
syror

Destillation av trätjära



Tblltaxe-
nummer

Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3

-  beredda tillsatsmedel för smör­
joljor, innehållande oljor er­
hållna ur petroleum eller ur bi­
tuminösa mineral, enligt 38.11

Tillverkning varvid värdet av allt 
använt material enligt nr 38.11 
inte överstiger 50% av varans 
pris fritt fabrik

— följande varor enligt 38.23:
—  beredda bindemedel för 

gjutformar eller gjutkämor 
pS basis av naturliga hartsar- 
tade produkter

—  naftensyror, vattenolösliga 
salter av naftensyror samt 
estrar av naftensyror

—  sorbitol, annan än sorbitol 
enligt 29.05

— -  petroleumsulfonater, med
undantag av petroleumsulfo­
nater av alkalimetaller, av 
ammonium eller av etanola- 
miner; tiofenhaltiga sulfone- 
rade destillat av bituminösa 
skiffrar samt salter därav

—  jonbytare
— -  getter för vakuumrör
—  alkalisk jämoxid för rening 

avgas
—  gasvatten och använd gasre- 

ningsmassa
— -  sulfonaftensyror, deras icke

vattenlösliga salter och deras 
estrar

—  finkelolja och dippelsolja
—  blandningar av salter vilka 

har olika anjoner
—  pastor eller massor på basis 

av gelatin för kopieringsän- 
damål, även på underlag av 
papper eller textil

— andra

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num­
mer som varan får dock använ­
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20% av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

ur 39.01 -  Plaster i obearbetad form; av-
39.15 klipp och annat avfall av plast

samt plastskrot; med undantag av 
ur 39.07 för vilket regeln anges 
nedan:
-  -  additionshomopolymerer Tillverkning varvid:

—  värdet av använt material 
inte överstiger 50% av va­
rans pris fritt fabrik och

-  -  värdet av använt material en­
ligt 39 kap. inte överstiger 
20% av varans pris fritt 
fabrik4

andra Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material enligt 39 kap. inte

4 Då fråga är om varor tillverkade av material enligt såväl 39.01 -  -39.06 å ena sidan 
sorn enligt 39.07 39.11 å andra sidan, skall denna inskränkning tillämpas endast
med avseende på den materialkategori som överväger viktmässigt i varan.



Tblltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av
nummer icke-ursprungsmaterial som ger

varan ursprungskaraktär
1 2 3

ur 39.07

ur 39.16- 
39.21

ur 39.16 
och
ur 39.17

ur 39.20

Sampolymer tillverkad av poly- 
karbonat och sampolymer av 
akrylnitril-butadien-styren 
(ABS)

Halvfabrikat av plast och andra 
plastvaror, med undantag av ur 
39.16, ur 39.17 och ur 39.20, för 
vilka reglerna anges nedan:
-  platta produkter, bearbetade 

utöver endast ytbearbetning 
eller nedskurna till annan form 
än rektangulär (inklusive 
kvadratisk); andra varor, bear­
betade utöver endast ytbear­
betning

-  andra:
-  -  av additionshomopolymerer

—  andra

Profilerade stänger och strängar 
samt rör och slangar

Ark, folier eller film av jonomer

39.22- Artiklar av plast
39.26

ur 40.01 Laminerade plattor av sulkräpp

överstiger 20% av varans pris 
fritt fabrik4

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num­
mer som varan får dock använ­
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 50% av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material enligt 39 kap. inte 
överstiger 50% av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid:
—  värdet av använt material 

inte överstiger 50% av va­
rans pris fritt fabrik och

—  värdet av använt material en­
ligt 39 kap. inte överstiger 
20% av varans pris fritt 
fabrik4

Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material enligt 39 kap. inte 
överstiger 20% av varans pris 
fritt fabrik4

Tillverkning varvid:
—  värdet av använt material 

inte överstiger 50% av va­
rans pris fritt fabrik och

—  värdet av använt material en­
ligt samma nummer som va­
ran inte överstiger 20% av 
varans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från ett 
termoplastiskt partiellt salt utgö­
rande en sampolymer av eten och 
metakrylsyra, delvis neutralise­
rad med metalljoner (främst 
zink- och natriumjoner)

Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

Hopvalsning av kräpplattor av

4 Då fråga är om varor tillverkade av material enligt såväl 39.01 —  39.06 å ena sidan 
som enligt 39.07- -39.11 å andra sidan, skall denna inskränkning tillämpas endast 
med avseende på den materialkategori som överväger viktmässigt i varan.



Tulltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3
naturligt gummi

40.05 Ovulkat gummi med inblandning 
av tillsatsämnen, i obearbetad 
form eller i form av plattor, duk 
eller remsor

Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material, bortsett från natur­
ligt gummi, inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

40.12 Regummerade eller begagnade 
däck, andra än massivdäck, av 
gummi; massivdäck, utbytbara 
slitbanor samt fälgband, av 
gummi:
—  regummerade däck (även 

massivdäck och s.k. slang­
lösa däck) av gummi

—  andra

Regummering av begagnade 
däck

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst med undantag av 40.11 
eller 40.12

ur 40.17 Varor av hårdgummi Tillverkning utgående från hård­
gummi

ur 41.02 Oberedda skinn av får eller 
lamm, utan ullbeklädnad

Borttagning av ull från skinn av 
får eller lamm, med ullbeklädnad

41.04-
41.07

Läder, annat än läder enligt nr 
41.08 eller 41.09

Garvning av förgarvat läder 
ELLER
Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan

41.09 Lackläder och laminerat lacklä­
der; metalliserat läder

Tillverkning utgående från läder 
enligt 41.04 -  41.07, förutsatt att 
dess värde inte överstiger 50 % av 
varans pris fritt fabrik

ur 43.02 Garvade eller på annat sätt be­
redda pälsskinn, hopfogade:
—  tavlor, kors och liknande for­

mer

—  andra

Blekning eller färgning förutom 
tillskärning och hopfogning av 
inte hopfogade, garvade eller be­
redda pälsskinn
Tillverkning utgående från inte 
hopfogade, garvade eller beredda 
pälsskinn

43.03 Kläder och tillbehör till kläder 
samt andra varor av pälsskinn

Tillverkning utgående från inte 
hopfogade, garvade eller beredda 
pälsskinn, enligt 43.02

ur 44.03 Virke, bilat eller grovt sågat på 
två eller fyra sidor

Tillverkning utgående från obe­
arbetat virke, även barkat eller 
endast befriat från splintved

ur 44.07 Virke, sågat eller kluvet i längd­
riktningen eller skuret eller svar­
vat till skivor med en tjocklek av 
mer än 6 mm, hyvlat, slipat eller 
fmgerskarvat

Hyvling, slipning eller finger- 
skarvning

ur 44.08 Skarvat faner med en tjocklek ej 
överstigande 6 mm samt annat

Skarvning, hyvling, slipning eller 
fingerskarvning



Tblltaxe-
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Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3
virke, sågat i längdriktningen, 
skuret eller svarvat till skivor med 
en tjocklek ej överstigande 6 mm, 
hyvlat, slipat eller fingerskarvat

ur 44.09 Virke (inbegripet icke samman­
satt parkettstav), likformigt bear­
betat utefter hela längden (spon- 
tat, falsat, fasat, försett med pärl- 
stav, profilerat, bearbetat till 
rund form e.d.) på kanter eller si­
dor, slipat eller fingerskarvat

Slipning eller fingerskarvning

ur 44.09 Profilerade lister Profilering

ur 44.10- 
44.13

Profilerade lister, inbegripet pro­
filerade socklar och andra profi­
lerade skivor eller bräder

Profilering

ur 44.15 Packlådor, förpackningsaskar, 
häckar, tunnor, andra än tunnor 
enligt nr 44.16, och liknande för­
packningar av trä

Tillverkning utgående från brä­
der eller skivor med icke avpas­
sade dimensioner

ur 44.16 Fat, tunnor, kar, baljor och andra 
tunnbinderiarbeten samt delar 
till sådana arbeten, av trä

Tillverkning utgående från klu­
ven tunnstav, ej bearbetad vidare 
än genom sågning på de båda hu­
vudsidorna

ur 44.18 Byggnadssnickerier och timmer- 
mansarbeten, av trä

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Dock får cell- 
plattor och vissa takspån (”shing- 
les” och ”shakes”) användas

ur 44.18 Profilerade lister Profilering

ur 44.21 Tändstickssplint; skopligg av trä Tillverkning utgående från trä 
enligt vilket nummer som helst 
utom från trätråd enligt 44.09

45.03 Varor av naturkork Tillverkning utgående från kork 
enligt 45.01

ur 48.11 Papper och papp, endast linje­
rade eller rutade

Tillverkning utgående från mate­
rial för papperstillverkning enligt 
47 kap.

48.16 Karbonpapper, självkopierande 
papper och annat kopierings- el­
ler övertryckspapper (med un­
dantag av papper enligt 48.09), 
pappersstenciler och offsetplåtar 
av papper, även förpackade i as­
kar

Tillverkning utgående från mate­
rial för papperstillverkning enligt 
47 kap.

48.17 Kuvert, kortbrev, brevkort med 
enbart postalt tryck samt korre­
spondenskort, av papper eller 
papp; askar, mappar o.d. av pap­
per eller papp, innehållande ett 
sortiment av brevpapper, pap- 
perskuvert e.d.

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan, och

—  värdet av det använda mate­
rialet inte överstiger 50 % av 
varans pris fritt fabrik



Tblltaxe-
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Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3
ur 48.18 Toalettpapper Tillverkning utgående från mate­

rial för papperstillverkning enligt 
47 kap.

ur 48.19 Kartonger, askar, lådor, säckar, 
påsar och andra förpackningar av 
papper, papp, cellulosavadd eller 
duk av cellulosafibrer

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan, och

—  värdet av det använda mate­
rialet inte överstiger 50 % av 
varans pris fritt fabrik

ur 48.20 Brevpapper i block Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

ur 48.23 Andra slag av papper, papp, cel­
lulosavadd eller duk av cellulosa- 
fibrer, tillskurna till bestämd stor­
lek elier form

Tillverkning utgående från mate­
rial för papperstillverkning enligt 
47 kap.

49.09 Brevkort och vykort, med bild­
tryck eller annat tryck; tryckta 
kort med personliga hälsningar, 
meddelanden eller tillkännagi­
vanden, även med bildtryck, med 
eller utan kuvert eller utstyrsel

Tillverkning utgående från mate­
rial som inte klassificeras enligt 
49.09 eller 49.11

49.10 Almanackor av alla slag, tryckta, 
inbegripet almanacksblock:
—  s.k. evighetskalendrar samt 

almanackor med utbytbara 
block som är monterade un­
derlag av annat material än 
papper eller papp

—  andra

Tillverkning varvid:
-  -  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan, och

—  värdet av det använda mate­
rialet inte överstiger 50 % av 
varans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från mate­
rial som inte klassificeras enligt 
49.09 eller 49.11

ur 50.03 Avfall av natursilke (inbegripet 
silkeskokonger, inte lämpliga för 
avhaspling, garnavfall samt rivet 
avfall och riven lump) kardat el­
ler kammat

Kardning eller kamning av avfall 
av natursilke

55.01-
55.07

Konststapelfibrer Tillverkning utgående från ke­
miskt material eller dissolving- 
massa

ur 50- 
55 kap.

Gam, monofilamentgam och 
tråd

Tillverkning utgående från5:
—  råsilke, avfall av natursilke,

kardat eller kammat eller på 
annat sätt berett för spin- 
ning,

—  andra naturliga fibrer, inte 
kardade, kammade eller på 
annat sätt beredda för spin- 
ning,

—  kemiskt material eller dissol- 
vingmassa eller



Hilltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3

ur 50- Vävnader:

—  material för papperstillverk­
ning

55 kap.
—  i förening med gummitråd Tillverkning utgående från enkelt

-  -  andra
garn5
Tillverkning utgående från5:
—  garn av kokosfibrer,
—  naturliga fibrer,
—  konststapelfibrer, inte kar­

dade, kammade eller på an­
nat sätt beredda för spän­
ning,

— -  kemiskt material eller dissol-
vingmassa eller

—  papper 
ELLER
Tryckning jämte åtminstone två 
förberedande eller avslutande 
behandlingar (t.ex. tvättning, 
blekning, mercerisering, värme­
fixering, ruggning, kalandrering, 
krympfribehandling, varaktig 
appretering, dekatering, impreg- 
nering, stoppning och noppning) 
av vävnad vars värde inte översti­
ger 47,5 % av varans pris fritt fa­
brik

ur 56 kap. Vadd, filt och bondad duk; spe- 
cialgamer; surmingsgam och tåg­
virke samt varor av sådana pro­
dukter; med undantag av 56.02,
56.04, 56.05 och 56.06 för vilka 
reglerna anges nedan

Tillverkning utgående från5:
-  gam av kokosfibrer,
-  -  naturliga fibrer,
-  -  kemiskt material eller dissol-

vingmassa eller
-  -  material för papperstillverk­

ning

56.02 Filt, även impregnerad, överdra­
gen, belagd eller lammerad:
-  -  nålfilt

—  andra

Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer,
—  kemiskt material eller dissol- 

vingmassa
Dock får
—  filament av polypropen en­

ligt 54.02,
—  fibrer av polypropen enligt

55.03 eller 55.06 eller
—  fiberkabel av polypropen en­

ligt 55.01
i vilka vatje enskilt filament eller 
enskild fiber har en längdvikt un­
derstigande 9 decitex användas, 
förutsatt att värdet av dessa inte 
överstiger 40% av varans pris 
fritt fabrik
Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer,
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TUlltaxe- Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av
nummer icke-ursprungsmaterial som ger

varan ursprungskaraktär
1 2 3

56.04

56.05

56.06

57 kap.

Metalliserat garn (även över- 
spunnet), dvs. textilgarn eller 
remsor o.d. enligt nr 54.04 eller
54.05, i förening med metall i 
form av tråd eller pulver eller 
överdragna med metall

Overspunnet gam samt remsor 
o. d. enligt nr 54.04 eller 54.05, 
överspunna (dock inte gam en­
ligt nr 56.05 och overspunnet ta­
gelgarn); sniljgam (inbegripet 
sniljgara framställt av textil­
flock); chainettegam

Mattor och annan golvbeläggning 
av textilmaterial:
—  av nålfilt

—  konststapelfibrer av kasern 
eller

—  kemiskt material eller dissol- 
vingmassa

TYåd och rep av gummi, textil- 
överdragna; textilgara samt rem­
sor o.d. enligt nr 54.04 eller
54.05, impregnerade, överdragna 
eller belagda med gummi eller 
plast eller försedda med hölje av 
gummi eller plast:
—  tråd och rep av gummi, 

textilöverdragna

—  andra

Tillverkning utgående från tråd
eller rep av gummi, inte textil­
överdragna
Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer, inte kar­

dade, kammade eller på an­
nat sätt beredda för spinning,

—  kemiskt material eller dissol- 
vingmassa eller

—  material för papperstillverk­
ning

Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer,
—  konststapelfibrer, inte kar­

dade, kammade eller på an­
nat sätt beredda för spinning,

—  kemiskt material eller dissol- 
vingmassa eller

—  material för papperstillverk­
ning

Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer,
—  konststapelfibrer, inte kar­

dade, kammade eller på an­
nat sätt beredda för spinning,

— -  kemiskt material eller dissol-
vingmassa eller

—  material för papperstillverk­
ning

Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer eller
—  kemiskt material eller dissol- 

vingmassa
Dock får
—  filament av polypropen en­

ligt nr 54.02,
—  fibrer av polypropen enligt 

nr 55.03 eller nr 55.06 eller
—  fiberkabel av polypropen en­

ligt nr 55.01
i vilka vatje enskilt filament eller
enskild fiber har en längdvikt un­
derstigande 9 decitex användas,



Tblltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av
nummer icke-ursprungsmaterial som ger

varan ursprungskaraktär
1 2 3

—  av annan filt

—  andra

ur 58 kap. Speciella vävnader; tuftade duk­
varor av textilmaterial; spetsar; 
tapisserier; snörmakeriarbeten; 
broderier; med undantag av
58.05 och 58.10; regeln för 58.10 
anges nedan:
—  i förening med gummiträd

—  andra

förutsatt att värdet av dessa inte
överstiger 40% av varans pris
fritt fabrik
Tillverkning utgående frän5:
—  naturliga fibrer, inte kar­

dade, kammade eller på an­
nat sätt beredda för spinning 
eller

—  kemiskt material eller dissol- 
vingmassa

Tillverkning utgående från5:
—  gam av kokosfibrer,
—  gam av syntetfilament eller 

av regenatfilament,
—  naturliga fibrer eller
—  konststapelfibrer, inte kar­

dade, kammade eller på an­
nat sätt beredda för spinning

Tillverkning utgående från enkelt 
garn5
Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer,
—  konststapelfibrer, inte kar­

dade, kammade eller på an­
nat sätt beredda för spinning 
eller

—  kemiskt material eller dissol- 
vingmassa

ELLER
Tryckning jämte åtminstone två 
förberedande eller avslutande 
behandlingar (t.ex. tvättning, 
blekning, mercerisering, värme­
fixering, ruggning, kalandrering, 
kiympfribehandling, varaktig 
appretering, dekatering, impreg- 
nering, stoppning och noppning) 
av vävnad vars värde inte översti­
ger 47,5 % av varans pris fritt fa­
brik

58.10

59.01

Broderier som längdvara eller i 
form av motiv

Textilvävnader överdragna med 
gummi arabicum e.d. eller med 
stärkelseprodukter, av sådana 
slag som används till bokpärmar

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50% av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från gam
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nummer icke-ursprungsmaterial som ger

varan ursprungskaraktär
1 2 3

59.02

59.03

59.04

59.05

o.d.; kalkerväv; preparerad må­
larduk; kanfas och liknande styva 
textilvävnader av sådana slag som 
används till hattstommar

Kordväv av högstyrkegam av ny­
lon eller andra polyamider, po- 
lyestrar eller viskos:
—  innehållande högst 90 vikt­

procent textilmaterial
—  andra

Textilvävnader, impregnerade, 
överdragna, belagda eller lami- 
nerade med plast, andra än väv­
nader enligt nr 59.02

Linoleummattor o.d., även i till­
skurna stycken; golvbeläggning 
bestående av en textilbotten med 
överdrag eller beläggning, även i 
tillskurna stycken

Textiltapeter:
- - impregnerade, överdragna be­

lagda eller laminerade med 
gummi, plast eller andra mate­
rial

—  andra

Tillverkning utgående från gam

Tillverkning utgående från ke­
miskt material eller dissoiving- 
massa

Tillverkning utgående från gam

Tillverkning utgående från garn5

Tillverkning utgående från gam

Tillverkning utgående från5:
—  gam av kokosfibrer,
—  naturliga fibrer,
— -  konststapelfibrer, inte kar­

dade, kammade eller på an­
nat sätt beredda för spinn ing 
eller

—  kemiskt material eller dissol- 
vingmassa

ELLER
Tryckning jämte åtminstone två 
förberedande eller avslutande 
behandlingar (t.ex. tvättning, 
blekning, mercerisering, värme­
fixering, ruggning, kalandrering, 
krympfribehandling, varaktig 
appretering, dekatering, impreg- 
nering, stoppning och noppning) 
av vävnad vars värde inte översti­
ger 47,5 % av varans pris fritt fa­
brik

59.06 Gummibehandlade textilvävna­
der, andra än vävnader enligt nr
59.02:
—  dukvaror av trikå Tillverkning utgående från5:

—  naturliga fibrer,
—  konststapelfibrer, inte kar­

dade, kammade eller på an­
nat sätt beredda för spinning



TUlltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av
nummer icke-ursprungsmaterial som ger

varan ursprungskaraktär
1 2 3

eller
—  kemiskt material eller dissol- 

vingmassa
—  andra vävnader, av gam av Tillverkning utgående från ke- 

syntetfilament, innehål- miskt material
lande mer än 90 viktprocent 
textilmaterial

—  andra Tillverkning utgående från gam

59.07 Textilvävnader med annan im- Tillverkning utgående från gam
pregnering, annat överdrag eller 
annan beläggning; målade teater­
kulisser, ateljéfonder o.d., av 
textilvävnad

ur 59.08 Glödstrumpor, impregnerade Tillverkning utgående från
rundstickad glödstrumpsväv

59.09- Produkter och artiklar av textil-
59.11 material av sådana slag som läm­

par sig för industriellt bruk:
—  polerskivor eller polerringar Tillverkning utgående från gam,

enligt 59.11, av annat mate- eller från lump (inbegripet klipp
rial än filt och liknande avfall) enligt 63.10

—  andra
Tillverkning utgående från5:
—  gam av kokosfibrer,
—  naturliga fibrer,
—  konststapelfibrer, inte kar­

dade, kammade eller på an­
nat sätt beredda för spinning 
eller

—  kemiskt material eller dissol- 
vingmassa

60 kap. Dukvaror av trikå Tillverkning utgående från5:
— -  naturliga fibrer,
—  konststapelfibrer, inte kar­

dade, kammade eller på an­
nat sätt beredda för spinning 
eller

—  kemiskt material eller dissol- 
vingmassa

61 kap. Kläder och tillbehör till kläder, av
trikå:
—  tillverkade genom sömnad Tillverkning utgående från garn6

eller annan hopfogning av
två eller flera stycken av 
trikå som antingen tillskurits 
eller formats direkt vid fram­
ställningen

—  andra Tillverkning utgående från5:
— -  naturliga fibrer,
—  konststapelfibrer, inte kar­

dade, kammade eller på an­
nat sätt beredda för spinning 
eller

5 Beträffande särskilda villkor som gäller för varor som tillverkats av en blandning av 
textilmaterial, se inledande anmärkning 6.

6 Se inledande anmärkning 7.



Tblltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3
—  kemiskt material eller dissol- 

vingmassa

ur 62 kap. Kläder och tillbehör till kläder, av 
annan textilvara än trikå, med 
undantag av ur 62.02, ur 62.04, ur 
62.06, ur 62.09, ur 62.10, 62.13, 
62.14, ur 62.16 och ur 62.17 för 
vilka reglema anges nedan

Tillverkning utgående från garn6

ur 62.02, 
ur 62.04, 
ur 62.06, 
ur 62.09 
och
ur 62.17

ur 62.10, 
ur 62.16 

och 
ur 62.17

Kläder och andra konfektione- 
rade tillbehör till kläder, för kvin­
nor och flickor samt motsvarande 
artiklar för små barn, broderade

Brandutrustning av väv överdra­
gen med aluminiumbehandlad 
polyesterfolie

Tillverkning utgående från garn6 
ELLER
Tillverkning utgående från obro­
derad vävnad, förutsatt att värdet 
av använd sådan vävnad inte 
överstiger 40% av varans pris 
fritt fabrik6

Tillverkning utgående från garn6 
ELLER
Tillverkning utgående från väv, 
inte belagd, förutsatt att värdet 
av använd sådan väv inte översti­
ger 40% av varans pris fritt 
fabrik6

62.13 
och
62.14

ur 62.17

Näsdukar; sjalar, scarfar, 
halsdukar, mantiljer, slöjor 
o.d.:
—  broderade

och

- -  andra

Mellanlägg till kragar och man­
schetter, tillskurna

Tillverkning utgående från
oblekt enkelt garn6,6 
ELLER
Tillverkning utgående från obro­
derad vävnad, förutsatt att värdet 
av använd sådan vävnad inte 
överstiger 40% av varans pris 
fritt fabrik6
Tillverkning utgående från
oblekt enkelt gam6,6

Tillverkning varvid:
-  -  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan, och

-  -  värdet av allt använt material
inte överstiger 40% av va­
rans pris fritt fabrik

63.01- Res- och sängfiltar; sänglinne
63.04 m.m.; gardiner m.m., andra inre-

dningsartiklar:
-  av filt eller av bondad duk

Tillverkning utgående från5:
-  -  naturliga fibrer eller
—  kemiskt material eller dissol- 

vingmassa

6 Se inledande anmärkning 7.
5 Beträffande särskilda villkor som gäller för varor som tillverkats av en blandning av 

textilmaterial, se inledande anmärkning 6.
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nummer icke-ursprungsmaterial som ger

varan ursprungskaraktär
1 2 3

63.05

63.06

63.07

63.08

64.01-
64.05

65.03

-  andra:
—  broderade

—  andra

Säckar och påsar av sådana slag 
som används för förpackning av 
varor

Presenningar och markiser; tält; 
segel till båtar, segelbrädor eller 
fordon: campingartiklar:
—  av bondad duk

—  andra

Andra konfektionerade artiklar, 
inbegripet tillskämingsmönster

Satser bestående av vävnads- 
stycken och gam, med eller utan 
tillbehör, och avsedda för till­
verkning av mattor, tapisserier, 
broderade borddukar eller ser­
vetter eller liknande artiklar av 
textilmaterial samt föreliggande i 
detaljhandelsförpackningar

Skodon

Filthattar och andra huvudbona­
der av filt, tillverkade av hatt­
stumpar eller plana hattämnen 
enligt nr 65.01, även ofodrade

Tillverkning utgående från
oblekt enkelt garn5,7 
ELLER
Tillverkning utgående från obro­
derad vävnad (annan än trikå), 
förutsatt att värdet av använd så­
dan vävnad inte överstiger 40 % 
av varans pris fritt fabrik 
Tillverkning utgående från
oblekt enkelt garn5,7

Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer,
—  konststapelfibrer, inte kar­

dade, kammade eller på an­
nat sätt beredda för spinning 
eller

—  kemiskt material eller dissol- 
vingmassa

Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer eller
—  kemiskt material eller dissol- 

vingmassa
Tillverkning utgående från 
oblekt enkelt garn5

Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material inte överstiger 40 % 
av varans pris fritt fabrik

Vatje enskild vara i satsen måste 
uppfylla de ursprungsvillkor som 
skulle gälla för sådan vara om den 
inte ingick i satsen. Icke-ur- 
sprungsvaror får dock ingå, förut­
satt att sammanlagda värdet av 
dessa inte överstiger 15 % av sat­
sens pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst utom från sammansatta 
skodelar bestående av överdelar 
som fastsatts vid bindsulor eller 
vid andra underdelar enligt 64.06

Tillverkning utgående från gam 
eller textilfibrer®

5 Beträffande särskilda villkor som gäller för varor som tillverkats av en blandning av 
textilmaterial, se inledande anmärkning 6.

7 Beträffande trikåvaror, inte elastiska eller gummibehandlade, som framställts genom 
sömnad eller annan hopfogning av stycken av trikå (utskurna till eller direkt stickade 
i avsedd form), se inledande anmärkning 7.

6 Se inledande anmärkning 7.



TUlltaxe-
nummer

Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3
och ogamerade

65.05 Hattar och andra huvudbonader, 
av trikå eller tillverkade av spet­
sar, filt eller annan textilvara i 
längder (dock inte av band eller 
remsor), även ofodrade och ogar­
nerade, hårnät av alla slags mate­
rial, även fodrade och garnerade

Tillverkning utgående från gam 
eller textilfibrer

66.01 Paraplyer och parasoller (inbegri­
pet käpparaplyer, trädgårdspara- 
soller och lilaiande parasoller)

Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

ur 68.03 Varor av skiffer eller agglomere- 
rad skiffer

Tillverkning utgående från bear­
betad skiffer

ur 68.12 Varor av asbest; varor av bland­
ningar på basis av asbest eller på 
basis av asbest och magnesium- 
karbonat

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst

ur 68.14 Varor av glimmer; agglomererad 
eller rekonstruerad glimmer på 
underlag av papper, papp eller 
andra material

Tillverkning utgående från bear­
betad glimmer, inbegripet agglo­
mererad eller rekonstruerad 
glimmer

70.06 Glas enligt nr 70.03, 70.04 eller 
70.05, böjt, bearbetat på kan­
terna, graverat, borrat, emaljerat 
eller på annat sätt bearbetat, men 
inte inramat och inte i förening 
med annat material

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt 70.01

70.07 Säkerhetsglas bestående av här­
dat eller laminerat glas

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt 70.01

70.08 Flerväggiga isolemitor av glas Tillverkning utgående från mate­
rial enligt 70.01

70.09 Speglar av glas, inbegripet back­
speglar, även inramade

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt 70.01

70.10 Damejeanner, flaskor, burkar, 
krukor, ampuller och andra be­
hållare av glas, av sådana slag 
som används för transport eller 
förpackning av varor; konserve- 
ringsburkar av glas; proppar, lock 
och andra tillslutningsanord- 
ningar av glas

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan 
ELLER
Slipning av glasvaror, förutsatt 
att värdet av sådan vara i oslipat 
skick inte överstiger 50 % av va­
rans pris fritt fabrik

70.13 Glasvaror av sådana slag som an­
vänds som bords-, köks-, toalett- 
eller kontorsartiklar, för pryd- 
nadsändamål inomhus eller för 
liknande ändamål (andra än så­
dana som omfattas av nr 70.10 el­
ler 70.18)

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan 
ELLER
Slipning av glasvaror, förutsatt 
att värdet av sådan vara i oslipat 
skick inte överstiger 50 % av va­
rans pris fritt fabrik 
ELLER

6 Se inledande anmärkning 7.



TUUtaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3

ur 70.19

ur 71.02, 
ur 71.03 
och
ur 71.04

Varor (andra än garn) av glasfi­
ber

Ädelstenar eller halvädelstenar 
(naturliga, syntetiska eller rekon­
struerade), bearbetade

Dekorering för hand (med un­
dantag av serigrafiskt tryck) av 
munblåsta glasvaror, förutsatt att 
värdet av den munblåsta glasva­
ran inte överstiger 50 % av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från:
—  ofärgade fiberband, roving, 

garn eller huggna fiberknip- 
pen eller

—  glasull

Tillverkning utgående från obe­
arbetade ädelstenar eller obear­
betade halvädelstenar

71.06,
71.08
och
71.10

ur 71.07, 
ur 71.09 
och
ur 71.11

Ädla metaller: 
—  obearbetade

—  i form av halvfabrikat eller 
pulver

Metall med plätering av ädel me­
tall i form av halvfabrikat

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt annat nummer än
71.06, 71.08 eller 71.10 
ELLER
Elektrolytisk, termisk eller ke­
misk separation av ädla metaller 
enligt 71.06, 71.08 eller 71.10 
ELLER
Legering av ädla metaller enligt
71.06, 71.08 eller 71.10, med var­
andra eller med oädla metaller 
Tillverkning utgående från obe­
arbetade ädla metaller

Tillverkning utgående från metall 
med plätering av ädel metall, 
obearbetad

71.16

71.17

72.07

Varor bestående av naturpärlor 
eller odlade pärlor eller av ädel­
stenar eller halvädelstenar (na­
turliga, syntetiska eller rekon­
struerade)

Bijouterivaror som inte omfattas 
av nr 71.13 eller 71.16

Halvfärdiga produkter av järn el­
ler olegerat stål

Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan 
ELLER
Tillverkning utgående från delar 
av oädel metall, inte förgyllda, 
försilvrade eller platinerade, för­
utsatt att värdet av allt använt 
material inte överstiger 50 % av 
varans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt 72.01, 72.02, 72.03, 
72.04 eller 72.05

72.08- Valsade platta produkter, stång
72.16 och profiler, av järn eller olegerat

stål

Tillverkning utgående från göt el­
ler andra obearbetade former en­
ligt 72.06

72.17 Tråd av järn eller olegerat stål Tillverkning utgående från halv-



Tulltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3
färdigt material enligt 72.07

ur 72.18,
72.19-
72.22

Halvfärdiga produkter, valsade 
platta produkter, stång och profi­
ler, av rostfritt stål

Tillverkning utgående från göt el­
ler andra obearbetade former en­
ligt 72.18

72.23 Tråd av rostfritt stål Tillverkning utgående från halv­
färdigt material enligt 72.18

ur 72.24,
72.25-
72.27

Halvfärdiga produkter, valsade 
platta produkter samt stång i ore­
gelbundet upprullade ringar, av 
annat legerat stål

Tillverkning utgående från göt el­
ler andra obearbetade former en­
ligt 72.24

72.28 Annan stång av annat legerat 
stål; profiler av annat legerat stål; 
ihåligt borrstål av legerat eller 
olegerat stål

Tillverkning utgående från göt el­
ler andra obearbetade former en­
ligt 72.06, 72.18 eller 72.24

72.29 Tråd av annat legerat stål Tillverkning utgående från halv­
färdigt material enligt 72.24

ur 73.01 Spont Tillverkning utgående från mate-

73.02

73.04,
73.05 
och
73.06

ur 73.07

73.08

Banbyggnadsmateriel av järn el­
ler stål för järnvägar eller spårvä­
gar, nämligen räler, moträler och 
kuggskenor, växeltungor, spår­
korsningar, växelstag och andra 
delar till spårväxlar, sliprar, räl- 
skarvjäm, rälstolar, rälstolskilar, 
underläggsplattor, klämplattor, 
spårhållare, spårplattor och an­
nan speciell materiel för samman­
bindning eller fästande av räler

Rör och ihåliga profiler, av järn 
(annat än gjutjärn) eller stål

Rördelar av rostfritt stål (ISO 
Nr XSCrNiMo 1712), som består 
av flera delar

Konstruktioner (med undantag 
av monterade eller monterings- 
färdiga byggnader enligt nr 94.06) 
och delar till konstruktioner 
(t.ex. broar, brosektioner, sluss­
portar, tom, fackverksmaster, 
tak, fackverk till tak, dörrar, 
fönster, dörr- och fönsterkarmar, 
dörrtrösklar, fönsterluckor, 
räcken och pelare), av järn eller 
stål; plåt, stång, profiler, rör o.d. 
av järn eller stål, bearbetade för 
användning i konstruktioner

rial enligt 72.06

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt 72.06

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt 72.06,72.07,72.18 eller
72.24

Svarvning, borrning, brotsch- 
ning, gängning, gradning och 
sandbiästring av smidda ämnen 
vars värde inte överstiger 35 % av 
varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Dock får pro­
filer framställda genom svetsning 
enligt 73.01 inte användas



TUlltaxe-
nummer

Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

ur 73.15

ur 73.22

ur 74 kap.

ur 74.03

ur 75 kap.

ur 76 kap.

76.01

ur 76.16

Snökedjor

Radiatorer för centraluppvärm­
ning, inte försedda med elektrisk 
uppvärmn ingsanordn ing

Koppar och varor av koppar med 
undantag av 74.01-74.05. (Re­
geln för ur 74.03 anges nedan)

Kopparlegeringar, i obearbetad 
form

Nickel och varor av nickel med 
undantag av 75.01-75.03.

Aluminium och varor av alumi­
nium med undantag av 76.01,
76.02 och ur 76.16. (Reglerna för
76.01 och ur 76.16 anges nedan.)

Aluminium i obearbetad form

Varor av aluminium, andra än 
duk, galler, nät, stängselnät, ar- 
meringsnät och liknande produk­
ter, inbegripet ändlösa band, av 
aluminiumtråd och klippnät av 
aluminium

Bly och varor av bly med undan­
tag av 78.01 och 78.02. (Regeln 
för 78.01 anges nedan.)

Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material enligt 73.15 inte 
överstiger 50% av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material enligt 73.22 inte 
överstiger 5 % av varans pris fritt 
fabrik

Tillverkning varvid:
— -  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50% av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från raffi­
nerad koppar i obearbetad form 
eller från avfall och skrot

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50% av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50% av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning genom termisk eller 
elektrolytisk behandling ut­
gående från olegerat aluminium 
eller från avfall och skrot

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan. Duk, galler, nät, 
stängselnät, armeringsnät 
och liknande produkter, in­
begripet ändlösa band, av 
aluminiumtråd eller klippnät 
av aluminium får dock an­
vändas och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50% av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50% av va­
rans pris fritt fabrik



Tulltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3
78.01 Bly i obearbetad form:

—  raffinerat bly

—  annat

Tillverkning utgående från verk­
bly
Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Avfall och 
skrot enligt 78.02 får dock inte 
användas

ur 79 kap. Zink och varor av zink med un­
dantag av 79.01 och 79.02. (Re­
geln för 79.01 anges nedan.)

Tillverkning varvid:
-  -  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer

79.01

ur 80 kap.

80.01

Zink i obearbetad form

Tenn och varor av tenn med un­
dantag av 80.01,80.02 och 80.07. 
(Regeln för 80.01 anges nedan.)

Tenn i obearbetad form

än varan och
-  -  värdet av allt använt material

inte överstiger 50% av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Avfall och 
skrot enligt 79.02 får dock inte 
användas

Tillverkning varvid:
-  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan och

-  -  värdet av allt använt material
inte överstiger 50% av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Avfall och 
skrot enligt 80.02 får dock inte 
användas.

ur 81 kap. Andra oädla metaller, bearbe­
tade; varor av dessa material

82.06 Satser av handverktyg enligt två
eller flera av numren
82.02- -82.05, föreliggande i de­
taljhandelsförpackningar

82.07 Utbytbara verktyg för handverk­
tyg, även mekaniska, eller för 
verktygsmaskiner (t.ex. för 
pressning, stansning, gängning, 
borrning, arborming, drillning, 
fräsning, svarvning eller skruv­
dragning), inbegripet dragskivor 
för dragning och matriser för 
strängpressning av metall, samt 
verktyg för berg- eller jordborr­
ning

Tillverkning varvid värdet av allt 
använt material som klassificeras 
enligt samma nummer som varan 
inte överstiger 50% av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än 82.02 -  82.05. Hand- 
verktyg enligt 82.02 -  82.05 får 
dock ingå i satsen, förutsatt att 
värdet av dessa inte överstiger 
15 % av satsens pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  -  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan och

-  -  värdet av allt använt material
inte överstiger 40% av va­
rans pris fritt fabrik



Tulltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av
nummer icke-ursprungsmaterial som ger

varan ursprungskaraktär
1 2 3
82.08

ur 82.11

Knivar och skärstål för maskiner 
eller mekaniska apparater

Knivar med skärande egg, även 
tandad (inbegripet trädgårdskni- 
var), inte nämnda eller inbe­
gripna någon annanstans

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 40% av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Dock får kniv­
blad och knivskaft av oädel me­
tall användas

82.14 Andra skär- och klippverktyg 
(t.ex. hårklippningsmaskiner, 
huggknivar och hackknivar för 
slakterier och charkuterier eller 
för hushållsbruk, papperskni­
var); artiklar och satser av artik­
lar för manikyr eller pedikyr (in­
begripet nagelfilar)

82.15 Skedar, gafflar, slevar, tårtspa- 
dar, fiskknivar, smörknivar, sock­
ertänger och liknande köks- och 
bordsartiklar

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Dock får 
handtag och skaft av oädel metall 
användas

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Dock får 
handtag och skaft av oädel metall 
användas

ur 83.06 Statyetter och andra prydnads­
föremål, av oädel metall

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Dock får 
andra material enligt 83.06 an­
vändas, förutsatt att värdet av 
dessa inte överstiger 30 % av va­
rans pris fritt fabrik



TUlltaxe-
nummer

Bearbetning eller behandling av icke-urs- 
prungsmaterial sorn ger varan ursprungs- 
karaktär

1_______
ur 84 kap.

84.02

84.03, 
ur 84.04

84.06

Kämreaktorer,8 ångpan­
nor, maskiner och appara­
ter samt mekaniska red­
skap; delar till sådana va­
ror; med undantag av de 
varor enligt följande num­
mer eller delar av num­
mer för vilka reglerna an­
ges nedan:
84.02, 84.03, ur 84.04,
84.06 -  84.09, 84.11,
84.12, ur 84.13, ur 84.14, 
84.15, 84.18, ur 84.19, 
84.20, 84.23,
84.25 -  84.30, ur 84.31, 
84.39, 84.41,
84.44 -  84.47, ur 84.48, 
84.52, 84.56 -  84.66,
84.69 -  84.72, 84.80,
84.82, 84.84 och 84.85

Ångpannor och andra 
ånggeneratorer (andra än 
sådana varmvattenpan­
nor för centraluppvärm­
ning som också kan pro­
ducera lågtrycksånga); 
hetvattenpannor

Värmepannor för central­
uppvärmning, andra än 
sådana enligt nr 84.02 
samt hjälpapparater för 
användning tillsammans 
med värmepannor för 
centraluppvärmning

Ångturbiner

3 eller
Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över­
stiger 40% av va­
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkn ingvarvid 
värdet av använt 
materal inte över­
stiger 30 % av va­
rans pris fritt fa­
brik

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över­
stiger 40% av va­
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid 
allt använt material 
klassificeras enligt an­
nat nummer än 84.03 
eller 84.04. Material 
enligt 84.03 eller 84.04 
får dock användas för­
utsatt att samman­
lagda värdet av detta 
inte överstiger 5 % av 
varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning 
varvid värdet av 
använt material 
inte överstiger 
25 % av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 40 % av 
varans pris fritt fa­
brik

84.07 Förbränningskolvmotorer Tillverkning varvid
med gnisttändning och värdet av använt ma­
rned fram- och återgående terial inte överstiger

8 För bränsleelement för kämreaktorer enligt nummer 84.01 skall regeln 
i kolumn 3 inte tillämpas förrän den 31 december 1993. Dock får material 
enligt 84.01 användas till ett värde av högst 5 % av varans pris fritt 
fabrik.



TUlltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs- 
prungsmaterial som ger varan ursprungs- 
karaktär

1 2 3 eller 4
eller roterande kolvar 40% av varans pris 

fritt fabrik

84.08 Förbränningskolvmotorer 
med kompressionständ- 
ning (diesel- eller semi- 
dieselmotorer)

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

84.09 Delar som är lämpliga att 
användas uteslutande el­
ler huvudsakligen för mo­
torer enligt nr 84.07 eller 
84.08

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

84.11 Tbrbojetmotorer, turbo- Tillverkning varvid: Tillverkning var-
propmotorer och andra -  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt material inte 
stiger 40 % av va- överstiger 25 % av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

för- Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt material inte 
stiger 40 % av va- överstiger 25 % av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

ur 84.14 Fläktar, biåsmaskiner Tillverkning varvid: Tillverkning var-
och liknande maskiner för -  värdet av använt vid värdet av an- 
industriellt bruk material inte över- vänt material inte

stiger 40 % av va- överstiger 25 % av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast

gasturbinmotorer

84.12 Andra motorer

ur 84.13 Positiva roterande 
trängningspumpar



Tlilltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

84.15 Luftkonditioneringsappa- Tillverkning varvid
rater bestående av en mo- värdet av använt ma- 
tordriven fläkt samt an- terial inte överstiger 
ordningar för reglering av 40 % av varans pris 
temperatur och fuktighet, fritt fabrik 
inbegripet sådana appara­
ter i vilka fuktigheten inte 
kan regleras separat

84.18 Kylskåp, frysar och annan Tillverkning varvid: Tillverkning var-
kyl- eller frysutrustning, -  värdet av använt- vid värdet av an-
elektriska och andra; vär- material inte över- vänt material inte
mepumpar, andra än luft- stiger 40 % av va- överstiger 25 % av
konditioneringsapparater rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
enligt nr 84.15 och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik och

-  värdet av använt 
icke-
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär­
det av använt ur­
sprungsmaterial

ur 84.19 Maskiner och apparater Tillverkning varvid: Tillverkning var­
för trä-, pappersmassa- -  värdet av använt vid värdet av an-
och pappindustriema material inte över- vänt material inte

stiger 40 % av va- överstiger 30 % av
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 25% av va­
rans pris fritt fabrik

84.20 Kalandrar och andra vals- Tillverkning varvid: Tillverkning var-
maskiner, andra än ma- -  värdet av använt- vid värdet av an-
skiner för bearbetning av material inte över- vänt material inte
metall eller glas, samt val- stiger 40 % av va- överstiger 30 % av
sar till sådana maskiner rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-

och brik
-  material enligt 

samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av



Tulltaxe- Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4
högst 25% av va­
rans pris fritt fabrik

84.23 Vågar (med undantag av Tillverkning varvid: Tillverkning var-
vågar känsliga för 0,05 g -  värdet av använt vid värdet av an­
eher mindre), inbegripet material inte över- vänt material inte
räkne- och kontrollvågar; stiger 40 % av va- överstiger 25 % av
vikter av alla slag för vå- rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
gar och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

84.25- Maskiner och apparater Tillverkning varvid: Tillverkning var-
84.28 för lyftning eller annan -  värdet av använt- vid värdet av an-

hantering, lastning, loss- material inte över- vänt material inte
ning eller transport stiger 40 % av va- överstiger 30 % av

rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
och brik

-  material enligt
84.31 används inom 
ovanstående pro­
centsats endast till 
ett värde av högst 
5 % av varans pris 
fritt fabrik

84.29 Självgående bladschakt- 
maskiner, väghyvlar, 
skrapor, grävmaskiner, 
lastare, stampmaskiner 
och vägvältar:
-  vägvältar

-  andra

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning var- Tillverkning var­
vid: vid värdet av an-

-  värdet av använt vänt material inte 
material inte över- överstiger 30 % av 
stiger 40 % av va- varans pris fritt fa­
rans pris fritt fabrik brik
och

-  material enligt
84.31 används inom 
ovanstående pro­
centsats endast till 
ett värde av högst 
5 % av varans pris 
fritt fabrik

84.30 Andra maskiner och ap- Tillverkning varvid: Tillverkning var-
parater för grävning, hyv- -  värdet av använt vid värdet av än­
ling, planering, stamp- material inte över- vänt material inte
ning, thlpackning, schakt- stiger 40% av va- överstiger 30 % av
ning, borrning eller bryt- rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
ning av jord, sten, mine- och brik
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TUlltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs- 
prungsmaterial som ger varan ursprungs- 
karaktär

1 2 3 eller 4
ral eller malm; pålnings- 
maskiner och påluppdrag- 
ningsmaskiner; snöplogar 
och snöslungor

-  material enligt 
84.31 används inom 
ovanstående pro­
centsats endast till 
ett värde av högst 
5 % av varans pris 
fritt fabrik

ur 84.31 Delar för vägvältar Tillverkning varvid
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

84.39

84.41

84.44-
84.47

Maskiner och apparater, 
för tillverkning av massa 
av fibrösa cellulosahaltiga 
material eller för tillverk­
ning eller efterbehandling 
av papper eller papp

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över­
stiger 40% av va­
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 25% av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över­
stiger 40% av va­
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 25% av va­
rans pris fritt fabrik

Maskiner enligt dessa- Tillverkning varvid 
nummer för användning värdet av använt ma- 
inom textilindustrin terial inte överstiger

40% av varans pris 
fritt fabrik

Andra maskiner och ap­
parater för bearbetning av 
pappersmassa, papper el­
ler papp, inbegripet skär­
maskiner av alla slag

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 30 % av 
varans pris fritt fa­
brik

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 30 % av 
varans pris fritt fa­
brik

ur 84.48 Hjälpmaskiner och hjälp- Tillverkning varvid 
apparater för användning värdet av använt ma- 
tillsammans med maski- terial inte överstiger 
ner enligt nr 84.44 och 40% av varans pris
84.45 fritt fabrik

84.52 Symaskiner, andra än
trådhäftmaskiner enligt 
nr 84.40; möbler, stativ 
och överdrag, speciellt 
konstruerade för symaski­
ner; symaskinsnålar:



Hilltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs- S Ö  1 9 9 3 : 7 9
nummer prungsmateriai som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4
-  symaskiner (endast för Tillverkning varvid: 

skyttelsöm) med över- -  värdet av använt
del, vars vikt inte över- material inte över­
stiger 16 kg utan motor stiger 40% av va-
eller 17 kg med motor rans pris fritt fa­

brik,
-  värdet av icke-ur- 

sprungsmaterial 
som använts vid 
monteringen av 
överdelen (exklu­
sive motor) inte 
överstiger värdet av 
använt ursprungs­
material och

-  mekanismen för 
trådspänning, grip- 
mekanismen och 
mekanismen för 
zigzagsöm utgör 
ursprungsvaror

-  andra Tillverkning varvid
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

84.56- Verktygsmaskiner och Tillverkning varvid
84.66 andra maskiner samt de- värdet av använt ma­

lar och tillbehör till så- terial inte överstiger
dana maskiner enligt 40% av varans pris
84.56-84.66 fritt fabrik

84.69-
84.72

84.80

Maskiner och apparater Tillverkning varvid 
för kontorsbruk (t.ex. värdet av använt ma- 
skrivmaskiner, räknema- terial inte överstiger 
skiner, datorer, duplice- 40% av varans pris 
ringsmaskiner, häftappa- fritt fabrik 
rater)

Formflaskor för metall- Tillverkning varvid 
gjuterier; bottenplattor värdet av använt ma­
til! gjutformar; gjutmo- terial inte överstiger 
deller; gjutformar och 50% av varans pris 
andra formar för metall fritt fabrik 
(andra än götkokiller), 
hårdmetall, glas, minera- 
liska ämnen, gummi eller 
plast

84.82 Kullager och rullager Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över­
stiger 40% av va­
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 25 % av 
varans pris fritt fa­
brik



Hilltaxe-
nummer

Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs- 
prungsmaterial som ger varan ursprungs- 
karaktär

1 2 3 eller 4
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

84.84 Packningar av metallplåt i 
förening med annat mate­
rial eller av två eller flera 
skikt av metall; satser av 
packningar av skilda ma­
terial, i påsar, kuvert eller 
liknande förpackningar

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

84.85 Delar till maskiner och
apparater, inte försedda 
med elektriska kopplings- 
anordningar, isolatorer, 
spolar, kontaktelement 
eller andra elektriska an­
ordningar, inte nämnda 
eller inbegripna någon an­
nanstans i detta kapitel

ur 85 kap. Elektriska maskiner och
apparater, elektrisk mate­
riel samt delar till sådana 
varor; apparater för in­
spelning eller återgivning 
av ljud, apparater för in­
spelning eller återgivning 
av bilder och ljud för tele­
vision samt delar och till­
behör till sådana appara­
ter; med undantag av de 
varor enligt följande num­
mer eller delar av num­
mer för vilka reglerna an­
ges nedan:
85.01, 85.02, ur 85.18, 
85.19-85.29,
85.35 -  85.37, ur 85.41, 
85.42, 85.44 -  85.48

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över­
stiger 40% av va­
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 30 % av 
varans pris fritt fa­
brik

85.01 Elektriska motorer och
generatorer (med undan­
tag av generatoraggregat)

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över­
stiger 40% av va­
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
85.03 används inom 
ovanstående pro­
centsats endast till 
ett värde av högst 
5 % av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 30 % av 
varans pris fritt fa­
brik

85.02 Elektriska generatorag­
gregat och roterande om­
formare

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt material inte 
stiger 40 % av va- överstiger 30 % av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt



TUlItaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4
85.01 eller 85.03 
används inom 
ovanstående pro­
centsats endast till 
ett värde av sam­
manlagt högst 5 % 
av varans pris fritt 
fabrik

ur 85.18 Mikrofoner och mikro- Tillverkning varvid: Tillverkning var-
fonstativ; högtalare, med -  värdet av använt vid: 
eller utan hölje; tonfrek- material inte över- -  värdet av an-
vensförstärkare; elekt- stiger 40% av va- vänt material
riska ljudförstärkningsan- rans pris fritt fa- inte överstiger
läggningar brik, 25 % av varans

-  värdet av använt pris fritt fabrik
icke- och
ursprungsmaterial -  värdet av ingå­
inte överstiger vär- ende transisto-
det av använt ur- rer enligt 85.41
sprungsmaterial inte överstiger
och 3% av varans

-  värdet av ingående pris fritt fabrik 
transistorer enligt
85.41 inte översti­
ger 3%  av varans 
pris fritt fabrik

85.19 Skivspelare, elektriska
grammofoner, kassett­
bandspelare (andra än så­
dana enligt nr 85.20) och 
andra apparater för ljudå­
tergivning, inte försedda 
med anordning för ljudin­
spelning:
-  elektriska grammofo- Tillverkning varvid: Tillverkning var­

ner -  värdet av använt vid värdet av an-
material inte över- vänt material inte
stiger 40 % av va- överstiger 25 % av
rans pris fritt fa- varans pris fritt fa­
brik, brik

-  värdet av använt 
icke­
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär­
det av använt ur­
sprungsmaterial 
och

-  värdet av ingående 
transistorer enligt
85.41 inte översti­
ger 3% av varans 
pris fritt fabrik

-  andra Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt material inte 
stiger 40 % av va- överstiger 30 % av 
rans pris fritt fa- varans pris fritt fa­
brik, brik

-  värdet av använt 
icke­
ursprungsmaterial



TUlItaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs- 
prungsmaterial som ger varan ursprungs- 
karaktär

1 2 3 eller 4
inte överstiger vär­
det av använt ur­
sprungsmaterial 
och

-  värdet av ingående 
transistorer enligt
85.41 inte översti­
ger 3% av varans 
pris fritt fabrik

85.20 Bandspelare och andra Tillverkning varvid: Tillverkning var-
apparater för ljudinspel- -  värdet av använt vid värdet av an­
ning, även innehållande material inte över- vänt material inte 
anordning för ljudåtergiv- stiger 40% av va- överstiger 30 % av 
ning rans pris fritt fa- varans pris fritt fa­

brik, brik
-  värdet av använt 

icke­
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär­
det av använt ur­
sprungsmaterial 
och

-  värdet av ingående 
transistorer enligt
85.41 inte översti­
ger 3%  av varans 
pris fritt fabrik

85.21 Apparater för inspelning Tillverkning varvid: Tillverkning var-
eller återgivning av video- -  värdet av använt vid värdet av an- 
signaler även med in- material inte över- vänt material inte 
byggd video-tuner stiger 40% av va- överstiger 30 % av

rans pris fritt fa- varans pris fritt fa­
brik, brik

-  värdet av använt 
icke ursprungsma­
terial inte översti­
ger värdet av an­
vänt ursprungsma­
terial och

-  värdet av ingående 
transistorer enligt
85.41 inte översti­
ger 3%  av varans 
pris fritt fabrik

85.22 Delar och tillbehör till ap- Tillverkning varvid
parater enligt nr värdet av använt ma-
85.19 -  85.21 terial inte överstiger

40% av varans pris
fritt fabrik

85.23 Beredda oinspelade Tillverkning varvid
media för inspelning av värdet av använt ma-
Ijud eller för liknande in- terial inte överstiger
spelning av andra fenö- 40% av varans pris
men, andra än produkter fritt fabrik
enligt 37 kap.

85.24 Grammofonskivor, inspe-



Tblltaxe- Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4
lade band och andra 
media med inspelningar 
av ljud eller av andra fe­
nomen, inbegripet matri­
ser för tillverkning av 
grammofonskivor men 
inte produkter enligt 37 
kap.:
-  matriser för tillverk- Tillverkning varvid

ning av grammofonski- värdet av använt ma-
vor terial inte överstiger

40% av varans pris
fritt fabrik

-  andra Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an-

material inte över- vänt material inte
stiger 40% av va- överstiger 30'% av
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
och brik

-  material enligt
85.23 inom ovan­
stående procentsats 
används endast till 
ett värde av högst 
5%  av varans pris 
fritt fabrik

85.25 Apparater för sändning Tillverkning varvid: Tillverkning var­
av radiotelefoni, radiote- -  värdet av använt vid:
legrafi, rundradio eller te- material inte över- -  värdet av an-
levision, även med in- stiger 40% av va- vänt material
byggd utrustning för mot- rans pris fritt fa- inte överstiger
tagning, ljudinspelning el- brik, 25 % av varans
ler ljudåtergivning; televi- -  värdet av använt pris fritt fabrik
sionskameror icke ursprungsma- och

terial inte översti- -  värdet av ingå- 
ger värdet av an- ende transisto-
vänt ursprungs- rer enligt 85.41
material och inte överstiger

-  värdet av ingåen- 3 % av varans
detransistorer en- pris fritt fabrik
ligt 85.41 inte över­
stiger 3 % av varans
pris fritt fabrik

85.26 Radarapparater, appara- Tillverkning varvid: Tillverkning var-
rater för radionavigering -  värdet av använt vid:
samt apparater för radio- material inte över- -  värdet av an- 
manövrering eller radio- stiger 40% av va- vänt material
styrning rans pris fritt fa- inte överstiger

brik, 25 % av varans
-  värdet av använt pris fritt fabrik

icke- och
ursprungsmaterial -  värdet av ingå­
inte överstiger vär- ende transisto-
det av använt ur- rer enligt 85.41
sprungsmaterial inte överstiger
och 3 % av varans

-  värdet av ingående pris fritt fabrik
transistorer enligt
85.41 inte översti-



Tlilltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4
ger 3% av varans 
pris fritt fabrik

85.27 Apparater för mottagning Tillverkning varvid: Tillverkning var­
av radiotelefoni, radiote- -  värdet av använt vid:
legrafi eller rundradio, material inte över- -  värdet av an­
även med inbyggd utrust- stiger 40% av va- vänt material
ning för inspelning eller rans pris fritt fa- inte överstiger
återgivning av ljud eller brik, 25 % av varans
med inbyggt ur -  värdet av använt pris fritt fabrik

icke- och
ursprungsmaterial -  värdet av ingå­
inte överstiger vär- ende transisto-
det av använt ur- rer enligt 85.41
sprungsmaterial inte överstiger
och 3% av varans

-  värdet av ingående pris fritt fabrik 
transistorer enligt
85.41 inte översti­
ger 3%  av varans 
pris fritt fabrik

85.28 Televisionsmottagare (in­
begripet videomonitorer 
och videoprojektorer), 
även med inbyggd rundra­
diomottagare, inbyggd ut­
rustning för inspelning el­
ler återgivning av ljud el­
ler inbyggd utrustning för 
inspelning eller återgiv­
ning av videosignaler:
-  apparater för inspel- Tillverkning varvid: Tillverkning var­

ning eller återgivning -  värdet av använt vid värdet av an- 
av videosignaler med material inte över- vänt material inte 
inbyggd videotuner stiger 40% av va- överstiger 30 % av

rans pris fritt fa- varans pris fritt fa­
brik, brik

-  värdet av använt 
icke- ursprungsma­
terial inte översti­
ger värdet av an­
vänt ursprungsma­
terial och

-  värdet av ingående 
transistorer enligt
85.41 inte översti­
ger 3% av varans 
värde fritt fabrik

-  andra Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid:

material inte över- -  värdet av an- 
stiger 40% av va- vänt material
rans pris fritt fa- inte överstiger
brik, 25 % av varans

-  värdet av använt pris fritt fabrik
icke ursprungsma- och
terial inte översti- -  värdet av ingå- 
ger värdet av an- ende transisto-
vänt ursprungsma- rer enligt 85.41
terial och inte överstiger

-  värdet av ingående 3 % av varans
transistorer enligt pris fritt fabrik



85.29 Delar som är lämpliga att
användas uteslutande el­
ler huvudsakligen till ap­
parater enligt nr
85.25 -  85.28:
-  lämpliga att användas 

uteslutande eller hu­
vudsakligen till appara­
ter för inspelning eller 
återgivning av video­
signaler

-  andra

85.35 och Elektriska apparater för
85.36 brytning, omkoppling el­

ler skyddande av elekt­
riska kretsar eller för ås­
tadkommande av anslut­
ning till eller förbindelse i 
elektriska kretsar

85.37 Tavlor, paneler, hyllor,
bänkar, skåp o.d. (inbe­
gripet styrskåp för nume­
riska styrsystem), utrus­
tade med två eller flera 
apparater enligt nr 85.35 
eller 85.36 och avsedda 
att tjänstgöra som elekt­
riska manöver- eller 
kopplingsorgan, inbegri­
pet sådana tavlor etc. som 
innehåller instrument el­
ler apparater enligt 90 
kap., dock inte kopplings-

3 eller 4
85.41 inte översti­
ger 3% av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt- vid:

material inte över- -  värdet av an- 
stiger 40% av va- vänt material
rans pris fritt fa- inte överstiger
brik, 25 % av varans

-  värdet av använt pris fritt fabrik
icke- och
ursprungsmaterial -  värdet av ingå­
inte överstiger vär- ende transisto-
det av använt ur- rer enligt 85.41
sprungsmaterial inte överstiger
och 3% av varans

-  värdet av ingående pris fritt fabrik 
transistorer enligt
85.41 inte översti­
ger 3%  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt material inte 
stiger 40 % av va- överstiger 30 % av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt
85.38 används inom 
ovanstående pro­
centsats endast till 
ett värde av högst 
5% av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt material inte 
stiger 40 % av va- överstiger 30 % av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt
85.38 används inom 
ovanstående pro­
centsats endast till 
ett värde av högst 
5 % av varans pris 
fritt fabrik



SÖ 1993:79 Tblltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

anordningar
85.17

enligt nr

ur 85.41

85.42

85.44

85.45

Dioder, transistorer och 
liknande halvledarkom- 
ponenter eller halvledare- 
lement, med undantag av 
wafers som inte nedsku- 
rits till chips

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt material inte 
stiger 40 % av va- överstiger 25 % av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

Elektroniska integrerade 
kretsar och andra elektro­
niska mikrokretsar

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över­
stiger 40% av va­
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
85.41 eller 85.42 
används inom
ovanstående pro­
centsats endast till 
ett värde av sam­
manlagt högst 5% 
av varans pris fritt 
fabrik

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

Isolerad (inbegripet lack­
erad eller anodoxiderad) 
tråd och kabel (även 
koaxialkabel) och andra 
isolerade elektriska le­
dare, även försedda med 
kopplingsanordningar; 
optiska fiberkablar, i vilka 
vaije enstaka fiber är för­
sedd med eget hölje, även 
i förening med elektriska 
ledare eller försedda med 
kopplingsanordningar

Kolelektroder, kolbors- Tillverkning varvid 
tar, lampkol, kol för gal- värdet av använt ma- 
vaniska element och terial inte överstiger 
andra artiklar av grafit el- 40 % av varans pris 
ler annat kol, även i för- fritt fabrik 
ening med metall, av så­
dana slag som används för 
elektriskt ändamål

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 25 % av 
varans pris fritt fa­
brik

85.46 Elektriska isolatorer, oav- Tillverkning varvid
sett materialet värdet av använt ma­

terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik



Tblltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4
85.47 Isolerdetaljer (med un- Tillverkning varvid 

dantag av isolatorer enligt värdet av använt ma- 
nr 85.46) för elektriska terial inte överstiger 
maskiner eller apparater 40% av varans pris 
eller för annat elektriskt fritt fabrik 
ändamål, utgörande de­
taljer helt av isolermate-
rial bortsett från mindre 
metalldelar (t.ex. gäng­
ade hylsor) som ingjutits 
eller inpressats i massan i 
samband med tillverk­
ningen och som är av­
sedda uteslutande för 
sammanfogning; elekt­
riska isolerrör samt för- 
bindningsdetaljer till så­
dana, av oädel metall, in­
vändigt belagda med iso- 
lermaterial

85.48 Elektriska delar till ma- Tillverkning varvid
skiner och apparater, inte värdet av använt ma- 
nämnda eller inbegripna terial inte överstiger 
någon annanstans i detta 40% av varans pris 
kapitel fritt fabrik

86 .01 -
86.07

86.08

86.09

Lok och annan rullande Tillverkning varvid 
järnvägs- och spårvägs- värdet av använt ma- 
materiel samt delar till så- terial inte överstiger 
dan materiel 40 % av varans pris

fritt fabrik

Stationär järnvägs- och 
spårvägsmateriel; meka­
nisk (inbegripet elektro- 
mekanisk) signalerings-, 
säkerhets- och trafiköver- 
vakningsutrustning för 
järnvägar, spårvägar, 
landsvägar, gator, floder, 
kanaler, parkeringsplat­
ser, hamnanläggningar el­
ler flygfält; delar till sådan 
materiel och utrustning

Godsbehållare (contain­
rar), inbegripet sådana 
för transport av vätskor, 
speciellt konstruerade 
och utrustade för beford­
ran med ett eller flera slag 
av transportmedel

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över­
stiger 40% av va­
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 30 % av 
varans pris fritt fa­
brik

ur 87 kap. Fordon, andra än rul- Tillverkning varvid 
lande järnvägs-eller spår- värdet av använt ma- 
vägsmateriel, samt delar terial inte överstiger 
och tillbehör till fordon, 40% av varans pris 
med undantag av de varor fritt fabrik 
enligt följande nummer



Tilltaxe- Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4
eller delar av nummer för 
vilka reglerna anges ne­
dan:
87.09 -  87.11, ur 87.12,
87.15 och 87.16

87.09 TVuckar, inte försedda Tillverkning varvid: Tillverkning var­
med lyft- eller hanterings- -  värdet av använt vid värdet av an- 
utrustning, av sådana slag material inte över- vänt material inte 
som används i fabriker, stiger 40 % av va- överstiger 30 % av 
magasin, hamnområden rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
eller på flygplatser för och brik
korta transporter av gods; -  material enligt
dragtruckar av sådana samma nummer
slag som används på jäm- som varan används
vägsperronger; delar till i inom ovanstående
detta nummer nämnda procentsats endast
fordon till ett värde av

högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

87.10 Stridsvagnar och andra Tillverkning varvid Tillverkning var-
motordrivna pansrade -  värdet av använt vid värdet av an- 
stridsfordon, även utrus- material inte över- vänt material inte 
tade med vapen, samt de- stiger 40 % av va- överstiger 30 % av 
lar till sådana fordon rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-

och brik
-  material enligt 

samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

87.11 Motorcyklar (inbegripet 
mopeder) samt cyklar för­
sedda med hjälpmotor, 
med eller utan sidvagn; 
sidvagnar:
— med förbränningskolv- 

motor med fram- och 
återgående kolv eller 
kolvar:

—  med en cylindervo- Tillverkning varvid: Tillverkning var- 
lym av högst 50 cm3 -  värdet av använt vid värdet av an-

material inte över- vänt material inte 
stiger 40 % av va- överstiger 20 % av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  värdet av använt 
icke-ursprungs- 
material inte över­
stiger värdet av an­
vänt
ursprungsmaterial

—  med en cylindervo- Tillverkning varvid: Tillverkning var-
lym överstigande 50 -  värdet av använt vid värdet av an­
on3 material inte över- vänt material inte

stiger 40% av va- övertiger 25% av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik



-  andra

ur 87.12 Cyklar, inte försedda med 
kullager

87.15 Barnvagnar och delar till
barnvagnar

87.16 Släpfordon och påhängs-
vagnar; andra fordon, 
utan mekanisk framdriv- 
ningsanordning; delar till 
fordon enligt detta num­
mer

88.01 och Ballonger och luftskepp;
88.02 andra luftfartyg; rymdfar­

koster och bärraketer för 
rymdfarkoster

3 eller 4
-  värdet av använt 

icke­
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär­
det av använt ur­
sprungsmaterial

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt material inte 
stiger 40 % av va- överstiger 30 % av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  värdet av använt 
icke­
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär­
det av använt ur­
sprungsmaterial

Tillverkning utgående Tillverkning var- 
från material som inte vid värdet av an- 
klassificeras enligt vänt material inte 
87.14 överstiger 30 % av

varans pris fritt fa­
brik

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt material inte 
stiger 40 % av va- överstiger 30 % av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt material inte 
stiger 40 % av va- överstiger 30 % av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid in- Tillverkning var- 
gående material klas- vid värdet av an- 
sificeras enligt annat vänt material inte 
nummer än varan överstiger 40 % av 

varans pris fritt fa­
brik



Tulltaxe­ Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4
88.03 Delar till varor enligt nr Tillverkning varvid Tillverkning var-

88.01 eller 88.02 värdet av använt ma- vid värdet av an-
terial enligt 88.03 inte vänt material inte 
överstiger 5 % av va- överstiger 40 % av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa­

brik

88.04 Fallskärmar (inbegripet 
styrbara fallskärmar) och 
s.k. rotochutes; delar och 
tillbehör till dessa varor:
-  s.k. rotochutes

andra

Tillverkning utgående 
från material enligt 
vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet 
andra material enligt
88.04
Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial enligt 88.04 inte 
överstiger 5 % av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 40% av 
varans pris fritt fa­
brik
Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 40 % av 
varans pris fritt fa­
brik

88.05 Startanordningar för luft­
fartyg; inbromsnings- 
anordningar av sådana 
slag som används på 
hangarfartyg samt lik­
nande utrustning; mark- 
trän ingsapparater för 
flygutbildning; delar till i 
detta nummer nämnda 
varor

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial enligt 88.05 inte 
överstiger 5 % av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 30 % av 
varans pris fritt fa­
brik

89 kap. Fartyg samt annan fly­
tande materiel

Tillverkning varvid in­
gående material klas­
sificeras enligt annat 
nummer än varan. 
Fartygsskrov enligt
89.06 får dock ej an­
vändas

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 40 % av 
varans pris fritt fa­
brik

ur 90 kap. Optiska instrument och 
apparater, foto- och ki- 
noapparater, instrument 
och apparater för mätning 
eller kontroll, medicinska 
och kirurgiska instrument 
och apparater; delar och 
tillbehör till sådana artik­
lar; med undantag av de 
varor enligt följande num­
mer eller delar av num­
mer för vilka reglerna an­
ges nedan:
90.01, 90.02, 90.04, ur
90.05, ur 90.06, 90.07, 
90.11, ur 90.14,
90.15 -  90.20 och
90.24 -  90.33

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över­
stiger 40% av va­
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 30% av 
varans pris fritt fa­
brik



90.01 Optiska fibrer och optiska
fiberknippen; optiska fi­
berkablar, andra än så­
dana enligt nr 85.44; ski­
vor och plattor av polari- 
serande material; linser 
(inbegripet kontaktlin­
ser), prismor, speglar och 
andra optiska element, 
oavsett materialet, omon­
terade, andra än sådana 
element av glas som inte 
är optiskt bearbetade

90.02 Linser, prismor, speglar
och andra optiska ele­
ment, oavsett materialet, 
monterade, utgörande 
delar eller tillbehör till in­
strument eller apparater, 
andra än sådana element 
av glas som inte är optiskt 
bearbetade

3 eller
Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

90.04 Glasögon o.d., avsedda Tillverkning varvid
för synkorrektion, som värdet av använt ma- 
skydd för ögonen eiler för terial inte överstiger 
annat ändamål 40% av varans pris

fritt fabrik

ur 90.05

ur 90.06

Kikare (monokulära och 
binokulära), inbegripet 
teleskop, samt stativ till 
sådana, med undantag av 
astronomiska tuber (re- 
fraktorer) och stativ till 
sådana

Stillbildskameror; blixt­
ljusapparater och blixt­
lampor, för fotografiskt 
bruk, andra än blixtlam­
por med elektrisk tänd­
ning

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över­
stiger 40% av va­
rans pris fritt fa­
brik,

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik och

-  värdet av använt 
icke­
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär­
det av använt ur­
sprungsmaterial

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över­
stiger 40% av va­
rans pris fritt fa­
brik,

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 30 % av 
varans pris fritt fa­
brik

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 30 % av 
varans pris fritt fa­
brik



TUlltaxe-
nummer

Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs- 
prungsmaterial som ger varan ursprungs- 
karaktär

1 2 3 eller 4

90.07

90.11

ur 90.14

till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik och 

-  värdet av använt 
icke­
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär­
det av använt ur­
sprungsmaterial

Kinokameror och kino- Tillverkning varvid: 
projektorer, även med in- -  värdet av använt 
byggd utrustning för in­
spelning eller återgivning 
av ljud

material inte över­
stiger 40% av va­
rans pris fritt fa­
brik,

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik och

-  värdet av använt 
icke­
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär­
det av använt ur­
sprungsmaterial

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över­
stiger 40% av va­
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik och

-  värdet av använt 
icke­
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär­
det av använt ur­
sprungsmaterial

Instrument och apparater Tillverkning varvid 
för navigering, andra än värdet av använt ma- 
kompasser terial inte överstiger

40% av varans pris 
fritt fabrik

Optiska mikroskop, inbe­
gripet sådana för fotomik­
rografi, kinefotomikrog- 
rafi eller mikroprojektion

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 30 % av 
varans pris fritt fa­
brik

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 30 % av 
varans pris fritt fa­
brik

90.15 Instrument och apparater Tillverkning varvid
för geodesi (inbegripet fo- värdet av använt ma- 
togrammetrisk geodesi), terial inte överstiger 
lantmäteri, hydrografi, 40% av varans pris



TUlltaxe- Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4
oceanografi, hydrologi, fritt fabrik 
meteorologi eller geofy­
sik, med undantag av 
kompasser; avståndsmä- 
tare

90.16 Vågar känsliga för 0,05 g Tillverkning varvid
eller mindre, även med värdet av använt ma- 
tillhörande vikter terial inte överstiger

40% av varans pris 
fritt fabrik

90.17 Ritinstrument, ritsinstru- Tillverkning varvid 
ment och räkneinstru- värdet av använt ma- 
ment (t.ex. ritapparater, terial inte överstiger 
pantografer, gradskivor, 40% av varans pris 
ritbestick, räknestickor fritt fabrik
och räkneskivor); instru­
ment som hålls i handen 
för längdmätning (t.ex. 
mätstockar, mätband, 
mikrometrar och skjut- 
mått), inte nämnda eller 
inbegripna någon annan­
stans i detta kapitel

90.18 Instrument och apparater 
som används för medi­
cinskt, kirurgiskt, dentalt 
eller veterinärt bruk, in­
begripet scintigrafer, 
andra elektromedicinska 
apparater samt instru­
ment för synprovning:
-  tandläkarstolar med in- Tillverkning utgående Tillverkning var-

byggd tandläkarutrust- från material enligt vid värdet av an­
ning eller spottkopp vilket tulltaxenummer vänt material inte

som helst, inbegripet överstiger 40 % av
annat material enligt varans pris fritt fa-
90.18 brik

-  andra Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an-

materiai inte över- vänt material inte
stiger 40 % av va- överstiger 25 % av
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

90.19 Apparater för mekanote- Tillverkning varvid: Tillverkning var-
rapi; massageapparater; -  värdet av använt vid värdet av an-
apparater för psykotek- material inte över- vänt material inte
niska undersökningar; ap- stiger 40 % av va- överstiger 25 % av
parater för ozonterapi, sy- rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
reterapi, aerosolterapi el- och brik
ler konstgjord andning -  material enligt



TUlltaxe-
nummer

Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs- 
prungsmaterial som ger varan ursprungs- 
karaktär

1 2 3 eller 4
samt andra andningsap- samma nummer
parater för terapeutiskt som varan används
bruk inom ovanstående

procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

90.20 Andra andningsappara- Tillverkning varvid: Tillverkning var­
ter, inbegripet gasmasker -  värdet av använt vid värdet av an-
men inte sädana enkla material inte över- vänt material inte
skyddsmasker som var- stiger 40 % av va- överstiger 25 % av
ken har mekaniska delar rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
eller utbytbart filter och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

90.24 Maskiner och apparater Tillverkning varvid
för provning av hårdhet, värdet av använt ma- 
hållfasthet, samman- terial inte överstiger 
pressbarhet, elasticitet el- 40 % av varans pris 
ler andra mekaniska fritt fabrik
egenskaper hos material
(t.ex. metaller, trä, textil­
varor, papper eller plast)

90.25 Areometrar och liknande Tillverkning varvid
instrument, termometrar, värdet av använt ma- 
pyrometrar, barometrar, terial inte överstiger 
hygrometrar och psykro- 40% av varans pris 
metrar, även registre- fritt fabrik
rande, samt alla slags 
kombinationer av dessa 
instrument

90.26 Instrument och apparater Tillverkning varvid
för mätning eller kontroll värdet av använt ma- 
av gasers eller vätskors terial inte överstiger 
strömning, nivå, tryck 40% av varans pris 
e.d. (t.ex. genomström- fritt fabrik 
ningsmätare, nivåmätare,
manometrar och värme- 
förbrukningsmätare), 
med undantag av instru­
ment och apparater enligt 
nr 90.14, 90.15, 90.28 och
90.32

90.27 Instrument och apparater Tillverkning varvid
för fysikalisk eller kemisk värdet av använt ma- 
analys (t.ex. polarimet- terial inte överstiger 
rar, refraktometrar, 40% av varans pris 
spektrometrar samt gas- fritt fabrik
eller rökanaiysappara- 
ter); instrument och appa­
rater för mätning eller



1___________ 2_____________________ 3 eller_____________4
kontroll av viskositet, po­
rositet, dilatation, ytspän­
ning e.d.; instrument och 
apparater för mätning el­
ler kontroll av värme- 
mängd, ljudnivå eller ljus­
intensitet (inbegripet ex- 
poneringsmätare); mikro- 
tomer

90.28 Förbruknings- och pro-
duktionsmätare för gaser, 
vätskor eller elektricitet, 
inbegripet kalibrerings- 
mätare för sådana instru­
ment:
-  delar och tillbehör

-  andra

90.29 Varvräknare, produk- 
tionsräknare, taxametrar, 
vägmätare, stegräknare 
o.d.; hastighetsmätare 
och takometrar, andra än 
artiklar enligt nr 90.15; 
stroboskop

90.30 Oscilloskop, spektruma- 
nalysapparater samt 
andra instrument och ap­
parater för mätning eller 
kontroll av elektriska 
storheter, med undantag 
av mätare enligt nr 90.28; 
instrument och apparater 
för mätning eller påvis­
ande av alfa-, beta-, gam­
ma- eller röntgenstrål­
ning, kosmisk strålning el­
ler annan joniserande 
strålning

90.31 Instrument, apparater 
och maskiner för mätning 
eller kontroll, inte 
nämnda eller inbegripna 
någon annanstans i detta

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik
Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt material inte 
stiger 40 % av va- överstiger 30 % av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  värdet av använt 
icke­
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär­
det av använt urs­
prungsmaterial

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik



Tblltaxe- Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4
kapitel; profilprojektorer

90.32 Instrument och apparater Tillverkning varvid
för automatisk reglering värdet av använt ma­

terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik

90.33 Delar och tillbehör (inte Tillverkning varvid
nämnda eller inbegripna värdet av använt ma-
någon annanstans i detta terial inte överstiger
kapitel) till maskiner, in- 40% av varans pris
strument och apparater fritt fabrik
enligt 90 kap.

ur 91 kap. Ur och delar till ur, med Tillverkning varvid
undantag av de varor en- värdet av använt ma-
ligt följande nummer eller terial inte överstiger
delar av nummer för vilka 40% av varans pris
reglerna anges nedan: fritt fabrik
91.05, 91.09 -  91.13

91.05 Andra ur Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt material inte 
stiger 40 % av va- överstiger 30 % av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  värdet av använt 
icke­
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär­
det av använt ur­
sprungsmaterial

91.09 Andra urverk, kompletta Tillverkning varvid: Tillverkning var-
och sammansatta -  värdet av använt vid värdet av an-

material inte över- vänt material inte
stiger 40 % av va- överstiger 30 % av
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
och brik

-  värdet av använt 
icke­
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär­
det av använt ur­
sprungsmaterial

91.10 Kompletta urverk, inte Tillverkning varvid: Tillverkning var-
sammansatta eller delvis -  värdet av använt vid värdet av an-
sammansatta (urverkssat- material inte över- vänt material inte
ser); ofullständiga urverk, stiger 40 % av va- överstiger 30 % av
sammansatta; raurverk rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-

och brik
-  material enligt 

91.14 används inom 
ovanstäende pro­
centsats endast till 
ett värde av högst 
5%  av varans pris 
fritt fabrik



Tlilltaxe- Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4
91.11

91.12

91.13

Boetter till ur enligt nr 
91.01 eller 91.02 samt de­
lar till sådana

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över­
stiger 40% av va­
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

Urfoder och andra höljen Tillverkning varvid:
till varor enligt detta kapi­
tel samt delar till sådana

Urarmband och delar till 
ur armband:
—  av oädel metall, även 

förgyllda, försilvrade 
eller platinerade eller 
pläterade med ädel 
metall

—  andra

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 30 % av 
varans pris fritt fa­
brik

• värdet av använt 
material inte över­
stiger 40% av va­
rans pris fritt fabrik 
och
material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
40% av varans pris 
fritt fabrik
Tillverkning varvid 
värdet av använt ma­
terial inte överstiger 
50% av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning var­
vid värdet av an­
vänt material inte 
överstiger 30 % av 
varans pris fritt fa­
brik

92 kap. Musikinstrument; delar Tillverkning varvid
och tillbehör till musikin- värdet av använt ma-
strument terial inte överstiger

40% av varans pris 
fritt fabrik



Thlltaxe-
nummer

Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3
93 kap. Vapen och ammunition; delar 

och tillbehör till vapen och am­
munition

Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

ur 94.01 
och
ur 94.03

94.05

94.06

95.03

ur 95.06

95.07

Möbler av oädel metall vari ingår 
bomullsväv utan stoppning, var­
vid vävens vikt inte överstiger 300 
g/m2

Belysningsarmatur och andra be- 
lysningsartiklar (inbegripet strål­
kastare) samt delar till sådana ar­
tiklar, inte nämnda eller inbe­
gripna någon annanstans; ljus­
skyltar, namnplåtar med belys­
ning, o.d. med fast, varaktigt 
monterad ljuskälla samt delar till 
sådana artiklar, inte nämnda eller 
inbegripna någon annanstans

Monterade eller monteringsfär- 
diga byggnader

Andra leksaker; skalenliga mo­
deller och liknande modeller för 
förströelse, mekaniska eller icke 
mekaniska; pussel av alla slag

Redskap och annan utrustning 
för kroppsövningar, gymnastik, 
idrott, annan sport (utom bord­
tennis), utomhusspel eller utom- 
huslek, inte nämnda eller inbe­
gripna någon annanstans i detta 
kapitel; simbassänger och plask- 
dammar

Spön, fiskkrokar och andra red­
skap för fiske med rev; landnings- 
håvar, fjärilshåvar och liknande 
håvar; lockfåglar (andra än så­
dana som omfattas av nr 92.08 el­
ler 97.05) och liknande artiklar 
för jakt

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan 
ELLER
Tillverkning utgående från bo­
mullsväv i tillformade stycken för 
direkt användning, enligt 94.01 
eller 94.03, förutsatt att:
—  värdet av sådant material 

inte överstiger 25% av va­
rans pris fritt fabrik och

—  allt övrigt ingående material 
utgör ursprungsvaror och 
klassificeras enligt annat 
nummer än 94.01 eller 94.03

Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan, och

-  -  värdet av allt använt material
inte överstiger 50% av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från mate­
rial enligt annat nummer än va­
ran. Dock får grovt tillformade 
ämnen till golfklubbshuvuden an­
vändas. Även annat material en­
ligt samma nummer som varan 
får användas, förutsatt att värdet 
av detta inte överstiger 5 % av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Material enligt 
samma nummer som varan får 
dock användas, förutsatt att vär­
det av detta inte överstiger 5 % av 
varans pris fritt fabrik

ur 96.01 
och

Varor av animaliska, vegetabi- Tillverkning utgående från bear-
liska eller mineraliska snidnings- betade snidningsmaterial enligt



Tblltaxe-
nummer

Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3
ur 96.02 material samma nummer som varan

ur 96.03 Kvastar, borstar och penslar
(med undantag av viskor och lik­
nande endast hopbundna artiklar 
samt borstar och penslar av mård- 
eller ekorrhår), mekaniska matt- 
sopare utan motor, målardynor 
och målningsrullar, avtorkare 
o.d. av gummi eller annat mjukt 
material samt moppar

96.05 Reseetuier med artiklar för toa­
lettändamål, för sömnad eller för 
rengöring av skor eller kläder

96.06 Knappar samt knappformar och
andra delar till knappar; knapp­
ämnen

96.08 Kulpennor; pennor med filtspets
eller annan porös spets; reser­
voarpennor och liknande pennor; 
pennor för duplicering; stiftpen­
nor; pennskaft, pennförlängare 
o.d.; delar inbegripet hylsor och 
hållare) till artiklar enligt detta 
nummer, andra än sådana som 
omfattas av nr 96.09

96.12 Färgband för skrivmaskiner och
liknande färgband, indränkta 
med färg eller på annat sätt pre­
parerade för att kunna ge ett av­
tryck, även på spolar eller i patro­
ner; färgdynor (även sådana som 
inte är indränkta med färg), med 
eller utan ask

Tillverkning varvid värdet av an­
vänt material inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

Vaije enskild vara i satsen måste 
uppfylla de ursprungsvillkor som 
skulle gälla för sådan vara om den 
inte ingick i satsen. Icke-ur- 
sprungsvaror får dock ingå, förut­
satt att sammanlagda värdet av 
dessa inte överstiger 15 % av sat­
sens pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  -  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan, och

-  -  värdet av allt använt material
inte överstiger 50% av va­
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Dock får 
skrivpennor och spetsar till så­
dana användas. Även annat ma­
terial enligt samma nummer som 
varan får användas, förutsatt att 
värdet av detta inte överstiger 
5 % av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  -  allt använt material klassifi­

ceras enligt annat nummer 
än varan, och

-  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50% av va­
rans pris fritt fabrik

96.13 Cigarettändare och andra tän­
dare, även mekaniska eller elekt­
riska, samt delar till sådana tän­
dare, andra än tändstenar och ve­
kar:
—  piezoelektriska tändare

andra

Tillverkning varvid värdet av allt 
använt material enligt 96.13 inte 
överstiger 30% av varans pris 
fritt fabrik
Tillverkning varvid värdet av allt 
använt material enligt 96.13 inte 
överstiger 5 % av varans pris fritt 
fabrik

ur 96.14 Rökpipor eller piphuvuden Tillverkning utgående från grovt
tillformade ämnen
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2. Certifikat f ö r  inv lndning  i den flrm énm beréttigade handeln

(an g a  berörd* l i n d a r  g ru p p e r  av l in d a r  a lla r  em rldan)

S. »M m——»1»»» —

• amm •**» ma% | 1I:« S. lAlWwtl ***1 10. >•»!
mm rnmmMaurild

TV TULLMYNOIGHCTtMS INTYG 
na**
(2):

Land dier anv ida :.

O e tu m —

U . IX F O R T O R IN *  DEKLARATION



U n d e r t e c k n a d ,  e x p o r t ö r  a v  p å  o m s t å e n d e  s id a  u p p t a g n a  va ro r ,

FÖRKLARAR a n  v a r o r n a  u p p f y l l e r  v i llkoren fö r  e r h å l l a n d e  av  b i fo g a d e  c e r t i f ik a t

ANGER på fö l jande  s ä n  d e  o m s tän d ig h e te r ,  s o m  m e d fö r t  a n  varorna uppfy l le r  
o v a n n ä m n d a  villkor

FÖRETER följande b e v i s m a te r ia l '

ÄR BEREDD an, p å  b e g ä r a n  av  vederbörlig  m y n d ig h e t ,  förete  bevisning  s o m  
d e n n a  finner n ö d v ä n d ig  för  a n  utfärda b ifogade certifikat,  och  godtar ,  o m  så 
erfo rdras ,  varje kontro ll  från  m y n d ig h e ten  av bokfö r ingen  och o m s tä n d ig h e te r ­
na kring tillverkning av  v a ro rn a .

ANSÖKER HÄRMED o m  u t f ä rd a n d e  av b ifogade certifikat  för varorna.

(Ort oen aatuml

( N im n t tc k n in f j

’ T. ex. im p o r th a n d l in g a r ,  varucertif ikat,  fakturor,  p roducen tdek la ra t ioner  etc.,  
so m  hänför  sig till v a ro r  s o m  a n v ä n t s  vid b e a rb e tn in g e n  eller  b eh a n d l in g e n  
eller till varor  s o m  å t e ru t fö r e s  i o förändra t  skick.
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13. i s  s a r a n  o m  KON TRO LL Ull 14. RCSULTAT AV KONTROLLEN
Vid dan unoarsoknmg sorn vars stadts har befunnits an dana 
eartifikat (1)

dat innaniUar ar nktiga.

□  0| uooM ar da fas tsu iid a  fordringarna (sa  bifogad* an* 
märkning*/).

Annilloa om kontroll av n k o g b tttn  tv  d an a  certifikat.

(O tlV tM * .

t«o*«

lO a w tm m

Oi Sto io n  . « t< ^ ^  Ml

ANVISNINGAR
I.C a r rf ta ta t  f |r  >nrt .n o th in *  rad tnngar allar bvtrsknvntngar. 

Ancnngar tom  v o u g n  skall g ö rts  ganom  övarrrryening tv  
d t  lö ten  ga uoogiftam a. i fö rttom m anda fall m*o to  gry an o t 
tv  ;a  nttiga u o o g ilttm a. Vtqa s id an  andnng m ista signaria 
tv  csn som uDoranat camfikatat och bestyrkas av fullmyndig' 
bottn t ' r  urtaroanda landat allar o m r io t l

2. Möllan rum fir mto lämnas m tila n  varu oo st »m a o i  etrtifikatat 
och v a n t vanjocs» stall fö r tg i s  av afl positionsnummtr. 
O mod tibart unda» s i tu  t t a t r a o tn  skall t n  honsontad linia 
dragas. Outoytnat utrymma skall s o tn ä s  p i  s id  ant san  an 
yn  ardgar* tillägg *t kan göras.

3. Varorna angas anngt h an d t!to ru k  och tillräckligt noggrant för 
a n  mo|l*ggora .eantifianng.



Deklaration enligt artikel 8 punkt 1 b) och c)

Undertecknad exportör av de varor som omfattas av detta dokument försäk­
rar att varorna om inte annat m arkeratsl) uppfyller villkoren för att anses
som ursprungsvaror i den förmånsberättigade handeln m ed ........................2)
och att varornas ursprungsland är 2 3)

(Ort och datum)

(Namnteckning)
(Namnet förtydligat genom textning 
eller med maskinskrift)

11 Om fakturan också omfattar varor som inte har ursprung i Bulgarien, Fin­
land, Island, Norge, Sverige, Schweiz eller Österrike skall exportören tyd­
ligt utmärka dem.

2) Bulgarien, Finland, Island, Norge, Sverige, Schweiz eller Österrike.
-1) Hänvisning kan göras till en särskild kolumn på fakturan i vilken ur- 

380 sprungslandet för varje vara anges.



D eklarationen som hänvisas till artikel 8 punkt l(b ) och (c) på bulgariska, 
finska, franska, tyska, isländska, italienska, norska och svenska.

Bulgariska:

Aa. r©nynoanneaHn»T k 3 h c c w t0 / i  hb c t o k u t b ,  aa‘ k o m to  ca 
OTH8C* T 03H  AOKywCHT ABKifapM ptM , HB OCBBH K * £ # T O  •  OT6bJ1B36HO 
a p y r o ,  c t c k h t b  o r r c e a p K T  h b  y c n o e n e T a ,  k o m to  c b  m 3M 6xsb t aa 
nOJlyHfiSBHB h b  CTBTyT 3 8  npCM3X0Ä •  npBOflpBHUMBnHBTB T * p r OBM* C 
—  H, HB CTpBHETB OT KCBTO npO H 3xO *J58T 6 .......

Finska:

A llekirjoittanut tässä asiakirjassa mainittujen tavaroiden viejä ilmoittaa, 
että tavarat, ellei toisin ole merkitty, täyttävät alkuperäaseman saavuttami-
seksi vaadittavat e h d o t kanssa käytävässä etuuskohteluun oikeutetussa
kaupassa ja että tavaroiden alkuperämaa o n .......

Franska:

Je soussigné, exportateur des marchandises couvertes par le présent docu- 
m ent, déclare que sauf indication contraire ees marchandies répondent aux 
conditions fixées pour obtenir le caractére originaire dans les échanges pré- 
férentiels a v e c  et sont originaires d e ......

Tyska:

D er U nterzeichnete, Ausfuhrer der Waren, auf die sich diese Handels- 
rechnung bezieht, eklärt, daB diese Waren, soweit nicht anders angegeben, 
die Voraussetzungen fur die Erlangung der Ursprungseigenschaft im präfe- 
renzbegiinstigten W arenverkehr m i t  erfullen und daB das Ursprungs­
land der W a ren  ist.

Isländska:

Undirritaöur, utflytjandi vara sem skjäl [jetta tekur til, lysir [jvi yfir aö vörur- 
nar, nem a annars sé getiö, uppfylla skilyröi til aö hljöta upprunaréttindi i 
friöindaviöskiptum v iö  og upprunaland varanna e r .......



Io sottoscritto, esportatore delle merri contemplate nel presente docu- 
m ento, dichiaro che, saivo indicazione contraria, le merri rispondono alle 
condizione fissate per ottenere il carattere originario negli scambi preferen- 
ziali c o n  e sono originarie d i .......

Norska:

Undertengede eksportör av de i dette dokument omfattede varer erklaerer 
at varene, med mindre annet er angitt, oppfyller betingelsene for å oppnå 
opprinnelsestatus i preferansesamhandelen m e d  og har opprinnelse i

Svenska:

Undertecknad exportör av de varor som omfattas av detta dokument försäk­
rar att varorna, om inte annat markerats, uppfyller villkoren för att anses 
som ursprungsvaror i den förmånsberättigade handeln m e d  och att va­
rornas ursprungsland ä r .......



Speciell stämpel som det hänvisas till i artikel 13 punkt 4 (b).

s
Or \

II E x p o r t l a n d e t s  beteckn ing  e l le r  v a p e n .
2) U p p g if t  f ö r  identifiering av g o d k ä n d  e x p o r t ö r .

30 B S

V



De värden sorn hänvisas till i artikel 8, punkt 4 i protokoll B motsvarande en 
avräkningsenhet angivet i nationell valuta för de avtalsslutande länderna är 
följande:

Österrikiska schilling 14,4794
Bulgariska leva 18,69
Finska mark 4,88483
Isländska kronor 74,8336
Norska kronor 7,98528
Svenska kronor 7,59059
Schweiziska francs 1,70478

*> De värdebegänsningar som avses i artikel 8 punkterna lc samt 2a och b i protokoll B 
uttryckta i EFTA-ländemas och Bulgariens nationella valutor är följaktligen föl­
jande:

små-
försän-
delser
(365 ae)

resandes
personliga
bagage
(1 025 ae)

värdegräns 
för faktura- 
deklaration
(5 110 ae)

Österrikiska schilling 6000 15 000 74 000
Bulgariska leva 6 800 19000 96 000
Finska mark 1800 5000 25 000
Isländska kronor 27 300 76 700 382 400
Norska kronor 2 900 8 200 40 800
Svenska kronor 3 000 8000 39000
Schweiziska franc 650 1800 8 800



ANNEX I I I

REFERRED TO IN PARAGRAPH 2 OF ARTICLE 4

1 . Customs d u t ie s  on im p o rts  a p p l ic a b le  in  A u s tr ia  and 
Sweden on p ro d u c ts  l i s t e d  in  T ab le  A o f  t h i s  Annex 
(p ro d u c ts  covered  by th e  T re a ty  E s ta b l i s h in g  th e  European 
Coal and S te e l  Community) o r ig in a t in g  in  B u lg a r ia  s h a l l  be 
p r o g r e s s iv e ly  a b o lis h e d  in  acco rd an ce  w ith  th e  fo llo w in g  
t im e ta b le s :

(a) In  A u s tr ia  each  d u ty  s h a l l  be red u ced  t o  50% o f 
th e  b a s ic  d u ty  on th e  d a te  o f  e n t r y  i n to  f o rc e  o f 
th e  A greem ent;

f u r t h e r  r e d u c t io n s  t o  40%, 20%, 10% and 0% o f  th e  
b a s ic  d u ty  s h a l l  be made on 1 J a n u a ry  1994, 1995, 
1996 and 1997, r e s p e c t i v e ly .

(b) In  Sweden each  d u ty  s h a l l  be red u ced  t o  80% o f
th e  b a s ic  d u ty  on th e  d a te  o f e n t r y  i n to  fo rc e  o f
th e  A greem ent;

f u r t h e r  r e d u c t io n s  t o  60%, 40%, 2 0% and 0% o f  th e  
b a s ic  d u ty  s h a l l  be made on 1 J a n u a ry  1994, 1995,
1996 and 1997, r e s p e c t iv e ly .

2. Customs d u t ie s  on im p o rts  a p p l ic a b le  i n  A u s t r ia ,
Norway and Sweden on t e x t i l e  and c lo th in g  p ro d u c ts  l i s t e d  
in  T a b le s  B, C and O o f  t h i s  Annex, r e s p e c t i v e ly ,  
o r ig i n a t i n g  in  B u lg a r ia  s h a l l  be p r o g r e s s iv e ly  a b o lis h e d  in  
a c c o rd a n c e  v i t h  t h e  fo llo w in g  t im e ta b le s :

(a) In  A u s t r ia  each  d u ty  s h a l l  be red u c e d  t o  65% o f
th e  b a s ic  d u ty  on th e  d a te  o f  e n t r y  i n to  f o r c e  o f
th e  A greem ent;

f u r t h e r  r e d u c t io n s  t o  f o u r - s e v e n th s ,  t h r e e -  
s e v e n th s ,  tw o -s e v e n th s , and o n e -s e v e n th  o f  th e  
b a s ic  d u ty  s h a l l  be made on 1 J a n u a ry  1995, 1996,
1997 and 1998, r e s p e c t i v e ly .  The rem a in in g  d u ty  
s h a l l  be e l im in a te d  on 1 J a n u a ry  1999.



(b) In  Norway and Sveden each d u ty  s h a l l  be reduced  
t o  f iv e - s e v e n th s  o f  th e  b a s ic  d u ty  on th e  d a te  o f
e n tr y  i n to  fo rc e  o f  th e  Agreem ent;

f u r t h e r  r e d u c t io n s  t o  f o u r - s e v e n th s , t h r e e -  
s e v e n th s , tw o -se v e n th s  and o n e -se v e n th  o f  th e  
b a s ic  d u ty  s h a l l  be Bade on 1 Ja n u a ry  1995, 1996, 
1997 and 1998 r e s p e c t iv e ly .  The re m a in in g  d u ty
s h a l l  be e l im in a te d  on 1 Ja n u a ry  1999.

3 . As L ie c h te n s te in  and S w itz e r la n d  s h a l l  re d u c e  custoros 
d u t i e s  on i n d u s t r i a l  p ro d u c ts  o r ig in a t in g  in  B u lg a r ia  t o  0% 
o f  th e  b a s ic  d u t ie s  on th e  d a te  o f  e n try  i n to  f o rc e  o f  th e
Agreem ent th e y  may, i n  c a se  o f  s e r io u s  d is tu r b a n c e s  on th e
d o m estic  m ärke t r e s u l t i n g  from low er p r o te c t io n  on p ro d u c ts  
l i s t e d  in  T a b le s  A t o  D o f t h i s  Annex d u r in g  th e  p e r io d  o f 
d is m a n tl in g  o f  custom s d u t ie s  f o r  th e s e  p r o d u c ts ,  r e -  
in tro d u c e  d u t ie s  p ro v id in g  f o r  a l e v e l  o f  p r o te c t io n  in  any
c a se  n o t h ig h e r  th å n  th e  MFN d u t ie s  in  f o rc e  a t  t h a t  t im e .



H eading
No.

2& J11

2 6 , 0 ?

2.6 ±19

ex

2 7 .0 1

2 7 t Q?

2 7 .04

TABLE A TS MKEX I I I

H .S.
Code

2601.11
2 6 0 1 . 1 2

2 6 1 9 .0 0

2 6 1 9 .0 0

2704.00

D e s c r ip t io n  o f  p ro d u c ts

I ro n  o re s  and c o n c e n t r a te s .  in c lu d in g
r o a s t e f l  i r o n  p y r i t ? ? -

— Iro n  o re s  and c o n c e n t r a te s ,  o th e r  th å n  
r o a s te d  i ro n  p y r i t e s  :

— N on-agglom erated

— A gglom erated

Manganese o re s  and c o n c e n t r a te s .  
in c lu d in g  m an g an ife ro u s i ro n  o re s  and 
c o n c e n tra te s  v i t h  a m anganese c o n te n t  o f 
20 % o r  more, c a l c u la te d  on th e  d rv  
w e io h t.

S la g , d ro s s  (o th e r  th å n  g ra n u la te d  slag^  
s v a l in g s  and o th e r  v a s te  from th e  
m an u fac tu re  o f i ro n  o r  s t e e l .

-  B la s t - fu r n a c e  d u s t

g o a li . b r ig u e t t e s .  o v o id s  and s im i la r  
s o l id  f u e l s  manufa c tu re d  from  c o a l .

L ig n i t e .  v h e th e r  o r  n o t  a g g lo m e ra ted . 
e x c lu d in o  i e t .

CoKe and sem i-coke o f  c o a l .  o f  l i c m i te  o r 
of. jp e a t , v h e th e r  o r  n o t  a g g lo m e ra ted : 
r e t o r t  ca rb o n .



Heading
No.

ex

12.: Q1 

72.02

ex

7 ? .0 3

72.04

72 .06

72.07

2704.00

7202.11

7202.99

7207.11

-  Coke and sem i-coke o f  c o a l  o r  o f
l i g n i t e ,  e x c lu d in g  coke and sem i-coke  
f o r  th e  m anu factu re  o f  e le c t r o d e s

P ia  i ro n  and s p ie a e le i s e n  in  p ig s ,  b lo c k s  
g r  e t h e r  p r i ^ a r y  f o n n ?  t

F e r r o - a l lo v s .

-  F e rro -n a n g an e se  :

— C o n ta in in g  by w e ig h t n o re  th å n  2 % of 
ca rbon

-  O ther :

— O th er:
- — F e rro -p h o sp h o ro u s  c o n ta in in g  by

w e ig h t no re  th å n  3 % b u t  l e s s  th å n  
15 \  o f  phosporus

Ferrous P rod u cts  o b ta in ed  bv d i r e c t  
r e d u c t io n  o f  iro n _ o re  and o th e r .s p o n g y  
f e r r o u s  P ro d u cts ,  in  lumps, p e l l e t s  or  
s i m i l a r  fo r n s ;  ir o n  having a minimum 
p u r i t v  bv w e ig h t  o f  9 9 .9 4  %. in  lumps, 
p e l l e t s  or s i m i l a r  forms.

F e rro u s  w aste  and s c ra p ;  r e m e lt in q  s c ra p  
in q o ts  o f i ro n  o r s t e e l .

I ro n  »hd p o n -aU o y  s t e e l  jn  in q o ts  o r  
o th e r  p rim arv  form s (e x c lu d in g  i ro n  o f 
h a f l in g  Ng. 72 ,031 ,

S e m i- f in ished P ro d u c ts  o f  i ro n  o r  non- 
a l lo v  s t e e l .

-  C o n ta in in g  by w e ig h t l e s s  th å n  0 .2 5  % 
o f  c a rb o n :

— Of r e c ta n g u la r  ( in c lu d in g  sq u a re )  
c r o s s - s e c t io n ,  th e  w id th  m easu ring  
l e s s  th å n  tw ice  th e  t h ic k n e s s :

  R o lle d  o r  o b ta in e d  by c o n tin u o u s
c a s t i n g



H eading
No.

ex

ex

ex

22*  Q 8

7207.12

7207.19

7207.20

7208.11

7208.12

7208.13

7208.14

7208.21

7208.22

— O th e r, o f  r e c ta n g u la r  ( o th e r  th å n  
sq u a re )  c r o s s - s e c t io n :

—  R o lled  o r  o b ta in e d  by c o n tin u o u s  
c a s t in g

—  O th e r:
  Of c i r c u l a r  o r  p o ly g o n a l c r o s s -

s e c t io n  and b la n k s  f o r  a n g le s ,  sh ap es  
and s e c t io n s ,  r o l l e d  o r  o b ta in e d  
by c o n tin u o u s  c a s t in g

— C o n ta in in g  by w e ig h t 0 .2 5  % o r  more o f 
ca rb o n :

— Of r e c ta n g u la r  ( in c lu d in g  s q u a r e ) , 
c i r c u l a r  o r  p o ly g o n a l c r o s s -  
s e c t io n  and b la n k s  f o r  a n g le s ,  sh ap es  
and s e c t io n s ,  r o l l e d  o r  o b ta in e d  by 
c o n tin u o u s  c a s t in g

E l a t - r o l l e d  P rod u cts  o f  ir o n  o r  non-  
a l l o y  s t e e l ,  o f  a w id th  o f  600 mm or  
more, h o t - r o l l e d ,  n o t  c la d ,  p la t e d  or  
g o a . t e j ,

-  In  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  h o t ­
r o l l e d ,  o f  a th ic k n e s s  o f l e s s  th å n
3 mm and h av in g  a minimum y i e l d  p o in t  
o f  275 MPa o r  o f  a th ic k n e s s  o f  3 mm 
o r  more and h av in g  a minimum y ie ld  
p o in t  o f  355 MPa :

— Of a th ic k n e s s  e x ceed in g  10 mm

— Of a th ic k n e s s  o f  4 .7 5  mm o r  more b u t 
n o t  ex ceed in g  10 mm

—  Of a  th ic k n e s s  o f  3 mm o r  more b u t 
l e s s  th å n  4 .7 5  mm

—  Of a  th ic k n e s s  o f  l e s s  th å n  3 mm

— O th e r, in  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  worked 
th å n  h o t - r o l l e d  :

— Of a th ic k n e s s  ex c ee d in g  10 mm

- -  Of a th ic k n e s s  o f  4 .7 5  mm o r  more b u t 
n o t  ex c ee d in g  10 mm



Heading
No.

ex

7208.23

7208.24

7208.31

7208.32

7208.33

7208.34

7208.35

7208.41

7208.42

7208.43

7208.44

7208.45  

7208.90

—  Of a th ic k n e s s  o f 3 nan o r  more b u t 
l e s s  th å n  4 .7 5  mm

—  Of a  th ic k n e s s  o f  l e s s  th å n  3 mm

— Not in  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  
h o t - r o l l e d ,  o f  a th ic k n e s s  o f l e s s  
th å n  3 mm and h av in g  a minimum y i e l d  
p o in t  o f  275 MPa o r  o f  a th ic k n e s s  o f 
3 mm o r  more and h av in g  a minimum 
y ie ld  p o in t  o f  355 MPa :

— R o lled  on fo u r  f a c e s  o r  in  a c lo s e d  
box p a s s ,  o f  a w id th  n o t  ex ceed in g
1 .250  mm and o f  a th ic k n e s s  o f n o t 
l e s s  th å n  4 mm, w ith o u t p a t t e r n s  in  
r e l i e f

— O th e r, o f  a th ic k n e s s  ex ceed in g  10 mm

— O th e r, o f  a th ic k n e s s  o f  4 .75  mm or  
more b u t n o t  ex ceed in g  10 mm

— O th e r, o f  a th ic k n e s s  o f  3 mm o r  more 
b u t l e s s  th å n  4 .75  mm

— O th e r, o f  a th ic k n e s s  o f  l e s s  th å n  3 mm

— O th e r, n o t  in  c o i l s ,  n o t  f u r th e r  
worked th å n  h o t - r o l l e d  :

- -  R o lled  on fo u r  f a c e s  o r  in  a c lo s e d  
box p a s s ,  o f a w id th  n o t  ex ceed in g
1 .250  mm and o f  a th ic k n e s s  o f n o t 
l e s s  th å n  4 mm, w ith o u t p a t t e r n s  in  
r e l i e f

— O th e r, o f  a  th ic k n e s s  ex ceed in g  10 mm

—  O th e r, o f  a  th ic k n e s s  o f  4 .7 5  mm o r  
more b u t  n o t  ex ceed in g  10 mm

— O th e r, o f  a th ic k n e s s  o f  3 mm o r  more 
b u t  l e s s  th å n  4 .7 5  mm

— O th e r, o f  a th ic k n e s s  o f  l e s s  th å n  3 mm

— O th e r:
— Not f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -  

t r e a t e d  o r  s im p ly  c u t  i n to  shapes  
o th e r  th å n  r e c ta n g u la r  ( in c lu d in g  
sg u a re )



7 2 . .PS

7209.11

7209.12

7209.13

7209.14

7209.21

7209.22

7209.23

7209.24

7209.31

7209.32

7209.33

F l a t - r o l l e d  P ro d u c ts  o f  i r o n  o r
n o n - a l lo v  s t e e l ,  o f  a v i d t h  o f  600 mm o r
n o r e ,  c o l d - r o l l e d  ( c o l d - r e d u c e d l . n o t
e l a d i  p l a t s d  f l c _ s a a f c n L

— I n  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  
c o l d - r o l l e d  ( c o ld - r e d u c e d ) , o f  a 
t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  3 nan and h a v in g  
a minimum y i e l d  p o i n t  o f  275 MPa o r  o f  
a t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  more and h a v in g  
a minimum y i e l d  p o i n t  o f  355 MPa :

—  Of a t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  more

—  Of a  t h i c k n e s s  e x ceed in g  1 mm h u t  l e s s
th å n  3 mm

—  Of a t h i c k n e s s  o f  0 .5  mm o r  more b u t
n o t  e x ceed in g  1 mm

—  Of a t h i c k n e s s  o f  l e s s  th å n  0 .5  mm

— O th e r ,  i n  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  worked
th å n  c o l d - r o l l e d  (co ld - re d u c e d )  :

— Of a t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  more

—  Of a t h i c k n e s s  e x ceed in g  1 mm b u t  l e s s
th å n  3 mm

—  Of a t h i c k n e s s  o f  0 .5  mm o r  more b u t  
n o t  e x ceed in g  1 mm

— Of a t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  0 .5  mm

— Not i n  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  
c o l d - r o l l e d  ( c o l d - r e d u c e d ) , o f  a 
t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  3 mm and h a v in g  
a minimum y i e l d  p o i n t  o f  275 MPa o r  o f  
a  t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  more and h a v in g  
a minimum y i e l d  p o i n t  o f  355 MPa :

—  Of a t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  more

—  Of a t h i c k n e s s  e x c ee d in g  1 mm b u t  l e s s
t h å n  3 mm

—  Of a t h i c k n e s s  o f  0 .5  mm o r  more b u t  
n o t  ex c ee d in g  1 mm



Heading
No.

ex

7 2 - 10

ex

ex

7209.34

7209.41

7209.42

7209.43

7209.44 

7209.90

7210.11

7210.12 

7210.20

—  Of a t h ic k n e s s  o f  l e s s  th å n  0 .5  mm

— O the r,  n o t  i n  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  worked 
th å n  c o l d - r o l l e d  (co ld - re d u c ed )  :

—  Of a t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  n o re

— Of a t h ic k n e s s  ex c ee d in g  1 mm b u t  l e s s
th å n  3 mm

—  Of a t h ic k n e s s  o f  0 .5  mm o r  more b u t  
n o t  exceed ing  1 mm

—  Of a t h ic k n e s s  o f  l e s s  th å n  0 .5  mm

— O ther:
—  Not f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -  

t r e a t e d  o r  s im ply  c u t  i n t o  shapes  
o th e r  th å n  r e c t a n g u l a r  ( in c lu d in g  
sgua re )

F l a t - r o l l e d  P roducts  of i r o n  o r  
n o n - a l lo v  s t e e l ,  o f  a w id th  o f  600 mm or 
more, c l a d .  p l a t e d  o r  c o a te d .

-  P l a te d  o r  c o a te d  w i th  t i n  :

— Of a t h ic k n e s s  o f  0 .5  mm o r  more:
  Not f u r t h e r  worked t h å n  s u r f a c e -

t r e a t e d  o r  s im ply  c u t  i n t o  shapes  
o th e r  th å n  r e c t a n g u l a r  ( in c lu d in g  
squa re )

— Of a t h i c k n e s s  o f  l e s s  th å n  0 .5  mm: 
  Not f u r t h e r  worked t h å n  s u r f a c e -

t r e a t e d  o r  s im ply  c u t  i n t o  shapes  
o th e r  th å n  r e c t a n g u l a r  ( in c lu d in g  
sgua re )

-  P l a t e d  o r  c o a te d  w i th  l e a d ,  in c lu d in g
t e r n e - p l a t e :

— Not f u r t h e r  worked t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d  o r  s im p ly  c u t  i n t o  sh ap es  
o th e r  th å n  r e c t a n g u l a r  ( in c lu d in g  
sg u a re )

-  E l e c t r o l y t i c a l l y  p l a t e d  o r  c o a te d  w i th
z in c  :



ex

ex

ex

ex

ex

ex

ex

7210.31

7210.39

7210.41

7210.49

7210.50

7210.60

7210.70

— Of s t e e l  o f  a t h i c k n e s s  o f  l e s s  th å n  
3 mm and h a v in g  a minimum y i e l d  p o i n t  
o f  275 MPa o r  o f  a t h i c k n e s s  o f  3 mm 
o r  more and h av in g  a  minimum y i e l d  
p o i n t  o f  355 MPa:

  Not f u r t h e r  vorked  t h å n  s u r f a c e -
t r e a t e d  o r  s im ply  c u t  i n t o  sh ap es  
o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  ( in c lu d in g  
sq u a re )

—  O th e r :
— -  Not f u r t h e r  vo rked  t h å n  s u r f a c e -  

t r e a t e d  o r  s im p ly  c u t  i n t o  sh ap es  
o t h e r  th å n  r e c t a n g u l a r  ( in c lu d in g  
squa re )

— O therw ise  p l a t e d  o r  c o a te d  w i th  z in c  :

— C orruga ted :
  Not f u r t h e r  vorked  th å n  s u r f a c e -

t r e a t e d  o r  s im ply  c u t  i n t o  shapes  
o t h e r  th å n  r e c t a n g u l a r  ( ic n lu d in g  
squa re )

— O th e r :
  Not f u r t h e r  vo rked  th å n  s u r f a c e -

t r e a t e d  o r  s im p ly  c u t  i n t o  shapes  
o t h e r  th å n  r e c t a n g u l a r  ( in c lu d in g  
square )

— P l a t e d  o r  c o a te d  w i th  chromium o x id e s  
o r  w i th  chromium and chromium o x id e s :

— Not f u r t h e r  vo rked  th å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d  o r  s im p ly  c u t  i n t o  shapes  
o t h e r  th å n  r e c t a n g u l a r  ( in c lu d in g  
sq u a re )

— P l a t e d  o r  c o a te d  w i th  a lum inium :
— Not f u r t h e r  v o rked  t h å n  s u r f a c e -  

t r e a t e d  o r  s im p ly  c u t  i n t o  sh ap es  
o t h e r  th å n  r e c t a n g u l a r  ( i n c lu d in g  
sq u a re )

— P a i n te d ,  v a r n i s h e d  o r  c o a te d  v i t h  
p l a s t i c s :

—  Not f u r t h e r  v o rk ed  t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d  o r  s im p ly  c u t  i n t o  sh a p es  
o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  ( in c lu d in g  
s q u a r e ) :



Heading
No.

ex

7 2 , 1 1

ex

7210.90

7211.11

7211.12

7211.19

7211.21

7211.22

7211.29

7211.30

-  o t h e r :
—  O ther  th å n  s i l v e r e d ,  g i l d e d ,  

p l a t in iu m -  p l a t e d  o r  enam e lled  n o t  
n o t  f u r t h e r  vorked  th å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d ,  in c lu d in g  c la d d in g  o r  s iinply 
c u t  i n t o  shapes  o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  
( in c lu d in g  sgua re )

F l a t - r o l l e d  Product s  o f  i r o n  o r
n o n -a l lo v  s t e e l ,  o f  a w id th  o f  l e s s  th å n
fion mm. n o t  c l a d .  p l a t e d  o r  c o a te d .

— Not f u r t h e r  vorked  th å n  h o t - r o l l e d ,  
o f  a t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  3 mm and 
hav ing  a minimum y i e l d  p o i n t  of
275 MPa o r  o f  a t h i c k n e s s  o f  3 mm or  
more and hav ing  a minimum y i e l d  p o i n t  
o f  355 MPa :

— R o lle d  on fo u r  f a c e s  o r  i n  a c lo s e d  
box p a s s ,  o f  a w id th  ex c ee d in g  150 mm 
and a t h i c k n e s s  o f  n o t  l e s s  th å n  4 mm, 
n o t  i n  c o i l s  and v i t h o u t  p a t t e r n s  in  
r e l i e f

— O th e r ,  o f  a t h i c k n e s s  o f  4 .7 5  mm o r  
more

— O ther

— O th e r ,  n o t  f u r t h e r  vorked  th å n  
h o t - r o l l e d  :

— R o lle d  on fo u r  f a c e s  o r  i n  a c lo s e d  
box p a s s ,  o f  a w id th  e x c ee d in g  150 mm 
and a t h i c k n e s s  o f  n o t  l e s s  th å n  4 mm, 
n o t  i n  c o i l s  and v i t h o u t  p a t t e r n s  i n  
r e l i e f

— O th e r ,  o f  a  t h i c k n e s s  o f  4 .7 5  mm o r  
more

— O ther

— Not f u r t h e r  vorked  th å n  c o l d - r o l l e d  
( c o ld - r e d u c e d ) , o f  a t h i c k n e s s  o f  l e s s  
th å n  3 mm and hav ing  a minimum y i e l d  
p o i n t  o f  275 MPa o r  o f  a t h i c k n e s s  o f  
3 mm o r  more and h av in g  a  minimum 
y i e l d  p o i n t  o f  355 MPa:

— Of a w id th  e xceed ing  500 mm



ex

ex

ex

ex

ex

ex

72X1.41

7211.49

7211.90

7212.10

7212.21

7212.29

O th e r ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  
c o l d - r o l l e d  ( c o ld - re d u c e d )  :

- C o n ta in in g  by v e i g h t  l e s s  t h å n  0 .2 5  % 
o f  c a rbon :

— Of a w id th  e x c ee d in g  500 mm
— Of a  w id th  n o t  ex c ee d in g  500 mm i n  

c o i l s  in te n d e d  f o r  t h e  m an u fac tu re  
o f  t i n p l a t e

- o t h e r :
— Of a w id th  ex c ee d in g  500 mm:

O th e r :
- Of a w id th  ex c ee d in g  500 mm n o t  

f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e - t r e a t e d

El.atmr.ol le d  P ro d u c ts  o f  i r o n  o r
n o n - a l lo v  s t e e l ,  o f  a w id th  o f  l e s s  th å n
500 mm. c la d .  p l a t e d  o r  c o a te d .

— P la te d  o r  c o a te d  w i th  t i n :

— T i n p l a t e ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  
s u r f a c e - t r e a t e d

— O th e r ,  o f  a w id th  ex c ee d in g  500 mm, 
n o t  f u r t h e r  worked t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d

— E l e c t r o l y t i c a l l y  p l a t e d  o r  c o a te d  w i th  
z in c :

— Of s t e e l  o f  a t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  
3 mm and h a v in g  a minimum y i e l d  p o i n t  
o f  275 MPa o r  o f  a t h i c k n e s s  o f  3 mm 
o r  more and h a v in g  a minimum y i e l d  
p o i n t  o f  355 MPa:

—  Of a w id th  e x c e e d in g  500 mm, n o t  
f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d

— O th e r :
—— Of a  w id th  e x c e e d in g  500 mm, n o t  

f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d

— O therw ise  p l a t e d  o r  c o a te d  w i th  z in c :
—  Of a w id th  e x c ee d in g  500 mm, n o t  

f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d



Heading
No.

ex

ex

ex

7 2 . 1 3

7 2 . 1 4

7212.40

7212.50

7212.60

7214.20

7214.30

7214.40

7214.50

7214.60

— P a in te d ,  v a rn i s h e d  o r  c o a te d  w ith  
p l a s t i c s :

— T i n p la t e ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  
v a rn is h e d

— O ther ,  o f  a w id th  ex c ee d in g  500 rnn, 
n o t  f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d

— o th e rw is e  p l a t e d  o r  c o a te d  th å n  
s i l v e r e d ,  g i l d e d ,  p l a t in u m - p la t e d  o r  
enam elled  n o t  f u r t h e r  worked th å n  
s u r f a c e - t r e a t e d :

— Of a w id th  e xceed ing  500 mm

— Clad:

— Of a w id th  e xceed ing  500 mm, 
n o t  f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d

.— of a w id th  n o t  e xceed ing  500 mm, h o t ­
r o l l e d ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  c la d

Bars and r ö d s ,  h o t - r o l l e d ,  in  
i r r e o u l a r l v  wound c o i l s .  o f  iron._or 
n o n -a l lo v  s t e e l .

O ther  b a r s  and rö d s  o f  i r o n  o r  n o n - a l lo v  
s t e e l ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  fo ro e d .  
h o t - r o l l e d ,  ho t-d raw n o r  h o t - e x t r u d e d .  b u t  
in c lu d in a  t h o s e  t w i s t e d  a f t e r  r o l l i n g .

-  C o n ta in in g  i n d e n t a t i o n s ,  r i b s ,  g rooves  
o r  o th e r  d e fo rm a t io n s  produced  d u r in g  
t h e  r o l l i n g  p ro c e s s  o r  t w i s t e d  a f t e r  
r o l l i n g

-  of f r e e - c u t t i n g  s t e e l

-  O th e r ,  c o n ta in in g  by w e ig h t  l e s s  th å n  
0 .25  % o f  ca rbon

-  O th e r ,  c o n ta in in g  by w e ig h t  0 .25  % o r  
more b u t  l e s s  th å n  0 .6  % o f  ca rbon

-  O th e r ,  c o n ta in in g  by w e ig h t  0 .6  % o r  
more o f  carbon

O ther  b a r s  and r ö d s o f  i r o n o r  n o n - a l lo v  
g t e g l ,



ex

72 .1 6

ex

7 2 , 1 9

7215.90

7216.10

7216.21

7216.22

7216.31

7216.32

7216.33 

7216.40

7216.50

7216.90

7218.10

-  O th e r :
—  H o t - r o l l e d ,  ho t-d raw n  o r  e x tru d e d ,  

n o t  f u r t h e r  vorked  th å n  c la d

A ng les ,  sh ao es  and s e c t i o n s  o f  i r o n  o r
n o n - a l l o v s t e e l .

-  U, I  o r  H s e c t i o n s ,  n o t  f u r t h e r  vo rked  
th å n  h o t - r o l l e d ,  h o t-d ra w n  o r  e x t ru d e d ,  
o f  a h e ig h t  o f  l e s s  t h å n  80 mm

-  L o r  T s e c t i o n s ,  n o t  f u r t h e r  v o rked  
th å n  h o t - r o l l e d ,  h o t-d ra w n  o r  e x t ru d e d ,  
o f  a  h e ig h t  o f  l e s s  t h å n  80 mm :

— L s e c t i o n s

— T s e c t i o n s

-  U, I  o r  H s e c t i o n s ,  n o t  f u r t h e r  vorked  
th å n  h o t - r o l l e d ,  h o t-d ra w n  o r  e x tru d e d  
o f  a h e ig h t  o f  80 mm o r  more :

— U s e c t i o n s

— I  s e c t i o n s

— H s e c t i o n s

-  L o r  T s e c t i o n s ,  n o t  f u r t h e r  vorked  
th å n  h o t - r o l l e d ,  h o t-d ra w n  o r  e x t ru d e d ,

o f  a  h e ig h t  o f  80 mm o r  more

-  O ther  a n g le s ,  sh a p es  and s e c t i o n s ,  n o t  
f u r t h e r  vorked  th å n  h o t - r o l l e d ,  
h o t-d raw n  o r  e x tru d e d

-  O th e r :
— H o t - r o l l e d ,  ho t-d raw n  o r  e x t r u d e d ,  

n o t  f u r t h e r  vo rked  th å n  c l a d

S t a i n l e s s  s t e e l  in  i n g ö t s  o r  o t h e r  
p_rimarv fo rm s: s e m i - f i n i s h e d  P ro d u c ts  
a f  s t a i n l e s s  s t e e l .

-  I n g o t s  and o t h e r  p r im a ry  forms

-  O th e r :
-  R o l le d  o r  o b ta in e d  by c o n t in u o u s

c a s t i n g



Heading
No.

72.19

7219.11

7219.12

7219.13

7219.14

7219.21

7219.22

7219.23

7219.24

7219.31

7219.32

7219.33

7219.34

7219.35  

7219.90

F l a t - r o l l e d  P ro d u c ts  o f  s t a i n le j s s  s t e e l a
o f  a v i d t h o f  600 nan o r  morfem

— Not f u r t h e r  vorked  th å n  h o t - r o l l e d ,  in  
c o i l s  :

— Of a t h i c k n e s s  ex c ee d in g  10 mm

—  Of a t h i c k n e s s  o f  4 .7 5  mm o r  more b u t
n o t  e xceed ing  10 mm

—  Of a t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  more b u t  
l e s s  th å n  4 .75  mm

— Of a t h ic k n e s s  o f  l e s s  t h å n  3 mm

— Not f u r t h e r  worked th å n  h o t - r o l l e d ,  n o t
i n  c o i l s  :

— Of a t h i c k n e s s  ex c ee d in g  10 mm

— Of a t h ic k n e s s  o f  4 .7 5  mm o r  more b u t
n o t  exceed ing  10 mm

— Of a t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  more b u t  
l e s s  th å n  4 .75  mm

— Of a t h i c k n e s s  o f  l e s s  th å n  3 mm

— Not f u r t h e r  worked th å n  c o l d - r o l l e d
(co ld - re d u c ed )  :

— Of a t h i c k n e s s  o f  4 .7 5  mm o r  more

— Of a t h ic k n e s s  o f  3 mm o r  more b u t
l e s s  th å n  4 .75  mm

— Of a t h i c k n e s s  ex c ee d in g  1 mm b u t  
l e s s  th å n  3 mm

— Of a t h i c k n e s s  o f  0 .5  mm o r  more b u t  
n o t  exceed ing  1 mm

— Of a t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  0 .5  mm

— O th e r :
— Not f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e  

t r e a t e d  in c lu d in g  c la d d in g ,  o r  
s im ply  c u t  i n t o  sh a p e s  o f  o t h e r  th å n  
r e c t a n g l e  ( in c lu d in g  sq u a re )



72.20

ex

ex

7 2 - 21

?2 , 2 2

ex

ex

7 2 . 2 4

7220 .11

7220.12 

7220.20

7220.90

7222.10

7222.30

7222.40

7224.10

F l a t - r o l le d  P roduct s  o f  s t a i n l e s s  s t e e l .
o f  a w id th  o f  l e s s  t h å n  600 mm.

— Not f u r t h e r  vo rked  th å n  h o t - r o l l e d  :

—  Of a  t h i c k n e s s  o f  4 .7 5  arnt o r  more

— Of a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  4 .7 5  mm

— Not f u r t h e r  vo rked  t h å n  c o l d - r o l l e d  
( c o ld - r e d u c e d ) :

—  Of a  w id th  e x c ee d in g  500 mm

— O ther:
— Of a  w id th  ex c ee d in g  500 mm, 

n o t  f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d ,  i n c lu d in g  c la d d in g

— Of a w id th  n o t  ex c ee d in g  500 mm, 
h o t - r o l l e d ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  
c la d

B ars  and r ö d s ,  h o t - r o l l e d ,  in  
i r r g q q l a r l y  wounfl gpi l s . .  of  s t a i n l e s s
s t e e l ,

o t h e r  b a r s  and rö d s  o f  s t a i n l e s s  s t e e l :  
a n g le s ,  sh ao es  and s e c t i o n s  o f  s t a i n l e s s  
s t e e l .

-  Bars  and r ö d s ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  
h o t - r o l l e d ,  h o t-d ra w n  o r  e x t r u d e d

-  O the r  b a r s  and r ö d s :
-  H o t - r o l l e d ,  ho t-d raw n  o r  e x t r u d e d ,  

n o t  f u r t h e r  v o rked  th å n  c la d

-  A ng les ,  sh a p es  and s e c t i o n s :
-  Not f u r t h e r  v o rked  t h å n  h o t - r o l l e d ,  

ho t-d raw n  o r  e x t r u d e d ,  i n c l u d in g  th o s e  
n o t  f u r t h e r  v o rk ed  th å n  c l a d

O th e r  a l l o v  s t e e l  in  i n a o t s o r  o t h e r  
p r im a rv  fo rm s: s e m i - f i n i s h e d P ro d u c ts  
o f  o t h e r  a l l o v  s t e e l .

-  I n g o t s  and o t h e r  p r im a ry  form s

-  O th e r :
-  H o t - r o l l e d  o r  o b t a in e d  by 

c o n t in u o u s  c a s t i n g



Heading
N o .

72 * 2 5

ex

ex

.7.2 -.2  6

ex

ex

7225.10

7225.20

7225.30

7225.40

7225.50

7225.90

7226.10

7226.20

F l a t - r o l l e d  P rod u cts of  o th e r  a l l o v
s t e e l ,  o f  a w id th  o f  600 mm o r  more.

-  o f  s i l i c o n - e l e c t r i c a l  s t e e l

-  o f  h igh  speed  s t e e l :
-  Not f u r t h e r  worked th å n  r o l l e d ,  

n o t  f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d ,  in c lu d in g  c la d d in g  o r  s im ply  
c u t  i n t o  shapes  o th e r  th å n  
r e c t a n g u l a r  ( in c lu d in g  sg u a re )

-  O th e r ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  
h o t - r o l l e d ,  i n  c o i l s

-  O the r ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  
h o t - r o l l e d ,  n o t  in  c o i l s

-  O th e r ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  
c o l d - r o l l e d  (co ld - re d u c ed )

-  O ther:
-  Not f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -  

t r e a t e d ,  in c lu d in g  c la d d in g  o r  s im ply 
c u t  i n t o  shapes  o th e r  th å n  r e c t a n g u l a r  
( in c lu d in g  square )

F l a t - r o l l e d  P ro d u c ts  o f  o t h e r  a l l o y
s t e e l ,  o f  a w id th  of l e s s  th å n  600 mm.

— Of s i l i c o n - e l e c t r i c a l  s t e e l :
— Not f u r t h e r  worked th å n  h o t - r o l l e d
— O the r ,  of  a w id th  e x ceed in g  500 mm

— Of h ig h  speed  s t e e l :
— Not f u r t h e r  worked th å n  h o t - r o l l e d
— Not f u r t h e r  worked th å n  c o l d - r o l l e d

(co ld - re d u c ed )  o f  a w id th  e x ceed in g
500 mm

— O ther:
  Of a w id th  e x ceed in g  500 mm,

n o t  f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d ,  i n c lu d in g  c la d d in g

  Of a  w id th  n o t  ex c ee d in g  500 mm,
h o t - r o l l e d ,  n o t  f u r t h e r  worked 
th å n  c la d

— O ther  :

— Not f u r t h e r  worked th å n  h o t - r o l l e d



ex

ex

72 ,2 7

72.28

ex

ex

ex

ex

73.01

7226.92

7226.99

7228.10

7228.20

7228.30

7228.60

7228.70

7228.80

Not f u r t h e r  vo rked  th å n  c o l d - r o l l e d  
( c o ld - r e d u c e d ) :

- Of a w id th  e x ceed in g  500 mm

O th e n
- Of a  w id th  e x c ee d in g  500 mm, 

n o t  f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d ,  i n c l u d in g  c la d d in g

- Of a  w id th  n o t  ex c ee d in g  500 mm, 
h o t - r o l l e d ,  n o t  f u r t h e r  worked 
t h å n  c la d

P ? r g  a n d . r e d s ,  h < ? t - r < ? I l e d ,  i n  
i r r e c r u l a r l v  wound c o i l s .  o f  o t h e r  a l l o v  
s t e e l .

O ther  b a r s  and rö d s  o f  o t h e r  a l l o v
s t e e l ;  a n g le s ,  sh ao es  and s e c t i o n s .  o f
o t h e r  a l l o v  s t e e l ;  ho l low  dr i l l  b a r s  and
r ö d s ,  o f  a l l o v  o r  n o n - a l lo v  s t e e l .

-  Bars  and r ö d s ,  o f  h ig h  speed  s t e e l :
-  Not f u r t h e r  worked th å n  h o t - r o l l e d ,  

ho t-d raw n  o r  e x t r u d e d ,  in c lu d in g  t h o s e  
n o t  f u r t h e r  worked th å n  c la d

-  Bars and r ö d s ,  o f  s i l i c o -m a n g a n e s e  
s t e e l :

-  Not f u r t h e r  worked th å n  h o t - r o l l e d ,  
ho t-d raw n  o r  e x t r u d e d , i n c l u d i n g  t h o s e  
n o t  f u r t h e r  worked th å n  c la d

-  O ther  b a r s  and r ö d s ,  n o t  f u r t h e r  worked 
th å n  h o t - r o l l e d ,  h o t-d ra w n  o r  e x t ru d e d

-  O ther  b a r s  and r ö d s :
-  H o t - r o l l e d ,  h o t-d ra w n  o r  e x t ru d e d ,  

n o t  f u r t h e r  worked th å n  c la d

-  A ng les ,  sh a p es  and s e c t i o n s :
-  Not f u r t h e r  worked th å n  h o t - r o l l e d ,  

ho t-d raw n  o r  e x t r u d e d ,  i n c l u d in g  t h o s e  
n o t  f u r t h e r  worked th å n  c l a d

-  Hollow d r i l l  b a r s  and r ö d s

S h a e t  r i l i n g  o f  i r o n  p r  s t s s l ,  w a t h e r  o r  
n o t  d r i l l e d ,  ounched o r  made from 
assem bled  e le m e n ts :  welded a n o le s .  sh ap es  
and s e c t i o n s .  o f  i r o n  o r  s t e e l .
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Heading
No.

73.02

ex

ex

ex

7301.10

7302.10

7302.20

7302.40

7302.90

-  S h e e t  p i l i n g

Railw av o r  tramwav t r ä c k  c o n s t r u c t i o n  
m a t e r i a l  o f  i r o n  or  s t e e l ,  t h e  
f o l l o w in q : r a i l s ,  c h e c k - r a i l s  and r a c k  
r a l l » ,  . g v i t c h  f r i a d e s .  C r o s s i n g  f r o a s .  
p o i n t  rö d s  and o th e r  C ro ss in g  p i e c e s .  
e l e e p e r s  ( c r o s s - t i e s l . f i s h - P l a t e s .  
c h a l i s .  c h a i r  v e d q e s .  s o l g  p l a t e s  ( b a s e  
p l a t e s l . r a i l  c l i p s .  b e d o la t e s .  t i e s
a n d „ g t h a r . - n a t a r i a l  s p e c i a l i z e d  f ö r
i o in t in c r  o r  f i x i n a  r a i l s .

-  R a i l s :
-  O the r  th å n  c u r r e n t  co n d u c tin g  w ith  

p a r t s  o f  n o n - f e r ro u s  m eta l

-  S le e p e r s  ( c r o s s - t i e s )

-  F i s h - p l a t e s  and s o l e  p l a t e s :
-  R o l le d

-  o t h e r :
-  C h e c k - r a i l s



Heading
No.

5.2 ..-0-4

52 - 8-05

5 2 - 0 6

52..JL8

52-a-Sg

52.10

TABLE B TO ANNEX I I I

H.S.
Code

5204.11

5204.19

D e s c r ip t io n  o f  p r o d u c t s

g o t to n  s e v in a  t h r e a d .  v h e th e r  o r  n o t  p u t  
up f o r  r e t a i l  s a l e .

— Not p u t  up f o r  r e t a i l  s a l e  :

— C o n ta in in g  85 % o r  more by w e ig h t  o f  
c o t to n

— O ther

C o t t o n  v a r n  r o t h e r  t h å n  s e v i n g  t h r e a d )  
c o n t a i n i n g  8 5  % o r  m o r e  b v  w e i a h t  o f  
cotton. not, put u p  f o r  r e t a i l  s a l e .

C otton  v a rn  (o th e r  th å n  se v in g  t h r e a d ) . 
c o n ta in in g  l e s s  th å n  85 % bv w e ig h t  of 
c o t t o n .  n o t  p u t  up f o r  r e t a i l  s a l e .

Kovén f a b r i c s  o f  c o t t o n .  c o n ta i n in g  85 % 
o r  more bv w e ig h t  o f  c o t t o n .  w e igh ing  n o t  
more th å n  2 00 g/m2.

Kovén f a b r i c s  o f  c o t t o n .  c o n ta i n in g  85 % 
p r  _more_by__weight o f  c o t t o n .  w e igh ing  
more th å n  200 g/m2.

Kovén f a b r i c s  o f  c o t t o n .  c o n ta i n in g  l e s s  
th å n  85 % bv w e ig h t  o f  c o t t o n .  mixed 
m ain lv  or. s o l e l v  w i th  man-made f i b r e s .  
w eigh ing  n o t  more th å n  200 g/m2.



Heading
No.

» - U

52.12

» , 0 .8

55.09

5 5 . 1 ;

58.01

5508.10

5511.10

5511.20

5801.10

5801.21

5801.22

5801.23

5801.24

5801.25

Woven f a b r i c s  of c o t to n ,  c o n ta in in g  l e s s  
th å n  85 % bv w eigh t of c o t t o n .  mixed 
m ain lv  o r  s o l e l v  v i t h  man-made f i b r e s ,  
y ^ iq h in g .morg  t hån ?P0 q/rc2.-.

O ther woven f a b r i c s  o f  c o t t o n .

Sewjnq th re a d  o f  man-roade s t a p l e  f i b r e s .  
w hether or n o t  p u t  up f o r  r e t a i l  s a l e .

-  Of s y n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s

Yarn (other thån seving thread) of 
Synthetic stapla jf i.brgg,,, not put up.Jpr 
retajl, saj,g...

Yarn f o th e r  th å n  sewino thread>  of 
man-made s t a p l e  f i b r e s .  p u t  up f o r  r e t a i l
s a l e -

Of s y n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s ,  c o n ta in in g  
85 % o r  more by w e igh t o f  such  f i b r e s

Of s y n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s ,  c o n ta in in g  
l e s s  th å n  85 % by w e ig h t  of such f i b r e s

Woven P i l e f a b r i c s  and chen i l l e  f a b r i c s .  
o th e r  thån  f a b r i c s  of head ing  No. 58.02 
o r  58 .06 .

— Of wool o r  f i n e  an im al h a i r

— Of c o t to n  :

— Uncut w e f t  p i l e  f a b r i c s

— Cut corduroy

— O the r  w e f t  p i l e  f a b r i c s

— Warp p i l e  f a b r i c s ,  é p in g lé  (uncu t)

— Warp p i l e  f a b r i c s ,  c u t



5 3 , 1 1

60.01

6 0 . 0 2

5801.26

5801.31

5801.32

5801.33

5801.34

5801.35

5801.36

6002.20

6002.41

6002.42

6002.43

— C h e n i l le  f a b r i c s

— Of man-made f i b r e s  :

—  Uncut w e f t  p i l e  f a b r i c s

— Cut co rduroy

—  O ther  w e f t  p i l e  f a b r i c s

— Warp p i l e  f a b r i c s ,  é p in g lé  (uncu t)

— Warp p i l e  f a b r i c s ,  c u t

— C h e n i l l e  f a b r i c s

Terry t o w e l l i n g  and s i m i l a r  wpven t e r r y  
f a b r i c s .  o th er  thån  narrow f a b r i c s  o f  
head ing  No. 58 .0 6 ;  t u f t e d  t e x t i l e  
f a b r i c s .  o th e r  thån  P roducts  o f  head in g  
No. 57 .03 .

P u i l t e d  t e x t i l e  P ro d u c t s  in  t h e  p i e c e .  
conposed o f  one or  more l a v e r s  o f  
t e x t i l e  m a t e r i a l s  assembled  w i th  padding  
bv s t i t c h i n g  or o t h e r w i s e .  o t h e r  thån  
embroiderv o f  heading No. 5 8 . 1 0 .

P i l e  f a b r i c s .  i n c l u d i n g  "long p i l e "  
f a b r i c s  and t e r r y  f a b r i c s .  k n i t t e d  or  
c r o c h e t e d .

O ther  k n i t t e d  o r  c ro c h e te d  f a b r i c s .

— O th e r ,  o f  a w id th  n o t  e x ceed in g  3 0 cm

— O the r  f a b r i c s ,  warp k n i t  ( in c lu d in g  
th o s e  made on g a l lo o n  k n i t t i n g  
m ächines) :

—  Of wool o r  f i n e  an im al  h a i r

— Of c o t to n

— Of man-made f i b r e s



Heading
No.

61. Bl

6 1 1 0?

61.03

6002.91

6002.92

6002.93

6101.10

6101.20

6101.30

6102.10

6102.20

6102.30

6103.31

6103.32

6103.33 

6103.39

— o t h e r  s

—  Of vo o l  o r  f i n a  anim al h a i r

— Of c o t to n

- -  Of man-made f i b r e s

Men*a o r  b o v s '  o v e r c o a ts .  c a r - c o a t s .  
c a p a s .  c lo a k s .  anoraks  ( in c lu d in q  s k i r
i B g h e t s K - y l n a - c h m e r g .  v i n f l - l g g h e t s
and s i m i l a r  a r t i c l e s .  k n i t t e d  o r  
c ro c h e ta d .  o th e r  th å n  t h o s a  o f  h e ad ino  
Ng.q-61.g3. .

-  Of wool o r  f i n e  an im al h a i r

-  Of c o t to n

-  Of man-made f i b r e s

Kornen's o r  o i r l s '  o v e r c o a t s .  c a r - c o a t s .  
gapes ,  oioaKs, snpreHs ( in g lu d in q  s k i -  
j ^ c K e t s ) ,  v i n d - g h m g r s .  w infl- jggH ets  
and s i m i l a r  a r t i c l e s .  k n i t t e d  o r  
grogh e t e,aJ...g the r  - th e s s e f  h e s s in g
No. 61 .04 .

-  Of wool o r  f i n e  anim al h a i r

-  Of c o t to n

-  Of man-made f i b r e s

M en's o r  b o v s ’ s u i t s .  ensem bles ,  
i a c k e t s . b l a z e r s .  t r o u s e r s .  b ib  and 
b ra c e  o v e r a l l s ,  b ree c h e s  and s h o r t s  
( o th e r  t hån swimw e a r ) . k n i t t e d  o r  
c ro c h e te d .

-  J a c k e t s  and b l a z e r s  :

— Of wool o r  f i n e  an im al h a i r

— Of c o t to n

— Of s y n t h e t i c  f i b r e s

— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s



S I ,  94

61.05

61.06

ex

6104.31

6104.32

6104.33 

6104.39

6104.41

6104.42

6104.43

6104.44

6106.10

6106.20

6106.90

Kornen1s o r  o i r l s 1 s u i t s .  en sem b les .  
l a c k e t s ,  b l a z e r s . d r e s s e s .  s k i r t s .  
Å iv ided  s k i r t s .  t r o u s e r s .  b ib  and b ra c e  
g v e r a l l s .  b re e c h e s and s h o r t s  ( o th e r  
th å n  swim w ear) . k n i t t e d  o r  c ro c h e te d .

— J a c k e t s  and b l a z e r s  :

—  Of wool o r  f i n e  an im al  h a i r

—  Of c o t to n

— Of s y n t h e t i c  f i b r e s

—  Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

— D re sse s  :

— Of wool o r  f i n e  an im al h a i r

— Of c o t to n

— Of s y n t h e t i c  f i b r e s

— Of a r t i f i c i a l  f i b r e s

N e p ' s  or b o v s 1 s h i r t s .  k n i t t e d  or  
c r o c h e t e d .

Kornen1s or a i r l s '  b l o u s e s .  s h i r t s  and 
s h i r t - b l o u s e s . k n i t t e d  or c r o c h e t e d .

-  Of c o t t o n

-  Of man-made f i b r e s

-  Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s :
-  Of wool o r  f i n e  an im al  h a i r



Heading
No.

61.07

61- 08

61.09

n . i o

6 1 . 1 2

6107.11

6107.12 

6107.19

6108.21

6108.22

6108.29

6110.10

6110.20

6110.30

Men's o r  b o v s 1 u n d e rp a n ts ,  b r i e f s .  
n i a h t s h i r t s .  pyjam as. b a th ro b e s .  
g r e s s i n g  ggwps and s i m i l a r  m j e l g a  
k n i t t e d  o r  c ro c h e te d .

— U nderpants  and b r i e f s :

— Of c o t to n

— Of man-made f i b r e s

— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

Kornen1s o r  o i r l s '  s l i c s .  p e t t i c o a t s .  
b r i e f s .  p a n t i e s .  n i q h t d r e s s e s . pyjam as, 
n é a l i q é s .  b a th ro b e s .  d r e s s i n a  aowns and 
s i m i l a r  a r t i c l e s .  k n i t t e d  or c ro c h e te d .

— B r i e f s  and p a n t i e s  :

— Of c o t to n

— Of man-roade f i b r e s

— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

T - s h i r t s .  s i n a l e t s  and o th e r  v e s t s ,  
k n i t t e d  o r  c ro c h e te d .

J e r s e v s .  p u l lo v e r s .  c a rd io a n s .  w a i s t -  
c o a ts  and s i m i l a r  a r t i c l e s .  k n i t t e d  or 
c ro c h e te d .

-  Of wool o r  f i n e  an im al h a i r

-  Of c o t to n

-  Of man-made f i b r e s

Träck s u i t s .  s k i  s u i t s  and swimwear. 
k n i t t e d  o r  c ro c h e te d .

-  T räck  s u i t s  :

-  Of c o t to n



61 .13

61.14

t l U ?

6112.12

6112.19

6113.00

6114.10

6114.20

6114.30

6115.12

6115.19

6115.20

6115.91

6115.92

6115.93 

6115.99

— Of s y n t h e t i e  f i b r e s

— Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

S a p p ? n t s  ,_.jn,?de y p  K n i t t e d  . p r  
CTOgheted f a b r i c s  o f  h e a d in a  No. 5 9 .0 3 .  
59 .06  o r  5 9 .07 .

g t h e r  e a rm e n ts .  K n i t te d  o r  e ro c h e te d .

•  Of v o o l  o r  f i n e  an im al h a i r

— Of c o t to n

— Of man-made f i b r e s

Ean ty  h o se ,  t i q h t s .  s to c k in o s .  so ck s  and 
o th e r  h o s i e r v .  i n c lu d in q  s to c k in o s  f o r  
v a r i c o s e  v e in s  and fpp tw ea r  w i th o u t  
a p p l i e d  s o l e s ,  kn i t t e d  o r  e ro c h e te d .

— Pan ty  hose  and t i g h t s  :

— Of s y n t h e t i e  f i b r e s ,  m easu r ing  p e r  
s i n g l e  y a rn  67 d e c i t e x  o r  more

— Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

— Women's f u l l - l e n g t h  o r  k n e e - l e n g th  
h o s i e r y ,  m easu r ing  p e r  s i n g l e  y a rn  
l e s s  th å n  67 d e c i t e x

— O ther  :

—  Of wool o r  f i n e  an im al h a i r

—  Of c o t to n

— Of s y n t h e t i e  f i b r e s

— Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s



Heading
No.

6 2 . 0 1

6 2 , 0.2

62.03

6201.91

6201.92

6201.93

Men's o r  bovs» o v e rc o a ts .  c a r - c o a t s .  
c a p es ,  c lo a k s .  anoraks  ( in c lu d in g  s k l -  
j f l c K f t s ) .  v i n d - g h m * r s .  y i n c M a c K e t s  
and s i m i l a r  a r t i c l e s .  o th e r  th å n  
th o s e  o f  h ead in a  No. 62.113-.

— O ther  s

— Of v oo l  o r  f i n e  an im al h a i r

— Of c o t to n

— Of man-made f i b r e s

6202.91

6202.92

6202.93

Kornen*s o r  a l r i s *  o v e rc o a t s .  c a r - c o a t s .  
ca p es ,  c lo a k s .  ano raks  f inc lud inc t  s k i -  
i a c k e t s l ■ w in d - c h e a te r s .  w in d - ia c k e l s  
and s i m i l a r  a r t i c l e s .  o th e r  th å n  
th o s e  of h ead in a  No. 62 .04 .

— O ther  :

— Of wool o r  f i n e  anim al h a i r

— Of c o t to n

— Of man-made f i b r e s

Men1s o r  b o v s 1 s u i t s .  ensem bles , 
• iacke ts .  b l a z e r s .  t r o u s e r s .  b ib  and 
b rac e  o v e r a l l s ,  b ree c h e s  and s h o r t s  
( o th e r  th å n  swimwear).



62 t P4

62.05

6203.41

6203.42

6203.43 

6203.49

6204.41

6204.42

6204.43

6204.44

6204.61

6204.62

6204.63 

6204.69

6205.10

6205.20

6205.30

D e s c r ip t io n  o f  p r o d u c ts

— T ro u s e r s ,  b ib  and b ra c e  o v e r a l l s ,  
b re e c h e s  and s h o r t s  :

— Of v o o l  o r  f i n e  an im al h a i r

—  Of c o t to n

—  Of s y n t h e t i c  f i b r e s

— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

w.oinen's o r  g i r l s 1 s u i t s .  ensem b les .  
OAoKets, b l a z e r s , d r e s s e s .  s k i r t s .  
d i v i d e d s k i r t s .  t r o u s e r s .  b ib  and b ra c e  
o v e r a l l s ,  b re e c h e s  and s h o r t s  ( o th e r  
th å n  swimwear) .

— D re sse s  :

— Of wool o r  f i n e  an im al h a i r

— Of c o t to n

— Of s y n t h e t i c  f i b r e s

— Of a r t i f i c i a l  f i b r e s

— T ro u s e r s ,  b ib  and b ra c e  o v e r a l l s ,
b r e e c h e s  and s h o r t s  :

— Of wool o r  f i n e  an im al h a i r

— Of c o t to n

— Of s y n t h e t i c  f i b r e s

— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

M en's o r  b o v s ’ s h i r t s .

— Of wool o r  f i n e  an im al h a i r

— Of c o t to n

— Of man-made f i b r e s
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Heading
No.

62.07

62.08

63.02

6206.20

6206.30

6206.40

6302.21

6302.22 

6302.29

6302.31

6302.32 

6302.39

6302.51

6302.53

Kornen1s o r  a i r l s 1 b lo u s e s ,  s h j r t s  pnd 
s h i r t - b l o u s e s .

-  Of wool o r  f i n e  an im al h a i r

-  Of c o t to n

-  Of man-made f i b r e s

Men1s or b o v s 1 s i n a l e t s  and o t h e r  
v e s t s ,  underpants ,  b r i e f s .  
n i a h t s h i r t s .  pyjamas, b a th ro b e s ,  
dressine? oowns and s i m i l a r  a r t i c l e s .

Women'5 or a i r l s ’ s i n a l e t s  and 
o t h e r  v e s t s ,  s l i p s ,  p e t t i c o a t s .  
b r i e f s .  p a n t i e s .  n i a h t d r e s s e s . pyjamas,  
n é a l i a é s .  b a th ro b es .  dressine? qowns and 
s i m i l a r  a r t i c l e s .

Bed l i n é n ,  t a b l e  l i n é n ,  t o i l e t  l in é n  and 
k i t c h e n  l in é n .

— O ther  bed l i n é n ,  p r i n t e d :

— Of c o t to n

— Of man-made f i b r e s

— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

— O ther  bed l i n é n  :

— Of c o t to n

— Of man-made f i b r e s

— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

— O the r  t a b l e  l i n é n  :

— Of c o t to n

— Of man-made f i b r e s :

— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s



H.S.
Code

6302.60

6302.91

6302.93

6302.99

D e s c r ip t io n  o f  p r o d u c ts

— T o i l e t  l i n é n  and k i t c h e n  l i n é n ,  
t e r r y  t o w e l l i n g  o r  s i m i l a r  t e r r y  
f a b r i c s ,  o f  c o t to n

— O ther  :

— Of c o t to n

— Of man-made f i b r e s

—  Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s



HS h e a r i n g

61.05

61.07

61.10

61.12

6112.11
6112.12
6112.19
6112.20

ex 61.15

ex 6115.11  

ex 6115.12

TABLE C TO ANNEX I I I

No- D e s c r l P t i on o f  P ro d u c ts

M en's o r  bo y e ' s h i r t s ,  k n i t t e d  o r  
c ro c h e te d

Men1e o r  bo y e ' u n d e rp a n t s ,  b r i e f s ,  
n i g h t s h i r t s ,  py jam as, b a th r o b e s ,  d r e s s i n g  
govns and s i m i l a r  a r t i c l e s ,  k n i t t e d  o r  
c ro c h e te d

J e r s e y s ,  p u l l o v e r s ,  c a r d ig a n s ,  v a i s t -  
c o a t s  and s i m i l a r  a r t i c l e s ,  k n i t t e d  o r  
c ro c h e te d

Träck  s u i t s ,  s k i  s u i t s  and swimvear, 
k n i t t e d  o r  c ro c h e te d
— Träck  s u i t s :
—  Of c o t to n
—  Of s y n t h e t i c  f i b r e s
—  Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s
— Ski s u i t s

P an ty  h o se ,  t i g h t s ,  s t o c k i n g s ,  so c k s  and 
o t h e r  h o s i e r y ,  i n d u d i n g  s to c k i n g s  f o r  
v a r i c o s e  v e in s  and f o o tv e a r  v i t h o u t  
a p p i i e d  s o l e s ,  k n i t t e d  o r  c ro c h e te d
— P a n ty  hose  and t i g h t s :
—  Of s y n t h e t i c  f i b r e s ,  m easu r in g  p e r  

s i n g l e  y a rn  l e s s  t h å n  67 d e c i t e x ,  
e x c e p t  t h o s e  e l a s t i c a t e d  by means o f  
ru b b e r  t h r e a d s

—  Of s y n t h e t i c  f i b r e s ,  m easu r in g  p e r  
s i n g l e  y e rn  67 d e c i t e x  o r  m ore, e x c e p t  
t h o s e  e l a s t i c a t e d  by means o f  ru b b e r  
t h r e a d s



ex 6115.19 —  o f  o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s ,  e x c e p t
th o s e  e l a s t i c a t e d  by means o f  ru b b e r  
t h r e a d s

-  S to c k in g s ,  socks  and o t h e r  h o s i e r y :  
ex 6115.91 — o f  v oo l  o r  f i n e  an im al h a i r ,  e x c e p t

th o s e  e l a s t i c a t e d  by means o f  ru b b e r  
t h r e a d s

ex 6115.92 — Of c o t t o n ,  e x c e p t  th o s e  e l a s t i c a t e d  by
means o f  ru b b e r  t h r e a d s  

ex 6115.93 — Of s y n t h e t i c  f i b r e s ,  e x c e p t  t h o s e
e l a s t i c a t e d  by means o f  ru b b e r  t h r e a d s  

ex 6115.99 — Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s ,  e x c e p t
t h o s e  e l a s t i c a t e d  by means o f  ru b b e r  
t h r e a d s

62 .01  M en's o r  b o y s '  o v e r c o a t s ,  c a r - c o a t s ,
c a p e s ,  c lo a k s ,  an o rak s  ( in c lu d in g  s k i -  
j a c k e t s ) , v i n d - c h e a t e r s ,  w in d - ja c k e t s  and 
s i m i l a r  a r t i c l e s ,  o th e r  th å n  th o s e  o f  
h ead ing  No. 62.03

62.02 Hornen’s  o r  g i r l s '  o v e r c o a t s ,  c a r - c o a t s ,
c a p e s ,  c lo a k s ,  an o ra k s  ( in c lu d in g  s k i -  
j a c k e t s ) , v i n d - c h e a t e r s ,  w in d - ja c k e t s  and 
s i m i l a r  a r t i c l e s ,  o t h e r  th å n  th o s e  o f  
h e ad ing  No. 62.04

62.03 Men's o r  b o y s '  s u i t s ,  en sem b les ,  j a c k e t s ,
b l a z e r s ,  t r o u s e r s ,  b ib  and b ra c e  
o v e r a l l s ,  b r e e c h e s  and s h o r t s  ( o th e r  th å n  
swimwear)

62 .04 Hörnen's  o r  g i r l s 1 s u i t s ,  ensem bles ,
j a c k e t s ,  b l a z e r s ,  d r e s s e s ,  s k i r t s ,  
d iv id e d  s k i r t s ,  t r o u s e r s ,  b ib  and b ra c e  
o v e r a l l s ,  b r e e c h e s  and s h o r t s  ( o th e r  th å n  
swimwear)

62 .05  M en's o r  b o y s '  s h i r t s

62 .10  Garments, made up o f  f a b r i c s  o f  h e a d in g
No. 5 6 .0 2 ,  5 6 .0 3 ,  5 9 .0 3 ,  59 .06 o r  59 .07



62.11

6211.20

6211.31
6211.32
6211.33 
6211.39

6211.41
6211.42
6211.43 
6211.49

63.02

6302.21 
ex 6302.22 

6302.29

6302.31 
ex 6302.32 

6302.39

63.03

6303.11
6303.12 
6303.19

ex 6303.91 
ex  6303.92

ex  6303.99

Träck  s u i t s ,  s k i  s u i t s  and svimwear; 
o t h e r  garm ents
— Ski s u i t s
— o t h e r  g a rm e n ts , n e n 1s  o r  b o y s ' :
— Of v oo l  o r  f i n e  an im al h a i r
—  Of c o t to n
—  Of man-made f i b r e s
—  Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s
— O ther  ga rm en ts ,  vom en 's  o r  g i r l s ' :
—  Of v o o l  o r  f i n e  an im al h a i r
— Of c o t to n
—  Of man-made f i b r e s
— Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

Bed l i n é n ,  t a b l e  l i n é n ,  t o i l e t  l i n é n  and 
k i t c h e n  l i n é n
— Bed l i n é n ,  n o t  k n i t t e d  o r  c ro c h e te d ,  

p r i n t e d :
— Of c o t to n
— Of man-made f i b r e s ,  e x c e p t  non wovens
— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s
— Bed l i n é n ,  n o t  k n i t t e d  o r  c ro c h e te d ,  

o t h e r :
— Of c o t to n
— Of man-made f i b r e s ,  e x c e p t  non wovens
— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

C u r ta in s  ( in c lu d in g  d ra p e s )  and i n t e r i ö r  
b l i n d s ;  c u r t a i n  o r  bed v a la n c e s
— K n i t te d  o r  c ro c h e te d :
— Of c o t to n
— Of s y n t h e t i c  f i b r e s
— Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s
— O th e r :
— Of c o t t o n ,  e x c ep t  i n t e r i ö r  b l i n d s
— Of s y n t h e t i c  f i b r e s ,  e x c e p t  i n t e r i ö r  

b l i n d s
— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s ,  e x c e p t  

i n t e r i ö r  b l i n d s



TABLE D TO ANNEX I I I

Hg freafli-pq np P e s c r i p t i p n  p f  p r p j u p t s

51 .09  Yarn o f  wool o r  f i n e  an im al h a i r ,  p u t  up f o r
r e t a i l  s a l e

51 .11  Woven f a b r i c s  o f  ca rd ed  wool o r  o f  c a rd e d
f i n e  an im al h a i r

51 .12  Woven f a b r i c s  o f  combed v o o l  o r  o f  combed
f i n e  an im al h a i r

52.04 C o tton  se v in g  t h r e a d ,  v h e th e r  o r  n o t  p u t  up
f o r  r e t a i l  s a l e

ex 52 .05  C o tton  y a rn  ( o th e r  th å n  s e v in g  t h r e a d ) ,
c o n ta in in g  85% o r  more by v e ig h t  o f  c o t t o n ,  
n o t  p u t  up f o r  r e t a i l  s a l e  ( e x c e p t  5205 .15 , 
5205 .25 , 5205.35 and 5205.45 — Yarn 
m easu r ing  p e r  s i n g l e  y a rn  l e s s  th å n  125 
d e c i t e x  /e x c e e d in g  80 m e t r i c  number p e r  
s i n g l e  y a r n / )

ex 52 .06  C o tton  y a rn  ( o th e r  th å n  s e v in g  t h r e a d ) ,
c o n ta in in g  l e s s  th å n  85% by v e i g h t  o f  
c o t t o n ,  n o t  p u t  up f o r  r e t a i l  s a l e  ( e x c e p t  
5206 .15 , 5206 .25 , 5206.35 and 5206.45  —
Yarn m easu r ing  p e r  s i n g l e  y a rn  l e s s  t h å n  125 
d e c i t e x  /e x c e e d in g  80 m e t r i c  number p e r  
s i n g l e  y a r n / )



52.07 

•x 52.08

52.09

52.10

52.11

52.12 

54.01

ex 5401.20

54.07

54.08

55.08

ex 5508. 10 

5508.20

Cotton yarn (other thån seving thread) put 
up fo r  r e t a i l  sa la

Woven fa b r ic s  of co tton , con ta in ing  85% or 
more by weight of co tton , veighing not more 
thån 200 g/m2 (except ex 5208.11:
-  Unbleached:
-  P la in  veave, veighing not more thån 

100g/m2:
  Not m arcerised, veighing per m2 14 g or

more but not more thån 40g, con ta in ing  
per cm2 13 or more but not more thån 24 
th reads  in  the  varp and v ä f t  combined)

Hoven f a b r i c s  of co tton , con ta in ing  85% or 
more by ve igh t  of c o tton , veighing mora thån 
200 g/m2

Hoven fa b r ic s  of co tton , con ta in ing  le s s  
thån 85% by ve igh t of co tton , mixed mainly 
or so le ly  v i th  raan-made f ib r e s ,  veighing not 
more thån 200 g/m2

Hoven fa b r ic s  of co tton , conta in ing  le s s  
thån 85% by ve igh t of co tton , mixed mainly 
or so le ly  v i th  man-made f ib r e s ,  veighing 
more thån 200 g/m2

Other voven fa b r ic s  of co tton

Seving th read  of man-made f i lam en ts ,  vhether  
or not put up fo r  r e t a i l  sa le

-  Of a r t i f i c i e l  f i lam ents :
-  put up fo r  r e t a i l  s a le

Hoven f a b r i c s  of s y n th e t ic  f i lam ent yarn 
inc luding  voven f a b r ic s  obtained from 
m a te r ia ls  of heading No. 54.04

Hoven f a b r i c s  of a r t i f i c i a l  f i lam en t  yarn, 
inc luding  voven fa b r ic s  obtained from 
m a te r ia ls  of heading No. 54.05

Sewing thread of man-made staple fibres, 
whether or not put up for retail sale:
- Of synthetic staple

fibres, put up for retail sale
- Of artificial staple fibres



ex 55. Ii

55.11

55.12

55.13

55.14

55.15

55.16

56.01

ex 5601 
ex 5601 
ex 5601.

56.02

56.03

56.04

5604.20

Varn (other sewing thread of artiflcial 
staple fibres, not put up for retall sale, not 
exceeding 80 metric number

Yarn (o thar  thån seving th read) o f  man-made 
s ta p le  f ib r e s ,  p u t  up fo r  r e t a i l s  s a le

Woven f a b r ic s  of s y n th e t ic  s t a p l e  f ib r e s ,  
con ta in ing  85 % o r  more by v e ig h t  of 
sy n th e t ic  s ta p le  f ib r e s

Hoven f a b r ic s  of sy n th e t ic  s t a p l e  f ib r e s ,  
con ta in ing  l e s s  thån  85% by v e ig h t  o f  such 
f ib r e s ,  mixed mainly or s o le ly  v i t h  co tton , 
of a v e ig h t  not exceeding 170 g/a2

Hoven fa b r ic s  of sy n th e t ic  s t a p l e  f ib r e s ,  
con ta in ing  l e s s  thån 85% by v e ig h t  of such 
f ib r e s ,  mixed mainly or s o le ly  v i t h  co tton , 
of a v e ig h t  exceeding 170 g/m2

Other voven fa b r ic s  of s y n th e t ic  s ta p le  
f ib r e s

Hoven fa b r ic s  of a r t i f i c i a l  s t a p l e  f ib r e s

Hådding of textile materials and articles 
thereof; textile fibres, not exceeding 5 mm 
in length (flock), textile dust and mill 
neps:

- Other articles of wadding:
21 --- Of cotton
22 --- Of man-made fibres
29------ ---Other

F e l t ,  vhe ther  or not impregnated, coated, 
covered or laminated

Nonvovens, vhe ther  or not impregnated, 
coated, covered o r  laminated

Rubber thread and cord, textile covered; 
textile yarn, and strip and the like of 
heading No. 54.04 or 54.05, impregnated, 
coated, covered or sheathed with rubber or 
plastics:

- High tenacity yarn of polyesters, of 
nylon or polyamides or of viscose rayon, 
impregnated or coated

5604.90 - Other (rubber thread and cord, textile 
covered, not included)



56.07

ex 5607.50 

5607.90

56.08

5608. 11 

ex 5608.19 

ex 5608.90

ex 57.02

ex 57.03

57.04 

ex 57.05

58.01

58.02

58.03

58.04

ex 58.04.10 

420

Tvine, cordage, ropes and c a b le s ,  whether or 
no t p l a i te d  or braided and whether or no t 
impregnated, coated, covered or sheathed 
with rubber or p l a s t i c s
-  Of o ther  s y n th e t ic  f ib r e s :
-  Of sy n th e t ic  s ta p la  f ib r e s
-  Other

Knotted netting of twine, cordage or rope: 
made up fishing nets and other made up nets, 
of textile materials:
- Of man-made textile materials:
  Made up fishing nets
  Other:
  Knotted netting
- Other:
  Made up fishing nets and

knotted netting

Carpets and o ther  t e x t i l e  f lo o r  coverings, 
woven, not tu f t e d  or flockad, whether or no t 
made up, including  "Kelem", "Schumacks", 
"Karamanie" and s im ila r  handwoven rugs, 
(except ex 5702.20 -  Floor coverings of 
coconut f ib r e  ( c o i r ) , not mixed with o th e r  
f ib re s )

Carpets and o th e r  t e x t i l e  f lo o r  coverings, 
t u f t e d ,  whether or not made up, (except ex 
5703.90 -  Floor coverings of coconut f ib r e  
( c o i r ) , not mixed with o th e r  f ib r e s )

Carpets and o ther  t e x t i l e  f lo o r  coverings, 
of f e l t ,  not tu f t e d  or f locked , whether or 
no t mada up

Other c a rp e ts  and o ther  t e x t i l e  f lo o r  
coverings, whether or not made up, (except 
ex 5705.00 -  Of coconut f i b r e  ( c o i r ) ,  not 
mixed with o th e r  f ib re s )

Woven p i l s  f a b r ic s  and c h e n i l le  f a b r i c s ,  
o ther  thån f a b r ic s  of heading No. 58.02 or
58.06

Terry tow ell ing  and s im i la r  woven t e r r y  
f a b r i c s ,  o th e r  thån narrow f a b r i c s  of 
heading No. 58.06; tu f te d  t e x t i l e  f a b r i c s ,  
o ther  thån products of heading No. 57.03

Gauze, o th e r  thån narrow f a b r i c s  of heading 
No. 58.06

Tulles and other net fabrics, not including 
woven, knitted or crocheted fabrics: lace in 
the piece, in strips or in motifs:

- Fishing nets



58.06

58.07 

59.01

5902

ex 5902.

ex 5902. 

ex 5902.

59.03

59.05

59.09

59.11

5911.31
5911.32

Narrow woven f a b r i c s ,  o th e r  thån goods of 
heading No. 58.07; narrow f a b r i c s  c o n s is t in g  
of warp without weft assembled by means of 
an adhesive (bolducs)

Labels, badges and s im i la r  a r t i c l e s  of 
t e x t i l s  m a te r ia ls ,  in  the  p ie c s ,  in  s t r i p s  
or c u t  to  shape or s iz e ,  no t embroidered

T e x t i la  f a b r ic s  coated with gum or 
amylaceous substances, of a kind used for 
the  o u te r  covers of books or th e  l ik e ;  
t r a c in g  c lo th ;  prepared p a in t in g  canvas; 
buckram and s im i la r  s t i f f e n e d  t e x t i l e  
f a b r i c s  of a kind used fo r  h a t  foundations

Tyre cord fabric or high tenacity yarn of 
nylon or other polyamides, polyesters of 
viscose rayon:

- Of nylon or other polyamides:
10 --- Not impregnated, coated or covered

with rubber
- Of polyesters:

20 — — Not impregnated, coated or covered
with rubber 

90 - Other, excluding viscose rayon,
impregnated, coated or covered with rubber

T e x t i l s  f a b r ic s  impregnated, coa ted , covered 
o r  laminated with p l a s t i c s ,  o th e r  thån those 
of heading No. 59.02

T e x t i la  wall coverings

T e x t i le  hosepiping and s im i la r  t e x t i l e  
tu b in g , with or w ithout I ln in g ,  armour or 
a c c e s so r ie s  of o th e r  m a te r ia ls

Textile products and articles, for technical 
uses, specified in Note 7 to this Chapter:
- Textile fabrics and felts, endless or 

fitted with linking devices, of a kind 
used in paper-making or similar machines (for 
example, for pulp or asbestos-cement)



60.01

60.02

61.01

61.02

61.03

61.04

51.05

51.06

61.07

61.08

61.09

61.10

ex 61.11

61.12

P il*  f a b r i c s ,  including  "long p i l a ” f a b r i c s  
and t e r r y  f a b r i c s ,  k n i t t e d  or crochated

Othar k n i t t e d  or crochated  fa b r ic s

Man's o r  boys' ovarcoats ,  c a r -c o a ts ,  capes, 
c loaks, anoraks ( inc lud ing  s k i - j a c k e t s ) , 
w ind-cheatars , w ind-jackets  and s im i la r  
a r t i c l e s ,  k n i t t a d  or crochetad, o th e r  thån 
thos* of heading No. 61.03

Noman' s or g i r l s '  ovarcoa ts ,  c a r - c o a ts ,  
capas, c loaks ,  anoraks (including s k i -  
j a c k a ts ) ,  w ind-chea ta rs , w ind-jackets  and 
s im ila r  a r t i c l e s ,  k n i t t a d  or c rochetad , 
o thar  thån thos* of heading No. 61.04

Men's or boys* s u i t s ,  ensembles, j a c k e ts ,  
b laz a rs ,  t ro u s e r s ,  b ib  and braca o v e ra l l s ,  
bresche* and sh o r ts  (o tha r  thån swimwear), 
k n i t t a d  or crochetad

Homan1s or g i r l s '  s u i t s ,  ensembles, j a c k e ts ,  
b laz a rs ,  d re ssa s ,  s k i r t s ,  d iv ided s k i r t s ,  
t ro u s e rs ,  b ib  and braca o v e ra l l s ,  breeches 
and sh o r ts  (o ther  thån swimwear), k n i t t a d  or 
crochetad

Men's o r  boys' s h i r t s ,  k n i t t e d  or crochetad

Hörnen's or g i r l s '  b louses , s h i r t s  and s h i r t -  
blouses, k n i t t e d  or crochetad

Men's o r  boys' underpants, b r i e f s ,  n ig h t -  
s h i r t s ,  pyjamas, ba throbes, d rass in g  gowns 
and s im i la r  a r t i c l e s ,  k n i t t e d  or crocha ted

Hörnen'* o r  g i r l s '  s l i p s  p a t t i c o a t s ,  b r i e f s ,  
p a n t ia s ,  n ig h td ra sse s ,  pyjamas, n é g l ig é s ,  
bathrobes, d rass ing  gowns and s im i la r  
a r t i c l e s ,  k n i t t e d  or crochated

T - s h i r t s ,  s in g l a t s  and o th a r  v e s ta ,  k n i t t a d  
or crochated

Je rsey s ,  p u l lo v e rs ,  card igans, w a is tc o a ts  
and s im i la r  a r t i c l e s ,  k n i t t a d  or c rocha ted

Babies" garments and clothing accessories, 
knitted or crocheted other thån gloves, mittens 
and mitts

Träck s u i t s ,  sk i  s u i t s  and swimwear, k n i t t e d  
or crochetad



61.13 Garments, nada up of k n i t t e d  or crocheted 
f a b r i c s  of heading No. 59.03, 59.06 or 59.07

61.14 Other garments, k n i t t e d  o r  crocheted

ex 61.15 Panty hose, tights, stockings, socks and
other hosiery, including stockings for varicose 
veins and footwear without appi ied soles, knitted 
or crocheted other thån stockings for varicose 
veins, containing rubber thread

61.17 Other made up c lo th in g  a c ce s so r ie s ,  k n i t t e d
or croche ted ; k n i t t e d  or crocheted p a r t s  of 
garments or of c lo th in g  accesso r ie s

62.01 Men's or boys' overcoa ts ,  c a r -c o a ts ,  capes 
c loaks ,  anoraks ( inc lud ing  s k i - j a c k e t s ) , 
w ind-chea te rs ,  w ind-jackets  and s im i la r  
a r t i c l e s ,  o ther  thån those  of heading
NO.62.03

62.02 Women's or g i r l s '  overcoa ts ,  c a r -c o a ts ,  
capes, c loaks ,  anoraks ( inc lud ing  s k i -  
jac k e ts )  , w ind-cheaters , w ind-jackets  and 
s im i la r  a r t i c l e s ,  o th e r  thån those  of 
heading No. 62.04

62.03 Men's or boys' s u i t s ,  ensembles, ja c k e ts ,  
b la z e r s ,  t r o u s e r s ,  bib and brace o v e ra l l s ,  
breeches and sh o r ts  (o the r  thån swimwear)

62.04 Women's or g i r l s '  s u i t s ,  ensembles, jac k e ts ,  
b la z e r s ,  d resses ,  s k i r t s ,  d iv ided  s k i r t s ,  
t r o u s e r s ,  b ib  and brace o v e ra l l s ,  breeches 
and sh o r ts  (o ther  thån swimwear)

62.05 Men's o r  boys' s h i r t s

62.06 Women's or g i r l s '  b louses , s h i r t s  and s h i r t -  
b louses

62.07 Men's o r  boys' s in g l e t s  and o th e r  v e s ts ,  
underpants , b r i e f s ,  n i g h t s h i r t s ,  pyjamas, 
ba throbes , d ress ing  gowns and s im i la r  
a r t i c l e s

62.08 Women's o r  g i r l s '  s i n g l e t s  and o th e r  v e s ts ,  
s l i p s ,  p e t t i c o a t s ,  b r i e f s ,  p a n t ie s ,  
n ig h td re sse s ,  pyjamas, n é g l ig t s ^  bathrobes, 
d ress in g  gowns and s im i la r  a r t i c l e s



ex 62.09

62.10

62.11

62.12

63.01

63.02

63.03

63.04

63.06

6306.11
6306.12 
6306.19

ex 63.07

Babies” garments and clothing accessorles 
other thån gloves, mittens, mitts, socks and 
stocking protectors

Garments, mada up of f a b r ic s  of haading No. 
56.02, 56.03, 59.03, 59.06 or 59.07

Traclc s u i t a ,  sk i  s u i t a  and swimvear; o thar  
garmanta

B rass ié re s ,  g i rd la s ,  c o r s a t s ,  b racas ,  
auspandars, g a r ta ra  and a im ila r  a r t i c l a a  and 
p a r t s  th a ra o f ,  whether or not k n i t t e d  or 
crochatad

Blankats and t r a v a l l in g  rugs

Bed l in a n ,  t a b le  l inan , t o i l e t  l in a n  and 
k itchen  l inan

Curtains ( inc luding  drapas) and i n t a r i o r  
b l in d s ;  c u r ta in s  or bed valances

o th a r  fu rn ish ing  a r t i c l a s ,  axcluding thosa 
of haading No. 94.04

Tarpaulins, awnings and sunblinds; tents; 
sails for boats, sailboards or landcraft: 
camping goods:

- Tarpaulins, awnings and sunblinds

Other made up articles, including dress 
patterns, of knitted or crocheted fabrics



som avses i Artikel 4 punkt 2

1. De importtullar som tillämpas i Österrike och Sverige för varor vilka är 
upptagna i lista A  till denna bilaga (varor som omfattas av avtalet om upprät­
tande av den Europeiska kol- och stålgemenskapen (EKSG) med ursprung 
i Bulgarien skall successivt avvecklas enligt följande tidtabeller:

a) I Österrike skall vaije tullsats sänkas till 50% av bastullen den dag 
avtalet träder i kraft;
ytterligare tullsänkningar till 40% , 20%, 10% och 0% av bastullen 
skall göras den 1 januari 1994, 1995, 1996 respektive 1997.

b) I Sverige skall vaije tullsats sänkas till 80% av bastullen den dag av­
talet träder i kraft;
ytterligare tullsänkningar till 60% , 40% , 20% och 0%  av bastullen 
skall göras den 1 januari 1994, 1995, 1996 respektive 1997.

2. D e importtullar som tillämpas i Österrike, Norge och Sverige på textil- 
och beklädnadsvaror med ursprung i Bulgarien, vilka är upptagna i listorna 
B, C respektive D till denna bilaga skall successivt avvecklas enligt följande 
tidtabeller:

a) I österrike skall vaije tullsats sänkas till 65% av bastullen den dag 
avtalet träder i kraft;
ytterligare tullsänkningar till fyra sjundedelar, tre sjundedelar, två 
sjundedelar och en sjundedel av bastullen skall göras den 1 januari 
1995, 1996, 1997 respektive 1998. Å terstående tull skall avskaffas 
den 1 januari 1999.

b) I Norge och Sverige skall varje tullsats sänkas till fem sjundedelar 
av bastullen den dag avtalet träder i kraft;
ytterligare tullsänkningar till fyra sjundedelar, tre sjundedelar, två 
sjundedelar och en sjundedel av bastullen skall göras den 1 januari 
1995, 1996, 1997 respektive 1998. Å terstående tull skall avskaffas 
den 1 januari 1999.

3. Eftersom Liechtenstein och Schweiz skall sänka tullar på industrivaror 
med ursprung i Bulgarien till 0% av bastullarna den dag då avtalet träder i 
kraft, får de, i händelse av allvarliga störningar på den inhemska marknaden 
beroende på lägre skydd för varor upptagna i listorna A  -  D, under perioden 
för avtrappning av tullarna för dessa varor, återinföra tullar som ger en 
skyddsnivå som inte i något fall är högre än de MGN-tullar som är i kraft vid 
denna tidpunkt.



Tblltaxenr/ Varuslag
HS nr_______________________________________________________________
26.01 Järnmalm, även anrikad, inbegripet rostad svavelkis och andra rostade 

naturliga järnsulfider:
-  järnmalm, även anrikad, annan än rostad svavelkis och andra ros­

tade naturliga järnsulfider:
2601.11 --o sin trad
2601.12 —  sintrad

26.02 Manganmalm, även anrikad, inbegripet manganhaltig järnmalm, även 
anrikad, med en manganhalt av minst 20 viktprocent, beräknat pä torr­
substansen

26.19 Ogranulerad slagg, glödspån och annat avfall från järn- och ståltillverk­
ning:

ur 2619.00 -  masugnsstoft

27.01 Stenkol; briketter och liknande fasta bränslen framställda av stenkol

27.02 Brunkol, även agglomererad, dock inte gagat (jet)

27.04 Koks (inbegripet lågtemperaturkoks) av stenkol, brunkol eller torv,
även agglomererad; retortkol: 

ur 2704.00 -  koks (inbegripet lågtemperaturkoks) av stenkol eller av brunkol,
med undantag av koks (inbegripet lågtemperaturkoks) för framtäll-
ning av elektroder

72.01 Tackjärn och spegeljärn i form av tackor eller i andra obearbetade for­
mer

72.02 Ferrolegeringar:
-  ferromangan:

7202.11 —  innehållande mer än 2 viktprocent kol
-  andra slag: 

ur 7202.99 —  andra:
 ferrofosfor innehållande mer än 3 men mindre än 15 viktprocent

fosfor

72.03 Produkter erhållna genom direkt reduktion av järnmalm (järnsvamp) 
samt andra porösa, järnbaserade produkter i form av oregelbundna 
stycken eller pelletar eller i liknande former; järn med en renhetsgrad 
av minst 99,94 viktprocent i form av oregelbundna stycken eller pelle­
tar eller i liknande former

72.04 Avfall och skrot av järn eller stål; omsmältningsgöt av järn eller stål

72.06 Järn och olegerat stål i form av göt eller i andra obearbetade former 
(med undantag av järn enligt nr 72.03)

72.07 Halvfärdiga produkter av järn eller olegerat stål:
-  innehållande mindre än 0,25 viktprocent kol:

ur 7207.11 -  -  med kvadratiskt eller rektangulärt tvärsnitt och med en bredd av
mindre än två gånger tjockleken:

 varmvalsade eller stränggjutna
ur 7207.12 —  andra, med rektangulärt tvärsnitt:

 varmvalsade eller stränggjutna
ur 7207.19 — andra:

 med cirkulärt eller mångsidigt tvärsnitt samt ämnen till profiler,
varmvalsade eller stränggjutna 

ur 7207.20 -  innehållande minst 0,25 viktprocent kol:
-  med kvadratiskt, rektangulärt, cirkulärt eller mångsidigt tvärsnitt 

samt ämnen till profiler, varmvalsade eller stränggjutna



72.08

7208.11
7208.12
7208.13
7208.14

7208.21
7208.22
7208.23
7208.24

7208.31

7208.32
7208.33
7208.34
7208.35

7208.41

7208.42
7208.43
7208.44
7208.45 

ur 7208.90

72.09

7209.11
7209.12
7209.13
7209.14

7209.21
7209.22
7209.23
7209.24

7209.31
7209.32
7209.33
7209.34

Valsade platta produkter av järn eller olegerat stål, med en bredd av 
minst 600 mm, varmvalsade och varken pläterade, på annat sätt metall- 
överdragna eller försedda med annat överdrag:
— i ringar eller rullar, inte vidare bearbetade efter varmvalsningen, 

med en tjocklek av mindre än 3 mm och en sträckgräns av minst 275 
MPa (N/mm2) eller med en tjocklek av minst 3 mm och en sträck­
gräns av minst 355 MPa (N/mm2):

—  med en tjocklek av mer än 10 mm
—  med en tjocklek av minst 4,75 mm men högst 10 mm
—  med en tjocklek av minst 3 mm men mindre än 4,75 mm
—  med en tjocklek av mindre än 3 mm
— andra slag, i ringar eller rullar, inte vidare bearbetade efter varm­

valsningen:
—  med en tjocklek av mer än 10 mm
—  med en tjocklek av minst 4,75 mm men högst 10 mm
—  med en tjocklek av minst 3 mm men mindre än 4,75 mm
—  med en tjocklek av mindre än 3 mm
— inte i ringar eller rullar och inte vidare bearbetade efter varmvals- 

ningen, med en tjocklek av mindre än 3 mm och en sträckgräns av 
minst 275 MPa (N/mm2) eller med en tjocklek av minst 3 mm och en 
sträckgräns av minst 355 MPa (N/mm ):

—  valsade på fyra sidor eller i slutna spår, med en bredd av högst 
1 250 mm och med en tjocklek av minst 4 mm, utan mönster i relief

—  andra, med en tjocklek av mer än 10 mm
—  andra, med en tjocklek av minst 4,75 mm men högst 10 mm
—  andra, med en tjocklek av minst 3 mm men mindre än 4,75 mm
—  andra, med en tjocklek av mindre än 3 mm
— andra slag, inte i ringar eller rullar och inte vidare bearbetade efter 

varmvalsningen:
—  valsade på fyra sidor eller i slutna spår, med en bredd av högst 

1 250 mm och med en tjocklek av minst 4 mm, utan mönster i relief
—  andra, med en tjocklek av mer än 10 mm
—  andra, med en tjocklek av minst 4,75 mm men högst 10 mm
—  andra, med en tjocklek av minst 3 mm men mindre än 4,75 mm
—  andra, med en tjocklek av mindre än 3 mm
— andra slag:
—  inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till annan 

än kvadratisk eller rektangulär form

Valsade platta produkter av järn eller olegerat stål, med en bredd av 
minst 600 mm, kallvalsade och varken pläterade, på annat sätt metall- 
överdragna eller försedda med annat överdrag:
— i ringar eller rullar, inte vidare bearbetade efter kallvalsningen, med 

en tjocklek av mindre än 3 mm och en sträckgräns av minst 275 MPa 
(N/mm2) eller med en tjocklek av minst 3 mm och en sträckgräns av 
minst 355 MPa (N/mm2):

—  med en tjocklek av minst 3 mm
—  med en tjocklek av mer än 1 mm men mindre än 3 mm
—  med en tjocklek av minst 0,5 mm men högst 1 mm
—  med en tjocklek av mindre än 0,5 mm
— andra slag, i ringar eller rullar, inte vidare bearbetade efter kallvals­

ningen:
—  med en tjocklek av minst 3 mm
—  med en tjocklek av mer än 1 mm men mindre än 3 mm
—  med en tjocklek av minst 0,5 mm men högst 1 mm
—  med en tjocklek av mindre än 0,5 mm
— inte i ringar eller rullar, inte vidare bearbetade efter kallvalsningen, 

med en tjocklek av mindre än 3 mm och en sträckgräns av minst 275 
MPa (N/mm2) eller med en tjocklek av minst 3 mm och en sträck­
gräns av minst 355 MPa (N/mm2):

—  med en tjocklek av minst 3 mm
—  med en tjocklek av mer än I mm men mindre än 3 mm
—  med en tjocklek av minst 0,5 mm men högst I mm
—  med en tjocklek av mindre än 0,5 mm
— andra slag, inte i ringar eller rullar och inte vidare bearbetade efter 

kallvalsningen:



7209.41 —  med en tjocklek av minst 3 mm
7209.42 -  -  med en tjocklek av mer än 1 mm men mindre än 3 mm
7209.43 —  med en tjocklek av minst 0,5 mm men högst 1 mm
7209.44 —  med en tjocklek av mindre än 0,5 mm

ur 7209.90 -  andra slag:
—  inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till annan 

än kvadratisk eller rektangulär form

72.10 Valsade platta produkter av järn eller olegerat stål, med en bredd av 
minst 600 mm, pläterade, på annat sätt metallöverdragna eller försedda 
med annat överdrag:
— överdragna med tenn, dock inte pläterade: 

ur 7210.11 —  med en tjocklek av minst 0,5 mm:
 inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till an­

nan än kvadratisk eller rektangulär form 
ur 7210.12 —  med en tjocklek av mindre än 0,5 mm:

 inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till an­
nan än kvadratisk eller rektangulär form 

ur 7210.20 -  överdragna med bly, dock inte pläterade:
—  inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till annan 

än kvadratisk eller rektangulär form
— överdragna med zink på elektrolytisk väg:

ur 7210.31 -  -  av stål med en tjocklek av mindre än 3 mm och en sträckgräns av
minst 275 MPa (N/mm2) eller med en tjocklek av minst 3 mm och 
en sträckgräns av minst 355 MPa (N/mm2):

 inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till an­
nan än kvadratisk eller rektangulär form 

ur 7210.39 —  andra:
 inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till an­

nan än kvadratisk eller rektangulär form
— överdragna med zink på annat sätt, dock inte pläterade:

ur 7210.41 —  korrugerade:
 inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till an­

nan än kvadratisk eller rektangulär form 
ur 7210.49 — andra:

 inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till an­
nan än kvadratisk eller rektangulär form 

ur 7210.50 -  överdragna med kromoxider eller med krom och kromoxider, dock
inte pläterade:

—  inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till annan 
än kvadratisk eller rektangulär form

ur 7210.60 -  överdragna med aluminium, dock inte pläterade:
—  inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till annan 

än kvadratisk eller rektangulär form
ur 7210.70 -  målade, lackerade eller plastöverdragna:

—  inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till annan 
än kvadratisk eller rektangulär form

ur 7210.90 -  andra slag:
—  andra än överdragna med silver, guld, platina eller emalj, inte vi­

dare bearbetade än ytbehandlade (inbegripet pläterade) och/eller 
skurna till annan än kvadratisk eller rektangulär form

72.11 Valsade platta produkter av järn eller olegerat stål, med en bredd av
mindre än 600 mm och varken pläterade, på annat sätt metallöver­
dragna eller försedda med annat överdrag:
— varmvalsade men inte vidare bearbetade, med en tjocklek av mindre

än 3 mm och en sträckgräns av minst 275 MPa (N/mm2) eller med en
tjocklek av minst 3 mm och en sträckgräns av minst 355 MPa
(N/mm2):

7211.11 —  valsade på fyra sidor eller i slutna spår, med en bredd av mer än
150 mm och med en tjocklek av minst 4 mm, inte i ringar eller rul­
lar och utan mönster i relief

7211.12 -  -  andra, med en tjocklek av minst 4,75 mm
7211.19 — andra



7211.21

7211.22
7211.29 

ur 7211.30

ur 7211.41

ur 7211.49 

ur 7211.90

72.12

ur 7212.10

ur 7212.21

ur 7212.29 

ur 7212.30 

ur 7212.40

ur 7212.50

ur 7212.60

72.13

72.14 

7214.20

7214.30 
7214.40

— andra slag, varmvalsade men inte vidare bearbetade:
—  valsade på fyra sidor eller i slutna spår, med en bredd av mer än 

150 mm och med en tjocklek av minst 4 mm, inte i ringar eller rul­
lar och utan mönster i relief

—  andra, med en tjocklek av minst 4,75 mm
—  andra
— kallvalsade men inte vidare bearbetade, med en tjocklek av mindre 

än 3 mm och en sträckgräns av minst 275 MPa (N/mm2) eller med en 
tjocklek av minst 3 mm och en sträckgräns av minst 355 MPa 
(N/mm2):

—  med en bredd av mer än 500 mm
— andra slag, kallvalsade men inte vidare bearbetade:
—  innehållande mindre än 0,25 viktprocent kol:
 med en bredd av mer än 500 mm
 med en bredd av högst 500 mm i rullar för framställning av vitplåt
— -  andra:
 med en bredd av mer än 500 mm
— andra slag:
—  med en bredd av mer än 500 mm, inte vidare bearbetade än ytbe- 

handlade

Valsade platta produkter av järn eller olegerat stål, med en bredd av 
mindre än 600 mm, pläterade, på annat sätt metallöverdragna eller för­
sedda med annat överdrag:
— överdragna med tenn, dock inte pläterade:
—  vitplåt, inte vidare bearbetad än ythandlad
—  andra, med en bredd överstigande 500 mm, inte vidare bearbetad 

än ytbehandlad
— överdragna med zink på elektrolytisk väg:
—  av stål med en tjocklek av mindre än 3 mm och en sträckgräns av 

minst 275 MPa (N/mm2) eller med en tjocklek av minst 3 mm och 
en sträckgräns av minst 355 MPa (N/mm2):

 med en bredd av mer än 500 mm, inte vidare bearbetade än ytbe-
handlade

—  andra:
 med en bredd av mer än 500 mm, inte vidare bearbetade än ytbe-

handlade
— överdragna med zink på annat sätt, dock inte pläterade:
—  med en bredd av mer än 500 mm, inte vidare bearbetade än ytbe- 

handlade
— målade, lackerade eller plastöverdragna:
—  vitplåt inte vidare bearbetad än lackerad
—  andra, med en bredd överstigande 500 mm, inte vidare bearbetade 

än ytbehandlade
— försedda med annat överdrag, dock inte pläterade eller överdragna 

med silver, guld, platina eller emalj, inte vidare bearbetade än ytbe­
handlade:

—  med en bredd av mer än 500 mm
— pläterade:
—  med en bredd av mer än 500 mm, inte vidare bearbetade än ytbe­

handlade
—  med en bredd av högst 500 mm, varmvalsade, inte vidare bearbe­

tade än pläterade

Stång av järn eller olegerat stål, varmvalsad, i oregelbundet upprullade 
ringar

Annan stång av järn eller olegerat stål, smidd, varmvalsad, varmdra­
gen eller varmsträngpressad, även vriden efter valsningen men inte vi­
dare bearbetad:
— med mindre försänkningar, kammar eller andra mindre deformatio­

ner åstadkomna under valsningsprocessen eller vriden efter vals­
ningen (armeringsjärn)

— av automatstål
— annan stång, innehållande mindre än 0,25 viktprocent kol



7214.50

7214.60

72.15 
ur 7215.90

17.16
7216.10

7216.21
7216.22

7216.31
7216.32
7216.33 
7216.40

7216.50

ur 7216.90

72.18

7218.10 
ur 7218.90

72.19

7219.11
7219.12
7219.13
7219.14

7219.21
7219.22
7219.23
7219.24

7219.31
7219.32
7219.33
7219.34
7219.35

ur 7219.90

72.20

7220.11
7220.12 

ur 7220.20

— annan stång, innehållande minst 0,25 men mindre än 0,6 viktprocent 
kol

— annan stång, innehållande minst 0,6 viktprocent kol

Annan stång av järn eller olegerat stål:
— andra slag:
—  varmvalsad, varmdragen eller varmsträngpressad, pläterad men 

inte vidare bearbetad

Profiler av järn eller olegerat stål:
— U-, I- eller H-profiler, varmvalsade, varmdragna eller varmsträng- 

pressade men inte vidare bearbetade, med en höjd av mindre än 80 
mm

— eller T-profiler, varmvalsade, varmdragna eller varmsträngpressade 
men inte vidare bearbetade, med en höjd av mindre än 80 mm:

— -  L-profiler
—  T-profiler
— U-, I- eller H-profiler, varmvalsade, varmdragna eller varmsträng­

pressade men inte vidare bearbetade, med en höjd av minst 80 mm:
— -  U-profiler
—  I-profiler
—  H-profiler
— L- eller T-profiler, varmvalsade, varmdragna eller varmsträngpres­

sade men inte vidare bearbetade, med en höjd av minst 80 mm
— andra profiler, varmvalsade, varmdragna eller varmsträngpressade 

men inte vidare bearbetade
— andra slag:
— -  varmvalsade, varmdragna eller varmsträngpressade profiler, plä-

terade men inte vidare bearbetade 
Rostfritt stål i form av göt eller i andra obearbetade former; halvfärdiga 
produkter av rostfritt stål:
— i form av göt eller i andra obearbetade former
— andra slag:
—  varmvalsade eller stränggjutna

Valsade platta produkter av rostfritt stål, med en bredd av minst 600 
mm:
— varmvalsade men inte vidare bearbetade, i ringar eller rullar:
—  med en tjocklek av mer än 10 mm
—  med en tjocklek av minst 4,75 mm men högst 10 mm
—  med en tjocklek av minst 3 mm men mindre än 4,75 mm
—  med en tjocklek av mindre än 3 mm
— varmvalsade men inte vidare bearbetade, inte i ringar eller rullar:
—  med en tjocklek av mer än 10 mm
—  med en tjocklek av minst 4,75 mm men högst 10 mm
—  med en tjocklek av minst 3 mm men mindre än 4,75 mm
—  med en tjocklek av mindre än 3 mm
— kallvalsade men inte vidare bearbetade:
—  med en tjocklek av minst 4,75 mm
—  med en tjocklek av minst 3 mm men mindre än 4,75 mm
—  med en tjocklek av mer än 1 mm men mindre än 3 mm
—  med en tjocklek av minst 0,5 mm men högst 1 mm
—  med en tjocklek av mindre än 0,5 mm
— andra slag:
—  inte vidare bearbetade än ytbehandlade (inbegripet pläterade) 

och/eller skurna till annan än kvadratisk eller rektangulär form

Valsade platta produkter av rostfritt stål, med en bredd av mindre än 
600 mm:
— varmvalsade men inte vidare bearbetade:
—  med en tjocklek av minst 4,75 mm
—  med en tjocklek av mindre än 4,75 mm
— kallvalsade men inte vidare bearbetade:
—  med en bredd av mer än 500 mm
— andra slag:



72.21

72.22
7222.10

ur 7222.30 

ur 7222.40

72.24

7224.10 
ur 7224.90

72.25

7225.10 
ur 7225.20

7225.30
7225.40

7225.50 
ur 7225.90

72.26

ur 7226.10

ur 7226.20

7226.91 
ur 7226.92

ur 7226.99

72.27

72.28

-  med en bredd av mer än 500 mm, inte vidare bearbetade än ytbe- 
handlade (inbegripet pläterade)

-  med en bredd av högst 500 mm, varmvalsade och pläterade men 
inte vidare bearbetade

Stång av rostfritt stål, varmvalsad, i oregelbundet upprullade ringar

Annan stång av rostfritt stål; profiler av rostfritt stål:
-  stång, varmvalsad, varmdragen eller varmsträngpressad men inte vi­

dare bearbetad
-  annan stång:
-  varmvalsad, varmdragen eller varmsträngpressad, pläterad men 

inte vidare bearbetad
-  profiler:
-  varmvalsade, varmdragna eller varmsträngpressade, även pläte­

rade men inte vidare bearbetade

Annat legerat stål i form av göt eller i andra obearbetade former; halv­
färdiga produkter av annat legerat stål:
-  i form av göt eller i andra obearbetade former
-  andra slag:
-  varmvalsade eller stränggjutna

Valsade platta produkter av annat legerat stål, med en bredd av minst 
600 mm:
-  av kisellegerat stål för elektriskt ändamål
-  av snabbstål:
-  inte vidare bearbetade än ytbehandlade (inbegripet pläterade) 

och/eller skurna till annan än kvadratisk eller rektangulär form
-  andra, varmvalsade men inte vidare bearbetade, i ringar eller rullar
-  andra, varmvalsade men inte vidare bearbetade, inte i ringar eller 

rullar
-  andra, kallvalsade men inte vidare bearbetade
-  andra slag:
-  -  inte vidare bearbetade än ytbehandlade (inbegripet pläterade)

och/eller skurna till annan än kvadratisk eller rektangulär form

Valsade platta produkter av annat legerat stål, med en bredd av mindre 
än 600 mm:
-  av kisellegerat stål för elektriskt ändamål:
-  varmvalsade men inte vidare bearbetade
-  andra, med en bredd av mer än 500 mm
-  av snabbstål:
-  varmvalsade, men inte vidare bearbetade
-  kallvalsade men inte vidare bearbetade, med en bredd av mer än 

500 mm
-  andra:
 med en bredd av mer än 500 mm, inte vidare bearbetade än ytbe­

handlade (inbegripet pläterade)
 med en bredd av högst 500 mm, varmvalsade och pläterade, men

inte vidare bearbetade
-  andra slag:
-  varmvalsade men inte vidare bearbetade
-  kallvalsade men inte vidare bearbetade:
 med en bredd av mer än 500 mm
-  andra:
 med en bredd av mer än 500 mm, inte vidare bearbetade än ytbe­

handlade (inbegripet pläterade)
 med en bredd av högst 500 mm, varmvalsade och pläterade, men

inte vidare bearbetade

Stång av annat legerat stål, varmvalsad, i oregelbundet upprullade 
ringar

Annan stång av annat legerat stål; profiler av annat legerat stål; ihåligt
borrstål av legerat eller olegerat stål: 431



ur 7228.10

ur 7228.20

7228.30 

ur 7228.60

ur 7228.70

7228.80

73.01

7301.10

73.02

ur 7302.10

7302.20 
ur 7302.40

ur 7302.90

-  stång av snabbstål:
-  varmvalsad, varmdragen eller varmsträngpressad, även pläterad, 

men inte vidare bearbetad
-  stång av kiselmanganstål:
-  varmvalsad, varmdragen eller varmsträngpressad, även pläterad, 

men inte vidare bearbetad
-  annan stång, varmvalsad, varmdragen eller varmsträngpressad men 

inte vidare bearbetad
-annan stång:
-  varmvalsad, varmdragen eller varmsträngpressad, pläterad, men 

inte vidare bearbetad
-  profiler:
-  varmvalsade, varmdragna eller varmsträngpressade, även pläte- 

rade, men inte vidare bearbetade
-  ihåligt borrstål

Spont av järn eller stål, även med borrade eller stansade hål eller till­
verkad genom sammanfogning; profiler framställda genom svetsning, 
av järn eller stål:
-  spont

Banbyggnadsmateriel av järn eller stål för järnvägar eller spårvägar, 
nämligen räler, moträler och kuggskenor, växeltungor, spårkorsningar, 
växelstag och andra delar till spårväxlar, sliprar, rälskarvjärn, rälstolar, 
rälstolskilar, underläggsplattor, klämplattor, spårhållare, spårplattor 
och annan speciell materiel för sammanbindning eller fästande av räler:
-  räler:
-  andra än strömskenor med ledare av annan metall än järn
-  sliprar
-  rälskarvjärn och underläggsplattor:
-  valsade
-  andra slag:
-  moträler



L IS T O R  T IL L  B IL A G A  III SÖ  1993:79

L IST A  B  Ö S T E R R IK E  

L IS T A  C  N O R G E

(Varulistorna utelämnade här)



L IST A  D  T IL L  B IL A G A  III 
Sverige

Tulltaxenr/ Varuslag
HS nr_______________________________________________________________
51.09 Garn av ull eller fina djurhår, i detaljhandelsuppläggningar

51.11 Kardgarnsvävnader av ull eller fina djurhår

51.12 Kamgamsvävnader av ull eller fina djurhår

52.04 Sytråd av bomull, även i detaljhandelsuppläggningar

ur 52.05 Gam av bomull (annat än sytråd), innehållande minst 85 viktprocent
bomull, inte i detaljhandelsuppläggningar (med undantag av 
nr 5205.15, 5205.25, 5205.35 och 5205.45 -  garn hos vilket enkelgamet 
har en längdvikt av mindre än 125 decitec [över nr 80 i metrisk numre­
ring för enkelt garn])

ur 52.06 Gam av bomull (annat än sytråd), innehållande mindre än 85 viktpro­
cent bomull, inte i detaljhandelsuppläggningar: (med undantag av 
nr 5206.15, 5206.25,5206.35 och 5206.45 -  garn hos vilket enkelgamet 
har en längdvikt av mindre än 125 decitex [över nr80 i metrisk numre­
ring för enkelt garn])

52.07 Garn av bomull (annat än sytråd) i detaljhandelsuppläggningar

ur 52.08 Vävnader av bomull, innehållande minst 85 viktprocent bomull och vä­
gande högst 200 g/m2(med undantag av ur n r5208.11:
-oblekta:
--m e d  tvåskaftsbindning, vägande högstlOOg/m2:
 inte merceriserade, vägande minst 14 g/m2 men högst 40 g/m2,

som på en yta av 1 cm2 innehåller sammanlagt minst 13 men högst 
24 varp- och väfttrådar)

52.09 Vävnader av bomull, innehållande minst 85 viktprocent bomull och vä­
gande mer än 200 g/m2

52.10 Vävnader av bomull, innehållande mindre än 85 viktprocent bomull, 
med inblandning huvudsakligen eller uteslutande av konstfibrer och 
vägande högst 200 g/m2

52.11 Vävnader av bomull, innehållande mindre än 85 viktprocent bomull, 
med inblandning huvudsakligen eller uteslutande av konstfibrer och 
vägande mer än 200 g/m2

52.12 Andra vävnader av bomull

54.01 Sytråd av konstfilament, även i detaljhandelsuppläggningar:
ur 5401.20 -  av regenatfilament:

- - i  detaljhandelsuppläggningar

54.07 Vävnader av gam av syntetfilament, inbegripet vävnader framställda 
av material enligt nr 54.04

54.08 Vävnader av gam av regenatfilament, inbegripet vävnader framställda 
av material enligt nr 54.05

55.08 Sytråd av konststapelfibrer. även i detaljhandelsuppläggningar:

ur 5508.10 -  av syntetstapelfibrer. i detaljhandelsuppläggningar
5508.20 -  av regenatstapelfibrer

ur 55.10 Garn (annat än sytråd) av regenatstapelfibrer. inte i detaljhandels­
uppläggningar. inte överstigande nr 80 metrisk numrering



55.11

55.12

55.13

55.14

55.15

55.16

56.01

ur 5601.21 
ur 5601.22 
ur 5601.29

56.02

56.03

56.04

5604.20

5604.90

56.07

ur 5607.50 
5607.90

56.08

5608.11 

ur 5608.19 

ur 5608.90

Garn (annat än sytråd) av konststapelflbrer, i detaljhandelsuppiägg- 
ningar

Vävnader av syntetstapelfibrer innehållande minst 85 viktprocent så­
dana fibrer

Vävnader av syntetstapelfibrer, innehållande mindre än 85 viktprocent 
sådana fibrer, med inblandning huvudsakligen eller uteslutande av bo­
mull, med en vikt av högst 170 g/m2)

Vävnader av syntetstapelfibrer, innehållande mindre än 85 viktprocent 
sådana fibrer, med inblandning huvudsakligen eiler uteslutande av bo­
mull, med en vikt av mer än 170 g/m2)

Andra vävnader av syntetstapelfibrer

Vävnader av regenatstapelfibrer

Vadd av textilmaterial och varor av sådan vadd: textilfibrer med en 
längd av högst 5 mm (flock) samt stoft och noppor av textilmaterial: 
 andra varor av vadd:
-  av bomull
 av konstfibrer
 andra

Filt, även impregnerad, överdragen, belagd eller laminerad 

Bondad duk, även impregnerad, överdragen, belagd eller laminerad

Tråd och rep av gummi, textilöverdragna: textilgam samt remsor 
o.d. enligt nr 54.04 eller 54.05, impregnerade, överdragna eller 
belagda med gummi eller plast eller försedda med hölje av gummi 
eller plast:

-  Högstyrkegarn av polvestrar. av nylon eller andra polyamider 
eller av viskos, impregnerat eller överdraget

-  Andra slag (tråd och rep av gummi, textilöverdragna. inte inbe­
gripna)

Surmingsgarn och tågvirke, även flätade och även impregnerade, över­
dragna eller belagda med gummi eller plast eller försedda med hölje av 
gummi eller plast:
-  av andra syntetfibrer:
-  av syntetstapelfibrer
-  andra slag

Knutna nät av surmingsgarn eller tågvirke, som längdvara eller i 
avpassade stycken; avpassade fisknät och andra fiskredskap av nät 
samt andra konfektionerade varor av nät, av textilmaterial

-  av syntet eller regenatmaterial:
 avpassade fisknät och andra fiskredskap av nät
 andra:
 knutna nät
-  andra
 avpassade fisknät och andra fiskredskap av nät samt knutna
nät

Mattor och annan golvbeläggning av textilmaterial, vävda, inte tuftade 
eller flockade, även konfektionerade, inbegripet kelim-, soumak- och 
karamanievävnader och liknande handvävda produkter (med undan­
tag av ur nr 5702.20 -  golvbeläggning av kokosfibrer, utan inblandning
av andra fibrer) 435



ur 57.03 Mattor och annan golvbeläggning av textilmaterial, tuftade, även kon-
fektionerade (med undantag av ur nr 5703.90 -  golvbeläggning av ko- 
kosfibrer, utan inblandning av andra fibrer)

57.04 Mattor och annan golvbeläggning av filt av textilmaterial, inte tuftade
eller flockade, även konfektionerade

ur 57.05 Andra mattor och annan golvbeläggning av textilmaterial, även kon­
fektionerade (med undantag av ur nr5705.00 -  av kokosfibrer, utan in­
blandning av andra fibrer)

58.01 Luggvävnader, inbegripet sniljvävnader, andra än varor enligt nr 58.02 
och 58.06

58.02 Handduksfrotté och liknande frottévävnader andra än band enligt 
nr 58.06; tuftade dukvaror av textilmaterial, andra än varor enligt 
nr 57.03

58.03 Slingervävnader, andra än band enligt nr58.06

58.04 Tyll, t rådgardinsvävnad och nätknytningar; spetsar som längdvara eller 
i form av motiv

ur 5804.10 -  fisknät

58.06 Vävda band, andra än varor enligt nr 58.07; band bestäende av sam­
manklistrade parallella trädar eller fibrer

58.07 Etiketter, märken och liknande artiklar av textilmaterial, som längd­
vara eller tillskurna, inte broderade

59.01 Textilvävnader överdragna med gummi arabicum e.d. eller med stär­
kelseprodukter, av sidana slag som används till bokpärmar o.d.; kal- 
kerväv; preparerad målarduk; kanfas och liknande styva textilvävna­
der av sådana slag som används till hattstommar

5902 Kordväv av högstyrkegarn av nylon eller andra polyamider, poly-
estrar eller viskos:
-  av nylon eller andra polyamider:

ur 5902.10 ---- inte impregnerad, överdragen eller belagd med gummi
-  av polvestrar:

ur 5902.20 —  inte impregnerad, överdragen eller belagd med gummi
ur 5902.90 -  andra slag. med undantag av väv av viskos, impregnerad, över­

dragen eller belagd med gummi

59.03 Textilvävnader, impregnerade, överdragna, belagda eller laminerade
med plast, andra än vävnader enligt nr 59.02

59.05 Textiltapeter

59.09 Brandslangar och liknande slangar av textilmaterial, även med invän­
dig beläggning, armering eller tillbehör av annat material

59.11 Produkter och artiklar av textilmaterial, för tekniskt bruk, specifice­
rade i anm 7 till detta kapitel:

5911.31 -  textilvävnader och filt
5911.32 ändlösa eller försedda med hopfästningsanordningar, av sådana slag 

som används i pappersmaskiner eller liknande maskiner (t.ex. för 
massa eller asbestcement)

60.01 Luggvaror, inbegripet varor med lång lugg samt frotté, av trikå



60.02

61.01

61.02

61.03

61.04

61.05

61.06

61.07

61.08

61.09

61.10

ur 61.11

61.12

61.13

61.14

ur 61.15

61.17

62.01

62.02

62.03

62.04

62.05

62.06 

62.07

Andra dukvaror av trikå

Överrockar, bilrockar, slängkappor, anoraker, skidjackor, vindjackor 
och liknande ytterkläder, av trikå, för män eller pojkar

Kappor (inbegripet slängkappor), bilrockar, anoraker, skidjackor, 
vindjackor och liknande ytterkläder, av trikå, för kvinnor eller flickor

Kostymer, ensembler, kavajer, blazrar, jackor (andra än sådana enligt 
nröl.Ol) och byxor (andra än badbyxor), av trikå, för män eller pojkar

Dräkter, ensembler, kavajer, blazrar, jackor (andra än sådana enligt 
nr 61.02), klänningar, kjolar, byxkjolaroch byxor, av trikå, för kvinnor 
eller flickor

Skjortor av trikå, för män eller pojkar

Blusar, skjortor och skjortblusar av trikå, för kvinnor eller flickor

Kalsonger, nattskjortor, pyjamas, badrockar, morgonrockar och lik­
nande artiklar, av trikå, för män eller pojkar

Underklänningar, underkjolar, underbyxor, trosor, nattlinnen, pyja­
mas, negligéer, badrockar, morgonrockar och liknande artiklar, av 
trikå, för kvinnor eller flickor

T-tröjor, undertröjor och liknande tröjor, av trikå

Tröjor, (andra än sådana enligt nr61.09), puilovrar, koftor, västar och 
liknande artiklar, av trikå

Babykläder och tillbehör till sådana kläder, av trikå med undantag 
av vantar

Träningsoveraller, skiddräkter, baddräkter och badbyxor, av trikå 

Kläder av dukvaror av trikå enligt nr 59.03, 59.06 eller 59.07 

Andra kläder av trikå

Strumpbyxor, trikåer. strumpor, sockor o.d., inbegripet åder- 
brocksstrumpor samt skodon utan påsatt sula, av trikå med undan­
tag av åderbrocksstrumpor innehållande gummitråd

Andra konfektionerade tillbehör till kläder, av trikå; delar till kläder 
elter till tillbehör till kläder, av trikå

Överrockar, bilrockar, slängkappor, anoraker, skidjackor, vindjackor 
och liknande ytterkläder, för män eller pojkar

Kappor, (inbegripet slängkappor), bilrockar, anoraker, skidjackor, 
vindjackor och liknande ytterkläder, för kvinnor eller flickor

Kostymer, ensembler, kavajer, blazrar, jackor (andra än sådana enligt 
nr 62.01) och byxor (andra än badbyxor),för män eller pojkar

Dräkter, ensembler, kavajer, blazrar, jackor (andra än sådana enligt 
nr 62.02), klänningar, kjolar, byxkjolar och byxor, för kvinnor eller 
flickor

Skjortor för män eller pojkar

Blusar, skjortor och skjortblusar, för kvinnor eller flickor

Undertröjor, kalsonger, nattskjortor, pyjamas, badrockar, morgon­
rockar och liknande artiklar, för män eller pojkar



62.08

ur 62.09

62.10

62.11

62.12

63.01

63.02

63.03

63.04

63.06

6306.11
6306.12 
6306.19

ur 63.07

Linnen, undertröjor, underklänningar, underkjolar, underbyxor, tro­
sor, nattlinnen, pyjamas, negligéer, badrockar, morgonrockar och lik­
nande artiklar, för kvinnor eller flickor

Babykläder och tillbehör till sådana kläder med undantag av vantar, 
strumpor, sockor och strumpskyddare

Kläder av textilvaror enligt nr 56.02, 56.03, 59.03, 59.06 eller 59.07 

Träningsoveraller, skiddräkter, baddräkter och badbyxor; andra kläder

Bysthällare, gördlar, korsetter, hängslen, strumphållare, strumpeband 
och liknande artiklar samt delar till sådana varor, även av trikå

Res- och sängfiltar

Sänglinne, bordslinne, toaletthanddukar, kökshanddukar och liknande 
artiklar

Gardiner, rullgardiner och draperier; gardinkappor och sängomhängen 

Andra inredningsartiklar, andra än sådana enligt nr 94.04

Presenningar och markiser; tält; segel till båtar, segelbrädor eller 
fordon; kampingartiklar:
-  Presenningar och markiser:
 av bomull
 av syntetfibrer
 av annat textilmaterial

Andra konfektionerade artiklar, inbegripet tillskämingsmönster. av 
trikå

N o rsted ts Tryckeri AB, Stockholm  1994
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EEFERRED TO IN PARAGRAPH 3 OF ARTICLE 4

1 . För t h e  p r o d u c t s  s p e c i f i e d  i n  T ab le  A o f  t h i s  Annex 
o r i g i n a t i n g  i n  an  EFTA S t a t e ,  B u lg a r i a  s h a l l  a b o l i s h  a l l  
custom s d u t i e s  on t h e  d a te  o f  e n t r y  i n t o  f o r c e  o f  t h e  
A greem ent.

2 .  For t h e  p r o d u c t s  s p e c i f i e d  i n  T ab le  B o f  t h i s  Annex 
o r i g i n a t i n g  i n  an EFTA S t a t e ,  B u lg a r ia  s h a l l  p r o g r e s s i v e l y  
r e d u c e  a l l  custom s d u t i e s  i n  ac co rd a n ce  w i th  t h e  f o l lo w in g  
t i m e t a b l e :

on 1 J a n u a ry  1994 t o  80 % o f  t h e  b a s i c  d u ty ;  

on 1 J a n u a ry  1996 t o  40 % o f  t h e  b a s i c  d u ty ;  

on 1 J a n u a ry  1998 t o  0 % o f  t h e  b a s i c  d u ty .

3 . For t h e  p r o d u c t s  f a l l i n g  w i th in  C h a p te rs  25 t o  97 of 
t h e  Harmonized Commodity D e s c r ip t io n  and Coding System and 
co v e re d  by t h i s  Agreement b u t  n o t  s p e c i f i e d  i n  T a b le s  A and 
B o f  t h i s  Annex, which o r i g i n a t e  i n  an EFTA S t a t e ,  B u lg a r i a  
s h a l l  p r o g r e s s i v e l y  re d u c e  a l l  custom s d u t i e s  i n  ac co rd a n ce  
w i th  t h e  f o l lo w in g  t im e t a b l e :

— on 1 J a n u a ry 1996 t o 80 % of t h e b a s i c d u t y ;

- on 1 J a n u a ry 1998 t o 60 % of t h e b a s i c d u ty ;

- on 1 J a n u a ry 1999 t o 45 % of t h e b a s i c d u ty ;

- on 1 J a n u a ry 2000 t o 30 % of t h e b a s i c d u ty ;

- on 1 J a n u a ry 2001 t o 15 % of t h e b a s i c d u t y ;

- on 1 J a n u a ry 2002 t o 0 !t  o f  t h e  b a s i c  d u ty .



4 . B u lg a r ia  s h a l l  a b o l i s h  c h a rg e s  hav ing  e q u iv a l e n t  
e f f e c t  t o  custom s d u t i e s  on th e  d a te  o f  e n t r y  i n t o  f o r c e  o f  
t h e  Agreement e x c e p t  f o r  th o s e  c h a rg e s  m entioned  below 
which s h a l l  be a b o l i s h e d  i n  acco rdance  v i t h  t h e  fo l lo w in g  
t im e t a b l e s :

a) By t h e  end o f  t h e  t r a n s i t i o n a l  p e r io d  t h e  10 % im port  
t a x  on c a r s  a t  l e a s t  10 y e a r s  o ld ,  c a l c u l a t e d  from t h e  
d a te  o f  t h e  f i r s t  r e g i s t r a t i o n ,  s p e c i f i e d  below, s h a l l  
be a b o l i s h e d :

B u lg a r ia n  t a r i f f  
h e a d in g  No.

D e s c r ip t io n  o f  p r o d u c t s

87.03

8703.21

8703 .21 .10

8703.22

8703 .22 .10

8703.23

8703 .23 .10

8703.24

87 03 .24 .10

8703.31

8 7 03 .31 .10

8703.32

8703 .3 2 .1 0

Motor c a r s  and o th e r  m otor v e h i c l e s  
p r i n c i p a l l y  de s ig n e d  f o r  t h e  t r a n s p o r t  
o f  p e rso n s  ( o th e r  th å n  t h o s e  o f  h ead ing  
No. 8 7 .0 2 ) ,  in c lu d in g  s t a t i o n  wagons 
and r a c in g :

— O ther  v e h i c l e s ,  w i th  s p a r k - i g n i t i o n  
i n t e r n a l  com bustion r e c i p r o c a t i n g  
p i s t o n  en g in e :

— Of a c y l i n d e r  c a p a c i ty  n o t  exceed in g
1 .000 cc :
- — P a ssen g e r  motor v e h i c l e s

— Of a c y l i n d e r  c a p a c i ty  e xceed ing
1 .000 cc b u t  n o t  1 ,500 c c :
  P assen g e r  motor v e h i c l e s

—  Of a c y l i n d e r  c a p a c i ty  e x ceed in g
1.500 cc  b u t  n o t  3 ,000 c c :
  P a ssen g e r  motor c a r s

—  Of a  c y l i n d e r  c a p a c i ty  ex c ee d in g
3 .000  cc :
  P a ssen g e r  m otor c a r s

— O ther  v e h i c l e s ,  w i th  c o m p re s s io n -  
i g n i t i o n  i n t e r n a l  com bustion  p i s t o n  
e n g in e  ( d i e s e l  o r  s e m i - d i e s e l ) :

—  Of a c y l i n d e r  c a p a c i ty  n o t  ex c ee d in g
1.500 cc :
  P assen g e r  motor v e h i c l e s

— Of a c y l i n d e r  c a p a c i ty  e x ceed in g
1.500 cc  b u t  n o t  2 ,500  cc :
  P a ssen g e r  motor v e h i c l e s



8703.33  —  Of a  c y l i n d e r  c a p a c i t y  e x ceed in g
2 ,500  c c :

8 7 0 3 .3 3 .1 0    P a s se n g e r  m otor c a r s

8703 .90  -  O ther:
8 7 0 3 .9 0 .1 0  —  P a sse n g e r  c a r s

b) The 10 % im p o r t  t a x  on nev c a r s  o f  a c y l i n d e r  c a p a c i ty  
o f  2 ,500  cc  o r  more, s p e c i f i e d  below , v i l l  be 
p r o g r e s s i v e l y  a b o l i s h e d  a s  f o l lo w s :

-  on 1 J a n u a ry  1994 t h e  t a x  s h a l l  be red u c e d  t o  
8 %;

on 1 J a n u a ry  1996 t h e  t a x  s h a l l  be  r ed u c e d  t o  
4 %;

on 1 J a n u a ry  1998 t h e  rem a in in g  t a x  s h a l l  be 
e l im in a te d :

B u lg a r ia n  t a r i f f  D e s c r ip t io n  o f  p r o d u c t s
he a d in g  No.

87.03

8703.23

8 7 0 3 .2 3 .1 0

8703.24

8 7 0 3 .2 4 .1 0

Motor c a r s  and o t h e r  m otor  v e h i c l e s  
p r i n c i p a l l y  d e s ig n e d  f o r  t h e  t r a n s p o r t  
o f  p e r s o n s  ( o th e r  th å n  t h o s e  o f  h e a d in g  
No. 8 7 .0 2 ) ,  in c lu d in g  s t a t i o n  wagons 
and r a c i n g :

— O ther  v e h i c l e s ,  v i t h  s p a r k - i g n i t i o n  
i n t e r n a l  com bustion  r e c i p r o c a t i n g  
p i s t o n  e n g in e :

— Of a c y l i n d e r  c a p a c i t y  e x ceed in g
1,500  cc  b u t  n o t  3 ,000  c c :
  P a s s e n g e r  m otor c a r s

— Of a c y l i n d e r  c a p a c i t y  ex c ee d in g
3 .000  c c :
  P a s se n g e r  m otor c a r s



c) The 5 % im port  t a x  on perfuroery and c o sm e t ic s
s p e c i f i e d  below s h a l l  be a b o l i s h e d  on 1 J a n u a ry  1998:

B u lg a r ia n  t a r i f f  D e s c r ip t io n  o f  p r o d u c ts
h e a d in g  No.

33 .04  Beauty o r  make-up p r e p a r a t i o n s  and 
p r e p a r a t i o n s  f o r  t h e  c a r e  o f  t h e  s k in  
( o th e r  th å n  m ed icam en ts ) , i n c lu d in g  
su n sc re e n  o r  sun t a n  p r e p a r a t i o n s ;  
m anicure  o r  p e d ic u re  p r e p a r a t i o n s .

33 .05  P r e p a r a t i o n s  f o r  u s e  on t h e  h a i r .

33 .06  P r e p a r a t i o n s  f o r  o r a l  o r  d e n t a l  
h y g ien e ,  i n c lu d in g  d e n tu r e  f i x a t i v e  
p a s t e s  and p o v d e rs .

33 .07  P re - s h a v e ,  sh a v in g  o r  a f t e r - s h a v e  
p r e p a r a t i o n s ,  p e r s o n a l  d e o d o ra n ts ,  b a th  
p r e p a r a t i o n s ,  d e p i l a t o r i e s  and o th e r  
pe rfum ery , c o sm e t ic  o r  t o i l e t  
p r e p a r a t i o n s ,  n o t  e ls e w h e re  s p e c i f i e d  
o r  in c lu d e d ;  p re p a re d  room d e o d o r i s e r s ,  
w hether  o r  n o t  perfumed o r  h av in g  
d i s i n f e c t a n t  p r o p e r t i e s .

d) By 1 J a n u a ry  1995 t h e  0 .5  % custom s c le a r a n c e  f e e  v i l l  
be t r a n s fo rm e d  t o  r e f l e c t  t h e  s e r v i c e s  re n d e re d  f o r  custom s 
c l e a r i n g .



TABLE A TO ANNEX IV

Heading
No.

2 5 ^0.2

2 5 , 0 ?

2 Z x M

25.08

H.S.Code

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2508.30

D e s c r ip t io n  o f  p r o d u c ts

S a l t  ( in c lu d in o  t a b l e  s a l t  and 
d e n a tu re d  s a l t )  and pu re  sodium 
c h l o r i d e . w hether  o r  n o t  in  aaueous 
s o l u t i o n  o r  c o n ta in in g  added a n t i -  
cak in q  o r  f r e e - f l o w i n g  agents .  ; 
s e a  w a te r .

U nroas ted  i r o n  p y r i t e s .

Sulohur o f  a l l  k in d s ,  o th e r  th å n  sublim ed  
su lP h u r .  p r e c i p i t a t e d  su lp h u r  and 
c o l l o i d a l  su lp h u r .

N a tu ra l  q r a p h i t e .

O ther  c l a v s  (n o t  in c lu d in q  expanded c la y s  
o f  h e a d in g  No. 6 8 .061 . a n d a l u s i t e .  
k v a n i t e  and s i l l i m a n i t e .  w h e th e r  o r  no t 
c a l c in e d ;  m u l l i t e :  c h a r lo t te  o r  d in a s

-  F i r e - c l a y

I n  r e s p e c t  o f  s u b - i t e m s  beyond t h e  H.S. Code t h e  T a b le  i s  
s t r u c t u r e d  a c c o rd in g  t o  t h e  B u lg a r ia n  Customs T a r i f f .



Heading
No.

25.10

2 5 :11

2 5 : 1 2

25-13

25.19

25.24

2 5 - 2 5

B u lg a r la n  
t a r i f f  no*

2513.21

2513.29

N a tu ra l  ca lc ium  p h o s o h a te s .  n a t u r a l  
aluminium ca lc ium  p h o sp h a te s  and 
p h o s p h a t ic  c h a lk .

N a tu ra l  barium s u lp h a te  ( b a r v t e s l ; 
n a t u r a l  barium c a rb o n a te  ( w i t h e r i t e ) . 
w hether o r  n o t  c a l c in e d .  o t h e r  th å n  
barium ox ide  o f  head ing  No. 2 8 ,16 .

S i l i c e o u s  f o s s i l  m eais  ( f o r  example. 
k i e s e l q u h r . t r i p o l i t e  and d ia to m i te )  and 
s i m i l a r  s i l i c e o u s  e a r t h s .  w he ther  o r  n o t  
c a lc in e d .  o f  an a p p a re n t  s p e c i f i c  
g r s y i ty . . e f  l  p r  l e s s .

Pumice s to n e :  emery; n a t u r a l  corundum.
g a r n e t  apd p they  p a t v m  

a b r a s i v e s .  w he ther  o r  n o t  h e a t - t r e a t e d ■

— Emery, n a t u r a l  corundum, n a t u r a l  g a r n e t  
and o t h e r  n a t u r a l  a b r a s i v e s  :

— Crude o r  i n  i r r e g u l a r  p i e c e s

— O ther

m v r a l  in?qnesium c ^ rb q n a te  (jnagnegite) . 
fu sed  m agnesia :  dead -bu rned  f s in te re d >  
m agnesia , w hether  o r  n o t  c o n ta in in g  
sm all  o u a n t i t i e s  o f  o t h e r  ox id e s  added 
b e fo re  s i n t e r i n g ;  o t h e r  magnesium o x id e ,  
v h e th e r  o r  n o t  p u re .

A sb e s to s .

Mica. in c lu d in g  s p l i t t i n g s :  mica w aste



2 ? ,2 6  

25.,.,27

25.28

26.02

2 5 - 0 4  

25_._&£ 

26 .06  

Z L lSH  

2 5 , I P  

2 5 , x ;

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2601.20

N a tu ra l  s t e a t i t e .  wh e th e r  o r  n o t  ro u o h lv  
t r im n e d  o r  n e r e l v  c u t .  bv sawing o r  
o th e r w i s e .  i n t o  b l ocks o r  s l a b s  o f  a 
r e c t a n o u l a r  ( in c lu d in g  sq u a re )  sh ap e ;  
t a l g ,

N a tu ra l  c r v o l i t e :  n a t u r a !  c h i o l i t e .

Jae m e s , apd cpncontmes.thorg.p_f 
(w he ther  o r  n o t  c a l c i n e d ) . b u t  n o t  
i n g l u d j n g  b o m e s . g p p ? m e d  . f r e n  n a , t u r a l  
b r i n e :  n a t u r a l  b o r i e  a c id  c o n ta i n in q  n o t  
n o re  th å n  85 % o f  H3B03 c a l c u l a t e d  on 
t h e  d rv  w e ic h t .

I r o n  o r e s  and c o n c e n t r a t e s .  i n c lu d in g  
r p a s t e d  i r o n  p y r i t o s -

-  R oas ted  i r o n  p y r i t e s

Manaanese o re s  and c o n c e n t r a t e s .  
i n c lu d in g  n a n q a n i f e r o u s  i r o n  o r e s  and 
c o n c e n t r a t e s  w i th  a nanganese  c o n te n t  o f  
20 % o r  n o r e ,  c a l c u l a t e d  on t h e  d rv  
wgjLflht.,

N ic k e l  or e s  and c o n c e n t r a t e s .

Cobalt ora? and ooncgptrat.es.

A lu n in iu n  o r e s  and c o n c e n t r a t e s .

T iD -gx.s.£-aD fl,- g e n e s n t m e s ,

C hroniun  o r e s  and c o n c e n t r a t e s .

T unqs ten  o re s  and c o n c e n t r a t e s .



Heading
No.

2 $ , 1 2

26.13 

26» 14 

2 6 , 15

26.17

27.05

27.07

27.09

27 .  U

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2612.20

2707.30

2711.11

Uranium o r  tho rium  o r e s  and c o n c e n t r a t e s .  

-  Thorium o re s  and c o n c e n t r a t e s

Molvbdenum o r e s  and c o n c e n t r a t e s ,

T itan ium  o re s  and c o n c e n t r a t e s .

Niobium. ta n ta lu m . vanadium o r  z ircon ium  
o re s  and c o n c e n t r a t e s .

P r e c io u s  m eta l  o r e s  and c o n c e n t r a t e s .

O ther o r e s  and c o n c e n t r a t e s .

C o e l .q a s , v a t e r  gas., p rpdupeir gas  and 
s i m i l a r  g å s e s ,  o th e r  th å n  p e tro leu m  gåses  
flnfl-Qthsr.-.gaseoys. .hyflrocarfrons,

O i l s  and o th e r  P ro d u c ts  o f  th e  
d i s t i l l a t i o n  o f  h ia h  te m p e ra tu re  co a l  
t an , s i ^ i i a r ..pr odu g t s  jn  which th e  
w e ic h t  o f  t h e  a ro m a t ic  c o n s t i t u e n t s  
exceeds  t h a t  o f  t h e  n o n -a ro m a tic  
ggnstitaaat^

-  X ylo le

Pe tro leum  o i l s  and o i l s  obt a i n e d  from 
b itum inous  m in e r a l s ,  c ru d e .

P e tro leum  g å s e s  and o t h e r  qaseous  
h v d ro c a rb o n s .

-  L iq u e f ie d  :

— N a tu ra l  gas



2 1 -, 12

ex

ex

2 7 - 1 3

27.16

28.02

2 U 2 1

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2711.12

2711.13

2711.21

2711.29

2712.10

10

2712.90
90

2713.12

—  Propane

— B utanes

— In  g aseous  S t a t e  :

— N a tu ra l  gas

— O ther

Pe tro leum  i e l l v ;  p a r a f f i n  wax. m ic ro -  
c r v s t a l l i n e  p e tro leu m  wax. s l a c k  wax. 
o z o k e r i t e . l i g n i t e  wax, p e a t  wax. o th e r  
m in e ra l  waxes. and s i m i l a r  P r o d u c ts  
o b ta in e d  bv s v n t h e s i s  o r  bv o th e r  
p r o c e s s e s .  w he ther  o r  n o t  c o lo u re d .

-  P e tro leum  j e l l y  

  Crude

-  O ther  
  O the r

P e tro leum  coke. p e tro le u m  bitum en and 
o th e r  r e s i d u e s  o f  p e tro le u m  o i l s  o r  of 
o i l s  o b ta in e d  from b i tu m in o u s  m in e r a l s .

-  P e tro leum  coke :

— C a lc in e d

E l e c t r i c a l  e n e rc v .

S u lP hu r .  sub lim ed  o r  p r e c i p i t a t e d :  collojdai Eylphmr.
Carbon (ca rbon  b la c k s  and o t h e r  forms of 
carbon  n o t  e ls e w h e re  s p e c i f i e d  o r  
i n c l u d e d ) .



S Ö  1 9 9 3 : 7 9

Heading
No.

? 9 - P 9

2 3 .0 1

ex

2 8 , 1 2

2 8 - 1 5

28.20

28.27

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2809.10

2811.21

2811.22

2811.29
40

2815.20

2827.20

2827.34

2827.35

Diphosphorus p e n ta o x id e ;  p h o sp h o r ic  a c id  
and p o lv p h o sp h o r ic  acids..

-  D iphosphorus p e n ta o x id e

O ther  i n o r a a n ic  a c id s  and o t h e r  in o ro a n ic  
oxygen coinpounds o f  n o n -m e ta ls .

— O ther  i n o rg a n ic  oxygen coinpounds o f  
n o n -m e ta ls  :

— Carbon d io x id e

— S i l i c o n  d io x id e

— O ther
  Of n i t r o g e n ,  ph o sp o ru s ,  ca rbon

and Silicon

H a l id e s  and h a l i d e  o x id e s  o f  n o n - p e t a l s .

Sodium hvd rox ide  ( c a u s t i c  s o d a ) ;  
p o tass iu m  h v d rox ide  ( c a u s t i c  p o t a s h ) ; 
p e ro x id e s  o f  sodium or p o ta s s iu m .

-  P o tass ium  h y d rox ide  ( c a u s t i c  p o ta sh )

Manganese o x id e s .

C h l o r id e s . c h l o r i d e o x id e s  and c h lo r i d e  
h v d ro x id e s :  bromides and brom ide o x id e s :  
i o d id e s  and io d id e  o x id e s .

-  Calcium c h lo r i d e

-  O the r  c h l o r i d e s  :

—  Of c o b a l t

— Of n i c k e l



ex

28.29

2 8 ,3 4

2 8 , 3 ?

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2827.39
20
90

2827.51

2827.59

2827.60

2829.90

2833.11

2833.19

2833.22

2833.40

2834.29

— O ther
  C h lo r id e  o f  chromium
  O ther

— Bromides and brom ide o x id e s  :

— Bromides o f  sodium o r  o f  p o ta s s iu m

— o t h e r

— I o d id e s  and io d id e  o x id e s

C h lo ra te s  and p e r c h l o r a t e s ; b rom ates  and 
p e rb ro ir ta te s : i o d a t e s  and p e r i .o d a te s ,

-  O ther

S u l p h a t e s ;  a l u m s :  p e r o x o s u l p h a t e s  
( p e r g y lp h a ta g ) i

-  Sodium s u l p h a t e s  :

— Disodium s u lp h a t e

— O ther

-  O ther  s u lp h a t e s  :

— Of aluminium

-  P e ro x o s u lp h a te s  ( p e r s u lp h a t e s )

N i t r i t s ;  n i t r a t e s ,

-  N i t r a t e s  :

— O the r

P h o so h in a te s  ( h v o o p h o s p h i t e s l . phosoho- 
n a te s  ( p h o s p h i t e s ) , p h o s o h a te s  and 
P° 1 YEll0.SPh?t.9S •_



Heading
No.

28-4P

28.41

21*111

28.47

29,<?j

ex

ex

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

2835.29

2841.60

10

2844.30

10

2902.11

2902.19

-  P hospha tes  :

— O ther

B o ra te s :  p e ro x o b o ra te s  f p e r b o r a t e s l .

S a l t s  o f  o x o m e ta l l ic  o r  p e ro x o m e ta l l i c  
fiS -ias.i

-  H an g an i te s ,  m anganates and 
perm anganates  

  Perm anganates

R a d i o a c t i v e  C h e m i c a l  e l e m e n t s  a n d  
r a d i o a c t i v e  i s o t o p e s  f i n c l u d i n g  t h e  
f i s s i l e  o r  f e r t i l e  C h e m i c a l  e l e m e n t s  
a n d  i s o t o o e s )  a n d  t h e i r  c o m p o u n d s ;  
m i x t u r e s  a n d  r e s i d u e s  c o n t a i n i n g  t h e s e  
P r o d u c t s .

-  Uranium d e p le t e d  i n  U 235 and i t s  
compounds; th o r iu m  and i t s  compounds; 
a l l o y s ,  d i s p e r s i o n s  ( in c lu d in g  
c e r m e t s ) , c e ram ic  p r o d u c ts  and m ix tu re s  
c o n ta in in g  uranium  d e p le t e d  i n  U 235, 
tho rium  o r  compounds o f l i n e  t h e s e  
p ro d u c ts

— -  Uranium d e p le t e d  in  U 235 and i t s  
compounds

Hvdrogen p e ro x id e ,  w hether  o r  n o t  s o l i -  
d i f i e d  v i t h  u r e a .

e v e l i e  hvd ro ca rb o n s .

— C yc lanes ,  c y c le n e s  and c y c lo t e r p e n e s

— Cyclohexane

— O ther



29. 03

2 9 .0 4

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2902.41

2902.42

2902.43

2902.44 

2902.50

2903.12

2903.13

2903.22

2903.23 

2903.29

2904.10

10

— X y l e n e s  :

—  o - X y l e n e

—  l a - E v l e o e

— p-X yl?pe

—  M i x e d  x y l e n e  i s o m e r s

— s t y r e n e

H alooenated  d e r i v a t i v e s  o f  h v d ro c a rb o n s .

— S a tu r a t e d  c h l o r i n a t e d  d e r i v a t i v e s  of 
a c y c l i c  h yd rocarbons  :

— D ich lorom ethane  (m ethy lene  c h lo r id e )

— C hlorofonn ( t r ic h lo ro m e th a n e )

— U n s a tu ra te d  c h l o r i n a t e d  d e r i v a t i v e s  of 
a c y c l i c  h y d roca rbons  :

— T r i c h lo r o e th y le n e

— T e t r a c h lo r o e th y le n e  (p e r c h lo r o e th y le n e )

— Other

Su lp h o n a ted . n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s  o f  h v d ro ca rb o n s .  w hether  o r  
n o t  h a lo g e n a te d .

-  D e r iv a t iv e s  c o n ta i n in g  o n ly  su lpho  
g ro u p s ,  t h e i r  s a l t s  and e t h y l  e s t e r s :

  Dodecylbenzene s u lp h o n a te ,
dodecy lbenzenesu lphone  a c id ,  
s u lp h o n a te s  o f  f a t t y  a c id s

A c y c l ic  a l c o h o l s  and t h e i r  h a lo o e n a te d .  
s u lp h o n a te d .  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s .



Heading
N o .

29.07

ex

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

2905.11

2905.12

2905.14

2905.15

2905.16 

2905.19

2905.21

2905.22

2906.29

2907.11

2907.12

2907.13

2907.14

20

— S a tu ra te d  monohydric a l c o h o l s  :

—  Methanol (methyl a lc o h o l )

—  P r o p a n - l - o l  (p ro p y l  a lc o h o l )  and 
p ro p a n -2 -o l  ( i s o p r o p y l  a lc o h o l )

— O ther  b u ta n o ls

—  P e n tan o l  (amyl a lc o h o l )  and isom ers  
t h e r e o f

— O ctanol ( o c ty l  a lc o h o l )  and isom ers  
t h e r e o f

— O ther

— U n sa tu ra ted  monohydric a l c o h o l s  :

— A l l y l  a lc o h o l

— A c y c l ic  t e r p e n e  a lc o h o l s

C v c l i c  a l c o h o l s  a n d  t h e i r  h a l o g e n a t e d ^ ,  
s u l p h o n a t e d ,  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s .

— A r o m a t i c  :

— O ther

P h e n o l s ;  o h e n o l - a l c o h o l s .

— Monophenols :

— Phenol (hydroxybenzene) and i t s  
s a l t s

  R efined

—  C re s o ls  and t h e i r  s a l t s

—  O c ty lp h e n o l ,  nony lpheno l  and 
t h e i r  i so m e rs ;  s a l t s  t h e r e o f

—  X yleno ls  and t h e i r  s a l t s



2? i Q?

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2907.15

2907.19

2907.21

2907.22

2907.23

2907.29

2907.30

2909.11

2909.19

2909.20

—  N aph tho ls  and t h e i r  s a l t s

—  O ther

— P o ly p h en o ls  :

—  R e s o rc in o l  and i t s  s a l t s

—  Hydroquinone (q u in o l)  and i t s  
s a l t s

—  4 , 4 ' - I s o p r o p y l id e n e d ip h e n o l  
(b isp h e n o l  A, d ip h e n y lo lp ro p a n e )  
and i t s  s a l t s

— O ther

— P h e n o l - a lc o h o l s

E th e r s .  e t h e r - a l c o h o l s . e t h e r - p h e n o l s . 
e th e r - a l c o h o l - P h e n o l s .  a l c oho l p e ro x ­
i d e s .  e t h e r  p e r o x id e s ,  k e to n e  p e ro x id e s  
(» h e th e r  o r  n o t  che m ic a l lv  d e f i n e d ) . and 
t h e i r  h a lo a e n a te d .  s u lp h o n a te d .  n i t r a t e d
or nitrosptefl dorivstives.
-  A c y c l ic  e t h e r s  and t h e i r  h a lo g e n a te d ,  

s u lp h o n a te d ,  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s  :

-  D ie th y l  e t h e r

-  O ther

-  C y c la n ic ,  c y c le n ic  o r  c y c l o t e r p e n i c  
e t h e r s  and t h e i r  h a lo g e n a te d ,  s u lp h o ­
n a te d ,  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s

-  A rom atic  e t h e r s  and t h e i r  h a lo g e n a te d ,  
s u lp h o n a te d ,  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s



Heading
No.

29 i 10

2 9 , 1 2

29.14

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2910.10

2910.20

2912.11

2912.21

2912.41

2912.42

2912.49

2912.50 

2912.60

Epoxides. eo o x v a lc o h o ls .  epoxvphenolS-_an.d 
e p o x v e th e rs .  v i t h  a th ree-m em bered  r i n g ,  
and t h e i r  h a lo c e n a te d .  s u lp h o n a te d -  
n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s .

-  O xirana  (e th y le n e  ox ide)

-  M e thy lox irane  (p ropy lene  o x id e )

A ldehvdes . w hether  o r  n o t  w i th  o th e r  
oxygen f u n c t io n :  e v e l i e  polvm.ers _of 
fl ;  j a a a l  e rm a  1 ja h v fe -L

-  A c y c l ic  a ldehydes  w i th o u t  o t h e r  oxygen 
f u n c t io n  :

— M ethanal (formaldehyde)

-  C y c l ic  a ldehydes  w i th o u t  o t h e r  oxygen 
f u n c t io n  :

— Benzaldehyde

-  A ld e h y d e -e th e r s , a ld e h y d e -p h e n o ls  and 
a ld eh y d es  w ith  o th e r  oxygen f u n c t i o n  :

— V a n i l l i n  (4 -hyd roxy -3 -  
methoxyhenz a ld e h y d e )

— E t h y l v a n i l l i n  ( 3 -e th o x y -4 -  
hydroxybenzaldehyde)

— O ther

-  C y c l ic  po lym ers o f  a ld e h y d e s

-  Paraform aldehyde

Ketones and qu in o n es .  w he ther  o r  n o t  w ith  
o th e r  oxvoen f u n c t io n .  and t h e i r  
h a lo g e n a te d ,  s u lp h o n a te d .  n i t r a t e d  o r  
n i t r o s f l t e d  f l e r i v f l t i y g s ,



Heading H.S.Code
No. -------------------

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2914.12

2914.13

2914.19

2914.23

2914.30

2914.41 

2914.49

2914.61

2914.69

2914.70

2 9 , 1.5

2915.21

2915.22

-  A c y c l ic  k e to n e s  v i t h o u t  o th e r  oxygen 
f u n c t io n  :

— Butanone (m ethyl e t h y l  k e tone )

— 4 -M eth y lp en tan -2 -o n e  (methyl i s o b u t y l  
ke tone)

— O ther

-  C y c la n ic ,  c y c l e n i c  o r  c y c lo t e r p e n i c  
k e to n e s  w i th o u t  o t h e r  oxygen f u n c t i o n  :

- -  Ionones  and m eth y lio n o n es

-  A rom atic  k e to n e s  w i th o u t  o th e r  oxygen 
f u n c t io n

-  K e to n e -a lc o h o ls  and k e to n e -a ld e h y d e s  :

- -  4 -H ydro x y -4 -m e th y lp en tan -2 -o n e  
( d ia c e to n e  a lc o h o l )

— O ther

-  Quinones :

— A nth raqu inone

— O ther

-  H a lo g en a ted ,  s u lp h o n a te d ,  n i t r a t e d  o r  
n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s

S a tu ra ted  a c v c l i c  monocarbo x v l i c  a c i d s  
and t h e i r  a n h v d r id es .  h a l i d e s ,  p e r o x id e s  
pnd, pgroxya<?i.ds.;._th e i r.Ji.ft.loa.enätedJ. gyjp!lQpatedJ,.,pi.tr-ated_ai_nitrps?t.̂  
d e r i v a t i v e s .

— A c e t ic  a c id  and i t s  s a l t s ;  a c e t i c  
a n h y d rid e  :

— A c e t ic  a c id

— Sodium a c e t a t e



H e a d i n g
N o .

29. 16

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2915.23

2915.24 

2915.29

2915.31

2915.32

2915.33

2915.34

2915.35 

2915.60

2915.70

2915.90

2916.11

2916.12 

2916.19

— C oba lt  a c e t a t e s

— A c e t ic  anhyd ride

— O ther

— E s t e r s  o f  a c e t i c  a c id  :

— E th y l  a c e t a t e

— V iny l  a c e t a t e

— n -B u ty l  a c e t a t e

— I s o b u ty l  a c e t a t e

— 2 -E th o x y e th y l  a c e t a t e

— B u ty r ic  a c id s ,  v a l e r i e  a c id s ,  t h e i r  
s a l t s  and e s t e r s

— P a lm i t i c  a c id ,  s t e a r i c  a c id ,  t h e i r  
s a l t s  and e s t e r s

— O ther

U n s a t y r a t e d  f r c y g U c  pip p p s f l r t o x Y U c  g c i d g ,  
e v e l i e  m o n o c a r b o x v l i c  a c i d s .  t h e i r  
a n h y d r i d e ? .  h ö i d e s ,  p e r o x i d e s  , ? n d  
p e r o x v a c i d s ;  t h e i r  h a l o a e n a t e d .  
s u l p h o n a t e d .  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
f l q r i v e t i v g g -

— U n s a tu ra te d  a c y c l i c  m onocarboxylic  
a c i d s ,  t h e i r  a n h y d r id e s ,  h a l i d e s ,  
p e ro x id e s ,  p e ro x y a c id s  and t h e i r  
d e r i v a t i v e s  :

— A c r y l i c  a c id  and i t s  s a l t s

— E s t e r s  o f  a c r y l i c  a c id

— O ther



2?., 17

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2916.31

2916.32

2916.33

2916.39

2917.11

2917.12

2917.31

2917.32

2917.33 

2917.36

— A rom atic  m onocarboxylic  a c i d s ,  t h e i r  
a n h y d r id e s ,  h a l i d e s ,  p e r o x id e s ,  
p e ro x y a c id s  and t h e i r  d e r i v a t i v e s  :

—  B enzoic  a c id ,  i t s  s a l t s  and e s t e r s

— Benzoyl p e ro x id e  and benzoy l  c h lo r id e

—  P h e n y la c e t i c  a c i d ,  i t s  s a l t s  and 
e s t e r s

— O ther

P o l v c a r b o x v l i c  a c i d s .  t h e i r  a n h v d r i d e s .
h a l i d e s ,  p e r o x i d e s  a n d  p e r o x y a c id s ; . . t h e i r
h a l o o e n a t e d ■ s u l o h o n a t e d .  n i t r a t e d  o r
n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s .

— A c y c l ic  p o ly c a r b o x y l i c  a c i d s ,  t h e i r  
a n h y d r id e s ,  h a l i d e s ,  p e ro x id e s ,  
p e ro x y a c id s  and t h e i r  d e r i v a t i v e s  :

— O x a l ic  a c i d ,  i t s  s a l t s  and e s t e r s

— A d ip ic  a c i d ,  i t s  s a l t s  and e s t e r s

— A rom atic  p o ly c a r b o x y l i c  a c i d s ,  t h e i r  
a n h y d r id e s ,  h a l i d e s ,  p e r o x id e s ,  
p e ro x y a c id s  and t h e i r  d e r i v a t i v e s  :

— D ib u ty l  o r t h o p h t h a l a t e s

— D io c ty l  o r th o p h t h a l a t e s

— D inonyl o r  d id e c y l  o r t h o p h t h a l a t e s

— T e r e p h t h a l i c  a c id  and i t s  s a l t s

C a rb o x v l ic  a c id s  v i t h  a d d i t i o n a l  oxygen 
f u n c t i o n  and t h e i r  a n h v d r id e s .  h a l i d e s .  
p e ro x id e s  and p e ro x y a c id s :  t h e i r  
h a lo o e n a te d .  s u lo h o n a te d .  n i t r a t e d  o r  
n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s .



Heading
No.

ex

2.9 l

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2918.17

2918.19

2918.21

2918.22

2918.23

]

2918.30

10

2921.11

2921.12 

2921.19

2921.22

— C a rboxy lic  a c id s  w i th  a lc o h o l  f u n c t io n  
b u t  w i th o u t  o th e r  oxygen f u n c t io n ,  
t h e i r  a n h y d r id e s ,  h a l i d e s ,  p e ro x id e s ,  
p e ro x y a c id s  and t h e i r  d e r i v a t i v e s  :

—  P h e n y lg ly c o l ic  a c id  (m andelie  a c i d ) , 
i t s  s a l t s  and e s t e r s

— Other

— C arb o x y lic  a c id s  w i th  pheno l  f u n c t io n  
b u t  w i th o u t  o t h e r  oxygen f u n c t io n ,  
t h e i r  a n h y d r id e s ,  h a l i d e s ,  p e ro x id e s ,  
p e ro x y a c id s  and t h e i r  d e r i v a t i v e s  :

— S a l i c y l i c  a c id  and i t s  s a l t s

— O - A c e t y l s a l i c y l i c  a c i d ,  i t s  s a l t s  and 
e s t e r s

— Other e s t e r s  o f  s a l i c y l i c  a c id  and 
t h e i r  s a l t s

  M e ty l s a l i c y l a t e

— C arb o x y lic  a c id s  w i th  a ldehyde  o r  
ke tone  f u n c t i o n  b u t  w i th o u t  o th e r  
oxygen f u n c t i o n ,  t h e i r  a n h y d r id e s ,  
h a l i d e s ,  p e ro x id e s ,  p e ro x y a c id s  and 
t h e i r  d e r i v a t i v e s

A m ine-function  compounds.

— A cy c l ic  monoamines and t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f  :

— M ethylamine, d i -  o r  t r im e th y la m in e  and 
t h e i r  s a l t s

— D ie thy lam ine  and i t s  s a l t s

— Other

— A c y c l ic  po lyam ines  and t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f  :

— Hexam ethylenediam ine and i t s  s a l t s



2 9 - 2 2

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2921.29

2921.43

2921.44

2921.45

2921.49

2921.51

2921.59

2922.13

2922.41

—  O ther

— A rom atic  monoamines and t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f  :

— T o lu id in e s  and t h e i r  d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  
t h e r e o f

— Diphenylam ine and i t s  d e r i v a t i v e s ;  
s a l t s  t h e r e o f

— 1-N aphthylam ine ( a lp h a -n a p h th y la m in e ) , 
2 -naph thy lam ine  (b e ta -n a p h th y la m in e )  
and t h e i r  d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f

— Other

— A rom atic  po lyam ines  and t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f  :

— o - ,  m-, p -P h e n y le n e d ia m in e ,  
d ia m in o to lu e n e s ,  and t h e i r  d e r i v a t i v e s ;  
s a l t s  t h e r e o f

— O ther

O x y g e n - f u n c t i o n  a m i n o - c o i n p o u n d s .

— A m in o -a lco h o ls ,  t h e i r  e t h e r s  and e s t e r s ,  
o th e r  t h å n  t h o s e  c o n ta i n in g  more th å n  
one k in d  o f  oxygen f u n c t i o n ;  s a l t s  
t h e r e o f  :

—  T r ie th a n o la m in e  and i t s  s a l t s

— A m ino-acids and t h e i r  e s t e r s ,  o t h e r  th å n  
th o s e  c o n ta i n in g  more t h å n  one k in d  of 
oxygen f u n c t i o n ;  s a l t s  t h e r e o f  :

— L ys ine  and i t s  e s t e r s ;  s a l t s  t h e r e o f

—  O ther



Heading
No.

2 9 , 2  3

ex

2.9.t.25

ex

29.26

29.27

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2922.50

2923.10

2923.90
90

2924.10

2925.11

2925.19

2925.20

90

2926.90

-  A m in o -a lco h o l-p h en o ls ,  am ino -ac id
-p h e n o ls  and o t h e r  amino-compounds w ith  
oxygen f u n c t io n

Q ua te rnarv  ammonium s a l t s  and h v d ro x id e s :  
l e c i t h i n s  and o t h e r  p h o sp h o a m in o lip jd s .

-  C holine  and i t s  s a l t s

-  O ther
- — O ther

CarboxvaTnide-function compounds; amide- 
f u n c t io n  compounds o f  c a rb o n ic  a c id .

-  A c y c l ic  amides ( in c lu d in g  a c y c l i c
carbam ates)  and t h e i r  d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  
t h e r e o f

CarboxviTnide-function  compounds ( in c lu d in g  
s a c c h a r in  and i t s  s a l t s )  and imine 
functioncom pounds.

-  Im ides  and t h e i r  d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  
t h e r e o f  :

— S a c c h a r in  and i t s  s a l t s

— O ther

-  Im ines  and t h e i r  d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  
t h e r e o f

—  O ther

Nitrit^ifvinctipn gpTnppupfljs,
-  O ther

D i a z o - .  a z o -  o r  a z o x v - c o m p o u n d s .



29.28

2SU21

2 9 , ? <?

2 9 : 31

e

2 9 - ? ?

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2929.90

2930.10

2930.20

2930.30

2930.40

2931.00

91

2932.11

2932.12

2932.13

2932.19

2932.21

O rgan ic  d e r i v a t i v e s  o f  h v d ra z in e  o r  of 
h y ä r p x y l s win g - i

Coinpounds v i t h  o t h e r  n i t r o o e n  f u n c t i o n .

-  O ther

O rgano -su lphu r  coinpounds.

-  D i th io c a rb o n a te s  ( x a n th a te s )

-  T h io c a rb a n a te s  and d i th io c a r b a m a te s

-  Thiuram n ono - ,  d i -  o r  t e t r a s u l p h i d e s

-  M eth ionine

O ther  o rq a n o - in o rg a n ic  compounds.

  O ther:
— — T e t r a e t h y l - l e a d

H e te r o c v c l i c  coinpounds w i th  oxygen 
h e t e r o - a t o n ( s )  o n lv .

— Conpounds c o n ta i n in g  an u n fu se d  fu ra n  
r i n g  (w hether  o r  n o t  h y d ro g en a ted )  in  
t h e  s t r u c t u r e  :

— T e t ra h y d ro fu ra n

— 2 -F u ra ld eh y d e  ( fu r fu r a ld e h y d e )

— F u r f u r y l  a l c o h o l  and t e t r a h y d r o f u r f u r y l  
a l c o h o l

—  O ther

— L ac tones  :

—  Coumarin, m ethy lcoum arin s  and 
e th y l c o u n a r in s



Heading
No.

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2932.29

2932.90ex

11

2933.11

2933.21

2933.29

2933.31

2933.51

2933.59ex
10

— O ther  l a c to n e s

-  o t h e r :
  C y c l ic  e t h e r s :
 ----  1 ,4 -d io x an

H e t e r o c v c l i c  compounds w i th  n i t r o o e n
h e te r o -a to m ( s ) o n lv :  n u c l e i c  a c i d s  and
t h e i r  s a l t s .

— Compounds c o n ta in in g  an u n fu se d  p y r a z o le  
r i n g  (v h e th e r  o r  n o t  h yd rogena ted )  in  
t h e  s t r u c t u r e  :

— Phenazone ( a n t ip y r in )  and i t s  
d e r i v a t i v e s

— Compounds c o n ta in in g  an u n fu se d  
im id az o le  r i n g  (v h e th e r  o r  n o t  
hydrogenated)  i n  t h e  s t r u c t u r e  :

— Hydantoin  and i t s  d e r i v a t i v e s

— O ther

— Compounds c o n ta in in g  an u n fu se d  p y r id i n e  
r i n g  (v h e th e r  o r  n o t  h yd rogena ted )  in  
t h e  s t r u c t u r e  :

— P y r id in e  and i t s  s a l t s

— Compounds c o n ta in in g  a p y r im id in e  r i n g  
(v h e th e r  o r  n o t  hy d ro g en a ted )  o r  
p ip e r a z i n e  r i n g  i n  t h e  s t r u c t u r e ;  
n u c l e i c  a c id s  and t h e i r  s a l t s  :

— M alonylurea  ( b a r b i t u r i c  a c id )  and i t s  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f

— O ther:
—  C i c l i c  t h i o u r e i d s



B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2933.61

2933.69

2933.79

2933.90ex
90

2935.00ex
90

29-36

2936.10

2936.21

2936.22

2936.25

2936.27

2936.28

— Compounds c o n ta in in g  an u n fused  
t r i a z i n e  r i n g  (w hether  o r  n o t  
hydrogena ted )  i n  t h e  s t r u c t u r e  :

— Melamine

— O ther

— La c t  arns :

— O the r  lac tam s

— O th e r :
  Other

Other h e t e r o c v c l i c  coap ou nd s . 

Sulphonamides.

  Other

P ro v ita m in s  and v i t a m in s ,  n a tu r a l  or  
reproduced  by s v n t h e s i s  ( in c lu d in q  n a tu r a l  
c o n c e n t r a t e s ) . d e r i v a t i v e s  t h e r e o f  used  
p r im a r i lv  as  v i t a m in s ,  and in te r r o ix tu r e s  
o f  t h e  f o r e o o in g .  v h e th e r  or n o t  in  anv 
s o l v e n t .

— P ro v i ta m in s ,  unmixed

— V itam ins  and t h e i r  d e r i v a t i v e s ,  
unmixed :

— V itam ins  A and t h e i r  d e r i v a t i v e s

— V itam in  Bl and i t s  d e r i v a t i v e s

— V itam in  B6 and i t s  d e r i v a t i v e s

— V itam in  C and i t s  d e r i v a t i v e s

— V itam in  E and i t s  d e r i v a t i v e s



Heading
No.

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2936.90

2939.10ex

10
30

2939.21ex
10
20

2939.40

2939.50

2939.60

2939.70

2939.90ex
10
20
60

-  O th e r ,  in c lu d in g  n a t u r a l  c o n c e n t r a t e s

Hormones. n a tu r a  1 o r  reproduce_d_by 
s v n th e s i s ;  d e r i v a t i v e s  t h e r e o f .  used  
p r im a r i l v  a s  hormones: o th e r  s t e r o i d s  
used p r im a r i l v  a s  hormones.

G lv c o s id e s . n a t u r a l  o r  reo ro d u ced  by 
s v n th e s i s .  and t h e i r  s a l t s ,  e t h e r s ,  
e s t e r s  and o th e r  de r i v a t i v e s .

V ea eta b le  a l k a l o i d s .  n a tu r a l  or  
reproduced bv s v n t h e s i s .  and t h e i r  
s a l t s ,  e t h e r s .  e s t e r s  and o th er  
d e r i v a t i v e s .

-  A lk a lo id s  o f  opium and t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f :

- — M orphine, apomorphine, n a r c o t in e  
- — Codein, p a p a v e r in

-  A lk a lo id s  o f  c inchona  and t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f  :

-  Q uin ine  and i t s  s a l t s :
  Q uin ine  and q u in in e  s u lp h a t e
  Q uin ine  h y d ro c h lo r id e  and

q u in in e  hydrobrom ide

-  E phed r ines  and t h e i r  s a l t s

-  T h e o p h y l l in e  and a m in o p h y ll in e  
( th e o p h y l l in e - e th y le n e d ia m in e )  and 
t h e i r  d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f

-  A lk a lo id s  o f  ry e  e r g o t  and t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f

-  N ic o t in e  and i t s  s a l t s

-  O ther:
  Cocaine and i t s  s a l t 6
  Emetin and i t s  s a l t s
— -  R e s e rp in ,  iochymbine h y d ro ch lo ry d e



2 9 , 4Q

2 9 , 4 ;  

2.9.,  4 2 

30-04

30.06

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

3004.32

3006.20

3006.30

3006.40

]11
20

S u a a rs .  c h e m ic a l lv  o u re ,  o t h e r  th å n  
s u c r o s e .  l a c t o s e .  m a l to s e .  g lu c o s e  and 
f r u c t o s e :  su g a r  e t h e r s  and su g a r  e s t e r s ,  
and t h e i r  s a l t s ,  o th e r  th å n  P ro d u c ts  of 
h e ad ing  No. 2 9 .3 7 .  29 .38 o r  29..39,

A n t i b i o t l c s .

g,th e r._,ffi;qa n ig  .cpjnpounfls .

Medicaments ( e x c lu d in g  goods o f  h e ad ing  
No. 30 .02 . 30 .05 or  30.06) c o n s i s t i n g  of 
mixed o r  unmixed Pr o d u c t s  f o r  t h e r a p e u t i c  
o r  p r o p h v la c t i c  u s e s .  p u t  uo in  measured 
do ses  o r  in  forms o r  p a c k in g s  f o r  r e t a i l  
g ?  l e ,

-  C o n ta in in g  hormones o r  o t h e r  p r o d u c t s  
o f  head ing  No. 29 .37 b u t  n o t  c o n ta in in g  
a n t i b i o t i c s  :

— C o n ta in in g  a d re n a l  c o r t i c a l  hormones

P h a rm a c e u t ic a l  goods s p e c i f i e d  in  Note 3
t o  t h i s  C h a p te r .

-  B lo o d -g roup ing  r e a g e n t s

-  O p a c ify in g  p r e p a r a t i ö n s  f o r  X -ray  
e x a m in a t io n s ;  d i a g n o s t i c  r e a g e n t s  
d e s ig n e d  t o  be a d m in is t e r e d  t o  t h e  
p a t i e n t

-  D e n ta l  cem ents and o t h e r  d e n t a l  
f i l l i n g s ;  bone r e c o n s t r u c t i o n  cem ents :

— —  Of p r e c i o u s  m e ta ls
  Bone r e c o n s t r u c t i o n  cem ents

-  F i r s t - a i d  boxes and k i t s



Heading
No.

21--Q.3

31.04

? ! • ( ? ?

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

3006.60

3104.10

3104.20

3105.30

3105.40

3105.51

3105.59

3105.60

3105.90
20

-  Chemical c o n t r a c e p t iv e  p r e p a r a t i o n s  
based  on hormones o r  s p e rm ic id e s .

M i n e r s l - g r  cheT njga i  f e r U l i g e r s ,  
p h o s p h a t ic .

M inera l o r  Chemical f e r t i l i s e r s ,  p o t a s s i c .

-  Carna11i t e ,  s y l v i t e  and o t h e r  c rude  
n a t u r a l  po tass iu m  s a l t s

-  Po tass ium  c h lo r i d e

Hl nsiAl s i s h amlsA l  f e r t i U s e r s  
c o n ta in in a  two o r  t h r e e  of t h e  f e r -  
t i l i s i n q  e lem en ts  n i t r o q e n ,  phosphorus  
and p o tass iu m ; o th e r  f e r t i l i s e r s ;  ooods 
o f  t h i s  C hap ter  i n  t a b l e t s  o r  s i m i l a r  
forms o r  in  packaoes o f  a g r o s s  w e iah t  
n o t  exceed ing  10 kg.

-  Diammonium h y d ro g eno r thophospha te  
(diammonium phospha te )

-  Ammonium d ih y d ro g e n o r th o p h o sp h a te  
(monoammonium phospha te )  and m ix tu re s  
t h e r e o f  w i th  diammonium h y d ro g e n o r th o ­
phospha te  (diammonium phospha te )

-  O ther  m in e ra l  o r  Chemical f e r t i l i s e r s  
c o n ta in in g  t h e  two f e r t i l i s i n g  e le m en ts  
n i t r o g e n  and phosphorus  :

-  C o n ta in in g  n i t r a t e s  and p h o sp h a te s

-  O ther

-  M inera l  o r  Chemical f e r t i l i s e r s  
c o n ta in in g  t h e  two f e r t i l i s i n g  e le m en ts  
phosphorus  and po tass iu m

-  O ther:
  C o n ta in in g  po tass iu m



32.02

32.05

1 2 ^ 0 6

ex

2 2 ^ 1 1

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

3202.90

3206.10

3206.20

3206.30

3206.41

3206.49
30
40
50

SYHt h .9 tiQ,„0 rg 9n ig.„ta n n in g ,  s ub s t a n s ;  
in o r o a n ic  t ä n n in g  s u b s ta n c e s ;  t ä n n in g  
p r e p a r a t i o n s .  w he ther  o r  n o t  c o n ta in in g  
n a t u r a l  t ä n n in g  s u b s ta n c e s ;  enzvm atic  
p r e p a r a t i o n s  f ö r  p r e - t a n n i n q .

-  O the r

Colour l a k e s :  p r e p a r a t i o n s  a s  s p e c i f i e d  
in  Note 3 t o  t h i s  C hap te r  based  on 
CQlQ>.yr...laKes ,

Q the r  c o lo u r jn g  p a t t e r ;  pyep a r a t j p n s  as  
s p e c i f i e d  in  Note 3 t o  t h i s  C hap te r .  
o t h e r  th å n  t h o s e  o f  he a d in g  No. 32 .03 . 
32.04 o r  3 2 .0 5 ;  i n o ro a n ic  P ro d u c ts  o f  a 
Hind use<3 as lym jnophp reg , .wfrether . p r  
n g t  g h g m j p a i i Y d e lin,g,g....

-  P igm ents  and p r e p a r a t i o n s  based  on 
t i t a n i u m  d io x id e

-  P igm ents  and p r e p a r a t i o n s  based  on 
chromium compounds

-  P igm ents  and p r e p a r a t i o n s  based  on 
cadmium compounds

-  O ther  c o lo u r in g  m a t t e r  and o th e r  
p r e p a r a t i o n s  :

-  U l t ra m a r in e  and p r e p a r a t i o n s  based  
th e r e o n

-  O th e r :
  P igm ents  based  on c o b a l t  compounds
— -  P igm ents  b ased  on l e a d  c a rb o n a te
  C o n c e n t ra te d  d i s p e r s i o n s  and

p igm en ts  i n  n i t r o c e l l u l o s e

P re p a re d  d r i e r s .



Heading
No.

33.01

33.02

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

3301.11

3301.12

3301.13

3301.14 

3301.19

3301.21

3301.22 

3301.24

3301.29

3301.30 

3301.90

E s s e n t i a !  o i l s  ( t e r p e n e l e s s  o r  n o t i .  
i n c lu d in g  c o n c re te s  and a b s o lu t e s :  
r e s i n o i d s :  c o n c e n t r a t e s  o f  e s s e n t i a !  
o i l s  in  f a t s ,  in  f ix e d  o i l s ,  in  vaxes  or 
t h e  l i k e ,  o b ta in e d  bv e n f l e u r a g e  o r  
n a c e r a t i o n :  t e r p e n i c  b v -p ro d u c ts  o f  t h e  
d e t e m e n a t io n  o f  e s s e n t i a l  o i l s ;  agueous 
f l j s t i l l at e s  and aqygoy? g9l9t.ispsL .gf 
e s s e n t i a !  p i l a t

— E s s e n t i e l  o i l s  o f  c i t r u s  f r u i t  :

— Of bergamot

— Of orange 

- -  o f  lemon

—  Of lim e

— O ther

— E s s e n t i a l  o i l s  o th e r  th å n  th o s e  o f  
c i t r u s  f r u i t  :

— Of geranium

— Of jasm in

—  Of pepperm in t  (Mentha piperita)

— O ther

— R e s in o id s

— O ther

M ix tu res  o f  o d o r i f e r o u s  s u b s ta n c e s  and 
m ix tu re s  ( i n c l u d i ng a l c o h o l i c  S o lu t io n s  i 
w i th  a b a s i s  o f  one o r  more o f  t h e s e  gyfrstan<?gSi.„pf a Kind ygefl gg ray 
m a t e r i a l s  in  i n d u s t r v .



34.02

34.03

35.03

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

3402.11

3402.12

3402.13 

3402.19

Prgsnic purfage-actjve agents, (otfrer then 
ffpapjj_,jB9rf»ge-jictivg preparatjpng,
w . f t s h . i n g _ p r e p a m i g n ?  ( j p p i u d i n g  
a u x i l i a r v  washing p r e p a r a t i o n s )  and 
c le a n in g  p r e p a r a t i ons .  v h e th e r  o r  n o t  
c o n ta in in g  so ap . ot h e r  th å n  th o s e  of 
h a f l i n g  F*p, 34,

— O rganic  s u r f a c e - a c t i v e  a g e n t s ,  w he ther  
o r  n o t  p u t  up f o r  r e t a i l  s a l e  :

—  A nionic

— C a t io n ic

— N on- ion ic

—  O ther

L u b r ic a t in a  p r e p a r a t i o n s  f in c lu d in a  
gut. t in g .7 g n  .p x spar a t  j o n s , .b o l t  p r  n u t  
r e l e a s e  p r e p a r a t i o n s . a n t i - r u s t  o r  a n t i -  
c o r r o s io n  p r e p a r a t i o n s  and mould r e l e a s e  
p r g p a r ? t ig n g A.^>a§ed . pn l u b r i p a n t g L-.and 
p r e p a r a t i o n s  o f  a k in d  used  f o r  t h e  o i l  
o r  a r e a s e t r e a tm e n t  o f  t e x t i l e  
m a t e r i a l s ,  l e a t h e r .  f u r s k i n s  o r  o th e r  
m a t e r i a l s ,  b u t  e x c lu d in q  p r e p a r a t i o n s  
c o n ta in in g .  a s  b a s i c  c o n s t i t u e n t s . 70 % 
o r  more bv w e iq h t  o f  p e tro leu m  o i l s  o r  
o f  o i l s  o b ta in e d  from b itu m in o u s  
gine, rala-

G e la t in  ( in c lu d in g  g e l a t i n  in  r e c t a n g u l a r  
( in c lu d in g  sq u a re )  s h e e t s .  w he ther  o r  n o t  
gwrts.gs-wpirKed pp .g o io u r e d ) and g e l a t i n  
derivetiveg; i s i n g l .a s s ;  other qlvtes <?t 
an im al o r i g i n .  e x c lu d in g  c a s e i n  g lu e s  of 
head ing  No. 3 5 .0 1 .

20
90

  G e la t i n
  O ther



Heading
No.

35.04

35.06

3 7 .o ;

37.02

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

3701.91

3702.31

3702.32 

3702.39

Peptones and t h e i r  d e r i v a t i v e s ;  o th e r  
p r o te in  s u b s ta n c e s  and t h e i r  
d e r i v a t i v e s .  n o t  e ls ew h e re  s p e c i f i e d  or  
in c lu d ed ;  h id e  powder. whether o r  n o t

Preoared o l u e s  and o th e r  prepared  
a d h e s iv e s .  n o t  e ls e w h e r e  s p e c i f ie d ._ g r  
in c lu d ed :  P rod u cts  s u i t a b l e  f o r  u se  as  
o lu e s  or a d h e s iv e s .  put up f o r  r e t a i l  
s a l e  as  o l u e s  or a d h e s iv e s .  n o t  
ex c eed in o  a n e t  w e ia h t  o f  1 ka.

P h o to o ra p h ic  p l a t e s  and f i lm  in  t h e  
f l a t ,  s e n s i t i s e d .  unexoosed. o f  anv 
m a te r i a l  o t h e r  th å n  p a p e r .  p a p e rb o a rd  o r  
t e x t i l e s : i n s t a n t  p r i n t  f i lm  in  th e  
f l a t ,  s e n s i t i s e d .  unexposed. w hether  o r  
n o t  in  p a c k s .

-  O ther  :

— For c o lo u r  pho tography  (polychrome)

P h o to o ra p h ic  f i lm  in  r o l l s ,  s e n s i t i s e d .  
unexposed. o f  anv m a t e r i a l  o t h e r  th å n  
p a p e r .  pap e rb o a rd  o r  t e x t i l e s :  i n s t a n t  
p r i n t  f i lm  in  r o l l s ,  s e n s i t i s e d .  
unexposed.

— O ther  f i l m ,  w i th o u t  s p r o c k e t  h o l e s ,  of 
a w id th  n o t  exceed ing  105 mm :

—  For c o lo u r  pho tography  (polychrome)

— O the r ,  w i th  s i l v e r  h a l i d e  em u ls ion

— O ther

— O ther  f i l m ,  w i th o u t  s p r o c k e t  h o l e s ,  o f  a 
w id th  e x ceed in g  105 mm :



37.03

ex

38 .01

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

3702.41

3702.42

3702.43

3702.44

3702.51

3702.52

3702.53

3703.10
20
90

3801.30

3801.90

- -  Of a w id th  e x ceed in g  610 mm and o f  a 
l e n g th  e x ceed in g  200 m, f o r  c o lo u r  
pho tography  (polychrome)

—  Of a w id th  e x ceed in g  610 mm and o f  a 
l e n g th  e x ceed in g  200 mf o t h e r  t h å n  f o r  
c o lo u r  pho tography

— Of a w id th  ex c ee d in g  610 mm and o f  a 
l e n g th  n o t  e x ceed in g  200 m

—  Of a w id th  ex c ee d in g  105 mm b u t  n o t  
exceed ing  610 mm

— O ther f i lm ,  f o r  c o lo u r  pho tography  
(polychrome) :

— Of a w id th  n o t  e x c ee d in g  16 mm and of 
a l e n g th  n o t  e x c e e d in g  14 m

— Of a w id th  n o t  e x c e e d in g  16 mm and of 
a l e n g th  e x ceed in g  14 m

— Of a w id th  e x c ee d in g  16 mm b u t  n o t  
e xceed ing  35 mm and o f  a l e n g th  n o t  
e xceed ing  30 m, f o r  s l i d e s

P h o to a ra p h ic  p a o e r .  p a p e rb o a rd  and 
t e x t i l e s .  s e n s i t i s e d .  unexposed .

-  In  r o l l s  o f  a w id th  ex c ee d in g  610 mm:
  For c o lo u r  p h o tog raphy
  O ther

A r t i f i c i a l  q r a p h i t e ;  c o l l o i d a l  o r  sem i-  
c o l l o i d a l  q r a p h i t e ; p r e p a r a t i o n s  based  on 
q r a p h i t e  o r  o th e r  ca rbon  i n  t h e  form of 
p a s t e s .  b locX s. p l a t e s  o r  o th e r  sem i-  
m an u fa c tu re s .

-  Carbonaceous p a s t e s  f o r  e l e c t r o d e s  and 
s i m i l a r  p a s t e s  f o r  fu rn a c e  l i n i n g s

-  O ther



Heading
No.

38.02

3,8 - 0 5

38.06

38.08

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

3805.90

3806.10 

3806.20 

3806.30

3808.30

3808.40

3808.90

Activated carbon; activated natural 
mineral Products; animal black, 
including spent animal black.

Gum, wood o r  s u lp h a t e  t u r p e n t i n e  and 
o th e r  t e r o e n i c  o i l s  produced  bv th e  
d i s t i l l a t i o n  o r  o t h e r  t r e a tm e n t  o f  
c o n i f e ro u s  voods: c rude  d ip e n te n e :  
s u lp h i t e  t u r p e n t i n e  and o th e r  c rude  
pa ra-cvm ene: p in e  o i l  c o n ta in in a  a lo h a -  
t e r o i n e o l  a s  t h e  main c o n s t i t u e n t .

-  O ther

Rosin and r e s i n  a c i d s .  and d e r i v a t i v e s  
t h e r e o f ; r o s i n  s p j r i t  and r o s i n  o i l s ;  
run nums.

-  R osin  and r e s i n  a c id s

-  S a l t s  o f  r o s i n  o r  o f  r e s i n  a c id s

-  E s t e r  gums

Insecticides. rodenticides. fungicides. 
herbicides. anti-sprouting Products and 
plant-growth regulators, disinfectants 
and similar Products, put up in forms or 
packings for retail sale or as prepara- 
tions or articles (for example. sulphur- 
treated bands, wicks and candles. and 
flv-papers).
-  H e rb ic id e s ,  a n t i - s p r o u t i n g  p r o d u c t s  and 

p la n t -g ro w th  r e g u l a t o r s

-  D i s in f e c t a n t s

-  O ther



38.12

as, 13 

3 8 , .14

38.15

3-8,06

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

3812.10

3812.30

3815.11

3815.19

3815.90

P re p a re d  ru b b e r  a c c e l e r a t o r s ;  compound 
p l a s t i c i s e r s  f o r  ru b b e r  o r  p l a s t i c s .  no t  
e ls e w h e re  s p e c i f i e d  o r  included_L 
a n t i - o x i d i s i n g  p r e p a r a t i o n s  and o th e r  
compound s t a b i l i s e r s  f o r  ru b b e r  o r  
p l a s t i c s .

-  P re p a re d  ru b b e r  a c c e l e r a t o r s

-  A n t i - o x i d i s i n g  p r e p a r a t i o n s  and o th e r  
compound s t a b i l i s e r s  f o r  ru b b e r  o r  
p l a s t i c s

P r e p a r a t i o n s  and c h a rg e s  f o r  f i r e -  
e x t i n o u i s h e r s : cha roed  f i r e - e x t i n q u i s h i n q  
g r enades.,.

O rqan ic  com oosite  s o l v e n t s  and t h i n n e r s .  
n o t  e lse w h e re  s p e c i f i e d  o r  in c lu d e d ;  
p re p a re d  p a i n t  o r  v a r n i s h  rem overs .

R e a c t io n  i n i t i a t o r s .  r e a c t i o n  a c c e l e r a t o r s  
and c a t a l v t i c  p r e p a r a t i o n s .  n o t  e lse w h e re  
gpe c j f j e d  Qf i n c l udej .

-  S upported  c a t a l y s t s  :

— With n i c k e l  o r  n i c k e l  compounds as  t h e  
a c t i v e  s u b s ta n c e

— O ther

-  O ther

R e f r a c to r v  cem ents , m ö r t a r s ,  c o n c r e te s  
and s i m i l a r  c o m p o s i t io n s .  o t h e r  th å n  
P r o d u c ts  o f  h e a d in g  No. 3 8 .0 1 .

Chemical e le m en ts  doped f o r  u se  in  
e l e c t r o n i c s .  in  t h e  form o f  d i s c s .  
v a f e r s  o r  s i m i l a r  fo rm s; Chemical 
compounds dooed f o r  u se  i n  e l e c t r o n i c s .



Heading
No.

3 3 - 2?

3 , 9 , 2 3

ex

3 9 - 9 4

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

3823.10 

3823.20 

3823.60 

3823.90
20
90

3904.21

3904.22 

3904.30 

3904.40 

3904.50

Composite d i a o n o s t i c  o r  l a b o r a to r v  
r e a a e n t s .  o th e r  th å n  th o s e  o f  head ing  
No. 30.02 o r  30 .06 .

Prepared binders for foundrv inoulds or 
cores: Chemical Products and 
preparations of the Chemical or allied 
industries (including those consisting 
of mixtures of natura1 Products). not 
elsewhere soecified or included: 
residual Products of the Chemical or 
allied industries. not elsewhere 
s p e c j f  jL g d - a c - l n s l i i f lg f l»

-  P re p a re d  b in d e r s  f o r  fo u n d ry  inoulds or 
c o re s

-  N aphthenic  a c id s ,  t h e i r  w a t e r - in s o l u b le  
s a l t s  and t h e i r  e s t e r s

-  S o r b i t o l  o th e r  th å n  t h a t  o f  
subhead ing  No. 2905.44

-  O ther:
- -  Compound in o rg a n ic  dye s o l v e n t s
-  O ther

Polyroers o f  v in v l  c h lo r i d e  o r  o f  o th e r  
h a lo g e n a te d  o l e f i n s .  in  p r im a rv  form s.

-  O ther  p o ly v in y l  c h l o r i d e  :

- -  N o n - p l a s t i c i s e d

-  P l a s t i c i s e d

-  V iny l c h l o r i d e - v i n y l  a c e t a t e  copolym ers

-  O ther  v i n y l  c h lo r i d e  copolym ers

-  V in y l id e n e  c h lo r i d e  po lym ers



3 9 . 0 6

3 9 . 0 7

3 9 . 0 8

1 9 . .^ 9

3 9 . 1 3

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

3 9 0 6 . 9 0

3 9 0 7 . 2 0

3 9 0 7 . 4 0

3 9 0 8 . 9 0

3 9 1 3 . 9 0

21

29

90

A c r v l i c  po lvm ers in  p r im arv  f o r n s .

-  O ther

P o l v a c e t a l s .  o t h e r  p o l v e t h e r s  and epox ide  
r e s i n s ,  in  p r im a rv  fo rm s; p o lv ca rb g n a t .e s ,  
a lkvd  r e s i n s .  p o l v a l l v l  e s t e r s  and o th e r  
p o l v e s t e r s ,  in  p r im arv  form s.

-  O ther  p o l y e t h e r s

-  P o ly c a rb o n a te s

Polvam ides in  p r im a rv  form s.

-  O ther

A m in o - re s in s . p h e n o l i c  r e s i n s  and 
p o lv u re th a n e s ,  in  p r im arv  fo rm s.

Natural polvmers (for example. alainic 
acid) and modified natural polvmers (for 
example. hardened proteins. Chemical 
derivatives of natural rubbert. not 
elsewhere soecified or included. in 
primarv forms.
-  O ther:

  Chemical d e r i v a t i v e s  o f  n a t u r a 1
r u b b e r :

  C h lo r in a te d  ru b b e r

  o t h e r

  O the r



Heading
No.

3 9 - ; e

4 0 - .9 2

ex

B ulgar ian  
t a r i f f  no*

3916.90

4002 .20

10

4002 .39

4002 .51

4002 .7 0

4 002 .8 0

4 002 .91

4 002 .99

Monofilament o f  which anv c r o s s - s e c t i o n a l  
dim ension  ex ceed s  1 mm. r ö d s ,  s t i c k s  and 
p r o f i l e  sh a p es .  v h e th er  or n o t  s u r f a c e -  
vorked b ut n o t  o th e r w is e  vo rk ed .  o f  
p l a s t i c s .

-  Of o t h e r  p l a s t i c s

Other p l a t e s .  s h e e t s .  f i l m ,  f o i l . a n d  
s t r i o .  o f  p l a s t i c s .

S v n t h e t ic  rubber and f a c t i c e  d e r iv e d  from 
o i l s ,  in  primarv forms or in  p l a t e s .  
s h e e t s  or  s t r i p ;  m ix tu res  o f  anv product  
o f  h ead ing  No. 4 0 .0 1  w ith  anv p rod uct o f  
t h i s  h ea d in g .  in  priraary forms or in  
p l a t e s ,, g h e e t s  py s t r i p ,

-  B u tad iene  ru b b e r  (BR) :

  L a tex

-  I s o b u te n e - i s o p re n e  (b u ty l )  ru b b e r  ( I I R ) ; 
h a lo - i s o b u t e n e - i s o p r e n e  ru b b e r  (CIIR
o r  BI1R) :

-  O ther

-  A c r y l o n i t r i l e - b u t a d i e n e  ru b b e r  (NBR) :

-  L a tex

-  E th y le n e -p ro p y le n e -n o n -c o n ju g a te d  diene 
ru b b e r  (EPDM)

-  M ix tu res  o f  any p ro d u c t  o f  h e a d in g  
No. 40 .01  w i th  any p ro d u c t  o f  t h i s  
head ing

-  O ther  :

-  L a tex

-  O ther



4JLO A

.49 , 1 ?

ex

40.15

4 9 , 1 6

ex

4 1 .  01

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

4011.30

New pneum atic  t v r e s .  o f  ru b b e r .  

-  Of a  k in d  u sed  on a i r c r a f t

I n n e r  t u b e s .  o f  ru b b e r .  

4013.90 -  O th e r :

10  For a i r c r a f t

A r t i d e s  o f  a p p a re l  and d o t h i n a  
a c c e s s o r i e s  ( i n c lu d in g  g lo v e s K  f o r  a l l  
p u rp o se s ,  o f  v u l c a n i s e d  ru b b e r  o th e r  
th å n  h a rd  ru b b e r .

4 0 1 6 . 9 9

10
90

O ther a r t i c l e s  o f  v u lc a n i s e d  ru b b e r  o th e r  
th å n  ha rd  ru b b e r .

-  O th e r :

— O th e r :

  Rubber s to p p e r s

  O ther

4101.10

Raw h id e s  and s k in s  o f  bov ine  o r  eq u in e  
an im a ls  ( f r e s h .  o r  s a l t e d .  d r i e d .  l im ed, 
p i c k l e d  o r  o th e r w is e  p r e s e r v e d .  b u t  n o t  
t a n n e d ,  p a rc h m e n t-d re s s e d  o r  f u r t h e r  
p r e p a r e d ) . w h e th e r  o r  n o t  d e h a i r e d  o r  
s p l i t .

-  Whole h id e s  and s k i n s  o f  bov ine  
a n im a ls ,  o f  a w e ig h t  p e r  s k in  n o t  
ex c ee d in g  8 kg when s im p ly  d r i e d ,
10 kg vhen d r y - s a l t e d ,  o r  14 kg when 
f r e s h ,  w e t - s a l t e d  o r  o th e rw is e  
p r e s e r v e d



Heading
No.

41.04

ex

41 . 09

4 1 - 1 0

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

4101.21

4101.30

4101.40 

4104.10

4104.22

4104.29

90

-  O ther  h id e s  and s k in s  o f  bovine  
a n im a ls ,  f r e s h  o r  w e t - s a l t e d  :

-  Whole

-  O ther  h id e s  and s k in s  o f  bov ine  
a n im a ls ,  o t h e r v i s e  p re s e rv e d

-  H ides  and s k in s  o f  eq u in e  an im a ls

L e a th e r  o f  bovine  o r  eo u in e  an im a ls .  
w i th o u t  h a i r  on. o th e r  th å n  l e a t h e r  of 
he ad ing  No. 41.08 o r  4 1 .09 .

-  Whole bov ine  s k in  l e a t h e r ,  o f  a u n i t  
s u r f a c e  a re a  n o t  exceed in g  28 squa re  
f e e t  (2 .6  m2)

-  O ther  bov ine  l e a t h e r  and equ ine  
l e a t h e r ,  tan n ed  o r  r e ta n n e d  b u t  n o t  
f u r t h e r  p re p a re d ,  w he ther  o r  no t 
s p l i t  :

— Bovine l e a t h e r ,  o th e rw is e  p r e - ta n n e d

— O ther:

  O ther

P a t e n t  l e a t h e r  and p a t e n t  lam in a te d  
l e a t h e r ;  m e t a l l i s e d  l e a t h e r .

P a r in a s  and o th e r  w aste  o f  l e a t h e r  o r  of 
com pos i t ion  l e a t h e r .  n o t  s u i t a b l e  f o r  th e  
m anu fac tu re  o f  l e a t h e r  a r t i c l e s ;  l e a t h e r  
d u s t ,  powder and f l o u r .

4110.00

10   Waste o f  p re p a re d  l e a t h e r



4 l . l l

43.01

ex

4 3 .0 2

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

430 1 .9 0

10

4 302 .13

430 2 .2 0

10

20

90

gopipos i t i on l e a t hgr - y i t h a  b a g i s  pf  
l e a t h e r  or l e a t h e r  f i b r e .  in  s l a b s .  
Sfre$tS„,,o r . g t r i p , _ wfr.ethgr„.,pr n p t  in  r o l l s .

Bag - t a r s f r ln s . i jn cq pd j.nq lieads.,... . ta i ls , , .  
paws and o th e r  p i e c e s  or  c u t t i n g s ,  
s u i t a b l e  f o r  f u r r i e r s 1 u s e l ,  o th e r  thån  
raw h id e s  and s k in s  o f  h ea d in o  
No,„ .4 1 , 0 1 ,  4j.O ? pr 4 1 , 0 ? .

-  Heads, t a i l s ,  paws and o th e r  p i e c e s  or 
c u t t i n g s ,  s u i t a b l e  f o r  f u r r i e r s 1 u se

  Of mink, p o l e c a t  or fo x

Tanned or d r e s s e d  f u r s k i n s  ( in c lu d in q  
h ea d s .  t a i l s .  paws and o th e r  p i e c e s  or  
c u t t i n g s K  u n a ssem b led . or assem bled  
(w ith o u t  t h e  a d d i t io n  o f  o th e r  m a ter ia ls^  
o th e r  thån  t h o s e  o f  h ea d in c  No. 4 3 .0 3 .

-  Whole s k i n s ,  w i th  or w i th o u t  head, t a i l  
or paws, n o t  assem b led  :

~  Of lamb, t h e  f o l l o w i n g  : A strakhan ,
B r o a d t a i l ,  C aracu l,  P e r s ia n  and s i m i l a r  
lamb, In d ia n ,  C h in e se ,  M ongolian or  
T ib e ta n  lamb

-  Heads, t a i l s ,  paws and o th e r  p i e c e s  or  
c u t t i n g s ,  n o t  assem b led :

  Of h a re ,  f o x ,  p o l e c a t  or lamb

— -  Of b eaver

- —  Other

Wood in  th e  rouqh. w hether or  n ot  
s t r ip p e d  o f  bark or sapwood. or  ro u a h lv  
scruared.



Heading
No.

4 4 . 0 4

4 4 . 0 7

4 4 . 0 8

4 4  . 1 9  

4 5 .  0 1

4 5 . 0 2

4 5 . 0 3

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

4 5 0 3 . 9 0

Bgppwooj; s p l i t .,Pajles; p i l e s , p ick e t ,s  and 
fit s k es  Pf . WQ.pd,, pp jn ted  l?ut p o t  ,s?wn 
le n g th w is e ;  wooden s t i c k s ,  ro u g h lv  
trimmed but n o t  tu r n e d. b en t  or  
o th er w ise  worked. s u i t a b l e  fo r u th e  
Bia nu fa  o tur  e o f  w a l k i n g - s t i c k s .  
u m b re l la s .  t o o l  h a n d les  or  th e  l i k e ;  
s h i pvocd t>n<a th e  l i k e -

Wood sawn or ch ipped  l e n g th w is e .  s l i c e d  
or p e e le d .  v h e th e r  or n o t  p la n ed .  sanded  
pr t  in g e r -  j o j n t e d ,  o f  a th jg k n e .ss
excsesli.p.g § bp-

Veneer s h e e t s  and s h e e t s  f o r  plvwood  
fwhether or n ot  sp lic ed ^  and o th er  wood 
sawn le n g th w is e .  s l i c e d  or p e e le d .  
whether or n o t  p la n ed .  sanded or f i n g e r -  
- io in ted .  o f  a t h i c k n e s s  n o t  ex c e e d in g  
6 PJn*

Tableware and k itch en w a re .  o f  wood.

N atura l cork . raw or s im o lv  prepared:  
w aste  cork: cru sh ed .  o r a n u la te d  or  
qround cork .

N atu ra l  cork . debacked or ro u g h lv  
sou ared . or in  r e c ta n o u la r  ( in c lu d in q  
scu a re )  b lo c k s ,  p l a t e s . s h e e t s  or 
s t r i p .  ( in c lu d in q  sh arp -ed oed  b lan k s  
fo r  corks  or s t o p p e r s ) .

A r t i c l e s  o f  n a tu r a l  co rk .  

-  Other

Agglomerated cork (w ith  or w ith o u t  a 
b in d in g  su b sta n ce )  and a r t i c l e s  o f  
aqqloinerated cork .



4 7 , 9 1 .

4 7 , 9 3

åS.x.Q7

4 8 .0 5

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

4 8 0 2 .3 0

4 8 0 2 .4 0

4 8 0 2 .6 0

4 8 0 5 .3 0

4 8 0 5 .4 0

4 8 0 5 .5 0

4 8 0 5 .7 0

4 8 0 5 .8 0

M echanical wood p u lo .

Chemical wood p u Ip . d i s s o l v i n g  grades.

Uncoated naper and paperboard . o f  a 
kind  used  f o r  w r i t i n g .  e r i n t i n a  or  
o th e r  a r a o h ic  p u r c o s e s .  and ounch  
card  s to c k  and punch ta n e  p ap er .  in  
r o l l s  or s h e e t s .  o th e r  thån  paoer  
o f  h ead ina  No. 4 8 .0 1  or 4 8 .0 3 :  
hand-made paper and paoerboard .

-  C a rb o n is in g  b a se  paper

-  W allpaper b a se

-  Other paper and paperboard , o f  
v h ic h  more th ån  10 % by w e ig h t  o f  th e  
t o t a l  f i b r e  c o n t e n t  c o n s i s t s  o f  f i b r e s  
o b ta in e d  by a m ech a n ica l  p r o c e s s

Other uncoated  paper and p a p erb o a rd . in  
r o l l s  or s h e e t s .

-  S u lp h i t e  v ra p p in g  paper

-  F i l t e r  paper and paperboard

-  F e l t  paper and paperboard

-  Other paper and paperboard , w e ig h in g  
n o re  thån  150 g/m2 b ut l e s s  thån  
225 g/m2

-  Other paper and paperboard , w e ig h in g  
225 g/m2 o r  more



Heading
No.

4 8 .1 0

4 8 .1 3

4 8 .1 6

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

481 0 .2 1

4 8 1 3 .1 0

4 8 1 3 .2 0

4813 .9 0

10

4 8 1 6 .2 0

4 8 1 6 .3 0

4 8 1 6 .9 0

Paper and oaperboard. co a ted  on one or  
both  s i d e s  w ith  k a o l in  (China e la y )  or  
o th e r  in o r a a n ic  s u b s ta n c e s .  w ith  or  
w ith o u t  a b in d er ,  and w i t h no o th e r  
c o a t in g .  whether or  n o t  s u r f a c e -  
c o lo u r e d .  s u r f a c e -d e c o r a te d  or  p r in t e d .  
in  r o l l s  or s h e e t s .

-  Paper and paperboard o f  a k ind  u sed  fo r  
w r i t in g ,  p r i n t i n g  or o th e r  g ra p h ic  
p u rp o ses ,  o f  which more th å n  10 % by 
w e ig h t  o f  th e  t o t a l  f i b r e  c o n te n t  
c o n s i s t s  o f  f i b r e s  o b ta in e d  by a 
m echanical p r o c e s s  :

—  L ig h t -w e ig h t  co a ted  paper

C ig a r e t t e  p a o er .  whether or n o t  c u t  t o  
s i z e  or in  th e  form o f  b o o k le t s  or tu b e s .

-  In  th e  form o f  b o o k le t s  o r  tu b es

-  In  r o l l s  o f  a w id th  n o t  e x c e e d in g  5 cm

-  Other :

  In r o l l s  o f  a w id th  e x c e e d in g  5 cm
but n o t  e x c e e d in g  15 cm

Carbon p a o er .  s e l f - c o o v  paper and o th er  
cop v ina  or t r a n s f e r  o a o e r s  (o th e r  thån  
th o s e  o f  h ead ina  No. 4 8 . 0 9 ) .  d u p l i c a t o r  
s t e n c i l s  and o f f s e t  p l a t e s .  o f  p aper ,  
w hether or n o t  put up in  b o x es .

-  S e l f - c o p y  paper

-  D u p lic a to r  s t e n c i l s

-  Other

P r in te d  books, b ro ch u res .  l e a f l e t s  and 
s i m i l a r  o r in t e d  m a tter ,  whether or  n o t  in  
s i n g l e  s h e e t s .



*

4 9 . 0 2

A 1^S 2

4 9 . 0 4

4 9 . 0 7

4 9 . 0 9

5 0 - 0 5

51.05

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5 1 0 1 . 3 0

5 1 0 5 . 2 1

Newspapers. j o u r n a l s  and p e r i o d i c a l s .  
whether or n o t  i l l u s t r a t e d  or  c o n ta in in g  
a d v e r t i s i n a  m a t e r i a l .

C h i ld r e n 's  p i c t u r e .  drawing or c o lo u r in g

M usic. p r in t e d  or in  m a n u scr ip t .  w hether  
or n o t  bound or i l l u s t r a t e d .

Unused p o s ta a e .  reven ue  or s i m i l a r  stamps  
o f  c u rr en t  or new i s s u e  in  th e  co u n try  t o  
which th ey  are  d e s t in e d :  s ta m p -im o ressed  
p aoer:  bank n otes:  cheaue forros : s t o c k ,  
sh a re  or  bond c e r t i f i c a t e s  and s i m i l a r  
doguments p f  .t i .U e ,

P r in te d  or  i l l u s t r a t e d  p o s tc a r d s :  
p r in t e d  card s  h e a r in g  p e r s o n a l  
o r e e t in a s .m e s s a a e s  or  announce-  
m ents. whether or n o t  i l l u s t r a t e d .  
w ith  or w ith o u t  e n v e lo o e s  or  
t r iy m jn g s .

Yarn spun from s i l k  w a s te ,  n o t  p ut up f o r  
r e t a i l  s a l e .

Wool. n o t  carded o r  combed.

-  C arbonised

Wool and f i n e  or  c o a r s e  anim al h a i r .  
carded  or combed f in c lu d in a  combed wool  
in  f r a g m e n ts ) .

-  Wool t o p s  and o t h e r  combed wool :

- -  Combed wool i n  f ra g m en ts



S Ö  1 9 9 3 : 7 9

Heading
No.

51.08

S 3 . J 1

52.02

52.03 

52.06

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5105.29

5202.10

5202.91

5206.15

5206.24

5206.25

— O ther

Yarn o f  f i n e  anim al h a i r  (ca rded  o r  
combed). n o t  o u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e .

C o t to n . n o t  ca rded  o r  combed.

C otton  w aste  ( in c lu d in a  v a rn  v a s t e  and 
o a r n e t t e d  s t o c k ) .

-  Yarn w aste  ( in c lu d in g  t h r e a d  w aste)

-  O ther  :

-  G a rn e t te d  s to c k

C otton . carded  o r  combed.

C otton  v a rn  (o th e r  th ån  sewinq t h r e a d ) . 
c o n ta in in a  l e s s  th å n  85 % bv w e ic h t  of 
c o t to n .  n o t  p u t  up f o r  r e t a i l  s a l e .

— S in g le  y a rn ,  o f  uncombed f i b r e s  :

— M easuring l e s s  th å n  125 d e c i t e x  
(exceed ing  80 m e t r ic  number)

— S in g le  y a rn ,  o f  combed f i b r e s  :

— M easuring l e s s  th å n  192 .31  d e c i t e x  b u t  
n o t  l e s s  th å n  125 d e c i t e x  (exceed ing  
52 m e t r i c  number b u t  n o t  exceed ing
80 m e t r i c  number)

— M easuring l e s s  th å n  125 d e c i t e x  
(exceed ing  80 m e t r ic  number)

Noven f a b r i c s  o f  c o t to n .  c o n ta i n in g  85 % 
o r  more bv w e ic h t  o f  c o t t o n .  w e ia h in a  
more th å n  200 c/m2.



52_,X1

54.03

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5209.19

5209.39

5209.42

5209.59

5211.19

5211.42

5403.10

5403.20

5403.32

5403.33

-  Unbleached :

-  O ther  f a b r i c s

-  Dyed :

-  O ther  f a b r i c s

-  Of y a m s  o f  d i f f e r e n t  c o lo u r s  :

-  Denim

-  P r in t e d

-  O ther  f a b r i c s

Kovén f a b r i c s  o f  c o t t o n .  c o n t a i n i n a  l e s s  
th å n  85 % bv w e ic h t  of c o t t o n .  mixed 
inain lv  o r  s o l e l v  w i th  man-roade f i b r e s .  
w e ioh ina  n o re  th å n  200 g/m2.

-  Unbleached :

-  O ther  f a b r i c s

-  Of y a m s  o f  d i f f e r e n t  c o lo u r s  :

-  Denim

A r t i f i S - i » l  f U .aTne n t_.yarn Löther thån  
s e v in g  t h r e a d ) . n o t  p ut up f o r  r e t a i l  
s a l e ,  in c lu d in g  a r t i f i c i a l  m onofilam ent
pf..J,es s_ th a n  $7 f le p j tg s t

-  High t e n a c i t y  y a rn  o f  v i s c o s e  rayon

-  T e x tu re d  y a rn

-  O ther  y a rn ,  s i n g l e  :

-  Of v i s c o s e  ray o n ,  w i th  a  t w i s t  
e x ceed in g  120 t u m s  p e r  m e tre

-  Of c e l l u l o s e  a c e t a t e



Heading
No.

54.04

54.05

5 5 , 9 ?

55.03

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5403.39

5403.41

5403.42 

5403.49

5503.10

5503.30

5503.40

5503.90

— Other

— O ther  y a rn ,  m u l t ip l e  ( fo ld e d )  o r  
c a b le d  :

— Of v i s c o s e  rayon

— Of c e l l u l o s e  a c e t a t e

— O ther

S v n th e t i c  m onofilam ent o f  67 d e c i t e x  o r  
more and of which no c r o s s - s e c t i o n a l  
dimension exceeds  1 mm: s t r j p  and t h e  
l i k e  ( f o r  example, a r t i f  icial._stra_w_)... .pf 
s v n th e t i c  t e x t i l e  m a t e r i a l s  o f  an 
a p p a re n t  w id th  n o t  exceed ino  5 mm.

A r t i f i c i a l  m onofilam ent o f  67 d e c i t e x  or 
more and o f  which no c r o s s - s e c t i o n a l  
d imension exceeds  1 mm; s t r i p  and th e  
l i k e  ( fo r  example. a r t i f i c i a l  s traw ) of 
a r t i f i c i a l  t e x t i l e  m a t e r i a l s  o f  an 
a p p a re n t  w id th  n o t  exceed ing  5 mm.

A r t i f i c i a l  f i l a m e n t  tow.

S v n th e t i c  s t a p l e  f i b r e s .  n o t  c a rd e d .  
combed o r  o th e rw is e  p ro c e s s e d  f o r  
g p i n n i n q r

-  Of ny lon  o r  o t h e r  po lyam ides

-  A c ry l ic  o r  m odac ry lic

-  Of p o ly p ro p y le n e

-  O ther

A r t i f i c i a l  s t a p l e  f i b r e s .  n o t  c a rd e d .  
gpmbgd _py p t he r wig .e .prp c e s g e ä , j g r  
g p i n n i n g ,



55 .06

55.09

5 5 . 1 0

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5509.32

5509.51

5509.52

5509.53 

5509.59

5509.61

5509.91

5509.92 

5509.99

S v n th e t i c  s t a p l e  f i b r e s .  c a rd e d .  combed 
o r  o th e rw is e  p ro c e s s e d  f o r  s p in n in a .

Yarn f o th e r  th å n  s e v in g  th r e a d )  o f  
s v n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s .  n o t  p u t  up f o r  
r e t a i l  s a l e .

— C o n ta in in g  85 % o r  more by w e ig h t  of 
s t a p l e  f i b r e s  o f  n y lo n  o r  o t h e r  
po lyam ides :

— M u l t ip le  ( fo ld e d )  o r  c a b le d  y a rn

— O ther  y a rn ,  c o n ta in in g  85 % o r  more by 
w e igh t  o f  s y n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s  :

— Mixed m ain ly  o r  s o l e l y  w i th  a r t i f i c i a l  
s t a p l e  f i b r e s

— Mixed m ain ly  o r  s o l e l y  w ith  wool o r  
f i n e  an im al h a i r

— Mixed m ain ly  o r  s o l e l y  w i th  c o t t o n

— o t h e r

— O ther  y a rn ,  o f  a c r y l i c  o r  m o d a c ry l ic  
s t a p l e  f i b r e s  :

— Mixed m ain ly  o r  s o l e l y  w ith  wool o r  
f i n e  an im al h a i r

— O ther  y a rn  :

— Mixed m ain ly  o r  s o l e l y  w i th  wool o r  
f i n e  an im al h a i r

— Mixed m ain ly  o r  s o l e l y  w i th  c o t t o n

— O ther

Yarn f o th e r  th å n  s e v in a  th re a d ^  o f  
a r t i f i c i a l  s t a p l e  f i b r e s ,  no t  p u t  up ..för 
r e t . a i l .  s a l e ,



SÖ 1993:79

Heading
No.

55 .15

£ 6 J3X

S.6 -..04

56.05

5<?.Q9

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5515.29

5601.10

5604.10

5604.20

O ther voven f a b r i c s  o f  s v n t h e t i c  s t a p l e  
f i b r e s .

-  Of a c r y l i c  o r  m o d ac ry l ic  s t a p l e  f i b r e s :

— O ther

Waddinq of t e x t i l e  m a t e r i a l s  and 
a r t i c l e s  t h e r e o f ;  t e x t i l e  f i b r e s .  n o t  
exceed ing  5 iton in., l e n g th  ( f l o c k ) ,  
t e x t i l e  d u s t  and w i l l  n eps .

-  S a n i t a r y  to w e ls  and tampons, n ap k in s  and 
napk in  l i n e r s  f o r  b a b ie s  and s i m i l a r  
s a n i t a r y  a r t i c l e s ,  o f  vadd ing

Rubber th r e a d  and c o rd ,  t e x t i l e  covered ;  
t e x t i l e  v a rn ,  and s t r i o  and t h e  l i k e  of 
head ing  No. 54.04 o r  5 4 .0 5 .  im p re q n a te d . 
c o a te d .  covered  o r  sh e a th e d  w ith  rubber  
o r p l a s t i c s .

-  Rubber th r e a d  and c o rd ,  t e x t i l e  
covered

-  High t e n a c i t y  y a rn  o f  p o l y e s t e r s ,  of  
ny lon  o r  o th e r  po lyam ides  o r  o f  v i s c o s e  
ray o n ,  im pregnated  o r  c o a te d

M e ta l l i s e d  v a rn ,  vh e th e r  o r  n o t  qimped. 
be ing  t e x t i l e  v a rn ,  o r  s t r i p  o r  t h e  l i k e  
o f  head ing  No. 54.04 o r  54 .0 5 . combined 
w ith  m eta l  in  th e  form o f  t h r e a d .  s t r i o  o r  
powder o r  covered  w i th  m e ta l .

A r t i c l e s  o f  v a rn ,  s t r i o  o r  t h e  l i k e  of 
head ing  No. 54.04 o r  5 4 .0 5 ,  tw in e .  
co rdage . ro o e  o r  c a b l e s .  n o t  e lsew h ere  
s o e c i f i e d  o r  in c lu d e d .



5 7 ,  Og

Sfi. 10

59.02

£?., 0.3 

5 9 , .P6

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5702.39

5702.59

5702.99

5810.91

5902.20

5902.90

C a rp e ts  and o t h e r  t e x t i l e  f l o o r  
c o v e r in o s .  voven. n o t  t u f t e d  o r  f lo c k e d .  
w hether  o r  n o t  roade u d . i n c lu d in o  
"Kelem". "Schumacks". "Karamanie" and 
s i m i l a r  hand-woven r u o s .

-  O th e r ,  o f  p i l e  c o n s t r u c t i o n ,  n o t  made 
up :

— Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

-  O the r ,  n o t  o f  p i l e  c o n s t r u c t i o n ,  n o t  
made up :

— Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

-  O th e r ,  n o t  o f  p i l e  c o n s t r u c t i o n ,  made 
up :

— Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

Embroiderv in  t h e  p i e c e .  in  s t r i p s  o r  
;p  m o t i f s .

-  O ther  em bro idery :

— Of c o t t o n

Tvre co rd  f a b r i c  o f  h ic h  t e n a c i t v  v a rn  
o f  ny lon  o r  o t h e r  po lv am id es .  p o l v e s t e r s  
o r  v i s c o s e  rav o n .

-  Of p o l y e s t e r s

-  O ther

T e x t i l e  f a b r i c s  im p re g n a te d .  c o a te d .  
covered  o r  lam in a te d  w i th  p l a s t i c s .  
p th e r  t h å n  th o s e  o f  h e a d in o  No. 59 .02 .

R ubberised  t e x t i l e  f a b r i c s .  o t h e r  th å n  
th o s e  o f  h e a d in g  No. 5 9 .0 2 .



Heading
No.

59 .10

6 ? ..07

54  • 92

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5906.99

6307.20

6401.10

6402.30

-  o t h e r  :

—  O ther

T ransm iss ion  o r  conveyor b e l t e  o r  
b e l t i n a ,  o f  t e x t i l e  m a t e r i a l ,  w hether  
o r  n o t  r e i n f o r c e d  w ith  m eta l  o r  o th e r  
m a t e r i a l .

T e x t i l e  Products and articles. f o r  
technical uses. specified i n  Note 7 
t o  t h l s .gha p t ê

O ther made up a r t i c l e s .  in c lu d in q  d r e s s  
p a t t e r n s .

-  L i f e - j a c k e t s  and l i f e - b e l t s

W aterproof foo tw ear  w i th  o u t e r  s o l e s  and 
up p e rs  o f  ru b b e r  o r  o f  p l a s t i c s .  th e  
up p e rs  o f  which a re  n e i t h e r  f ix e d  t o  th e  
s o le  no r  assem bled bv s t i t c h i n a .  
r i v e t i n a .  n a i l i n a .  s c re w in a .  p lu a a in q  o r  
s i m i l a r  p r o c e s s e s .

-  Footwear i n c o r p o r a t in g  a p r o t e c t i v e  
m e ta l  t o e - c a p

O ther  fo o tw ea r  w ith  o u t e r  s o l e s  and 
up p e rs  o f  ru b b e r  o r  p l a s t i c s .

-  S p o r ts  fo o tw ea r  :

-  O ther  fo o tw ea r ,  i n c o r p o r a t in g  a 
p r o t e c t i v e  m e ta l  t o e - c a p



64.06

65.01

6 5 . P 2

65.06

68.06

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

6506.10

P a r t ?  ,pt l a . « ? t w e j > r _ _ ( i n g l u d i p q  u p p e r s
w hether  o r  n o t  a t t a c h e d  t o  s o l e s  o th e r  
th å n  o u te r  s o l e s ) :  rem ovable  i n - s o l e s .  
h e e l  c u sh io n s  and s i m i l a r  a r t i d e s ;  
o a i t e r s .  l e a a in o s  and s i m i l a r  a r t i c l e s .  and parts therepf.
H a t - f o r a s ,  h a t  b o d ie s  and hoods o f  f e l t ,  
n e i t h e r  b locked  t o  shaoe n o r  v i t h  made 
b r im s ;  p la t e a u x  and manchons f in c lu d in o  
e l L t j a n g h p n s ) , p f  f e l t -

H a t -sh a p e s .  p l a i t e d  o r  made bv 
assem b linq  s t r i o s  o f  anv m a t e r i a l ,  
n e i t h e r  b locked  t o  sh a p e .  n o r  v i t h  made 
b r im s . no r  l i n e d ,  n o r  trimm ed.

O ther  h e a d o ea r .  v h e th e r  o r  n o t  l i n e d  o r  
trimmed.

-  S a f e ty  h ead g ea r

N a tu ra l  o r  a r t i f i c i a l  a b r a s i v e  powder or 
g r a i n .  on a base  o f  t e x t i l e  m a t e r i a l ,  o f  
p a o e r .  o f  p ap e rb o a rd  o r  o f  o t h e r  
p a t e r i a l g J ,.vhet her...gt:..pQ.t_c.ut t p  Efrape 
o r  sevn o r  o th e r w is e  made u p .

g l a q.-y.a9 l- . . r o s K .ygg l ,_and ,. .s im ila r  m in e ra l  
v o o l s ;  e x f o l i a t e d  v e r m i c u l i t e .  expanded 
9 l ? y s .  f9.8S9d..g.ljig.j,n.d _ p i j i i l? r  sxpgnfled 
B insra l_m a t ec i .a l .s; .m ix t u r ? ? , and a r t  i  g l e s  
o f  h e a t - i n s u l a t i n o . s o u n d - i n s u l a t i n o  o r  
so u n d -a b so rb in q  min e r a l  mat e r i a l s ,  o th e r  
th å n  th o s e  o f  h e a d in g  No. 68 .11  o r  68.12 
o r  o f  C hap ter  69.



Heading
No.

6 9 . 0 3

69.09

70.02

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

6903.10

6903.20

6909.11

6909.19

O ther  r e f r a c t o r v  ceram ic  goods ( f ö r  
examole. r e t o r t s .  c r u c i b l e s .  m u f f le s .  
n o z z le s .  c lu o s .  s u p p o r t s .  c u p e l s .  t u b e s .  
p jp e s .  s h e a th s  and r ö d s ) .  o th e r  th å n  
th o s e  o f  s i l i c e o u s  f o s s i l  m eais  o r  o f  
s i m i l a r  s i l i c e o u s _ e a r t l i s J_

-  C on ta in ing  by v e ig h t  more t h å n  50 % o f  
g r a p h i t e  o r  o t h e r  forms o f  ca rbon  o r  o f  
a m ix tu re  o f  t h e s e  p ro d u c ts

-  C o n ta in ing  by w e ig h t  more th å n  50 * o f  
a lum ina (A1203) o r  o f  a m ix tu re  or 
compound o f  a lum ina  and o f  s i l i c a  
(Si02)

Ceremit? ware? f ö r  l a b o r a to r y ,  phem jcal 
p r  p th e r  tep f rn jp a l  y s e s ;  pprem jc 
t r o u g h s . tu b s  and s i m i l a r  r e c e p t a c l e s  
o f  a k ind  used in  a q r i c u l t u r e : ceram ic  
p p t s ,  j a r s  and s i m i l a r  a r t i c l e s  of a 
Kind used  f o r  t h e  convevance or 
pack inq  o f  goods.

— Ceramic wares f o r  l a b o r a to r y ,  
Chemical o r  o t h e r  t e c h n i c a l  u s e s  :

— Of p o r c e l a i n  o r  ch in a

— O ther

G lass  in  b a l l s  r o th e r  th å n  m ic ro sp h e re s  
o f  h e a d in a No. 7 0 . 18 ) ,  rö d s  o r  t u b e s .  
u n v p r K e f l .

G lass  o f  h e ad ing  No. 70 .0 3 . 70 .04  o r
70 .05 , b e n t ,  edge-w orked. en o rav ed .  
d r i l l e d ,  enam elled  o r  o th e rw is e  worked. 
b u t  n o t  framed o r f i t t e d  v i t h  o t h e r  
m a t e r i a l s .

S a fe tv  g l a s s ,  c o n s i s t i n g  o f  touohened  
(tempered) o r  lam in a te d  g l a s s .



7£LOA

I .Q., 1 2 

13 . 1 4

ex

2 0 - 1 5

12..-1-7

2 Q , 18

B u lg a r la n  
t a r i f f  no*

7014.00
10

G lass  enve lopes  ( in c lu d in g  b u lb s  and 
t u b e s l .  ooen. and g l a s s  p a r t s  t h e r e o f .  
w i th o u t  f i t t i n g s . f o r  e l e c t r i c  lamps. 
c a th o d e - r a v  tu b e s  o r  t h e  l i k e .

G lass  i n n e r s  f o r  vacuum f l a s k s  o r  f o r  
o t h e r  vacuum v e s s e l s .

S i a n a l l i n a  o la s s w a re  and o p t i c a l  
e lem en ts  o f  g l a s s  (o t h e r  th å n  th o s e  
o f  head ing  No. 70 .151 . n o t  o p t i c a l l v  
worked.

- — Of o p t i c a l  g l a s s

Clock or watch g l a s s e s  and s i m i l a r  
q l a s s e s .  a l a s s e s  f o r  n o n - c o r r e c t iv e  or  
c o r r e c t i v e  s p e c t a c l e s .  cu rv ed .  b e n t .  
hollow ed  or th e  l i k e ,  n o t  o p t i c a l l v  
worked; h o llo w  g l a s s  s p h e r e s  and t h e i r  
segm en ts ,  f o r  th e  m anufacture o f  such
Sl3.S,?eg..

L a b o ra to rv .  h v o ie n ic  o r  p h a rm a c e u t ic a l  
o la s s w a re .  w hether  o r  n o t  o r a d u a te d  o r  
g a l i br ä t e d .

G lass  beads .  i m i t a t i o n  p e a r l s .  i m i t a t i o n  
p r e c io u s  o r  s e m i-o r e c io u s  s to n e s  and 
s i m i l a r  g l a s s  sm a l lw a re s .  and a r t i c l e s  
t h e r e o f  o t h e r  th å n  i m i t a t i o n  i e w e l l e r v ;  
g l a s s  eves  o t h e r  th å n  p r o s t h e t i c  
a r t i c l e s ;  s t a t u e t t e s  and o t h e r  
ornam ents o f  lamp-worked g l a s s ,  o th e r  
th å n  i m i t a t i o n  i e w e l l e r v ;  g l a s s  
m ic ro so h e res  n o t  e x c ee d in g  1 mm in  
d i a m e t e r ,



Heading
No.

21*S>2

7 1 -, .9 3

71.04

ex

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

7018.20

7102.10

7102.31

7102.39

7104.10

7104.20

3

7104.90

10

10

-  G lass  m ic ro sp h e res  n o t  exceed in g  1 nuti 
i n  d iam e te r

Diamonds. v h e th e r  o r  n o t  worked, b u t  n o t  
mounted o r  s e t .

-  U nsorted

-  N o n - in d u s t r i a l  :

— Unworked o r  s im ply  sawn, c le a v e d  o r  
b r u te d

— O ther

P re c io u s  s to n e s  ( o th e r  th å n  diamonds) 
and se m i-p re c io u s  s t o n e s ,  v h e th e r  o r  n o t  
worked o r  g raded  b u t  n o t  s t r u n g .  mounted 
o r  s e t ;  unoraded p r e c io u s  s to n e s  (o th e r  
th å n  diamonds) and s e m i -p r e c io u s  s to n e s .  
t e m p o r a r i lv  s t r u n g  f o r  conven jence  of 
tr?>ngp.gr$..

S v n th e t i c  o r  r e c o n s t r u c t e d  p r e c io u s  o r  
s e m i-p re c io u s  s to n e s .  v h e th e r  o r  n o t  
worked o r  graded b u t  n o t  s t r u n g .  mounted 
o r  s e t ;  unoraded s v n t h e t i c  o r  
r e c o n s t r u c te d  p r e c io u s  o r  s e m i-p re c io u s  
s to n e s .  t e m p o r a r i lv  s t r u n a  f o r  
conven ience  o f  t r a n s p o r t .

-  P i e z o - e l e c t r i c  g u a r t z

-  O th e r ,  unworked o r  s im p ly  sawn o r  
ro u g h ly  shaped:

  I n d u s t r i a l

-  o t h e r :

  I n d u s t r i a l



H - ..J P 8

7 1 - 1 0

7 1 - 1 5  

22.-0,1

72.08

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

7201.10

7201.30

10

7201.40

7208.24

Gold ( in c lu d in g  g o ld  p l a t e d  v i t h  
p la tinunO  unwrouah t  o r  in  sem i-  
e a im fa c tu re d  fö rre s . o r  i n  ppwder form .

B l a t i n i ™ ,  u n w y o u g n t  <?r i n  g e m i -  
n a n u fa c tu re d  fo rm s, o r  in  powder 
form.

O the r  a r t i c l e s  o f  p r e c io u s  m e ta l  o r  o f  
ineta 1 c la d  w ith  p r e c io u s  m e ta l .

p jg  i r o n  and s p i e o e l e i s e n  i n  p i g s ,  
b lo c k s  o r  o t h e r  p r im arv  fo rm s.

-  N o n -a l lo y  p ig  i r o n  c o n ta i n in g  by w e ig h t  
0 .5  % o r  l e s s  o f  phosphorus

-  A lloy  p i g  i r o n  :

-  C o n ta in in g  by w e ig h t  n o t  l e s s  th å n  
0 ,3  % b u t  n o t  more t h å n  1 % o f  
t i t a n i u m  and n o t  l e s s  th å n  0 ,5  % b u t  
n o t  more th å n  1 % o f  vanadium

-  S p i e g e l e i s e n

F l a t - r o l l e d  P roduc t s  o f  i r o n  o r  non- 
a l l o v  s t e e l ,  o f  a w id th  o f  600 mm or  
more, h o t - r o l l e d ,  n o t  c l a d .  p l a t e d  o r  
c o a te d .

-  O th e r ,  i n  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  worked 
t h å n  h o t - r o l l e d  :

-  Of a t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  3 mm

-  I n  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  
h o t - r o l l e d ,  o f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  
t h å n  3 mm and h a v in g  a minimum y i e l d  
p o i n t  o f  275 MPa o r  o f  a t h i c k n e s s  
o f  3 mm o r  more and h a v in g  a minimum 
y i e l d  p o i n t  o f  355 MPa :



Heading
No.

ex

ex

ex

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

7208.31

7208.33

10
91

7208.35

90

7208.41

7208.42

10
7208.44

10

7208.45

— R o l le d  on fo u r  f a c e s  o r  i n  a 
c lo s e d  box p a s s ,  o f  a w id th  n o t  
e xceed ing  1 ,250 nan and o f  a 
t h ic k n e s s  o f  n o t  l e s s  th å n  4 min, 
v i t h o u t  p a t t e r n s  i n  r e l i e f

— O th e r ,  o f  a t h i c k n e s s  o f  4 .7 5  mm or  
more b u t  n o t  exceed ing  10 mm :

- — With p a t t e r n s  in  r e l i e f

— -  O th e r ,  o f  a w id th  o f  :

  2 ,050 mm o r  more

— O th e r ,  o f  a t h i c k n e s s  o f  l e s s  th å n  
3 mm :

  Of a t h ic k n e s s  o f  l e s s  t h å n  2 mm

— o t h e r ,  n o t  in  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  
worked th å n  h o t - r o l l e d  :

— R o lled  on fo u r  f a c e s  o r  i n  a c lo s e d  
box p a s s ,  o f  a w id th  n o t  exceed in g  
1 ,250 mm and o f  a t h i c k n e s s  o f  n o t  
l e s s  th å n  4 mm, w i th o u t  p a t t e r n s  in  
r e l i e f

— O th e r ,  o f  a t h i c k n e s s  ex c ee d in g  10  mm

  With p a t t e r n s  i n  r e l i e f

— O th e r ,  o f  a t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  more 
b u t  l e s s  th å n  4 .75  mm :

  With p a t t e r n s  in  r e l i e f

— O th e r ,  o f  a t h i c k n e s s  o f  l e s s  th å n  
3 mm :

  O th e r ,  o f  a t h i c k n e s s  o f  2 mm o r
more :



ex

7 2 .0 9

ex

ex

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

7208 .9 0

10

7209 .12

7 209 .13

7209 .14

10

10

720 9 .4 3

10
7209 .44

10

— O the r  :

— Not f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d  o r  s im p ly  c u t  i n t o  shapes  
o t h e r  th å n  r e c t a n g u l a r  ( in c lu d in g  
sq u a re )

F l a t - r o l l e d  Products o f  i r o n  o r
n o n - a l lo v  s t e e l ,  o f  a w id th  o f  600 mm
o r  n o r e ,  c o l d - r o l l e d  ( c o ld - r e d u c e d ^ .
n o t  c l a d .  m la te d  o r  c o a te d .

— In  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  
c o l d - r o l l e d  ( c o l d - r e d u c e d ) , o f a 
t h i c k n e s s  o f  l e s s  th å n  3 mm and 
hav ing  a minimum y i e l d  p o i n t  o f  27 5 
MPa o r  o f  a t h i c k n e s s  o f  3 mm or  
more and h a v in g  a minimum y i e l d  
p o i n t  o f  355 MPa :

— Of a t h i c k n e s s  e x ceed in g  1 mm b u t  
l e s s  th å n  3 mm :

  " E l e c t r i c a l "

— Of a t h i c k n e s s  of 0 .5  mm o r  more 
b u t  n o t  e x ceed in g  1 mm

  " E l e c t r i c a l "

— Of a t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  0 .5  mm

— O th e r ,  n o t  i n  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  
worked th å n  c o l d - r o l l e d  (eo ld  
- re d u c e d )  :

— Of a t h i c k n e s s  o f  0 .5  mm o r  more 
b u t  n o t  e x c ee d in g  1 mm:

  " E l e c t r i c a l "

— Of a t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  0 .5  mm

  " E l e c t r i c a l "
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Heading
No.

7 ? . ; q

ex

ex

ex

7? 11?

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

7210.20

10

7210.31

10

7210.39

10

7218.90

F l a t - r o l l e d  P ro d u c ts  o f  i r o n  o r  
n o n - a l lo v  s t e e l ,  o f  a w jd th _ ef  
600 mm o r  more, c la d .  p l a t e d  o r  
s a a fc a d j-

-  P l a te d  o r  c o a te d  w i th  l e a d ,  
in c lu d in g  t e r n e - p l a t e  s

-  Not f u r t h e r  worked th å n  
s u r f a c e - t r e a t e d  o r  s im ply  
c u t  i n t o  sh ap es  o t h e r  th å n  
r e c t a n g u l a r  ( in c lu d in g  sgua re )

-  E l e c t r o l y t i c a l l y  p l a t e d  o r  
c o a te d  w i th  r i n e  :

— Of s t e e l  o f  a t h i c k n e s s  o f  l e s s  
th å n  3 mm and hav ing  a minimum 
y i e l d  p o i n t  o f  275 MPa o r  o f  a 
t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  more and 
hav ing  a minimum y i e l d  p o i n t  o f  
355 MPa :

  Not f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -
t r e a t e d  o r  s im ply  c u t  i n t o  shapes  
o th e r  th å n  r e c a n g u la r  ( in c lu d in g  
sguare )

— O ther  :

  Not f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -
t r e a t e d  o r  s im ply  c u t  i n t o  shapes  
o t h e r  th å n  r e c t a n g u l a r  ( in c lu d in g  
sgua re )

g t e i n l e s s  g t 3 e l _ i . n .  i n g ö t s  p r  o t h e r  
primarv forms: semi-finished 
Products o f  s t a i n l e s s  steel.
-  O ther :

—  O ther  :

  R o l le d  o r  o b ta in e d  by c o n t in u o u s
c a s t i n g



1 2 * 1 2 .

ex

12  . 2 2

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

7219.11

7219.12

7219.13

7219.14

10

7222.30

10

7222.40

F l a t - r o l l e d  P r o d u c ts  o f  s t a i n l e s s  s t e e l ,  
o f  a v i d t h  o f  600 mm o r  n o r e .

— Not f u r t h e r  v o rked  t h å n  h o t - r o l l e d ,  in  
c o i l s  :

—  Of a t h i c k n e s s  e x c ee d in g  10 mm

—  Of a t h i c k n e s s  o f  4 .7 5  mm o r  more b u t  
n o t  e x ceed in g  10 mm

— Of a t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  more b u t  
l e s s  th å n  4 .75  mm

—  Of a t h i c k n e s s  o f  l e s s  th å n  3 mm

  C o n ta in in g  by v e i g h t  2,5% or  more of
n i c k e l

O ther  b a r s  and rö d s  o f  s t a i n l e s s  s t e e l :  
a n g le s ,  shapes  and s e c t i o n s  o f  s t a i n l e s s  
s t e e l .

-  O ther  b a r s  and r ö d s  :

- -  H o t - r o l l e d ,  ho t-d raw n  o r  e x t ru d e d ,  
n o t  f u r t h e r  worked th å n  c la d

-  A ng les ,  sh ap es  and s e c t i o n s  :

— Not f u r t h e r  worked th å n  h o t - r o l l e d ,  
ho t-d raw n  o r  e x tru d e d

  C o n ta in in g  by w e ig h t  2,5% o r  more
o f  n i c k e l

  C o n ta in in g  by w e ig h t  l e s s  t h å n  2,5%
of n i c k e l

—  O ther

  H o t - r o l l e d ,  h o t-d ra w n  o r  e x tru d e d ,
n o t  f u r t h e r  worked t h å n  c la d



Heading
No.

7 2 , 2 4

ex

72.25

ex

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

7224.10

7224.90

01
09

15

30

7225.10

10
7225.50

7225.90

10

Other a l l o v  s t e e l  in  in g ö t s  o r  o th e r  
p rim arv  form s: s e m i - f in i s h e d  P ro d u c ts  
of cthes jU p y  sS&&1*

-  I n g o ts  and o t h e r  p r im a ry  forms

-  O ther  :

— Of r e c t a n g u l a r  ( in c lu d in g  sq u a re )  
c r o s s - s e c t i o n  :

  H o t - r o l l e d  o r  o b ta in e d  by c o n tin u o u s
c a s t i n g

  The w id th  m easuring  l e s s  th å n  tw ice
t h e  t h i c k n e s s  :

  Of h ig h  speed s t e e l

  O ther

— — O ther

— Other :

  H o t - r o l l e d  o r  o b ta in e d  by c o n tin u o u s
c a s t i n g

F l a t - r o l l e d  P ro d u cts  o f  o th e r  a l l o v
s t e e l ,  o f  a w id th  o f  600 mm o r  more.

-  Of s i l i c o n - e l e c t r i c a l  s t e e l  :

-  H o t - r o l l e d

-  O the r ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  
c o l d - r o l l e d  (c o ld - re d u c ed )

-  O ther  :

-  Not f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d ,  in c lu d in g  c la d d in g ,  o r  
s im ply  c u t  i n t o  sh ap es  o th e r  th å n  
r e c t a n g u l a r  ( in c lu d in g  sgua re )



2 2 , 2$

ex

ex

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

7226.10

10

30

7226.20

31

51

71

7226.91

10
7226.92

10

F l a t - r o l l e d  Products o f  o t h e r  a l l o v  
s t e e l ,  o f  a w id th  o f  l e s s  th å n  600 mm.

— Of s i l i c o n - e l e c t r i c a l  s t e e l  :

— Not f u r t h e r  worked th å n  h o t - r o l l e d

—  O the r  :

  Of a  w id th  e x ceed in g  500 mm

— Of h ig h  speed  s t e e l  :

— Not f u r t h e r  worked th å n  c o l d - r o l l e d  
( e o ld  reduced) :

- — Of a w id th  e x ceed in g  500 mm

— O ther :

  Of a w id th  e xceed ing  500 mm :

  Not f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -
t r e a t e d ,  i n c lu d in g  c la d d in g

- — Of a  w id th  e x ceed in g  500 mm :

 ----  Not f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -
t r e a t e d ,  in c lu d in g  c la d d in g  :

— — H o t - r o l l e d ,  n o t  f u r t h e r  worked 
t h å n  c la d

— O ther  :

—  Not f u r t h e r  worked th å n  h o t - r o l l e d  :

—  Of a t h i c k n e s s  o f  4 ,7 5  mm o r  more

— Not f u r t h e r  worked th å n  c o l d - r o l l e d  
(eo ld  reduced)

  Of a w id th  e x ceed in g  500 mm



Heading
No.

ex

2 2 ^ 2 1

ex

72

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

7226.99

31

7227.10

7227.20

7227.90

10

30

-  o t h e r  s

— O ther  :

  Of a w id th  n o t  e xceed ing  500 mm :

  Not f u r t h e r  worked th å n  s u r f a c e -
t r e a t e d ,  in c lu d in g  c la d d in g  :

  H o t - r o l l e d ,  n o t  f u r t h e r  worked
th å n  c la d

Bars and r ö d s ,  h o t - r o l l e d ,  in
i r r e a u l a r l v  wound c o i l s ,  .of o t h e r  a l l o v
S t e e l ,

-  Of h igh  speed  s t e e l

-  Of s i l ic o -m a n g a n e s e  s t e e l

-  o t h e r  :

-  C o n ta in ing  by w e ig h t  0,0008% o r  more 
o f  boron w i th  any o t h e r  e lem en t l e s s  
th å n  t h e  minimum c o n te n t  r e f e r r e d  to  
i n  n o te  1 f )  t o  t h i s  c h a p te r

-  C o n ta in ing  by w e igh t  l e s s  th å n  0,35% 
o f  ca rbon , 0,5% o r  more b u t  n o t  more 
th å n  1,2% o f  manganese and 0,6% o r  
more b u t  n o t  more th å n  2,3% of S i l i c o n

Other b a r s and r ö d s o f  o th e r  a l l o v  
s t e e l ;  a n g l e s ,  s h 3 p e s _ a n d  s e c t i o n s ., „, a f  
o th e r  a l l o v  s t e e l ;  ho llow  d r i l l  b a r s  and 
r e f l s ,  g f s i l o v  o r . n « ? n r s ; i < ? y  s t e e l ,



2 U 2

ex

ex

ex

7 4 .0 1

7.4.-.Q.7

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

7302.10

31

39

90

7302.20

7302.40

3

7302.90

10

10

Railwav or tramwav träck construction 
material of iron or steel,... the 
followina : rails, check-rails and r a c k  
rails, switch blades. Crossing froas, 
point röds and other Crossing, mieces^. 
sleepers (cross-ties). fish-plates^. 
chairs. chair vedqes. sole plates .(base 
plates). rail clips. bedplates. ...tl.es 
and other material specialized för 
jpjptjng gp filina reijs.
-  R a i l s  :

-  O ther  :

 New :
  Of a w e ig h t  p e r  m o f  20 kg o r  more

— — Of a w e ig h t  p e r  m o f  l e s s  th å n
20 kg

 Used

-  S le e p e r s  ( c r o s s - t i e s )

- F i s h - p l a t e s  and s o l e  p l a t e s

-  R o lled

-  O ther  :

-  C h e c k - r a i l s

Cooper m a t t e s ;  cement cooper 
,(precipi t a t ^ .-g.QBBgxli-

g p .pj>gr _ i > e r s , r p d s  a n d . p r o f l i e s -  

-  Of copper  a l l o y s  :



Heading
No.

ex

7?» PS

75.06

78.05

79 ...04

80.03

80.04

80. 05

80.06  

80. 07

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

7407.22

10

7505.22

— Of c o p p e r -n ic k e l  base  a l l o y s  (cupro- 
n i c k e l )  o r  c o p p e r - n i c k e l - z in c  base  
a l l o y s  (n ic k e l  s i l v e r )  :

  Bars and rö d s

N icke l  b a r s ,  r ö d s ,  o r o f i l e s  and wir.e,

-  Wire :

— Of n i c k e l  a l l o y s

N ic k e l  p l a t e s .  s h e e t s ,  s t r i p  and f o j l .

Lead tu b e s .  p ip e s  and tu b e  or p jp e  
f i t t i n q s  ( fo r  exam ple. c o u p l in q s .  
e lb ow sj _ s l e e v e s ) ,

Zinc b a rs ,  rö d s ,  n r o f i l e s  and v i r e .

Tin b a rs ,  rö d s ,  p r o f i l e s .  snd_wir_e,.

Tin D la t e s ,  s h e e t s  and s t r i p .  o f  a 
th i c k n e s s  e x c eed in g  0 .2  mm.

Tin f o i l  fwhether or n o t  p r in t e d  or 
backed w ith  paper. paperboard, p l a s t i c s  
or s i m i l a r  backing m a t e r i a l s ) . o f  a 
th i c k n e s s  fe x c lu d in g  anv backinq) n o t  
e x c eed in g  0 .2  mm; t i n  powders and f l a k e s .

Tin tu b e s .  p ip e s  and tu b e  or p jp e  
f i t t i n q s  f f o r  exam ple. c o u p l in q s .  
e lb o w s,  s l e e v e s ) .

o th e r  a r t i c l e s  o f  t i n .



81.01

£ i^ o a

8 1 - Q ?

s z o i

8 4 . 0 6

84.07

84.08

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

8101.93

8102.92

8102.93 

8102.99

8103.90

8407.21

Tungsten  (wolfranO and a r t i c l e s  t h e r e o f .  
i n c lu d in g  w aste  and s e r a t .

-  o t h e r  :

— Wire

MolvbdenuTti and a r t i c l e s  t h e r e o f .
i n c lu d in g  w aste  and s e r a r e

— o t h e r  :

— Bars  and r ö d s ,  o t h e r  th å n  th o s e  
o b ta in e d  s im ply  by s i n t e r i n g ,  
p r o f i l e s ,  p l a t e s ,  s h e e t s ,  s t r i p  and 
f o i l

— Wire

— O ther

Tantalum  and a r t i c l e s  t h e r e o f .  in c lu d in g  
w as te  and s c ra p .

-  O ther

S c i s s o r s .  t a i l o r s 1 s h e a r s  and
ah&flr&x. a n d .b l a d e s . t he r .ef.ojr..

Steam t u r b i n e s  and o t h e r  vapour t u r b i n e s .

g p a r k - i g p i t i c n . r e c i Rrp.qat .ing o r  r p t a r y  
i n t e r n a l  com bustion  p i s t o n  e n o in e s .

-  M arine p r o p u ls io n  e n g in e s  :

— O utboard  m oto rs

C o m p r e s s io n - jg n i t io n  i n t e r n a l  com bustion 
p i s t o n  e n g jp e s  . ( l i s s e l  op p e m i- f l je se l  
^ n g l n ^ .s )  •



Heading
No.

? 4 1 0 ?

8 4.19

ex

ex

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

8408.20

8409.91

10
8409.99

10

8419.60

8419.90

10

-  Engines o f  a k ind  used  f o r  t h e
p r o p u ls io n  o f  v e h ic l e s  o f  C hap te r  87

P a r t s  s u i t a b l e  f o r  u s e  s o l e l v  o r  
p r i n c i p a l l v  w i th  th e  e n g in e s  o f  h ead ing  
No. 84.07 o r  84 .08 .

— o th e r  :

— S u i t a b l e  f o r  u se  s o l e l y  o r  p r i n c i p a l l y  
w i th  s p a r k - i g n i t i o n  i n t e r n a l  
com bustion p i s t o n  e n g in e s  :

  For o u tb o a rd  e n g in e s

— O ther:
  For o u tb o a rd  e n g in e s

M achinerv. p l a n t  o r  l a b o r a to r v  
egujpm ent. w hether o r  n o t  e l e c t r i c a l l v  
h e a te d .  f o r  t h e  t r e a tm e n t  o f  m a t e r i a l s  
bv a p ro c e s s  in v o lv in g  a changé of 
t e m p e ra tu re  such as h e a t i n g .  cook ing . 
r o a s t i n q .  d i s t i l l i n q .  r e c t i f v i n q .  st̂ riUsjpg, pagteurisjpq, steding, 
drylnq, , ^vap p ra t i n g 1,.vapQr.isi.p.gJ 
condensipg  o r  c o o l in g .  o th e r  th å n  
m achinerv  o r  p l a n t  o f  a k in d  used  f o r  
3 orne § t  i  c .  pupposes i__jn s t  an.ta.ne.gus or  
St o ja g g -y a t s r  _faea t e r s , p o n - ^ l e c t r i c ■

-  Machinery f o r  l i q u e f y in g  a i r  o r  o th e r  
g å se s

-  P a r t s :

- — For n e d i c a l ,  s u r g i c a l ,  l a b o r a t o r y  o r  
o t h e r  s t e r i l i z e r s



S J U 2 S

84.31

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

8430.10

8430.31

8430.39

8430.41

8430.49

8430.50

8430.61

8430.69

8431.10

8431.20

8431.39

O ther  moving, q r a d in g .  l e v e l l i n g .  
s c r a o in g .  e x c a v a t in g .  tamming, 
c o p p a c t in g .  e x t r a c t i n g  o r  b o r in g  
m ach inerv .  f o r  e a r t h .  m in e r a l s  o r  o r e s ;  
p i l e - d r i v e r s  and p i l e - e x t r a c t o r s ;  snow- 
p louqhs  and snow -blow ers .

-  P i l e - d r i v e r s  and p i l e - e x t r a c t o r s

-  Coal o r  ro c k  c u t t e r s  and t u n n e 11ing  
m ach inery  :

-  S e l f - p r o p e l l e d

-  O ther

-  O ther  b o r in g  o r  s in k in g  m ach inery  :

-  S e l f - p r o p e l l e d

-  O ther

-  O the r  m ach inery ,  s e l f - p r o p e l l e d

-  O the r  m ach inery ,  n o t  s e l f - p r o p e l l e d  :

-  Tamping o r  com pacting  m ach inery

-  O ther

P a r t s  s u i t a b l e  f o r  u se  s o l e l v  o r  
p r i n c i p a l l v  v i t h  t h e  m ach inerv  o f  
hga.flings..Kgs » - 9.4 8 4 . 3 0 ,

-  Of m ach inery  o f  h e a d in g  No. 84 .25

-  Of m ach inery  o f  he a d in g  No. 84 .27

-  Of m ach inery  o f  h e a d in g  No. 84 .28  :

-  O ther



Heading
No.

34,3?

8 4 . 3 8

ex

8 4 . 3 9

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

8433.51

8433.53

8433.59

8 4 3 8 . 8 0

20

30

H a rv e s t in g  o r  t h r e s h in g  m ach inerv , 
in c lu d in a  s tra w  o r  fodder  b a l e r s ;  g r a s s  
o r  hav mowers: m achines f o r  c le a n in g .  
s o r t i n g  o r  g ra d in g  eggs .  f r u i t  o r  o th e r  
a q r i c u l t u r a l  p roduce , o th e r  th å n  
m achinerv  o f  h e ad ing  No. 84 .3 7 .

— O ther  h a r v e s t i n g  m ach inery ;  t h r e s h in g  
m achinery :

— Combine h a r v e s t e r - t h r e s h e r s

— Root o r  t u b e r  h a r v e s t i n g  
machines

— O ther

M achinerv. n o t  s p e c i f i e d  o r  in c lu d e d  
e lsew here  in  t h i s  C hap te r .  f o r  th e  
i n d u s t r i a l  p r e p a r a t i o n  o r  m anu fac tu re  of 
food o r  d r in k ,  o t h e r  th å n  m achinerv  f o r  
t h e  e x t r a c t i o n  o r  p r e p a r a t i o n  o f  animal 
o r  f ix e d  v e o e ta b le  f a t s  o r  o i l s .

— O ther  m achinery  :

— For c o f f e e  beans p e e l i n g  o r  c o f f e e  
bean c o re  s e p a r a t i o n

— For o i l  e x t r a c t i o n  from o ranges

Machinerv f o r  making p u lo  o f  f ib r o u s  
c e l l u l o s i c  m a t e r i a l  o r  f o r  making or 
f i n i s h i n g  garner o r  p a o e rb o a rd .



£ 4 .4 ?

84.4  3 

84 .45

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

8442.40

8442.50

8445.12

8445.13

8445.19

8445.20

M achinerv . a p p a ra tu s  and equjpm ent 
l ö t h e r  th å n  th e  m a c h in e - to o ls  o f  h e a d in a s  
Nos. _ 8 4 .56 t o  8 4 .6 5 ) .  f o r  ty p e - fp u n d in g  
o r  t v o e - s e t t i n a .  f ö r  p r e p a r in q  o r  makina 
p r i n t i n g  b lo c k s ,  p l a t e s ,  c y l i n d e r s  o r  
o t h e r  p r i n t i n q  components; p r i n t i n g  
tYp e ^ ^ l ooKg, p l a t e s ,  g y U n d e r s ä  
o t h e r  p r i n t i n q  coniponents: b lo c k s ,  
p l a t e s .  c v l i n d e r s  and l i t h o g r a p h i c  
s to n e s .  p re p a re d  f o r  p r i n t i n q  p u rp o se s  
( f o r  example. p l a n ed. g r a in e d  o r  
p o l i s h e d l .

P a r t s  o f  t h e  fo re g o in g  m ach inery ,  
a p p a ra tu s  o r  eguipinent

P r i n t i n g  ty p e ,  b lo c k s ,  p l a t e s ,  
c y l i n d e r s  and o t h e r  p r i n t i n g  
components; b lo c k s ,  p l a t e s ,  c y l i n d e r s  
and l i t h o g r a p h i c  s to n e s ,  p r e p a r e d  f o r  
p r i n t i n g  p u rp o se s  ( f o r  exam ple, p la n e d ,  
g r a in e d  o r  p o l i s h e d )

P r i n t i n q  m ach inerv :  m achines f o r  u s e s  
e n e m  a r y ,  , . t o . . p . r . i n L i n g .

M achines f o r  p r e p a r in q  t e x t i l e  f i b r e s ;  
s p in n in g .  d o u b l in g  o r  t w i s t i n q  m achines 
and o t h e r  m ach inerv  f o r  p ro d u c in g  
t e x t i l e  v a r n s :  t e x t i l e  r e e l i n g  o r  w ind ing  
( i n c lu d in g  w e f t -w in d in g l  m achines  and 
m achines  f o r  p r e p a r in q  t e x t i l e  v a rn s  f o r  
u se  on t h e  m achines of he a d in g  No. 84 .46  
o r  8 4 .4 7 .

— M achines f o r  p r e p a r in g  t e x t i l e  f i b r e s  :

— Combing m achines

—  Drawing o r  r o v in g  m achines

—  O the r

— T e x t i l e  s p in n in g  m achines



Heading
No.

S i» A 6

8 4 -4 7

.9 4 .^ 8

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

8445.30

8445.40

8445.90

8446.21

8446.29

8446.30

-  T e x t i l e  d o u b l in g  o r  t w i s t i n g  machines

-  T e x t i l e  w inding ( in c lu d in g  w e f t -  
v in d in g )  o r  r e e l i n g  machines

-  O ther

Weaving m achines ( lo o m s) .

-  For weaving f a b r i c s  o f  a w id th  
e xceed ing  30 cm, s h u t t l e  ty p e  :

— Power looms

— O ther

-  For weaving f a b r i c s  o f  a w id th  
e xceed ing  30 cm, s h u t t l e l e s s  ty p e

K n i t t i n g  m achines. s t i t c h - b o n d in g  
m achines and m achines f o r  makine gimped 
v a rn ,  t u l l e ,  l a c e .  erobroiderv . 
tr im m ings .  b r a id  o r  n e t  and m achines f o r  
t u f t i n g t

A u x i l i a r v  m ach inerv  f o r  u se  w ith  
m achines o f  head ing  No. 84 .4 4 . 84 .45 . 
84 .46  o r  84.47 ( f o r  example. d o b b ie s .  
J a c o u a r d s . a u to m a tic  s to p  m o tions .  
s h u t t l e  chane ing  m echan ism s); p a r t s  and 
a c c e s s o r i e s  s u i t a b l e  f o r  u se  s o l e l v  o r  
p r i n c i p a l l v  w i th  t h e  m achines o f  t h i s  
h a d i n g , p r . . - S > f . h f i a d i n q  N P t  8 4 . 4 4 .  
g4.>4̂ - 8.4.4§_gr...S4t47 (f<?r 9XaT"Pl9,
s o in d l e s  and s n in d le  f I v e r s ,  c a rd  
c l o t h i n e .  combs, e x t r u d i n e  n i p p l e s .  
s h u t t l e s .  h e a ld s  and h e a ld - f r a m e s ■ 
h p s i e r y  n e e d l e s ) .



84.49

£ i L l l

84 .52

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

8451.30

8451.40

8451.50

8451.90

8452.21

8452.29

8452.40

M achinerv f ö r  t h e  m an u fac tu re  o r  
f i n i s h i n g  o f  f e l t  o r  nonvovens in  t h e  
p j e c e  o r  i n  sh a p e s .  i n c lu d in g  m achinerv  
f o r  makina f e l t  h a t s :  b lo c k s  f ö r  making 
h a t s .

M achinerv ( o th e r  th å n  m ach ines  o f  
head ing  No. 84.501 f o r  w ash inq . 
c l e a n in g .  v r in g i n g .  d r v in g .  i r o n in g .  
p r e s s i n g  ( i n c lu d in g  f u s in g  p r e s s e s ) .  
b l e a c h in g . d v e in g .  d r e s s i n g .  f i n i s h i n g .  
c o a t in g  o r  im p re a n a t in g  t e x t i l e  v a r n s .  
f a b r i c s  o r  made up t e x t i l e  a r t i c l e s  and 
m achines f o r  a p p lv in g  t h e  p a s t e  t o  t h e  
base  f a b r i c  o r  o t h e r  s u p p o r t ,  used  in  t h e  
m anu fac tu re  o f  f l o o r  c o v e r in q s  such as  
l in o le u m ;  m achines f o r  r e e l i n q .  
u n r e e l i n g . f o l d i n g .  c u t t i n g  o r  p in k in g  
t e x t i l e  f a b r i c s .

-  I r o n in g  m achines  and p r e s s e s  ( in c lu d in g  
f u s in g  p r e s s e s )

-  Washing, b l e a c h in g  o r  d y e in g  m achines

-  M achines f o r  r e e l i n g ,  u n r e e l in g ,  
f o ld i n g ,  c u t t i n g  o r  p in k in g  t e x t i l e  
f a b r i c s

-  P a r t s

gewing_ m g h in e s ,..gth_er..t h a n ._bp p k -? g.vdn.q 
m achines o f  he a d in g  No. 8 4 .4 0 :  f u r n i t u r e ,  
b a se s  and c o v e rs  s p e c i a l l v  d e s ig n e d  f o r  
s e v in g  m ach ines :  s e v in g  m achine n e e d le s .

-  O the r  s e v in g  m ach ines  :

— A utom atic  u n i t s

— O ther

-  F u r n i t u r e ,  b a s e s  and c o v e rs  f o r  s e v in g  
m ach ines  and p a r t s  t h e r e o f



Heading
No.

8 4., 53

8 ,4, 54

8 4 .5 5

84 .62

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

845 2 .9 0

8 45 4 .1 0

8454 .30  

8 4 5 4 .9 0

845 5 .3 0

8 4 6 2 .9 1

90

-  O ther  p a r t s  o f  s e v in g  m achines

Machinerv f o r  p r e p a r in g ,  ...tämund p r  
v o rk in q  h id e s ,  s k in s  o r  l e a t h e r  o r  f o r  
making o r  r e p a i r i n q  f o o t v e a r  o r  o th e r  
a r t i c l e s  o f  h id e s ,  s k in s  o r  lea th e r^ .  
o t h e r  th å n  se v in g  m achines .

C o n v e r te r s .  l a d l e s .  i n g o t  moulds and 
c a s t i n g  m ach ines . o f  a k ind  used in  
in e ta l lu rq v  o r  in  m eta l  f o u n d r ie s ^

-  C o n v e r te rs

-  C a s t in g  m achines

-  P a r t s

M e t a l - r o l l i n g  m i l l s  and r o l l s  t h e r e f o r .  

-  R o l l s  f o r  r o l l i n g  m i l l s

M a ch in e - to o ls  f in c lu d in q  p r e s s e s )  f o r  
v o rk in q  m eta l  bv fo ro in g .  hammering or 
d ie - s ta m o in q ;  m a c h in e - to o ls  f in c lu d in q  
p r e s s e s )  f o r  v o rk in q  m eta l  bv bend inq . 
f o ld i n g .  s t r a i q h t e n i n q .  f l a t t e n i n g .  
s h e a r in g .  punching  o r  n o tc h in g ;  p r e s s e s  
f ö r  v o rk in q  m e ta l  or m e ta l  c a r b i d e s .  n o t  
s o e c i f i e d  above.

-  o t h e r  :

—  H y d r a u l i c  p r e s s e s  :

  O ther



8 .4 ^ 6

84--,.67

-84.:-6_8

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

8466.94

8467.81

8467.89

8467.91

8468.90

90

P a r t s  and a c c e s s o r i e s  s u i t a b l e  f o r  use  
s o l e l v  o r  p r i n c i p a l l v  w i th  t h e  m achines 
o f  he a d in g s  Nos. 84 .56 t o  8 4 .6 5 .  
in c lu d in g  work o r  t o o l  h o l d e r s ,  s e l f -  
opening d ie h e a d s .  d i v id i n g  heads  and 
o th e r  s p e c i a l  a t t a c h m e n ts  f o r  m achine- 
t o o l s ;  t o o l  h o l d e r s  f o r  anv ty p e  o f  t o o l  
f o r  v o rk in g  in  t h e  hand.

-  o t h e r  :

— For m achines o f  h e a d in g  No. 84 .62 o r  
84.63

Tools  f o r  workinq in  t h e  hand , pneum atic  
o r  v i t h  s e l f - c o n t a i n e d  n o n - e l e c t r i c

-  O ther  t o o l s  :

— Chain saws

— Other

-  P a r t s  :

— Of c h a in  saws

M achinerv and a p p a r a tu s  f o r  s o ld e r in g ,  
b r ä r i n g  o r  w e ld in q .  w h e th e r  o r  n o t  
c a p ab le  o f  c u t t i n q .  o t h e r  t h å n  th o s e  of 
head ing  No. 8 5 .1 5 : q a s -o p e r a t e d  s u r f a c e  
tem p erin g  m achines  and a p p l i a n c e s .

-  P a r t s  :

  O ther



Heading
No.

5.4x72

ex

£ 4 x 2 2

ex

e x

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

8472.90

10

8 4 7 3 .1 0

8473 .21

8473 .29

10
20

90

8473.30

8473.40

10

O t h e r  O f f i c e  n a c h i n e s  ( f o r  e x a n p l e .  
h e c t p g r s ph .Q T .. s t e n c i l  dupUga.t inf l  
n a c h i n e s .  a d d r e s s l n q  n a c h i n e s .  a u t o n a t i c  
b a n k n o t e  d i s p e n s e r s ,  c o i n - s o r t i n g  
n a c h i n e s .  c o i n - c o u n t i n g  o r  w r a p p i n g  
n a c h i n e s , . p e ngl l r S h ^ r p e n j p q  n a g h i n e s ,  
p e r f o r a t i n a  o r  s t a p l i n o  n a c h i n e s )

-  O ther

  Cheque i d e n t i f y i n g  n a c h in e s

P a r t s  and a c c e s s o r i e s  fo t h e r  thån  
c o v e r s ,  c a r rv in q  c a s e s  and t h e  l i k e )  
s u i t a b l e  f o r  u s e  s o l e l v  or  o r i n c i p a l l v  
w ith  n a c h in e s  o f  h ead in gs  Nos.  8 4 . 6 9  t o  
8 4 . 7 2 .

-  P a r t s  and a c c e s s o r i e s  o f  t h e  n a c h in e s  
o f  head ing  No. 84.69

-  P a r t s  and a c c e s s o r i e s  o f  t h e  n a c h in e s  
o f  head ing  No. 84 .70  :

-  Of t h e  e l e c t r o n i c  c a l c u l a t i n g  
n a c h in e s  o f  subhead ing  No. 8470 .10 , 
8470.21 o r  8470.29

-  Other:

  Of o t h e r  c a l c u l a t i n g  n a c h in e s

  Of a c c o u n t in g  n a c h in e s

  O ther

-  P a r t s  and a c c e s s o r i e s  o f  t h e  n a c h in e s  
o f  h e ad ing  No. 84 .71

-  P a r t s  and a c c e s s o r i e s  o f  t h e  n a c h in e s  
o f  h e ad ing  No. 8 4 .72 :

  Of cheque i d e n t i f y i n g  n a c h in e s



M .-7.5

8 4 . 7 7

84 .79

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

847 7 .3 0

847 7 .4 0

84 77 .51

8 4 7 7 .5 9

84 7 7 .8 0

84 7 7 .9 0

84 7 9 .2 0

84 7 9 .4 0

8479 .81

Machines f ö r  a ssem b ling  e l e c t r i c  o r  
e l e c t r o n i c  lamps. tu b e s  o r  v a lv e s  o r  
f l a s h b u l b s .  in  g l a s s  e n v e lo p e s ;  
m achines f o r  m a n u fa c tu r in g  o r  h o t  
w orking g l a s s  o r  g la s s w a r e .

M achinerv f o r  v o rk in g  r u b b e r  o r  p l a s t i c s  
o r  f ö r  t h e  m anu fac tu re  o f  P ro d u c ts  from 
t h e s e  m a t e r i a l s ,  n o t  s p e c i f i e d  o r  
in c lu d e d  e lse w h e re  in  t h i s  C h a p te r .

-  Blow m oulding m achines

-  Vacuum moulding m ach ines  and o t h e r  
therm oform ing m achines

-  O ther  m achinery  f o r  m ould ing  o r  
o th e rw is e  form ing  :

-  For m oulding o r  r e t r e a d i n g  pneum atic  
t y r e s  o r  f o r  m oulding o r  o th e rw is e  
form ing i n n e r  tu b e s

-  O ther

-  O ther  m achinery

-  P a r t s

Machines and m echan ica l  a p p l i a n c e s  hav ing  
i n d iv i d u a l  f u n c t i o n s .  n o t  s p e c i f i e d  o r  
in c lu d e d  e lsew h ere  in  t h i s  C h a p te r .

-  Machinery f o r  t h e  e x t r a c t i o n  o r  
p r e p a r a t i o n  o f  an im al o r  f i x e d  
v e g e ta b le  f a t s  o r  o i l s

-  Rope o r  c ab le -m ak in g  m ach ines

-  O the r  m achines and m ec h a n ic a l  
a p p l i a n c e s  :

-  For t r e a t i n g  m e ta l ,  i n c l u d in g  e l e c t r i c  
v i r e  c o i l - w in d e r s



Heading
No.

84.84

84.85

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

8479.82

8483.30

8483.40

8483.50

— M ixing, knead ing , c ru s h in g ,  g r in d in g ,  
s c r e e n in g ,  s i f t i n g ,  hom ogenis ing , 
e m u ls i fy in g  o r  s t i r r i n g  m achines

T ransm iss ion  s h a f t s  ( in c lu d in g  cam s h a f t s  
and c rank  s h a f t s )  and c r a n k s ;  h e a r in g  
h o u s in q s  and p l a i n  s h a f t  be a r i n g s :  p e a r s  
and q e a r in q ;  b a l l  sc rew s;  p e a r  boxes and 
o th e r  speed ch an g ers .  i n c l ud inp  to ro u e  
c o n v e r t e r s :  f l w h e e l s  and p u l l e y s .  
in c lu d in p  p u l l e v  b lo c k s ;  c l u t c h e s  and 
s h a f t  c o u o l in o s  ( in c lu d in p  u n i v e r s a l  
jelnts)
-  B ea r ing  h o u s in g s ,  n o t  i n c o r p o r a t in g  

b a l l  o r  r o l l e r  b e a r i n g s ;  p l a i n  s h a f t  
b e a r in g s

-  Gears and g e a r in g ,  o t h e r  th å n  to o th e d  
w hee ls ,  c h a in  s p ro c k e t s  and o th e r  
t r a n s m is s io n  e lem en ts  p r e s e n t e d  
s e p a r a t e l y ;  b a l l  s c re w s ;  g e a r  boxes 
and o th e r  speed c h a n g e rs ,  in c lu d in g  
to rq u e  c o n v e r te r s

-  F ly v h e e ls  and p u l l e y s ,  in c lu d in g  p u l l e y  
b lo ck s

G aske ts  and s i m i l a r  i o i n t s  o f  m e ta l  
s h e e t in q  combined w ith  o th e r  m a t e r i a l  o r  
o f  two o r  more l a v e r s  o f  m e ta l :  s e t s  o r  
a s so r tm e n ts  o f  g a s k e t s  and s i m i l a r  
i o i n t s .  d issim .il.ar. i n  c o m p o s i t io n .  p u t  up 
ih  pouches , gny_eJopes.. o r_ s i .m jia r  
p a g ls in q s --.

M achinerv p a r t s ,  n o t  c o n ta in in q  
e l e c t r i c a l  c o n n e c to rs .  i n s u l a t o r s .  c o i l s .  
c o n ta c t s  o r  o th e r  e l e c t r i c a l  f e a t u r e s .  
n o t  s p e c i f i e d  o r  in c lu d e d  e lse w h e re  in  
t f r j s - g h a p t e x j .

-  S h ip s '  o r  b o a t s '  p r o p e l l e r s  and b la d e s  
t h e r e f o r



SSL.S3.

85.04

S5...05

ex

85.06

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

P a r t s  s u i t a b l e  f o r  u se  s o l e l v  o r  
p r i n c i p a l l v  v i t h  t h e  m achines o f  h e a d in g  
yp. ?r 8?, p?.

8504.90

8505.19

8505.90

90

8506.12

8506.13

8506.19

8506.20

E l e c t r i c a l  t r a n s f o m e r s ,  s t ä f i e  
c o n v e r t e r s  ( f o r  example. r e c t i f i e r s )  and 
i n d u e t o r s .

-  P a r t s

E le c t r o - m a a n e t s: perm anent m aanets  and 
a r t i c l e s  in te n d e d  t o  become perm anent 
m aanets  a f t e r  m a a n e t i s a t i o n ;  e l e c t r o -  
m a a n e tic  o r  perm anent magnet ehueks .  
d a m p s  and s i m i l a r  h o ld in a  d e v ic e s ;  
e l e c t r o - m a a n e t i c  c o u p l in g s .  c l u t c h e s  and 
b r a k e s ;  e l e c t r o - m a g n e t i c  l i f t i n g  he a d s .

-  Permanent m agnets  and a r t i c l e s  in te n d e d  
t o  become perm anen t magnets a f t e r  
m a g n e t i s a t io n  :

-  O ther

-  O th e r ,  in c lu d in g  p a r t s :

  O ther

P rim arv  c e l l s  and p r im a rv  b a t t e r i e s .

— Of an  e x t e r n a l  volume n o t  ex c ee d in g  
300 cm3 :

—  M ercu ric  o x id e

— S i l v e r  o x id e

— O ther

•  Of an e x t e r n a l  volume e x ceed in g  
300 cm3



Keading
No.

8 ? . 97

85.08

8 5 , 0 9

6.5 , 1 0

ex

85.11

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

8506.90

8507.90

8508.90

8509.10

8510.10

8510.90

91

8511.90

-  P a r t s

E l e c t r i c  a c cu m u la to rs .  in c lu d in g  
s e p a r a to r s  t h e r e f o r .  v h e th e r  or_ng£ 
r e c tan c ru la r  ( in c l u d in a  s a u a re )  .

-  P a r t s

E le c t ro -m e c h a n ic a l  t o o l s  f o r  v o rk in q  in  
t h e  hand, w i th  s e l f - c o n t a i n e d  e l e c t r i c  
m o to r .

-  P a r t s

E le c t ro -m e c h a n ic a l  dom es t ic  a p p l i a n c e s .  
v i t h  s e l f - c o n t a i n e d  e l e c t r i c  m otor .

-  Vacuum c l e a n e r s

Shavers and h a i r  c l i p p e r s .  v i t h  s e l f -  
c o n ta in e d  e l e c t r i c  m otor.

-  Shavers

-  P a r t s :
  O ther:
  Of sh a v e rs

E l e c t r i c a l  i c n i t i o n  o r  s t a r t i n q
f i g v i PTnen t  o f  a  King» tvv s p a r K -
i o n i t i o n  o r  c o m p r e s s io n - io n i t io n  
i n t e r n a l  g o m b u g t i o n  e n q in e s  ( f ö r  gxampie, 
i a n i t i o n  m aonetos. maqneto-dvnam os. 
j q n i t i o n  c o i l s .  s o a rk in q  p lu q s  and olow 
p lu q s .  s t a r t e r  m o to rs): gene r a t o r s  ( f o r  
cxample. dvnamos. a l t e r n a t o r s l  and 
c u t - o u t s  o f  a k in d  used  in  c o n iu n c t io n  
v i t h  such e n g in e s .

-  p a r t s



8 5 - 1 ?

8 5 , 1 3

8 5 - ; «

s.5_a 5

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

8512.90

8514.90

8515.11

8515.29

E l e c t r i c a l  l i g h t i n q  o r  s i g n a l l i n g  
ggui pingnt ,l ^xgl.ud i ng..a r t i c l e s  p f  h ead jpq  
No. 8 5 .3 9 ) .  w in d sc re e n  w jp e rs ,  
d e f r o s t e r s  and d e ro is te r s .  o f  a Kind used  
f o r  c v c le s  o r  n o t o r  v e h i c l e s .

-  P a r t s

P o r ta b l e  e l e c t r i c  la p p s  d e s ig n e d  t o  
f u n c t io n  bv t h e i r  own so u rc e  of energy  
( f o r  exaroole. d rv  b a t t e r i e s .  
a c c u m u la to rs .  m a g n e to s ) . o t h e r  th å n  
l i a h t i n o  eeruioment o f  h e a d in a  No. 85 .1 2 .

I n d u s t r i a l  o r  l a b o r a t o r v  e l e c t r i c  
( in c lu d in g  in d u c t io n  o r  d i e l e c t r i c )  
f u rn a c e s  and ovens :  o t h e r  i n d u s t r i a l  o r  
l a b o r a to r v  in d u c t io n  o r  d i e l e c t r i c  
h s a t i n g  . e q u j p m e n t ,

-  P a r t s

E l e c t r i c  ( i n c lu d in g  e l e c t r i c a l l v  h e a te d  
g a s ) . l a s e r  o r  o t h e r  l i c h t  o r  photon  
f re a ^  u l t r a sp n jc .̂ e l e c t r o n  heap , 
inagnetic  p u l s e  o r  p lasm a a re  s o ld e r in g .  
E r b i n g  ,.p r  weldln g .-E a c h in e s . and 
a p p a r a tu s .  w he ther  o r  n o t  c a p a b le  of 
s u t t i n g ,;, .s l es . t r i c .  inachine,s_a ,nd 
a p p a ra tu s  f o r  h o t  s o ra v in g  o f  m e ta ls  or 
s i n t e r e d  m eta l  c a r b i d e s .

-  B ra z in g  o r  s o l d e r i n g  m achines and 
a p p a ra tu s  :

— S o ld e r in g  i r o n s  and guns

-  M achines and a p p a r a tu s  f o r  r e s i s t a n c e  
v e ld in g  o f  m e ta l  :

— O ther



Heading
No.

85.20

8 5 , 1 2

85_._?S

B S -.M

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

8516.40

8516.50

8520.20

8525.30

8530.90

E l e c t r i c  i n s t a n ta n e o u s  o r  s to r a a e  v a t e r  
h e a t e r s  and immersion h e a t e r s :  e l e c t r i c  
space  h e a t i n a  a p p a ra tu s  and s o i l  h e a t in g  
a p p a ra tu s :  e l e c t r o - t h e n n i c  h a i r - d r e s s i n o  apparat̂ ? ifor-saample, hajr jrygrst 
h a i r  c u r l e r s .  c u r l i n g  tong  h e a te r s ^  and 
hand d r v e r s :  e l e c t r i c  sm oothing i r o n s ;  
o th e r  e l e c t r o - t h e n n i c  app l i a n c e s  o f  a 
k ind  used f o r  dom es tic  purposes j .  
e l e c t r i c  h e a t in g  r e s i s t o r s , . o t h e r  th å n  
th o s e  o f  h ead in a  No. 8 5 .45 .

-  E l e c t r i c  smoothing i r o n s

-  Microwave ovens

M aanetic  t a p e  r e c o r d e r s  and o th e r  
sp u p j  r s s p r d i nq j p p a r a t u s ,  w hether  o r  
n o t  i n c o r p o r a t in o  a sound re p ro d u c in g  
j a v i g a ,

-  Telephone answ ering  m achines

Farts and agpessprjes pf app.aEa.tHg-.ffif 
headinqs 85.19 tp 85,21.

T ran sm iss io n  a p p a ra tu s  f o r  r a d i o -  
t e i e p h p n y .  r a j i p - t A L e g r a p h Y - t - x a j i p r
b r o a d c a s t in a  o r  t e l e v i s i o n ,  w hether  or 
n o t  i n c o r p o r a t in o  r e c e p t i o n  a p p a ra tu s  o r  
sound r e c o r d in a  o r  r e p ro d u c in g  a p p a r a tu s :  
t e l e v i s i o n  cam eras.

-  T e l e v i s io n  cameras

E l e c t r i c a l  s i g n a l l i n a .  s a f e t v  o r  t r a f f i c  
c o n t r o l  ecu ipm ent f o r  r a i lw a v s .  
tramwavs. r o a d s .  in l a n d  v a te r v a v s .  
p a r k i n g _ f a c i l i t i e s ,  p o r t  i n s t a l l a t i o n s  
o r  a i r f i e l d s  (o th e r  th å n  th o s e  o f  
h e ad ing  No. 8 6 .0 8 ) .

-  P a r t s



£ 5 , 3 .1

£-5-».4,P

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

8531.90

8532.30

8540.11

8540.12 

8540.20

8540.30

8540.41

8540.42

E l e c t r i c  sound o r  v i s u a l  s i o n a l l i n q  
a p p a ra tu s  ( f o r  exam ple, b e l l s ,  s i r e n s .  
I n d . ic a to r  p a n e l s ,  b u r o l a r  o r  f i r e  
A lä n ä s ! ,  e t h e r  th å n  th o s e  o f  h e a d in o  
NO^ 85.12 o r  8 5 .3 0 .

-  P a r t s

E l e c t r i c A l  c e p a c i t p r s.. , . l i ye<l..,..,y,s r i a b i e  
o r _ a d i u s t a b l e  ( p r e - s e t ) .

-  V a r ia b le  o r  a d j u s t a b l e  ( p r e - s e t )  
c a p a c i t o r s

Thermionic. eold cathode or photo- 
cathode vaIves and tubes (for example. 
vacuum or vaoour or oas filled valves 
and tubes. mercurv are rectifving va Ives 
and tubes. cathode-ray tubes. television 
camera tubes).
-  C a th o d e -ray  t e l e v i s i o n  p i c t u r e  tu b e s ,  

i n c lu d in g  v id e o  m o n ito r  c a th o d e - r a y  
tu b e s  :

— Colour

— B lack and w h i te  o r  o t h e r  monochrome

-  T e l e v i s io n  camera t u b e s ;  image 
c o n v e r t e r s  and i n t e n s i f i e r s ;  o th e r  
p h o to -c a th o d e  tu b e s

-  O the r  c a th o d e - r a y  tu b e s

-  M icrovave tu b e s  ( f o r  exam ple, 
m agne trons ,  k l y s t r o n s ,  t r a v e l l i n g  wave 
t u b e s ,  c a r c i n o t r o n s ) , e x c lu d in g  g r i d -  
c o n t r o l l e d  t u b e s  :

—  M agnetrons

— K ly s t r o n s



Heading
No.

55 . 4 ;

95

as,. 4 3

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

8540.49

8540.81

8540.91

8540.99

8542.11

8542.19

8542.80

8542.90

8543.10

8543.30

— Other

— o t h e r  v a lv e s  and tu b e s  :

—  R ec e iv e r  o r  a n p l i f i e r  v a lv e s  and tu b e s

— P a r t s  :

— Of c a th o d e - r a y  tu b e s

— Other

Diodes, t r a n s i s t o r s  and s i m i l a r  sem i-  
conduc to r  d e v ic e s ;  p h o t o s e n s i t i v e  s e n i -  
c onduc to r  d e v ic e s .  i n c lu d in g  P h o to -  
v o l t a i c  c e l l s  v h e th e r  o r  n o t  asserobled 
in  modules o r  made up i n t o  p a n e l s ;  l i g h t  
e m i t t i n a  d io d e s :  mounted p i e z o - e l e c t r i c  
c r v s t a l s .

E l e c t r o n i c  i n t e o r a t e d  c i r c u i t s  and 
m ic ro a s se m b l ie s .

— M o n o li th ic  i n t e g r a t e d  c i r c u i t s  :

— D i g i t a l

— O ther

-  O ther

-  P a r t s

El q c t rjg.ftl Tnachjneg gnd a p p a r t s ,  
h av inq  i n d iv i d u a l  f u n c t i o n s .  n o t  
s o e c i f i e d  o r  in c lu d e d  e lse w h e re  in  t h i s  
C h m s r t

-  P a r t i c l e  a c c e l e r a t o r s

-  Machines and a p p a ra tu s  f o r  e l e c t r o -  
p l a t i n g ,  e l e c t r o l y s i s  o r  e l e c t r o -  
p h o r e s i s



85.45

8 6 . 0 1

8 6 . 0 2

86.03

86.04 

&§.,.&6

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

8543.90

8545.11

8545.19

8545.90

8606.20

-  P a r t s

Carbon e l e c t r o d e s .  ca rbon  b r u s h e s .  lamp 
c a rb o n s .  b a t t e r v  ca rb o n s  and o t h e r  
a r t i c l e s  o f  g r a p h i t e  o r  _o ther  carbon^, 
w i th  o r  v i t h o u t  n e t a l .  of  a k in d  used  
f ö r  .s l e c t r i p a j .  purposes.,.

-  E l e c t r o d e s  :

-  Of a k in d  u sed  f o r  f u rn a c e s

-  O ther

-  O ther

R a i l  lo co m o tiv e s  powered from an e x t e r n a l  
so u rc e  o f  e l e c t r i c i t v  o r  bv e l e c t r i c  
a c c u m u la to rs .

O ther  r a i l  lo c o m o t iv e s : locom otive  
t e n d e r s .

S e l f - p r o p e l l e d  r a i lw a v  o r  tramwav 
c o a c h e s . vans  and t r u c k s ,  o t h e r  th å n  
t h o s e  o f  he a d in g  No. 86 .04 ,

Railw av o r  tramwav m ain tenance  o r  
s e r v i c e  v e h i c l e s .  w he ther  o r  n o t  s e l f -  
p r o p e l l e d  ( f o r  exam ple. w orkshops, 
c r a n e s .  b a l l a s t  tam p e rs .  t r a c k l i n e r s ,  
t e s t i n g  coaches  and t r ä c k  i n s p e c t i o n  
V 9hi-<?l9g) ,

Railw av o r  tramwav qoods vans  and 
w agons. n o t  s e l f - p r o p e l l e d .

-  I n s u l a t e d  o r  r e f r i g e r a t e d  v a n s  and 
vagons ,  o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  
su bhead ing  No. 8606.10



Heading
No.

86 .09 ex

87.05

87.06

87.07

87.08

£ 2 . 0 1

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

8609.00

30

8705.20

8705.30

8707.10

8707.90

C o n ta in e rs  f in c lu d in a  c o n ta i n e r s  f o r  t h e  
t r a n s p o r t  o f f l u i d s l  s o e c i a l l v  d e s ig n e d  
and eouipped  f o r  c a r r i a o e  bv one o r  more
g o d e ? ,, a £ . t r a n s p o r t «

  For t h e  t r a n s p o r t  o f  r a d i o a c t i v e
m a t e r i a l s

S p e c ia l  pu rpose  m otor v e h i c l e s ,  o th e r  
th å n  th o s e  p r i n c i p a l l v  d e s ig n e d  f o r  t h e  
t r a n s p o r t  o f p e rs o n s  o r  qoods ( fo r  
example. breakdown l o r r i e s .  c ra n e  
l o r r i e s .  f i r e  ficrhtinc; v e h i c l e s .  
c o n c re te -m ix e r  l o r r i e s .  ro ad  sweeper 
l o r r i e s .  s p ra v in q  l o r r i e s .  m obile  
workshops, m obile  r a d i o l o q i c a l  u n j t s ) .

-  M obile d r i l l i n g  d e r r i c k s

-  F i r e  f i g h t i n g  v e h i c l e s

C h a ss is  f i t t e d  w i th  e n a in e s .  f o r  t h e  
motor v e h ic l e s  o f  h e a d in a s  Nos. 87 .01 t o  
87 .05 .

Bodies f in c lu d in a  c a b sK  f o r  t h e  motor 
v e h ic l e s  o f  h e a d in g s  Nos. 87 .01  t o  87 .0 5 .

-  For t h e  v e h ic l e s  o f  h e a d in g  No. 87.03

-  O ther

P a r t s  and a c c e s s o r i e s  o f  t h e  m otor 
v e h i c l e s  o f  h e a d in o s  Nos. 87 .01  t o  87 .05 .

M oto rcvc les  f in c lu d in o  mopeds) and
gy c ;e s „ £ j t t e d  w i th  gn a u x i U a r y _EDtQ.r-L
w ith  o r  w i th o u t  g j d a - g ay s ;  g j j g - g p r s .



S.Tj .14

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

8711.30

8711.40

8711.50

8711.90

8714.11

8714.19

8714.93

8714.94

8714.95

8714.96

8714.99

-  With r e c i p r o c a t i n g  i n t e r n a l  com bustion  
p i s t o n  eng ine  o f  a  c y l i n d e r  c a p a c i ty  
exceed ing  250 cc  b u t  n o t  e x ceed in g  
500 cc

-  With r e c i p r o c a t i n g  i n t e r n a l  com bustion  
p i s t o n  en g in e  o f  a  c y l i n d e r  c a p a c i ty  
exceed ing  500 c c  b u t  n o t  exceed in g  
800 cc

-  With r e c i p r o c a t i n g  i n t e r n a l  com bustion  
p i s t o n  en g in e  o f  a c y l i n d e r  c a p a c i ty  
exceed ing  800 cc

-  O ther

P a r t s  and a c c e s s o r i e s  o f  v e h i c l e s  of 
h e a d in o s  Nos. 8 7 . i l  t o  8 7 .1 3 .

-  Of m o to rc y c le s  ( in c l u d in g  mopeds) :

— S add les

— O ther

-  O the r  :

— Hubs, o t h e r  t h å n  c o a s t e r  b r a k in g  
hubs and hub b r a k e s ,  and f re e -w h e e l  
s p r o c k e t - v h e e l s

— B rakes ,  i n c l u d in g  c o a s t e r  b r a k in g  
hubs and hub b r a k e s ,  and p a r t s  
t h e r e o f

— S add les

—  P e d a ls  and c ra n k * g e a r ,  and p a r t s  
t h e r e o f

—  O ther



Heading
No.

9 9 , 9 1

90.03

90.04

90.06

90.08

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

9001.10

9001.30

9001.90

9004.10

9006.30

9006.40

9008.10

Q p t ic a l  f i b r e s  and o o t i c a l  f i b r e  
b u n d le s :  o p t i c a l  f i b r e  c a b l e s  o t h e r  th å n  
th o s e  o f  head ino  No. 8 5 .4 4 ;  s h e e t s  and 
p l i t e s  o f  p o l a r i s i n q  p a t e r i a l i - l e n s a s  
( in c lu d in o  c o n ta c t  l e n s e s ) ,  prism s^ 

m i r r o r s  and o th e r  o p t i c a l  e le m e n ts ,  o f  
anv m a t e r i a l ,  unmounted, o t h e r  than.-Such 
e lem en ts  o f  g l a s s  n o t  o p t i c a l l v  worked.

-  O p t i c a l  f i b r e s ,  o p t i c a l  f i b r e  bu n d les  
and c a b le s

-  C o n tac t  l e n s e s

-  O ther

Frames and m ountinos f o r  s p e c t a c l e s .  
gogglSS -gr tfre l iH e ,  <*nd parfcS t f r g r e p f .

S p e c ta c le s .  qo q g les  and t h e  l i k e .  
c o r r e s t i v e .  p r p t e g t i v ?  o r  o t h e r , •

-  S u n g la sse s

Pfto togreph ic  ( o th e r  th ? n  c jn e m ato g rap h jc )  
cam eras; p h o to o ra p h ic  f l a s h l i q h t  
app.ar.atus_snd_fl .a s h b y lbs o .ther th å n  
fljgghargs- lamp? Pt h e a d jn q  No,, 3 5 ,3 9 .

-  Cameras s p e c i a l l y  d e s ig n e d  f o r  
unde rw a te r  u s e ,  f o r  a e r i a l  su rv e y  o r  
f o r  m ed ica l  o r  s u r g i c a l  e x a m in a t io n  o f  
i n t e r n a l  o rg a n s ;  com parison  cam eras f o r  
f o r e n s i c  o r  c r i m in o l o g ic a l  p u rp o se s

-  I n s t a n t  p r i n t  cameras

Imaoe p r o i e c t o r s .  o t h e r  t h ån c in e m a to -  
g ra p h ic i . jp h o to g ra p h ic  ( o th e r  th å n  ginema£sgrgp,higl..enlarqers ané redygerg.
-  S l id e  p r o j e c t o r s



2 0 0 0

2 0 0 1

2 0 0 2

2 0 0 4

2 2 0 5

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

9008.30

9008.40

9008.90

9010.90

9014.20

9014.90

-  O th e r  image p r o j e c t o r s

-  P h o to g ra p h ic  ( o th e r  t h å n  c in e m a to -  
g ra p h ic )  e n l a r g e r s  and r e d u c e r s

-  P a r t s  and a c c e s s o r i e s

A ppara tus  and equipm ent f ö r  p h o to g ra p h ic  
( in c lu d in q  c in e m a to a ra p h ic ) l a b o r a t o r i e s  
( in c lu d in q  a p p a ra tu s  f o r  t h e  p r o i e c t i o n  
o f  c i r c u i t  p a t t e r n s  on s e n s i t i s e d  sem i-  
c o n d u c to r  m a t e r i a l s ) . n o t  s p e c i f i e d  o r  
in c lu d e d  e lse w h e re  in  t h i s  C h a p te r :  
n e q a to s c o p e s :  p r o i e c t i o n  s c r e e n s .

-  P a r t s  and a c c e s s o r i e s

Comoound o p t i c a l  m ic ro sc o o e s .  in c lu d in q  
th o s e  f o r  oho tom icrog raphv . c in e p h o to -  
m icrographv  o r  m ic r o p r o i e c t io n .

M icroscooes o t h e r  th å n  o p t i c a l  m icro-  
s c o o e s :  d i f f r a c t i o n  a p p a r a tu s .

D i r e c t io n  f i n d i n q  com passes: o th e r  
n a v ig a t io n a l  in s t r u m e n ts  and a p p l i a n c e s .

-  I n s t ru m e n ts  and a p p l i a n c e s  f o r  
a e r o n a u t i c a l  o r  sp ace  n a v ig a t io n  ( o th e r  
t h å n  compasses)

-  P a r t s  and a c c e s s o r i e s

Survev inq  ( i n c lu d in q  o h o to g ra m m e tr ic a l  
s u rv e v in g K  h v d ro g ra p h ic .  oce a n o g ra o h ic .  
fry d ro lg g ig jQ , . met g o r o l g g i g a ;  p r  geo -  
p h v s i c a l  in s t ru m e n t s  and a p p l i a n c e s .  
e x c lu d in g  compasses? r a n g e f i n d e r s .



Heading
No.

a f l x i s

9 0 , 2 1

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

9018.32

9021.19

9021.21

9021.29

9021.30 

9021.40

9021.50

9021.90

In s t ru m e n ts  and a p p l i a n c e s  used  in  
ped j g a i ,  j m g g l ea i .  ,d ? h ta i. ,gr. y e tq r j p a r y  g.gî .ngeg.j..lpc;udlng gcjntigrsphig
a p p a r a t a s . ,  g t f t g r , e i e c t r p - p e d j c a i
flppacf l t v s . anfl si.gh t - t e  s t i n g  in g tru m e n fs .

-  S y r in g e s ,  n e e d le s ,  c a t h e t e r s ,  can n u la e  
and t h e  l i k e  :

— T ubu la r  m e ta l  n e e d le s  and n e e d le s  f o r  
s u tu r e s

O rthopaed ic  a p p l i a n c e s .  in c lu d in g  
s r u t .Ph.ag.*..g u p q jc a l  b e i t s  and t r u s s e s j  
s p l i n t s  and o th e r  f r a c t u r e  a p p l i a n c e s ;  
a r t i f i c i a l  p a r t s  o f  t h e  bodv: h e a r in g  
a id s  and o th e r  a p p l i a n c e s  which a r e  worn 
o r  c a r r i e d .  o r  impla n te d  i n t h e  bodv. t o  
compensate f o r  a d e f e c t  o r  d i s a b i l i t y .

-  A r t i f i c i a l  j o i n t s  and o th e r  
o r th o p a e d ic  o r  f r a c t u r e  a p p l i a n c e s  :

-  O ther

-  A r t i f i c i a l  t e e t h  and d e n ta l  f i t t i n g s  :

-  A r t i f i c i a l  t e e t h

-  O ther

-  O ther  a r t i f i c i a l  p a r t s  o f  t h e  body

-  H earing  a i d s ,  e x c lu d in g  p a r t s  and 
a c c e s s o r i e s

-  Pacemakers f o r  s t i m u l a t i n g  h e a r t  
m u sc le s ,  e x c lu d in g  p a r t s  and 
a c c e s s o r i e s

-  O ther



90.22

90.23  

90., 1 7

? p . ? o

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

A ppara tus  based  on t h e  u se  o f  X -ravs  o r  
o f  a lp h a ,  b e ta  o r  gamma r a d i a t i o n s .  
w he ther  o r  n o t  f o r  m e d ic a l .  
s u r g i c a l .  d e n t a l  o r  v e t e r i n a r v  u s e s .  
i n c lu d in g  r a d io g ra p h v  o r  r a d i o t h e r a p y  
a p p a r a tu s .  X -rav  tu b e s  and o th e r  X -rav  
g e n e r a to r s ,  h i a h  t e n s i o n  g e n e ra to r s , ,  
c o n t r o l  p a n e ls  and d e s k s .  s c r e e n s ,  
e xam ina t ion  o r  t r e a tm e n t  t a b l e s .  c h a i r s  
s n 3  l i t e t

I n s t r u m e n ts ,  a p p a ra tu s  and m odels . 
d e s ig n e d  f o r  d e m o n s t r a t io n a l  p u rp o se s  
( f o r  examole. in  e d u e a t io n  o r  
e x h i b i t i o n s ) . u n s u i t a b l e  f o r  o t h e r  u s e s .

9027.40

9027.80

9027.90

In s tr u m en ts  and apparat us  f o r  P h v s i c a l  
or Chemical  a n a l v s i s  ( f o r  example ,  
p o l a r i m e t e r s .  r e f r a c t o m e t e r s . s p e c t r o -  
m e t e r s .  g a s  or  smoke a n a l v s i s  
a p p a r a t u s ) : i n s t r u m e n ts  and ap paratu s  
f o r  measuring or  ch ec k in g  v i s c o s i t v .  
p o r o s i t v .  ex p a n s io n ,  s u r f a c e  t e n s i o n  or  
t h e  l i k e :  in s t ru m en ts  and ap paratu s  fo r  
measur ing or c h ec k in a  a u a n t i t i e s  o f  h e a t ,  
sound or  l i g h t  f i n c l u d i n g  ex p o su re  
m e t e r s ) :  micr otomes .

-  Exposure m e te rs

* O ther  i n s t r u m e n ts  and a p p a ra tu s

-  M icrotom es; p a r t s  and a c c e s s o r i e s

O s c i l l o s c o p e s .  spectrum  a n a l y s e r s  and 
o t h e r  in s t r u m e n ts  and a p p a ra tu s  f o r  
p e a s u r in g . .g r . cftes King .gl e s a r  i s a i  
a u a n t i t i e s .  e x c lu d in g  m e te rs  o f  h e a d in g  
P9...-3P - 2§S. I n s t r uments .end ..appar e n s  .lo r.  
m ea su r in g o r  d e t e c t i n a  a lp h a ,  b e t a ,  
gamma. X -rav . cosmic o r  o t h e r  i o n i s i n g



Heading
No.

9 0 - .31

92 tP 9

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

9030.39

9030.40

9030.81

9030.89

9030.90

9031.10

9031.30

9031.40

9031.80

9031.90

-  o t h e r  in s t r u m e n ts  and a p p a r a tu s ,  f o r  
n e a s u r in g  o r  check ing  v o l t a g e ,  c u r r e n t ,  
r e s i s t a n c e  o r  power, v i t h o u t  a 
r e c o r d in g  d e v ic e  :

-  O ther

-  O ther  in s t ru m e n ts  and a p p a r a tu s ,  
s p e c i a l l y  d e s ig n e d  f o r  te lecom m unica-  
t i o n s  ( f o r  example, c r o s s - t a l k  m e te rs ,  
g a in  m easuring  in s t r u m e n ts ,  d i s t o r t i o n  
f a c t o r  m e te rs ,  psophom eters)

-  O ther  in s t ru m e n ts  and a p p a ra tu s  :

-  With a r e c o r d in g  d e v ic e

-  O ther

-  P a r t s  and a c c e s s o r i e s

M easuring o r  check ing  in s t r u m e n ts ,  
a p p l i a n c e s  and m ach ines . n o t  s p e c i f i e d  o r  
in c lu d e d  e lsew h ere  in  t h i s  C h ap te r :  
p r o f i l e  p r o i e c t o r s .

-  Machines f o r  b a la n c in g  m echan ica l  p a r t s

-  P r o f i l e  p r o j e c t o r s

-  O ther  o p t i c a l  in s t r u m e n ts  and 
a p p l i a n c e s

-  O ther  i n s t r u m e n ts ,  a p p l i a n c e s  and 
machines

-  P a r t s  and a c c e s s o r i e s

P a r t s  ( f o r  example. mechanisms f o r  
m u s ic a l  boxes) and a c c e s s o r i e s  ( f o r  
example. c a rd s .  d i s c s  and r o l l s  f o r  
m echanica l  i n s t r u m e n ts) o f  m u s ic a l  
in s t r u m e n ts :  m etronomes. t u n ing  f o r k s  
and p i t c h  p jp e s  o f  a l l  k in d s .



33-...Q!?

ex

94 . p.;

95. 07

96.12

3 6 0.4

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

9305.10

9305.29

9305.90

10

9401.10

P a r t s  and a c c e s s o r i e s  o f  a r t i c l e s  o f  
h e a d in g s  Nos. 9 3 .0 1 t o  93 .04 .

-  o f  r e v o l v e r s  o r  p i s t o l s

-  Of sho tguns  o r  r i f l e s  o f  h ead ing  
No. 93 .03 :

-  O ther

-  o t h e r  :

  Of v u lc a n iz e d  non-hardened  ru b b e r

S e a ts  f o th e r  th å n  th o s e  o f  he a d in g  
No. 9 4 .0 2 ) .  w he ther  o r  n o t  c o n v e r t i b l e  
i n t o  beds ,  and p a r t s  t h e r e o f .

-  S e a ts  o f  a k in d  used  f o r  a i r c r a f t

F i s h in a  r ö d s ,  f i s h - h o o k s  and o t h e r  l i n e  
f j s h i n g  t a c k l e ; . f  j s h  l a n d j nq nets:, 
b u t t e r t l v  n e t s  and s i m i l a r  n e t s ;  decov 
" b i r d s "  (o th e r  th å n  th o s e  o f  h e a d in g  
No. 92 .08 o r  97.051 and s i m i l a r  h u n t in g  
o r  s h o o t in q  r e g u i s i t e s .

T v o e v r i t e r  o r  s i m i l a r  r ib b o n s .  inked_o.r 
o th e rw is e  p re o a re d  f ö r  o iv in o  im o re s-  
s io n s .  w hether  o r  n o t  on s o o o ls  o r  in  
c a r t r i d g e s :  in k -p a d s .  w hether  o r  n o t  
in k e d .  v i t h  o r  w i t ho u t  boxes .

Smoking o io e s  f in c lu d in g  p io e  bowls) and 
c i g a r  o r  c i g a r e t t e h o l d e r s .  and p a r t s



TABLE B TO ANNEX IV

Heading
No.

25i,P?

» t »

27.06

H.S.Code

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2508.20

2513.11

2513.19

D e s c r ip t io n  o f  p r o d u c t s

O ther c l a v s  (no t  in c lu d in g  exoanded c la v s  
o f  head ing  No. 6 8 .0 6 ) .  a n d a l u s i t e .
K van ite  and s i l l i m a n i t e .  v h e th e r  o r  n o t  
c a lc in e d :  m u l l i t e ;  cham otte  o r  d in a s  
e a r t h s .

-  D e c o lo u r i s in g  e a r t h s  and f u l l e r ' s  e a r t h

Pumice s to n e ;  emery; n a t u r a l  corundum, 
natural ...garnet gnd.._pt.her.-n?:tur.al 
abrapjvgS, whethet_sr_n.Qt__heat-treated.
— Pumice s to n e  :

— Crude o r  i n  i r r e g u l a r  p i e c e s ,  
in c lu d in g  c ru sh e d  pumice (nb im s k ie s n)

— O ther

Tar d i s t i l l e d  from c o a l .  from l i c m i t e  or 
from o e a t .  and o th e r  m in e ra l  t å r s .  
v h e th e r  o r  n o t  d e h v d ra te d  o r  p a r t i a l i v  
d i s t i l l e d .  in c lu d in g  r e c o n s t i t u t e d  t å r s .

* In  r e s p e c t  o f  s u b - i te m s  beyond t h e  H.S. Code t h e  T ab le  i s  
s t r u c t u r e d  a c c o rd in g  t o  t h e  B u lg a r ia n  Customs T a r i f f .



2 7 *19 e x

2 7 . l i  

2 7.,. 12

ex

2 7 , 1 ?

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

2710.00

20

30

2711.14

2712.10

90

2712.20

2713.11

Petro leum  o i l s  and o i l s  o b ta in e d  from 
bitum inous  m in e r a l s ,  o th e r  th å n  c ru d e ;  
p r e o a r a t i o n s  n o t  e ls e w h e re  s o e c i f i e d  o r  
In c lu d e d .  c o n ta in in o  bv w e igh t  J0  % o r  
more o f  p e tro leu m  o i l s  o r  o f  o i l s  
o b ta in e d  from b itum inous  m in e r a l s .—th e s e  
p i l s  be ing  t h e  b a s i c  c o n s t i t u e n t s  o f  th e  
B r .e p s r a t ie n .S - i

  L ig ro in ,  in c lu d in g  w h i te  s p i r i t

  Kerosene and l i g h t n i n g  k e ro se n e

P etro leum  g å s e s  and o th e r  qaseous  
h Y d r o p a r f r p p s ,

-  L ig u e f ie d  :

— E th y le n e ,  p ro p y le n e ,  b u ty le n e  and 
b u ta d ie n e

Petro leum  i e l l v :  p a r a f f i n  wax. m ic ro -  
c r v s t a l l i n e  p e tro leu m  wax. s l a c k  wax. 
o z o k e r i t e .  l i q n i t e  wax. p e a t  wax. o th e r  
P iP e r a l  waxes.,..and..s im i . la r . p rpdup tS  
p b tg j ns d fey e.yntfres j s  p r  by o t h e r  
p r o c e s s e s .  w he ther  o r  n o t  c o lo u re d .

-  P e tro leum  j e l l y  :

-  O ther

-  P a r a f f i n  wax c o n ta i n in g  by w e ig h t  l e s s  
th å n  0 .75  % o f  o i l

P e tro leum  coke. p e tro leu m  b itum en  and 
o th e r  r e s i d u e s  o f  p e tro leu m  o i l s  o r  of 
o i l s  o b ta in e d  from b i tu m in ous m in e r a l s .

- Pe tro leum  coke :

-  Not c a lc in e d



Heading
No.

28-,.ai

2 8 . 9 4

28 .05

2 ? r P£

2 8 x P 2  

28 . 08 ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2801.20

2801.30

2804.10

2804.21

2804.40

2804.70

2805.40

2806.20

2808.00

11

12

F lu o r ln e .  c h l o r i n e . bromine and io d in e .

-  lo d in a

-  F lu o r i n a ;  bromine

Hvdroaen. r a r e  g å s e s  and e t h e r  
n o n -m e ta ls .

-  Hydrogen

-  Rara g å s e s  :

-  Argon

-  Oxygen

-  Phosphorus

A lk a l i  o r  a l k a l i n e - e a r t h  n e t a l s :  r a r e -  
e a r t h  m e ta ls .  scandium and y t t r i u m ,  
w hether  o r  n o t  in te rm ix e d  o r  
i n t e r a l l o v e d : m ercurv .

-  Mercury

Hvdrogen c h lo r id e  (h v d ro c h lo r i c  a c i d ) : 
c h lo r o s u lp h u r i c  a c i d .

-  C h lo ro su lp h u r ic  a c id

S u lo h u r ic  a c id :  oleum.

N i t r i c  ac id ?  s u l p h o n i t r i c  a c i d s .

— -  N i t r i c  a c id :

  U n re fined

  R e f in e d



2.L .P 9

ex

28.11

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

2809.20

90

2810.00

2811.11

2811.19

ex 2611.29

10

20

30

90

2815.11

2815.30

Diphosphorus p e n ta o x id e :  ph o s o h o r ic  a c id  
and p o lvph o sp h o r ic  a c i d s .

•  P h o sp h o r ic  a c id  and p o ly p h o sp h o r ic  
a c id s  :

— -  O ther

Oxides o f  boron ; b o r i e  a c id s .

O ther  i n o rc a n ic  a c id s  and o th e r  in o rg a n ic  
oxygen compounds o f  n o n -m e ta ls .

-  O ther  in o rg a n ic  a c i d s  :

-  Hydrogen f l u o r i d e  ( h y d r o f lu o r i c  a c id )  

- -  o t h e r

-  O ther  in o rg a n ic  oxygen compounds of 
n o n -m e ta ls  :

-  O ther  :

  Of f l u o r i n e ,  c h l o r i n e ,  bromine and
io d in e

- — o f  s u lp h u r

  Of se len ium  and t e l l u r i u m

  O ther

Sodium hvd rox ide  ( c a u s t i c  s o d a ) : 
po tass iu m  h v d rox ide  ( c a u s t i c  p o t a s h ) : 
p e ro x id e s  o f  sodium o r  p o ta s s iu m .

-  sodium h y d rox ide  ( c a u s t i c  soda) :

-  S o l id

-  P e ro x id e s  o f  sodium o r  po tass iu m



Heading
No.

28 .18

28.19

2 3 * 2 1

28.22 

29*2 5

22*21

B u lg a r la n  
t a r i f f  no*

2827.10

2827.31

2827.32

2827.36

2827.37

2827.38

2827.41

A r t i f i c i a l  corundum. w he ther  o r  n o t  
C h e p ijg ? ] , ly  d e f i n e d ?  a i w n i n i u p  o x id e ?  
aluminium h v d ro x id e .

Chromium o x id es  and hvdroxides.^

I ro n  o x id e s  and h v d ro x id e s ;  e a r t h  c o lo u r s  
c o n ta in in g  70 % o r  more by w e ic h t  of 
corobined i r o n  e v a lu a te d  a s  Fe2Q3_.

C oba lt  o x id e s  and h v d ro x id e s ;  commercial 
c o b a l t  o x id e s .

H vdraz ine  and hvdroxvlam ine  and t h e i r  
i n o rg a n ic  s a l t s ;  ot h e r  in o r o a n i c  b a s e s ;  
o th e r  m e ta l  o x id e s ,  h v d ro x id e s  and 
p e ro x id e s .

C h l o r id e s . c h lo r i d e  o x id e s  and c h lo r id e  
h v d ro x id e s ;  brom ides and bromide o x id e s ;  
io d id e s  and io d id e  o x id e s .

— Ammonium c h lo r i d e

— O the r  c h l o r i d e s  :

— Of magnesium

— Of aluminium

— Of z in c

— Of t i n

- -  Of barium

— C h lo r id e  o x id es  and c h l o r i d e  
h y d ro x id e s :

— Of copper



ex

2.S 13P

2 L JL 1

23.-31

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2827.49

11

12

2830.20

2830.30

2830.90

2832.20

2832.30

2833.21

2833.24

2833.25

2833.26

2833.27

2833.29

2833.30

—  O ther  :

- — Bismuth:

  C h lo r id e  o x id es

- — -  C h lo r id e  h y d ro x id es

S u lo h id e s ;  p o lv s u lp h id e s .

-  Zino s u lp h id e

-  Cadmium s u lp h id e

-  O ther

D i t h i o n i t e s  and s u lp h o x v la te s .

S u l P h i t e s :  t h i o s u l p h a t e s .

-  O ther  s u l p h i t e s

-  T h io s u lp h a te s

S u lp h a te s ;  a lum s; p e ro x o s u lP h a te s  
Ip e x g u lp h a t^ ^ ) t

-  O ther  s u lp h a t e s  :

— Of magnesium

— Of n i c k e l

—  Of copper

— Of s in e

—  Of barium

— O ther

-  Alums



Heading
No.

28.34

28.35

28.36

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2834.21

2834.22

2835.10

2835.31

2835.39

2836.10

2836.60

2836.70

2836.91

2836.92

2836.93 

2836.99

N l t r i t e s ;  n i t r a t e s .

— N i t r a t e s  s

—  Of p o ta ss iu m

— Of b ism uth

P h o s o h in a te s  (h v p o p h o sp h i te s^ ._ p h o sp h o -  
n a te s  ( p h o s o h i t e s l . p h o sp h a te s  and 
polyphpsphatas.»

— P h o sp h in a te s  (h y p o phosph ites )  and 
phosphona tes  (p h o sp h i te s )

— P o ly p h o sp h a te s  :

— Sodium t r i p h o s p h a t e  (sodium 
t r i p o ly p h o s p h a te )

— O ther

C a rb o n a te s :  p e ro x o c a rb o n a te s  
( p e r c a r b o n a t e s l ; comm ercial ammonium 
c a rb o n a te  c o n ta in in o  ammonium c a rb am a te .

— Commercial ammonium c a rb o n a te  and o t h e r  
ammonium c a rb o n a te s

— Barium c a rb o n a te

— Lead c a rb o n a te

— O the r  :

— L ith ium  c a rb o n a te s

—  S tro n t iu m  c a rb o n a te

—  Bismuth c a rb o n a te

—  O ther



2 9 . 39

2 9 , 4 1

ex

23.-A2

2 9 ,4 3

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2839.20

2839.90

2841.10

2841.20

2841.40

2841.50

2841.60

c

2841.70

2841.80

2841.90

90

2842.10

S i l i c a t e s :  commercial a l k a l i  m e ta l  s i l i -  
g p t e s .

-  Of p o ta ss iu m

-  O ther

S a l t s  o f  o x o m e ta l l ic  o r  p e ro x o m e ta l l i c  
a c i d s .

-  A lum ina tes

-  Chromates o f  z in o  o r  o f  le a d

-  P o tass ium  d ich ro m ate

-  O ther  chrom ates  and d ic h ro ro a te s ; 
pe roxochrom ates

-  M angan ites ,  m anganates and 
perm anganates  :

— -  O ther

-  M olybdates

-  T u n g s ta te s  (v o lf ra m a te s )

-  o t h e r

O ther  s a l t s  o f  in o rq a n ic  a c id s  o r  
p e ro x o a c id s .  e x c lu d in g  a z id e s .

-  Double o r  complex s i l i c a t e s

C o l l o id a l  p r e c io u s  m e ta ls?  i n o r a a n ic  o r  
o r g a n ic  compounds o f  p r e c io u s  m e ta l s ,  
w h e t t e r  p r  n o t  g f r e m j g g l l y  i n g d ;  
amalaams o f  p r e c io u s  m e ta l s .



Heading
No.

28.44

ex

2 S. . 4 ?

28.50

2 9 , 9 1 e x

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2844.40

10

2851.00

10

20

30

R a d io a c t iv e  Chemical e le m en ts  and 
r a d i o a c t i v e  i s o t o p e s  ( in c lu d in o  t h e  
f i s s i l e  o r  f e r t i l e  Chemical e lem en ts  
and i s o to p e s )  and t h e i r  compounds: 
m ix tu re s  and r e s i d u e s  c o n ta in ip g  t h e s s  
prgflygts.
-  R a d io a c t iv e  e le m en ts  and i s o t o p e s  and 

compounds o t h e r  t h å n  th o s e  o f  su b -  
h e a d in g  No. 2844 .10 , 2844.20 o r  
2844 .30 ; a l l o y s ,  d i s p e r s i o n s  
( in c lu d in g c e r m e ts ) , c e ra m ic  p r o d u c t s  
and m ix tu re s  c o n ta in in g  t h e s e  e le m e n ts ,  
i s o to p e s  o r  compounds; r a d i o a c t i v e  
r e s i d u e s  :

  Lum inophors, a c t i v a t e d  by r a d i o a c t i v e
compounds o f  s p e c i f i c  r a d i o a c t i v i t y  
n o t  exceed ing  0 .002 m ic r o c u r ie  p e r  
gram

P ho sp h id es .  whether  o r  n o t  c h e m ic a l lv  
d e f in e d .  e x c lu d in o  f e r r o p h o s p h o r u s .

H v d r id es .  n i t r i d e s .  a z i d e s .  s i l i c i d e s  and 
b o r id e s .  w hether  o r  n o t  c h e m ic a l lv  
flef jn S fL.—O t h e r  thap, poppoypjg w,high e r e  
a l s p  c a rb id e s  o f  he a d in o  No. 2 8 .49 .

O ther  in o ro a n ic  compounds ( in c lu d in o  
flistillefl or gpndyptivity wgter .an»? 
v a t e r  o f  s i m i l a r  p u r i t v l : l ic rn id  a i r
(whether gr not _ure—gåse? heve freen rgppvgd); gPFPregge.sL.fllr; gwalflam&x 
o th e r  th å n  amalgams o f  p r e c io u s  m e ta l s .

  Mercury a m in o c h lo r id e

  Amalgams o t h e r  t h å n  amalgams o f
p r e c io u s  m e ta l s

—  Cyanamide



2.a...g,i

29.02  

2 9 - Q ?

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2902.20

2902.30

2902.60

2902.70

2902.90

2903.11

2903.16

2903.19

2903.30

2903.40

2903.51

2903.59

A c v c l ic  hvd ro ca rb o n s .

e v e l i e  hvd r o c a rb o n s .

-  Benzene

-  Toluene

-  E thy lbenzene

-  Cumene

-  O ther

H alooenated  d e r i v a t i v e s  o f  hvdrocarbons.
-  S a tu r a t e d  c h lo r i n a t e d  d e r i v a t i v e s  of 

a c y c l i c  h yd rocarbons  :

-  Chloromethane (m ethyl c h lo r id e )  and 
c h lo ro e th a n e  ( e t h y l  c h lo r id e )

-  1 ,2 -D ic h lo ro p ro p a n e  (p ropy lene  
d i c h l o r id e )  and d ic h lo r o b u ta n e s

-  O ther

-  F l u o r i n a te d ,  b rom ina ted  o r  io d in a te d  
d e r i v a t i v e s  o f  a c y c l i c  hyd rocarbons

-  H a logenated  d e r i v a t i v e s  o f  a c y c l i c  
hyd rocarbons  c o n ta in in g  two o r  more 
d i f f e r e n t  h a lo g e n s

-  H a logena ted  d e r i v a t i v e s  o f  c y c la n ic ,  
c y c le n ic  o r  c y c lo t e r p e n ic  hydrocarbons

-  1 , 2 , 3 , 4 , 5 , 6 -H exach lo rocyc lohexane

-  O ther



Heading
No.

2 2  ,£-4

29.05

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2903 .61

2903.62

2903.69

2904.20

2904.90

2905.29

2905.32

2905.39

2905.41

2905.42

2905.43

2905.44

— H alogenated  d e r i v a t i v e s  o f  a ro m a t ic  
hyd rocarbons  :

— C h lo robenzene , o -d ic h lo ro b e n z e n e  and
p - d i g h l o r o t > e n z 9 n e

— H exachlorobenzene and DDT ( 1 , 1 , 1 - t r i -  
c h i o r o - 2 , 2 - b i s  ( p - c h l o r g p h e n y l ) f t t h a n g )

— O thar

S u lo h o n a ted . n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  flgrjvatlygs of hyflrocgrbgns, whetfrqr or 
n o t  h a lo a e n a te d .

-  D e r iv a t iv e s  c o n ta in in g  o n ly  n i t r o  o r  
o n ly  n i t r o s o  groups

-  O the r

A c v c l ic  a l c o h o l s  and t h e i r  h a lo a e n a te d .  
s u lp h o n a te d .  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d
d e r i v a t  ly s s . »

— U n s a tu ra te d  n o nohyd r ic  a l c o h o l s  :

— O ther

— D io l s  s

— P ro p y len e  g ly c o l  ( p r o p a n e - l , 2 - d i o l )

—  O the r

— O th e r  p o ly h y d r ic  a l c o h o l s  :

— 2 - E th y l - 2 - ( h y d r o x y m e th y l ) p r o p a n e - l ,3- 
d i o l  ( t r i n e t h y lo l p r o p a n e )

— P e n t a e r y t h r i t o l

— M an n ito l

—  D - g l u c i t o l  ( s o r b i t o l )



2 9  t PS

29.07

e x

22LQ9

B u l g a r i a n  
t a r i f f  n o *

2905.49

2905.50

2906.12

2906.13
2906.14 
2906.19

2906.21

2907.11

10

—  O t h e r

-  H a l o g e n a t e d ,  s u l p h o n a t e d ,  n i t r a t e d  o r  
n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s  o f  a c y c l i c  
a l c o h o l s

C v c l ic  a lc o h o l s  and t h e i r  h a lo g e n a te d .  
su lp h o n a te d .  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s .

— C y c la n ic ,  c y c le n ic  o r  c y c lo t e r p e n ic  :

— C yc lohexano l , m e th y lc y c lo h e x a n o ls  and 
d im e th y lc y c lo h e x a n o ls

— S t e r o l s  and i n o s i t o l s

— T e rp in e o ls

— O ther

— Arom atic :

— Benzyl a le o h o l

P h e n o ls : p h e n o l - a lc o h o l s .

— Monophenols :

— Phenol (hydroxybenzene) and i t s  
s a l t s  :

  U nre fined

H a l o g e n a t e d .  s u l p h o n a t e d .  n i t r a t e d  o r  
n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s  o f  p h e n o l s  o r  
p h e n o l - a l c o h o l s .



Heading
No.

2 ? , Q?

29 .10

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2909.41

2909.42

2909.43

2909.44

2909.49

2909.50

2909.60

2910.30

2910.90

E th e r s .  e t h e r - a l c o h o l s .  e t h e r - o h e n o l s . 
e t h e r - a l c o h o l - p h e n o l s . a lc o h o l  p e ro x ­
i d e s .  e t h e r  p e ro x id e s .  k e to n e  p e ro x id e s  
fw hether o r  n o t  c h e m ic a l lv  d e f in e d )  . and 
t h e i r  h a lo g e n a te d .  su lo h o n a te d .  n i t r a t e d  
o r  n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v ^

— E th e r - a l c o h o l s  and t h e i r  h a lo g e n a te d ,  
su lp h o n a te d ,  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s  :

— 2 ,2 * -O x y d ie th a n o l  ( d ie th y le n e  g l y c o l ,  
d ig o l )

— Monomethyl e t h e r s  o f  e th y le n e  g ly c o l  
o r  o f  d i e t h y l e n e  g ly c o l

— Monobutyl e t h e r s  o f  e th y le n e  g ly c o l  o r  
o f  d i e t h y l e n e  g ly c o l

— O ther  n o n o a lk y le th e r s  o f  e th y le n e  
g ly c o l  o r  o f  d i e t h y l e n e  g ly c o l

-  O ther

-  E th e r - p h e n o l s ,  e th e r - a l c o h o l - p h e n o l s  
and t h e i r  h a lo g e n a te d ,  s u lp h o n a te d ,  
n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s

-  A lcohol p e r o x id e s ,  e t h e r  p e r o x id e s ,  
ke to n e  p e ro x id e s  and t h e i r  h a lo g e n a te d ,  
s u lp h o n a te d ,  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s

E P Q3 i f e £ j - S P g y y . a l S . P f i P l ,s , ..fipoxyphenpls_ .and 
e p o x v e th e rs .  v i t h  a th ree-m em bered  r i n a ,  
and t h e i r  h a lo g e n a te d .  s u lp h o n a te d .  
n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s .

-  l -C h lo ro -2 ,3 -e p o x y p ro p a n e  
( e p ic h lo r o h y d r in )

-  o t h e r



2 9 , 11

21*22

2 9 , 1.?

2 9 - 1 4

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2912.12
2912.13 
2912.19

2912.29
2912.30

2914.21
2914.22 
2914.29

A c e ta ls  and h e m i a c e t a l s . v h e th e r  o r  n o t  
v i t h  o th e r  oxygen f u n c t i o n .  and t h e i r  
h a lo o e n a te d .  s u lo h o n a te d .  n i t r a t e d  o r  
n i t r o s a t e d d e r i v a t i v e s .

Aldehvdes. v h e th e r  o r  n o t  v i t h  o th e r  
oxygen f u n c t io n ;  e v e l i e  po lvm ers_of 
a ld e h v d e s :  p a ra fo rm a ld eh v d e .

— A c y c l ic  a ld eh y d es  v i t h o u t  o th e r  oxygen 
f u n c t io n  :

— E thana l  ( a c e ta ld e h y d e )

—  B u tana l  (b u ty ra ld e h y d e ,  normal isom er)

— Other

— C y c l ic  a ldehydes  v i t h o u t  o th e r  oxygen 
f u n c t io n  :

— Other

— A ld e h y d e -a lc o h o ls

H a ia g fin fltf id ^ - g i i l P h f l i i a ^ L  r n t m e f l  p r  nitrosated derivatives o f  Products of 
heading No. 29.12.

Ketones and cruinones. v h e th e r  o r  n o t  w i th  
o th e r  oxygen f u n c t io n .  and t h e i r  
h a lo g e n a te d .  s u lp h o n a te d .  n i t r a t e d  o r
n i t r o s m a  ä e r i m , i v e s ,

— C y c la n ic ,  c y c le n ic  o r  c y c lo t e r p e n ic  
k e to n e s  v i t h o u t  o t h e r  oxygen f u n c t i o n  :

— Camphor

—  Cyclohexanone and m ethy lcyc lohexanones

— O ther



Heading
No.

29.15

2 9 . 1 5

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2915.11

2915.12

2915.13

2915.39

2915.40

2915.50

2916.15

2916.20

S a tu r a t e d  a c v c l i c  m onocarboxv lic  a c id s  
and t h e i r  a n h v d r id e s .  h a l i d e s ,  p e ro x id e s  
a n d  p a r e x y a g l d s ;  t h a i r  h a l p q a n a t g d - L  
g t i l p h p n a t e f l ,  n i t r a t e f l  p r  n i t r p s a t s d  
f l a r l v a t i v s s .

-  F o rn ic  a c i d ,  i t s  s a l t s  and e s t e r s  :

-  F o rn ic  a c id

- -  S a l t s  o f  f o r n i c  a c id

-  E s t e r s  o f  f o r n i c  a c id

-  E s t e r s  o f  a c e t i c  a c id  :

-  O ther

-  Mono-, d i -  o r  t r i c h l o r o a c e t i c  a c i d s ,  
t h e i r  s a l t s  and e s t e r s

-  P ro p io n ic  a c id ,  i t s  s a l t s  and e s t e r s

U n sa tu ra te d  a c v c l i c  m onoca rboxv lic  a c id s .  
e v e l i e  m onocarboxvlic  a c i d s .  t h e i r  
a n h v d r id e s .  h a l i d e s ,  p e ro x id e s  and 
p e ro x v a c id s :  t h e i r  h a lo o e n a te d .
derivatives! n*t m e d  gf PitfPEatefl

-  U n s a tu ra te d  a c y c l i c  n o n o c a rb o x y l ic  
a c id s ,  t h e i r  a n h y d r id e s ,  h a l i d e s ,  
p e ro x id e s ,  p e ro x y a c id s  and t h e i r  
d e r i v a t i v e s  :

-  O le ic ,  l i n o l e i c  o r  l i n o l e n i c  a c i d s ,  
t h e i r  s a l t s  and e s t e r s

-  C y c la n ic ,  c y c l e n i c  o r  c y c l o t e r p e n i c  
n o n o c a rb o x y l ic  a c i d s ,  t h e i r  a n h y d r id e s ,  
h a l i d e s ,  p e r o x id e s ,  p e ro x y a c id s  and 
t h e i r  d e r i v a t i v e s



29.18

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2917.13

2917.14

2917.19

2917.20

2917.34

2917.35 

2917.37 

2917.39

P o lv c a rb o x v l ic  a c id s .  t h e j ^  anhvdrjdes ,.
h a l i d e s ,  p e ro x id e s  and p e ro x v a c id s ;  t h e i r
h a lo o e n a te d .  s u lo h o n a te d .  n i t r a t e d  o r  
n i t r a s a t e d  derivetiv.s&*.

— A c y c l ic  p o ly c a r b o x y l i c  a c i d s ,  t h e i r  
a n h y d r id e s ,  h a l i d e s ,  p e r o x id e s ,  
p e ro x y a c id s  and t h e i r  d e r i v a t i v e s  :

— A z e la ic  a c id ,  s e b a c i c  a c i d ,  t h e i r  
s a l t s  and e s t e r s

— M ale ic  an h y d rid e

— O ther

— C y c la n ic ,  c y c le n ic  o r  c y c lo t e r p e n ic  
p o ly c a r b o x y l ic  a c id s ,  t h e i r  a n h y d r id e s ,  
h a l i d e s ,  p e ro x id e s ,  p e ro x y a c id s  and 
t h e i r  d e r i v a t i v e s

— Arom atic  p o ly c a r b o x y l i c  a c i d s ,  t h e i r  
a n h y d r id e s ,  h a l i d e s ,  p e r o x id e s ,  
p e ro x y a c id s  and t h e i r  d e r i v a t i v e s  :

— O ther  e s t e r s  o f  o r t h o p h t h a l i c  a c id

— P h t h a l i c  an h y d rid e

— Dimethyl t e r e p h t h a l a t e

— O ther

C a rboxv lic  a c id s  v i t h  a d d i t i o n a l  oxygen 
f u n c t io n  and t h e i r  a n h y d r id e s .  h a l i d e s .  
p e ro x id e s  and p e ro x v a c id s :  t h e i r  
h a lo g e n a te d .  s u lo h o n a te d .  n i t r a t e d  o r  
n i t r p s a t e f l  f l e r j v a t i y e s ,

-  C a rb o x y lic  a c id s  v i t h  a l c o h o l  f u n c t io n  
b u t  v i t h o u t  o t h e r  oxygen f u n c t i o n ,  
t h e i r  a n h y d r id e s ,  h a l i d e s ,  p e ro x id e s ,  
p e ro x y a c id s  and t h e i r  d e r i v a t i v e s  :

— L a c t i c  a c id ,  i t s  s a l t s  and e s t e r s



Heading
No.

2SU 11

2 9 . 2 0

29.21

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2918.12

2918.14

2918.15

2918.16

2918.23

<

2918.29

2918.90

90

2921.21

2921.30

— T a r t a r i c  a c id

— C i t r i c  a c id

—  S a l t s  and e s t e r s  o f  c i t r i c  a c id

— G luconic  a c id ,  i t s  s a l t s  and e s t e r s

— C arb o x y lic  a c id s  v i t h  ph en o l  f u n c t i o n  
b u t  v i t h o u t  o t h e r  oxygen f u n c t i o n ,  
t h e i r  a n h y d r id e s ,  h a l i d e s ,  p e r o x id e s ,  
p e ro x y a c id s  and t h e i r  d e r i v a t i v e s  :

— O ther  e s t e r s  o f  s a l i c y l i c  a c id  and 
t h e i r  s a l t s  :

  O ther

— O ther

— Other

P hospho r ic  e s t e r s  and t h e i r  s a l t s .  
i n c lu d in o  l a c t o p h o s p h a t e s ; t h e i r  h a lo g e -  
n a te d .  su lp h o n a te d ,  n i t r a t e d  o r  n i t r o -  
s a te d  d e r i v a t i v e s .

E s t e r s  o f  o th e r  i n o ro a n ic  a c i d s  ( e x c lu d in g  
e s t e r s  o f  hvdrogen h a l i d e s l  and t h e i r  
s a l t s :  t h e i r  h a lo o e n a te d .  s u lp h o n a te d .  
n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s .

A m i o f i . t f u n g t i o h  cPT npp yn jg ,

•  A c y c l ic  po lyam ines and t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f  :

— E thy lened iam ine  and i t s  s a l t s

-  C y c la n ic ,  c y c le n ic  o r  c y c l o t e r p e n i c  
nono- o r  po ly am in es ,  and t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f



29.22

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

2921.41

2921.42

2922.11

2922.12 

2922.19

2922.21

2922.22

2922.29

2922.30

2922.42

— A ro n a t ic  nonoan ines  and t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f  :

— A n i l in a  and i t s  s a l t s

— A n i l in e  d e r i v a t i v e s  and t h e i r  s a l t s

gxyqen-functign-aroinp-cPTnppanas..

— A n in o -a lc o h o ls ,  t h e i r  e t h e r s  and e s t e r s ,  
o th e r  th å n  th o s e  c o n ta in in g  n o re  th å n  
one k in d  o f  oxygen f u n c t i o n ;  s a l t s  
t h e r e o f  :

— Monoethanolamine and i t s  s a l t s

— D ie th a n o la n in e  and i t s  s a l t s

— Other

— Am ino-naphthols  and o t h e r  a m ino -pheno ls ,  
t h e i r  e t h e r s  and e s t e r s ,  o t h e r  th å n  
th o se  c o n ta in in g  n o re  th å n  one k in d  of 
oxygen f u n c t i o n ;  s a l t s  t h e r e o f  :

— A n inohyd roxynaph tha lenesu lphon ic  a c id s  
and t h e i r  s a l t s

— A n i s id in e s ,  d i a n i s i d i n e s ,  
p h e n e t id in e s ,  and t h e i r  s a l t s

— O ther

— A n in o -a ld eh y d es ,  a n in o -k e to n e s  and 
a n in o -q u in o n e s ,  o th e r  th å n  th o s e  
c o n ta in in g  n o re  th å n  one k in d  o f  oxygen 
f u n c t i o n ;  s a l t s  t h e r e o f

— A n in o -ac id s  and t h e i r  e s t e r s ,  o t h e r  th å n  
th o s e  c o n ta in in g  n o re  th å n  one k in d  of 
oxygen f u n c t i o n ;  s a l t s  t h e r e o f  :

—  G lu ta n ic  a c id  and i t s  s a l t s



Heading
No.

2 9 , 2 3

• x

2 ? , 24

29.25

ex

2 9 , 2 9

2 9 , 3 9

2 9 . 3 1  e x

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2923.20

2923.90

10

20

2924.21

2924.29

2925.20

10

2929.10

2930.90

2931.00

99

O u a te rn a rv  ammonium s a l t s  and h v d ro x id e s :  
l e c i t h i n s  and o th e r  p h o s p h o a m in o l ip id s ,

-  L e c i t h i n s  and o t h e r  p h o sp h o a m in o lip id s

-  O ther  :

- — S u c c in y lc h o l in io d id e  

  B en sa lc h o n ic  c h l o r i d e

C a rboxvaw ide-func t ion  compounds; am ide- 
f u n c t io n  compounds o f  c a rb o n ic  a c id .

-  C y c l ic  amides ( in c lu d in g  c y c l i c  
ca rbam ates)  and t h e i r  d e r i v a t i v e s  :

-  U re in e s  and t h e i r  d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  
t h e r e o f

-  O ther

C arb o x v im id e - fu n c t io n  compounds ( in c lu d in g
g a c c h a r in  apfl i t s  g a l t ? )  ftnd_imin9r
i u n s t i g n -  c o i p p o u n d s  T

-  Im ines  and t h e i r  d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  
t h e r e o f  :

  C u an id in es  and a ld im in e s

Cpinpounds v i t h . o t t e r  n i t ro q g n _ f .a n s . t ig n ,

-  X socyanates

O ro an o -su lo h u r  compounds.

-  O ther

O ther  o ro a n o - in o ro a n ic  compounds.

  O the r



B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

2932.90ex

20

31

32

39

40

50

90

2939.30

2939.90ex

30

40

50

70

H e te ro c v c l i c  compounds v i t h  oxygen 
h e te ro -a to ro f s l  o n lv .

— o t h e r  :

  Epoxides v i t h  a  4-member r i n g

— C y c l ic  a c e t a l s  and i n t e r n a l  
h e m ia c e ta l s  :

  1 ,3  d ioxan  and 1 ,3  d io x o la n

  S a f r o l  and i s o - s a f r o l

- — O ther

—  P ip e ro n a l

— P i p e r o n y l i c  a c id

— O ther

V eg e tab le  a l k a l o i d s .  n a t u r a l  o r  
reproduce_d_hv. s v n t h e s i s .  and t h e i r  
g a l t s ,  e t h e r s .  e s t e r s  and o th e r  
d e r i v a t i v e s .

— A lk a lo id s  o f  c inchona  and t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f  :

— O ther

— C a f fe in e  and i t s  s a l t s

— o t h e r  :

  Theobromine and i t s  d e r i v a t i v e s

— -  S t ry c h n in e  and i t s  s a l t s

  Scopolam ine, hyoscyamine

- — A th ro p in  s u lp h a t e



Heading
No.

2 JL.Å1

3 9 , 9 2

39.03

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

90

3001.10

3001.20

3002.39

3003.10

  O ther

Glands and o t h e r  o rg an s  for__prganar 
t h e r a o e u t i c  u s e s .  d r i e d .  v h e th e r  o r  n o t  
powdered: e x t r a c t s  o f  a la n d s  o r  o th e r  
o rgans  o r  o f  t h e i r  s e c r e t i o n s  f o r  oroano- 
t h e r a p e u t i p  v e e s ; .  h e p a r i n  a p d  g a l t s ;  
o th e r  human o r  anim al s u b s ta n c e s  
p re o a re d  f o r  t h e r a o e u t i c  or prophvlactic 
u s e s .  n o t  e lse w h e re  s p e c i f i e d  or included.

-  Glands and o t h e r  o rg a n s ,  d r i e d ,  v h e th e r  
o r  n o t  powdered

-  E x t r a c t s  o f  g la n d s  o r  o t h e r  o rgans  o r  o f  
t h e i r  s e c r e t i o n s

Human blood; anim al b lood  p re o a re d  f o r
th«flp.satte-^pEgBhyla<?tig pr fliecncetic
y s e s ;,_apt i s e r a  epd p t h e r  blopfl 
f r a c t i o n s ;  v a c c in e s .  t o x i n s .  c u l t u r e s  of 
p jc ro -p rq a n js m s  (e ^ c lu d jp q  y e a s t s )  and 
s i m i l a r  P ro d u c ts .

-  V acc ines  f o r  v e t e r i n a r y  m ed ic ine  :

— O ther

Medicaments (excludinc qoods of headina 
KP, .-39,92. 39,9? Cr 39-96) g.gngjg_£ing_ffi,f 
two or more constituents which havé been 
mixed toqether for theraoeutic or 
prophvlactic uses. not put u p  in 
measured doses or in forms or packinos 
for retail sale.
-  C o n ta in in g  p e n i c i l l i n s  o r  d e r i v a t i v e s  

t h e r e o f ,  v i t h  a  p e n i c i l l a n i c  a c id  
s t r u c t u r e ,  o r  s t r e p to m y c in s  o r  t h e i r  
d e r i v a t i v e s



32.01

3 2 , PS

ex

3 2,.2?

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

3206.42

3206.43

3206.49

10
20

60

70

90

3206.50

Tänning e x t r a c t s  o f  v e g e ta b le  o r i g i n :  
t a n n in s  and t h e i r  s a l t s ,  e t h e r s - ^ e s t e r s  
»n<3 e t h e r  3 e r i v a t l v e s ,

O ther c o lo u r in a  n a t t e r ;  p r e p a r a t i o n s  as 
s p e c i f i e d  in  Note 3 t o  t h i s  ChaPter., 
o th e r  th å n  th o s e  o f  h e a d in g  No, 32•..03, 
32.04 o r  32 .05 :  in o ro a n ic  P ro d u c ts  of a 
k ind  used  as  lu m in o p h o res . v h e th e r_ o r  
no t  c h e m ic a l lv  d e f in e d .

— O ther  c o lo u r in g  m a t te r  and o t h e r  
p r e p a r a t i o n s  :

— L ithopone  and o t h e r  p igm en ts  and 
p r e p a r a t i o n s  b ased  on z in o  s u lp h id e

— Pigm ents and p r e p a r a t i o n s  b ased  on 
h e x a c y a n o f e r r a te s  ( f e r r o c y a n id e s  and 
f e r r i c y a n i d e s )

— o t h e r  :

  B lack  m in e ra l  c o lo u r in g  m a t t e r s

  Pigm ents based  on f e r r o u s  o x id e  and
f e r r o u s  h y d ro x id e

  Z inc g ray

  M etal (bronze) p igm ents

  O ther

-  In o rg a n ic  p r o d u c t s  o f  a k in d  used  as 
lum inophores

P re p a re d  p igm en ts ,  p r e p a re d  o p a c i f i e r s  and 
p re p a re d  c o lo u r s .  v i t r i f i a b l e  enamels and 
g l a z e s .  enaobes _ f s l i p s ) .  l i o u i d  l u s t r e s  
and s i m i l a r  p r e p a r a t i o n s .  o f  a k in d  used 
in  t h e  c e ra m ic .  e n a m e ll in o  o r  g l a s s  
l n d u s t r v ;  g l a s s  f r i t  and o t h e r  g l a s s ,  in  
t h e  form o f  powder. q r a n u l e s o r  f l a k e s .



Heading
No.

32.12

22.1.1?

32.14

32.15

3 3 . 9 1

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

3207.10 -  P rep ared  p ig m e n ts ,  p r e p a re d  o p a c i f i e r s ,  
p r e p a re d  c o lo u r s  and s i m i l a r  
p r e p a r a t i o n s

Pigm ents ( in c lu d in g  m e t a n i e  powders and 
f l a k e s !  d i s o e r s e d  in  non-aoueous m edia, 
in  l i o u i d  o r  m äste  form, o f  a k in d  used  
i n  t h e  m anu fac tu re  o f  p a i n t s  ( in c lu d in g  
e n a m e ls l : s tam ning  f o i l s :  dves  and o th e r  
c o lo u r in g  m a t t e r  pu t  u p  i n  form s o r
p g c k l n g g  f ö r  r o t e l l  . t e l e , .

A r t i s t s 1, s tu d e n ts »  o r  s lg n b o a rd  pa in te rs ,*
g p l f f u r > - - i » o d i f Y l p g  t l n t g . .  a a a i e m e n t
c o lo u r s  and t h e  l i k e ,  in  t a b l e t s .  t u b e s .  
i a r s ,  b o t t l e s .  mans o r  in  s i m i l a r  forms 
p r  p a c k i n q g .

G l a z i e r s 1 p u t t v .  o r a f t i n g  p u t t v .  r e s i n  
cem ents, c a u lk in g  compounds and o th e r  
m e s t l c g ;  r e i n b e r g '  . f l l l l n q g j  n p n =  
r e f r a c t o r v  s u r f a c in g  p r e p a r a t i o n s  f o r  
f a c a d e s .  in d o o r  v a l l s ,  f l o o r s .  c e i l i n g s  
o r  t h e  l i k e .

P r i n t l n g  in k .  v r i t i n g  o r  d raw ing  ink  and 
o th e r  in k s .  w he ther  o r  n o t  c o n c e n t r a te d  o r  
s o l i d .

E g g e n t i a l  p l l g  ( t e r p e n e l e g g  o r  n o t ) .including concretes and absolutes; 
resinoids: concentrates of essential 
oils in fats, in fixed oils, in vaxes or 
t h e . l i t e ,  , p f c > t B i n g . 3 J s s . . s n f l g q r f l g g  o r  
maceration: terpenic bv-produets of the 
deterpenation of essential oils.- aoueous 
distlllates and agueous Solutions of 
e g g e n t l e l  o l l s . .



24.-P2

34 • 04 

34 .05

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

3301.26

3402.90

3405.10

3405.20

3405.30

-  E s s e n t i e l  o i l s  e t h e r  th å n  th o s e  o f  
c i t r u s  f r u i t  :

— Of v e t i v e r

O rganic  s u r f a c e - a c t i v e  a g e n ts  ( o th e r  th å n  
s o a p l ; s u r f a c e - a c t i v e  p r e p a r a t i o n s ,  
va sh in g  pr e p a r a t i o n s  ( in c lu d in o  
a u x i l i a r v  v a sh in g  p r e p a r a t i o n s l . . a n d  
c le a n in g  p r e p a r a t i o n s .  v h e th e r  o r  n o t  
c o n ta in in g  soap . o th e r  th å n  th o s e  of 
hedding No, 3 4 10 1 1

-  O ther

A r t i f i c i e l  vaxes  and p re p a re d  vaxes .

P°Ushes,„spd ergans, foy foptwear, 
f u r n i t u r e .  f l o o r s .  coachwork. g l a s s  o r  
m e ta l .  s c o u r in g  n ä s t e s  and povders  and 
s i m i l a r  p r e p a r a t i o n s  (w hether o r  n o t  in  
t h e  form of p a p e r .  v a d d in q ,  f e l t ,  
nonvovens. c e l l u l ä r  p l a s t i c s  o r  c e l l u l ä r  
r u b b e r . im p re q n a te d . c o a te d  . o r  cpver_ed 
v i t h  such p r e p a r a t i o n s ^ . e x c lu d in g  vaxes  
o f  head ing  No. 34 .0 4 .

-  P o l i s h e s ,  creams and s i m i l a r
p r e p a r a t i o n s  f o r  fo o tw ea r  o r  l e a t h e r

-  P o l i s h e s ,  cream s and s i m i l a r
p r e p a r a t i o n s  f o r  t h e  m ain tenance  of
vooden f u r n i t u r e ,  f l o o r s  o r  o th e r  
voodvork

-  P o l i s h e s  and s i m i l a r  p r e p a r a t i o n s  f o r  
coachvork , o t h e r  th å n  m e ta l  p o l i s h e s



S Ö  1 9 9 3 : 7 9

Heading
No.

3 4 - 9 7

2 L J 3 I

3 5 , 9?

ex

3 ? - P 7  

37-1 Q Jr

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

3501.10

3503.00

10

3701.10

3701.20

3701.30

Modellino pastes. including those put u p  
for children's amusement; preparations 
knovn as "dental vax" or as "dental 
Impression compounds". put up In sets, 
in packings for retail sale or in 
plates, horseshoe shapes. sticks-pr 
Simier fonns;_9^tLer preparatio,ps.,_f9jr 
use in dentistrv. vith a basis of plaster 
(of calcined crvpsum or calcium sulphate) .

Casein, caseinates and other casein 
derivatives; casein glues.
- Casein

Gelatin (including gelatin in rectanoular 
(including sauarel sheets. whether or not 
surface-worked or colouredl and gelatin 
derivatives; isinglass; other olues of 
animal orioin. excluding casein olues of 
headjng_tlp. 35.pi,

  Bone and h id e  g lu e

Enzvmes; prepared enzvmes not elsewhere 
g j e s i i i efl <?r i n g l v P e f l r

Photographic plates and film in the 
flat, sensitised. unexposed. of anv 
material other thån paoer. paperboard S2JL
t e x t i l 9 ? ;  I n s t e n t j a r l n t  f i l i n  i n  t h e  flat, sensitised. unexposed. whether or 
n e t  i n  p a c K s ,

-  F ö r  X-ray

-  Z n s ta n t  p r i n t  f i lm

-  O th e r  p l a t e s  and f i l m ,  v i t h  any s i d e  
exceed ing  255 mm



3 7 , 92

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

3701.99

3702.10

3702.20

3702.54

3702.55

3702.56

3702.91

3702.92

3702.93

3702.94

3702.95

-  O ther  :

—  O ther

Photooraphic film in rolls, sensitised, 
unexposed, of anv material other thån 
naper, paperboard or textiles: instant 
print film in rolls, sensitised. 
unexposed.
— For X-ray

— I n s t a n t  p r i n t  f i lm

— O ther  f i lm ,  f o r  c o lo u r  pho tography  
(polychrome) :

— Of a w id th  exceed ing  16 mm b u t  n o t  
exceed ing  35 mm and o f  a l e n g t h  n o t

exceed ing  30 m, o t h e r  th å n  f o r  s l i d e s

— Of a w id th  e xceed ing  16 mm b u t  n o t  
exceed ing  35 mm and o f  a l e n g th  
exceed ing  30 m

— Of a w id th  e xceed ing  35 mm

— O ther  :

— Of a w id th  n o t  ex c ee d in g  16 mm and of 
a l e n g th  n o t  ex c ee d in g  14 m

— Of a w id th  n o t  e x ceed in g  16 mm and of 
a  l e n g th  exceed in g  14 m

— Of a w id th  e xceed ing  16 mm b u t  n o t  
exceed ing  35 mm and o f  a l e n g th  n o t  
e xceed ing  30 m

—  Of a w id th  e xceed ing  16 mm b u t  n o t  
ex ceed in g  35 mm and o f  a l e n g th  
e xceed ing  30 m

— Of a w id th  e x c ee d in g  35 mm



Heading
No.

3 7 , 9 4

3 7 , 9 ?

37.06

37.07

3 9 , 9 1

3 9 . 9 3

3 9 . 9 4

Bulgarien 
tariff no*

3801.20

Photocrraphic  o l a t e s .  f i l m ,  p e p e r .  
p a p e rb o a rd  and t e x t i l e s .  exposed b u t  
n o t  dev e lo p ed .

Photocrraphic  p l a t e s  and f i l p ,  exposed 
and dev e lo p ed . o t h e r  th å n  c in e m a to o ra p h ic  
f i l a .

C ineaatocrraph ic  f i l a ,  exposed and 
dev e lo p ed . w he ther  o r  n o t  i n c o r p o r a t in g  
sound t r ä ck o r  c o n s i s t i n a  o n lv  o f  sound 
t r a c K .

Chemical p r e o a r a t i o n s  f o r  pho tocrraph ic  
u s e s  ( o th e r  th å n  v a r n i s h e s .  o l u e s ,  
a d h e s iv e s  and s i m i l a r  p r e o a r a t i o n s ) !  
unmixed P r o d u c ts  f o r  p h o to g ra o h ic  u s e s .  
p u t  up in  m easured p o r t i o n s  ..or .out_yj?

s a l e  i n  a  f o n n  r e a d y  f ö r  v ? ? ,

A r t i f i c i e l  c r ra o h ite :  c o l l o i d a l  o r  sem i-  csllgidal graphit?; prepamigna based on 
o r a o h i t e  o r  o th e r  ca rbon  in  t h e  form of 
p a s t e s .  b lo c k s ,  p l a t e s  o r  o t h e r  sem i-  
a a n u f a c tu r e s .

-  C o l l o id a l  o r  s e m i - e o l l o i d a l  g r a p h i t e

T a l l  o i l .  v h e th e r  o r  n o t  r e f i n e d .

R e s id u a l  I v e s  from t h e  manuf a c t u r e  o f  
wood p u lo ,  v h e th e r  o r  n o t  c o n c e n t r a t e d . 
desucrared o r  c h e m ic a l lv  t r e a t e d .  
inc lud incr  l ic rn in  s u lo h o n a te s .  b u t  
e x c lu d in o  t a l l  o i l  o f  h e a d in a  No. 3 8 .0 3 .



3 8 , 0 8

38.07

38.10

3 ? ,  11

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

3805.10

3805.20

3806.90

Gure, vood o r  s u lp h a te  t u r p e n t i n e  and 
o th e r  t e r p e n i c  o i l s  produced  b y .th e  
d i s t i l l a t i o n  o r  o th e r  t r e a t r e e n t_ o f  
c o n i f e ro u s  woods: c rude  d i p e n te n e :  
s u l p h i t e  t u r p e n t i n e  and o t h e r  c rude  
para-cvreene; p in e  o i l  c o n ta ln in g  a loha-  
t e r p i n e o l  a s  t h e  main  c o n s t i t u e n t .

-  Gurn, wood o r  s u lp h a te  t u r p e n t i n e  o i l s

-  P ine  o i l

Rosin  and r e s i n  a c id s .  and d e r i v a t i v e s  
t h e r e o f ; r o s i n  s p i r i t  and r o s i n  o i l s ;
r y n  q v i ^ s .

-  O ther

Wood t a r :  wood t a r  o i l s ;  wood c r e o s o te ;  
wood n ap h th a :  v e o e ta b le  p i t c h ;  b re w e rs '  
p i t c h  and s i m i l a r  p r e p a r a t i o n s  based  on 
r o s i n ,  r e s i n  a c id s  o r  on v e g e ta b le  p i t c h .

P i c k l in g  p r e p a r a t i o n s  f o r  ree ta l  s u r f a c e s ;  
f l u x e s  and o t h e r  a u x i l i a r v  p r e p a r a t i o n s  
f o r  s o ld e r in g .  b r ä r i n g  o r  w e ld in g ;  
s o l d e r i n q . b r a z in g  o r  w eld ing  powders 
and p a s te s  c o n s i s t i n g  o f  ree ta l  and o th e r  
r e a t e r i a l s ;  p r e p a r a t i o n s  o f  a k in d  used  
a s  c o re s  o r  c o a t i n os f o r  w e ld ing  
g l g g t r a ä e s  o r  r a d s . ,

A nti-knock  p r e p a r a t i o n s .  o x id a t io n  
i n h i b i t o r s .  gure i n h i b i t o r s .  v i s c o s i t v  
im p ro v e rs .  a n t i - c o r r o s i v e  p r e p a r a t i o n s  
a n d _ o th e r  p re p a re d  a d d i t i v e s .  f o r  
n i n e r a l  o i l s  f in c lu d in q  g a s o l i n e l  o r  f o r  
o t h e r  l ic ru id s  used  f o r  t h e  saree o u rooses  
f l j L a l i a r & l  . g i l s ,

-  A n t i -k n o ck  p r e p a r a t i o n s  ;

—  Based on l e a d  compounds



Heading
No.

38»17 

38,23

ex

.39 ,9?

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

3811.19 

3811.90

3817.20

3823.30

3823.40

3823.50

3823.90

3903.90

— Other

-  O ther

M i x e d  f t l f c y l f r e p g e n e ?  a n d  p j x e a  
a lk v l n a o h th a l e n e s . o t h e r  th å n  th o s e  of 
head ing  No. 27 .07 o r  2 9 .0 2 .

-  Mixed a lk y ln a p h th a le n e s

Prepared binders for foundrv moulds or  
cores: Chemical Products and 
preoarations of the Chemical or allied 
industries fincluding those consisting 
of mixtures of natural Products!. not 
elsewhere specified or included; 
residual Products of the Chemical or 
allied industries. not elsewhere 
specified or included.
-  Non-agglom erated  m e ta l  c a r b i d e s  mixed 

t o g e t h e r  o r  v i t h  m e t a l l i c  b in d e r s

-  P re p are d  a d d i t i v e s  f o r  cem en ts , m ö r ta r s  
o r  c o n c r e te s

-  N o n - r e f r a c to ry  m ö r ta r s  and c o n c r e te s

-  o t h e r  :

- — G e la t in  b a se  p a s t e s  u sed  f o r  g r a p h ic  
r e p r o d u c t io n s

Polvmers o f  s t v r e n e .  in  p r im a rv  fo rm s. 

-  O ther



2 2 ^ 0 1

22--.A 5

3 9 ,  P. g 

3.S-.P7

3 9 , 1 1

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

3904.61

3904.69

3904.90

3906.10

3907.10

3907.50

3907.60

3907.91

3907.99

P o lv n e rs  o f  v in v l  c h lo r i d e  o r  o f  o t h e r  
h a lo o e n a te d  o l e f i n s . in  p r ip a r v  fo rm s.

-  F lu o ro -p o ly p e r s  :

—  P o l y t e t r a f l u o r o e t h y l e n e

—  O ther

-  o t h e r

P o ly p e rs  o f  v in v l  a c e t a t e  o r  o f  o th e r  
v in v l  e s t e r s ,  in  p r ip a r v  form s: o th e r  
y i ny.l, JPSlYffiSE-S . i,n_pr ip^ry .X Q rPs i

A c r v l i c  p o ly p e r s  in  p r i p a r v  f o r p s .

-  P o ly p e th y l  p e t h a c r y l a t e

Polvacetals. other polvethers and epoxide 
resin?, in priroary forps; polypafbonates, 
al.Ky.ä , r ^ s i n s  ̂..POlY.allYl qster .? ,  and p,ther 
p p ly .a s te r s-. .in .pr im a ry  fprrog-
-  P o l y a c e t a l s

-  Alkyd r e s i n s

-  P o ly e th y le n e  t e r e p h t h a l a t e

-  o t h e r  p o l y e s t e r s  :

-  U n s a tu ra te d

-  O ther

P e t r o le u p  r e s i n s .  c o u p a ro n e - in d e n e  
r e s i n s .  p o lv te r o e n e s .  p o lv s u lp h id e s .  
p o lv su lp h o n e s  and o t h e r  P ro d u c ts  
s p e c i f i e d  in  Note 3 t o  t h i s  C h a p te r .  n o t  
e l s e v h e r e  s p e c i f i e d  o r  i n c l uded. in  
p r i p a r v  f o r p s .



Heading
No.

28., 12

3 ? , 1 6

I2 .U 7

Bulgarien  
t a r i f f  no*

3911.10

3916.10

3916.20

3917.21

3917.22

3917.23 

3917.29

3917.31

3917.32

-  Petroleum r e s in s , coumarone, indene 
or coumarone-indene r e s in s  and 
polyterpenes

Cellulose and its Chemical d-grivativ.es, 
not elsevhere specified or included. in
primary tarat.

Monofilament of vhich anv cross-sectional 
dimension exceeds 1 mm. röds, sticks, and 
p r 9 f i I g - s h a i E 9 . s - t - y . h . 9 t h e r  , p r . j < ? t  s m r f a g e -vorked but not othervise worked. of
alaiticau
-  o f  polymers of eth y len e

-  Of polymers of v in y l ch lor id e

Tubgs, pipes.end. itp ses , and fä ttin g ?
therefor (for example. ioints. elbows.
ilanflHJL, a t p lastics.
— Tubes, p ipes and h o ses, r ig id  :

— Of polymers of eth y len e

— Of polymers of propylene

— Of polymers o f v in y l ch lor id e

— Of other p la s t ic s

— Other tu b es, p ip es and hoses :

— F le x ib le  tu b es, p ip es and h oses, 
having a minimum burst pressure of 
27.6  MPa

— Other, not re in forced  or o th erv ise  
combined v ith  other m a ter ia ls , v ithout  
f i t t in g s



39 t 19

29..3..Q

3 9 ' ? ?

39.26

40.02

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

3917.33

3917.39

3917.40

— O th e r ,  n o t  r e i n f o r c e d  o r  o th e rw is e  
combined w i th  o th e r  m a t e r i a l s ,  w i th  
f i t t i n g s

—  O ther

— F i t t i n g s

S e l f - a d h e s iv e  o l a t e s .  s h e e t s .  f i lm ,  f o i l ,  
t a p e .  s t r i o  and o th e r  f l a t  sh a p e ^ ._ g f  
p l a s t i c s .  w hether  o r  n o t  in  r o l l s .

Other P l a t e s .  s h e e t s .  f i lm ,  f o i l  and 
s t r i p ,  o f  p l a s t i c s .  n o n - c e l l u l a r  and n o t  
r e i n f o r c e d .  lam in a te d .  s u p p o r te d  or 
s i m i l a r l v  combined w ith  o th e r  m a t e r i a l s .

3923.40

A r t i c l e s  f o r  t h e  convevance o r  pack ing  of 
qoods . o f  p l a s t i c s ;  s to p p e r s ,  l i d s ,  caps 
and o th e r  c lo s u r e s .  o f  p l a s t i c s .

-  Spoo ls ,  co p s ,  bobb ins  and s i m i l a r  
s u p p o r t s

3926.10

Other a r t i c l e s  o f  p l a s t i c s  and a r t i c l e s  
o f o th e r  m a t e r i a l s  o f  h e a d inas  Nos. 39.01 
t.<? 39'14.,

-  O f f ic e  o r  sc h o o l  s u p p l i e s

S v n th e t i c  ru b b e r  and f a c t l c e  d e r lv e d  from 
o i l s ,  i n  p r im a rv  forms o r  in  p l a t e s .  
s h e e t s  o r  s t r i p ;  m ix tu re s  o f  anv p ro d u c t  
o f  h e a d in g  No. 40 .01 w i th  anv p ro d u c t  of 
t h i s  h e a d in g .  in  p r im arv  forms o r  in  
p l a t e s .  s h e e t s  o r  s t r i p .

-  C h lo roprene  (c h lo ro b u ta d ie n e )  ru b b e r  
(CR) :

— L atex



Heading
No.

4Q_l£ 5

i£U 2&

iS L s a

4 0 . 0 8

1 2 J 2 S

40.11

Bulgarian  
t a r i f f  no*

4005.20

4005.91

4005.99

4011.10

4011.40

4011.50

Cpmpoanflefl rvfrber. unvulcanlseaj-in 
p r im arv  forms o r  i n  P l a t e s ^ - B h e e t s  o r  
j d t t l s u

-  S o lu tion s; d isp ersio n s other thån those  
of subhaading No. 4005.10

-  O ther  :

— P la te s , sh ee ts  and s tr ip

— Other

O ther f o r n s  f f o r  example. r ö d s ,  t u b e s  and 
p c p f i l t - s h a p e s )  s n d  a r U p l e ?  ( f ö r  
example. d i s c s  and r i n g s ) . of  
u n v u lc a n ised  ru b b e r .

V u lcan ised  ru b b e r  th r e a d  and c o rd .

P l a t e s .  s h e e t s .  s t r i p .  r ö d s  and p r o f i l e  
sh a p es .  o f  v u lc a n i s e d  ru b b e r  o t h e r  th å n  
ha rd  ru b b e r .

Tubes. p j p e s  and h o s e s .  o f  v u l c a n i s e d  
ru b b e r  o t h e r  th å n  h a rd  r u b b e r .  v i t h  o r  
w i th o u t  t h e i r  f i t t i n a s  f f o r  exarople. 
l o i n t s .  e lbow s. f l a n o e s ) .

New pneum atic  t v r e s . o f  ru b b e r .

-  Of a kind used on notor cars (in clud ing  
s ta t io n  vagons and racing cars)

-  Of a kind used on n o torcy c les

-  Of a kind used on b ic y c le s



40.16

ex

4 0 , 1 7

41.01

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

4016.10

4016.91

4016.92

4016.93

4016.94

4016.95 

4016.99

30

4101.22

4101.29

H vgien ic  o r  o h a n n a c e u t ic a l  a r t i d e s  
f in c lu d in g  t e a t s ) . o f  v u lc a n i s e d  ru b b e r  
o th e r  th å n  hard  r u b b e r .  v i t h  o r  w i th o u t  
f i t t i n q s  o f  ha rd  ru b b e r .

O ther  a r t i c l e s  o f  v u lc a n i s e d  ru b b e r  o th e r
t h å n . , h a r t  r u p e n t .

— Of c e l l u l ä r  ru b b e r

— o t h e r  :

— F lo o r  c o v e r in g s  and m ats

—  Erasers
— G a sk e ts ,  v a s h e r s  and o th e r  s e a l s

— Boat o r  dock f e n d e r s ,  v h e th e r  o r  n o t  
i n f l a t a b l e

— O ther  i n f l a t a b l e  a r t i c l e s

— O ther  :

  A r t i c l e s  f o r  t e c h n i c a l  u se

Harf lJ .vfeber, l f gr „ s x a in p l j ,  e f r p n i t e )  i n .  f l »  
form s, in c lu d in g  v a s t e  and s c r a c ;  
a r . t i s l e  jia E g  ..r.ubb.sr..

Raw h id e s  and s k in s  o f  bov ine  o r  equ ine  
an im als  f f r e s h .  o r  s a l t e d .  d r i e d .  l im ed, 
p ic k le d  o r  o t h e r v i s e  p r e s e r v ed. b u t  n o t  
tan n e d .  p a rc h m en t-d re s sed  o r  f u r t h e r  
p r e o a r e d ) . v h e th e r  o r  n o t  d e h a i r e d  o r  
» P l i t .

— O ther  h id e s  and s k in s  o f  bov ine  
an im a ls ,  f r e s h  o r  v e t - s a l t e d  :

— B u t t s  and bends

— O ther



Heading
No.

4 1 . 0 3

.41,94

ex

41-07

.41,.08

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

4104.21

4104.29

10
20

4104.31

4104.39

4107.90

O ther  r a v  h id e s  and s k in s  ( f r e s h .  o r
g a l t e d ,  . Å r l e d ,  l i i " e d ,  p i c K l e d  o r  
o th e rw is e  o r e s e r v e d .  b u t  no t  ta n n e d .  
p a rch roen t-d re ssed  o r  further.._Breparedl . 
v h e th e r  o r  n o t  d e h a i r e d  o r  s p l i t ,  o th e r  
th å n  th o s e  exc luded  bv Note 1 (b) o r  
1 (c l  t o  t h i s  C h a p te r .

L e a th e r  o f  bov ine  o r  ecruine an im a ls .  
v i t h o u t  h a i r  on. o t h e r  t h å n . l e a t h e r  o f  
head inq  No. 41 .08 o r  4 1 .0 9 .

— O ther  bov ine  l e a t h e r  and eq u in e  
l e a t h e r ,  ta n n e d  o r  r e t a n n e d  b u t  n o t  
f u r t h e r  p r e p a r e d ,  v h e th e r  o r  n o t  
s p l i t  :

— Bovine l e a t h e r ,  v e g e ta b le  p r e - t a n n e d

— O ther  :

  C a lf  l e a t h e r

  O ther  bov ine  l e a t h e r

-  O ther  bov ine  l e a t h e r  and e q u in e  
l e a t h e r ,  p a rc h m e n t-d re s s e d  o r  p re p a re d  
a f t e r  t ä n n in g  :

— F u l l  g r a i n s  and g r a i n  s p l i t s  

- -  O ther

L e a th e r_ o f  o th e r  a n im a ls .  v i t h o u t  h a i r  on. 
o t h e r  th å n  l e a t h e r  o f  h e a d inq No. 41 .08 o r  
4 1 , 0 8 ,

-  Of o t h e r  a n im a ls

Chamois f in c lu d in g  com bina tion  chamois) 
l e a t h e r .



41 .10  ex

.42 , 0 4

42.06

43.01

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

4110.00

90

4301.10

4301.20

4301.30

4301.40

4301.50

4301.60

Parlnas and other vaste of leather or of 
coinposition leather. not suitable for the 
manufacture of leather articles; leather 
dust, powder and flour.
- — O ther

A r t i c l e s  o f  l e a t h e r  o r  o f  c o m p o s i t ia n  
l e a t h e r .  o f  a k ind  used  in  m ach inerv  o r  
m echan ica l  a p p l ia n c e s  o r  f ö r  o t h e r  
t e c h n i c a l  u s e s .

A r t i c l e s  o f  q u t  ( o th e r  th å n  s ilk -w orm  
crutl . o f  g o l d b e a t e r 1 s s k in ,  o f  b la d d e r s  
o r  o f  ten d o n s .

Raw furskins (including heads. tails.
naws and other pieces or cuttinas.
suitable for furriers1 usel. other thån
raw hides and skins of heading
No. 4 1 .0 1 .  41.02 o r  4 1 .03 .

-  Of mink, whole, w i th  o r  w i th o u t  head , 
t a i l  o r  paws

-  Of r a b b i t  o r  h a r e ,  w hole , w i th  o r  
w i th o u t  head , t a i l  o r  paws

-  Of lamb, t h e  f o l lo w in g  : A s tra k h a n ,  
B r o a d ta i l ,  C a ra c u l ,  P e r s i a n  and s i m i l a r  
lamb, In d ia n ,  C h inese ,  M ongolian o r  
T ib e ta n  lamb, whole , w i th  o r  w i th o u t  
h ead , t a i l  o r  paws

-  Of b e a v e r ,  whole , w i th  o r  w i th o u t  head , 
t a i l  o r  paws

-  Of m u sk - ra t ,  w hole , w i th  o r  w i th o u t  
head , t a i l  o r  paws

-  Of f o x ,  whole, w i th  o r  w i th o u t  head , 
t a i l  o r  paws



Heading
NO.

ex

4 3 , 0 ?

44.01

Bulgarian 
tariff no*
4301.70

4301.80

4301.90

90

4302.11

4302.12

4503.10

- Of seal, vhole, vith or vithout head, 
tail or pavs

- Other furskins, vhole, vith or vithout 
head, tail or pavs

- Heads, tails, pavs and other pieces or 
cuttings, suitable for furriers' use :

  Other

Tanned or dressed furskins (including 
heads. tails. paws and other pieces or  
cuttings). unassembled. or assembled 
(vithout the addition of other_pa.t_er.iaIs) 
other thån those of heading No. 43.03.
— Whole skins, vith or vithout head, tail 

or pavs, not assembled :
—  Of mink
—  Of rabbit or hare

Fuel vood. in logs, in billets. in twjgs. 
in faggots or in similar forms; wood in 
chips or particles; sawdust and vood  
vaste and scrap. whether or not 
agglomerated in logs, briouettes. pellets 
or siT?ilar_lsais_L

wood charcoal (including shell or nut 
charcoal). whether or _not agglomerated.

Artides of natural cork. 
- corks and stoppers



46.01

A.S,.P?

4 ? i  Q?

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

4802.51

4802.52

4802.53

P l a i t s  and s i m i l a r  Products of p l a i t i n g  
m a t e r i a l s .  v h e th e r  o r  n o t  asserobled i n t o  
s t r i o s :  p l a i t i n g  m a t e r i a l s .  P l a i t s  and
Siff i  l a r  JBiadMfita P L -P l .a i t in q  m a t e r i a l
b s s M - S s a e th e r  i n . p e r e U e i  s t r a n d ?  p r  
voven, in  s h e e t  form, v h e th e r  o r  n o t  
b e in g  f i n i e h e j  a r t i d e s  i f g r  g y a n p le ,  
m a ts ,  n ä t t i n g .  s c r e e n s K

Basketw ork. w ickerwork and o t h e r  a r t l c l e s .  
made d i r e c t l v  t o  shape from p l a i t i n g  
m a t e r i a l s  o r  made u p  from aoods o f  head ino  
No. 46 .0 1 :  a r t i c l e s  o f  lo o fa h .

UnSPflt s d .p a p e y and pap e rb o a r d ,  p f  fl 
k in d  used  f o r  v r i t i n a .  p r i n t i n g  o r  
o th e r  g ra p h ic  p u rp o se s ,  and punch 
c a rd  s to c k  and punch t a p e  p a p e r .  in  
r p U .e_.g r  .shee&s ,  j e t l a g  jfcfaa n j a a s r
o f  head ing  No. 48.01 o r  48 .0 3 :  
hand-roade p ap e r  and p a p e rb o a rd .

— O ther  p a p e r  and p a p e rb o a rd ,  n o t  
c o n ta in in g  f i b r e s  o b ta in e d  by a 
m echan ica l  p r o c e s s  o r  o f  which 
n o t  more th å n  10 % by v e i g h t  o f  
t h e  t o t a l  f i b r e  c o n te n t  c o n s i s t s  
o f  such  f i b r e s  :

— Weighing l e s s  th å n  40 g/m2

— Weighing 40 g/m2 o r  more b u t  n o t  
more th å n  150 g/m2

—  Weighing more th å n  150 g/m2



Heading
No.

A L J1 2

18..- g ?

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

4804.11

4804.21

4804.59

4805.22

4805.60

T o l l e t  o r  f a c i a l  t i s s u e  s to c k .  t o v e l  o r
n ? p K i n  s t p e K  g j p i l e r  p e p e r ,  o f  e  Hine»
n&sfl-fgr-hpvisghplfl gr ggnjtftrY-Purppgeg, 
g e l l u l p s e  y e d f l i n q  a n d  wet?g._gf g e l l v l p e e  
f i b r e s .  w he ther  o r  n o t  c re o e d .  e r i n k l e d ,  
embossed. p e r f o r a t e d .  s u r f a c e - c o lo u r e d .  
s u r f a c e - d e c o r a te d  o r  p r i n t e d .  in  r o l l e  
o f  a w id th  e xceed inq  36 cm o r  in  
r e c t a n c u l a r  ( in c lu d in q  so u a re )  s h e e t s  
v i t h  a t  l e a s t  one s id e  e x c ee d in q  36 cm 
i n  u n fo ld e d  B ta te .

Uncoated k r a f t  n a p e r  and p a p e rb o a rd .  in  
r o l l s  o r  s h e e t s .  ot h e r  th å n  t h a t  o f
h a f l i n g  N o  t . . . 4 9 :  a ?  . . p r  4 9  i g ? .

-  K r a f t l i n e r  :

— Unbleached

-  Sack k r a f t  p a p e r  :

— Unbleached

-  O ther  k r a f t  p a p e r  and p a p e rb o a rd  
v e ig h in g  225 g/m2 o r  more :

— O ther

O ther  uncoa ted  p a p e r  and p a p e rb o a rd .  in  
r o l l s  o r  s h e e t s .

-  M u l t i - p ly  p a p e r  and p a p e rb o a rd  :

-  With on ly  one o u t e r  l a y e r  b lea c h e d

-  O the r  p a p e r  and p a p e rb o a rd ,  v e ig h in g  
150 g/m2 o r  l e s s



ALlP?

.4 9 - ; p

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

4807.91

4807.99

4810.11

4810.12

4810.29

Composite p ao e r  and pap e rb o a rd  (made bv 
s t i c k i n g  f l a t  l a v e r s  o f  p a p e r_ p r  p a p e r -  
board  t o o e t h e r  v i t h  an a d h e s i v e ) ■ n o t  
s u r f a c e - c o a t e d  o r  im pregnated , w hether 
o r  n o t  i n t e r n a l i v  r e i n f o r c e d .  in  r o l l s
o r  g h g s t s .

— O ther  :

—  S traw  p a p e r  and p a p e rb o a rd ,  w hether  o r  
n o t  covered  w i th  p a p e r  o th e r  th å n  
Btraw p aper

— O ther

Paper  and p a p e rb o a rd .  c o a te d  on one o r  
bo th  s id e s  w ith  k a o l i n  (China e la y )  o r  
o th e r  in o rg a n ic  s u b s ta n c e s .  w i th  o r  
w i th o u t  a b in d e r ,  and w ith  no o th e r  
s s at i nq , whether or h o t -gy.rfas.e-  
c o lo u r e d . s u r f a c e - d e c o r a te d  o r  p r i n t e d ,  
i n  r o l l s  o r  s h e e t s .

— Paper and p ap e rb o a rd  o f  a k in d  used  f o r  
w r i t i n g ,  p r i n t i n g  o r  o th e r  g ra p h ic  
p u rp o se s ,  n o t  c o n ta i n in g  f i b r e s  
o b ta in e d  by a m echan ica l  p ro c e s s  o r  o f  
which n o t  more t h å n  10 % by w e ig h t  o f  
t h e  t o t a l  f i b r e  c o n te n t  c o n s i s t s  of 
such f i b r e s  :

— Weighing n o t  more th å n  150 g/m2

— Weighing more th å n  150 g /n2

— Paper and p a p e rb o a rd  o f  a k in d  used f o r  
w r i t i n g ,  p r i n t i n g  o r  o t h e r  g ra p h ic  
p u rp o se s ,  o f  which more th å n  10 % by 
w e ig h t  o f  t h e  t o t a l  f i b r e  c o n te n t  
c o n s i s t s  o f  f i b r e s  o b ta in e d  by a 
m echan ica l  p r o c e s s  :

— O ther



Heading
No.

48 .16

1 U 2

4 8 , 2 1

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

4810.31

4810.32

4810.39

4810.91

4810.99

4816.10

— K r a f t  p a p e r  and p a p e rb o a rd ,  o t h e r  th å n  
t h a t  o f  a k in d  u sed  f o r  v r i t i n g ,  
p r i n t i n g  o r  o t h e r  g r a p h ic  p u rp o se s  :

— B leached  u n i fo rm ly  th ro u g h o u t  t h e  n a s s  
and o f  v h ic h  n o re  th å n  95 % by w e ig h t  
o f  t h e  t o t a l  f i b r e  c o n te n t  c o n s i s t s  o f  
wood f i b r e s  o b ta in e d  by a Chemical 
p r o c e s s ,  and w eigh ing  150 g/m2 o r  l e s s

— B leached  u n i fo rm ly  th ro u g h o u t  t h e  n a s s  
and o f  v h ic h  n o re  th å n  95 % by v e i g h t  
o f  t h e  t o t a l  f i b r e  c o n te n t  c o n s i s t s  o f  
wood f i b r e s  o b ta in e d  by a Chemical 
p r o c e s s ,  and w e igh ing  more th å n
150 g/m2

— O ther

— O ther  p a p e r  and p a p e rb o a rd  :

— M u l t i - p ly

— O ther

Carbon p a p e r .  s e l f - c o p y  n a p e r  and o t h e r  
copv ing  o r  t r a n s f e r  p a p e rs  ( o th e r  th å n  
t h o s e  o f  head ing  No. 4 8 .0 9 ) .  dup.lic.a-tar 
s t e n c i l s  and o f f s e t  p l a t e s .  o f .p a p e r ,  
w h e th e r  o r  n o t  p u t  up in  boxes .

-  Carbon o r  s i m i l a r  copy ing  p a p e rs

E nve lopes .  l e t t e r  c a r d s .  p l a i n  p o s t c a r d s  
and co rre sp o n d en c e  c a r d s .  o f  p a p e r  o r  
p a p e rb o a rd ;  boxes . pouches .  v a l l e t s  and 
v r i t i n g  compendiums. o f  p a p e r  o r  
p a p e rb o a rd .  c o n ta in in g  an assortim ent of 
p a p e r  s t a t i o n e r v .

P aper  o r  p ap e rb o a rd  l a b e l s  o f  a l l  k in d s ,  
v h e th e r  o r  n o t  p r i n t e d .



AAj.22  

ÅS : 22

A S U M  

fLS,j 15

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

Bo b b in s , g pgpi s ,  .g pps grid s im i lo r  
su p p o rts  o f  paper p u lo , paper or  
paperboard fw hether or n o t p e r fo r a te d  
or h a rd en ed l.

O ther  paoer. paperboard. cellulose 
wadding and webs of cellulose fibres. 
cut to size or shape; ..other a rtid es .-S f  
paper puIp. paper. paperboard. cellulose 
wadding or webs of  cellulose.-fibrfi^
-  Gunnad o r  a d h e s iv e  p a p e r ,  in  s t r i p s  or 

r o l l s  :

4823.11 —  S e l f - a d h e s iv e

4823.19 — Other

4823.20 -  F i l t e r  p ap e r  and p ap e rb o a rd

4823.30 -  C ards , n o t  punched, f o r  punch c a rd
m achines , w hether  o r  n o t  i n  s t r i p s

4 823.40 -  R o l l s ,  s h e e t s  and d i a l s ,  p r i n t e d  f o r
s e l f - r e c o r d i n g  a p p a ra tu s

-  O ther  p a p e r  and p a p e rb o a rd ,  o f  a k ind 
used  f o r  w r i t i n g ,  p r i n t i n g  o r  o th e r  
g ra p h ic  p u rp o se s  :

4823.51 - -  P r i n t e d ,  embossed o r  p e r f o r a t e d

4823.59 — O ther

Maps and h v d ro g ra p h ic  o r  s i m i l a r  c h a r t s  
o f  a l l  k in d s ,  in c lu d in g  a t l a s e s .  w a l l  
n a n s ,  to p o o ra p h ic a l  p l a n s  and q lo b e s .  
printsd.

T r a n s f e r s  ( d e c a lc o m a n ia s ) .

C a le n d a rs  o f  anv k in d ,  p r i n t e d .  
in c lu d in g  c a le n d e r  b lo c k s .



Heading
No.

1 2 . i l !

50.03

5,0,04

5 0 ,9 6

51.01

51.1.02

5 1 ,0 ?

5 1 .  OJ

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5101.21

5101.29

5102.20

O ther  p r I n t e d  m a t t e r ,  i n c lu d in g
r r l n t e f l  . p l g t u r p g . a n f l  p h o t p q r a p h s ,

S i lk  v a s t e  ( in c lu d in g  cocoons u n s u i t a b l e  
f o r  r e d i n a ,  v a rn  v a s t e  and g a r n e t t e d  
fftP O K ),

S i lk  v a rn  ( o th e r  th å n  v a rn  soun from s i l k  
w aste!  n o t  p u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e .

S i lk  va rn  and v a rn  spun from s i l k  w a s te ,  
p u t  u p  f ö r  r e t a i l  s a l e ;  s ilk -w orm  ernt.

Wool. n o t  c a rd e d  o r  combed.

— D egreased , n o t  c a rb o n is e d  :

— Shorn wool

— O ther

F ine  o r  c o a r s e  anim al h a i r .  n o t  ca rded  or 
g p p ib e d .

-  c o a rs e  an im al h a i r

Waste o f  wool o r  o f  f i n e  o r  c o a r s e  animal 
h a i r .  i n c lu d in g  va rn  w a s te  b u t  e x c lu d in g  
g a r n e t t e d  s to c k .

G a rn e t te d  s to c k  o f  wool o r  o f  f i n e  o r
g g a r s e , a n i r a !  h a i r ,



51.05

5L i.P 6  

51.07 

51*. B 9

5 2 . 0 5

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

Nool and f i n e  o r  c o a r s é  anim al h a i r .  
ca rded  o r  combed ( in c lu d in q  coinbed wool

5105.10  -  Carded wool

-  Hool t o p s  and o t h e r  combed wool :

5105.30 -  F ine  an im al  h a i r ,  c a rd e d  o r  combed

5105.40 -  Coarse an im al h a i r ,  c a rd e d  o r  combed

Varn o f  c a rd e d  wool. n o t  p u t  u p  f o r  
r e t a i l  s a l e .

Yarn o f  combed wool. n o t  p u t  up f o r  
r g t a j l _ § a i £ ^

Yarn o f  wool o r  o f  f i n e  an im al h a i r .  p u t  
up f o r  r e t a i l  s a l e .

C otton  v a rn  f o th e r  th å n  s e v in g  t h r e a d ) . 
c o n ta i n in a  8 5  % o r  more bv w e ia h t  of 
c o t to n .  n o t  p u t  up f o r  r e t a i l  s a l e .

-  S in g le  y a rn ,  o f  uncombed f i b r e s  :

52 05.11 — M easuring 714.2  9 d e c i t e x  o r  more (not
exceed ing  14 m e t r i c  number)

5205.13 — M easuring l e s s  th å n  232.56 d e c i t e x  b u t
n o t  l e s s  th å n  192.31 d e c i t e x  (exceed ing  
43 m e t r i c  number b u t  n o t  e x ceed in g  
52 m e t r i c  number)

5205.14 — M easuring l e s s  th å n  192.31 d e c i t e x  b u t
n o t  l e s s  th å n  125 d e c i t e x  (exceed ing  
52 m e t r i c  number b u t  n o t  e x ceed in g  
80 m e t r i c  number)

52 05 .15 — M easuring l e s s  th å n  125 d e c i t e x
(exceed ing  80 m e t r i c  number)



Heading
No.

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5205.21

5205.23

5205.24

5205.25

5205.31

5205.32

5205.33

5205.34

5205.35

— s i n g l e  y a rn ,  o f  combed f i b r e s  :

—  M easuring 714.29 d e c i t e x  o r  more (no t 
e xceed ing  14 m e t r i c  number)

—  M easuring l e s s  t h å n  232 .56  d e c i t e x  b u t  
n o t  l e s s  th å n  192.31 d e c i t e x  (exceed ing  
43 m e t r ic  number b u t  n o t  e xceed ing
52 m e t r i c  number)

—  M easuring l e s s  th å n  192 .31  d e c i t e x  b u t  
n o t  l e s s  t h å n  125 d e c i t e x  (exceed ing  
52 m e t r i c  number b u t  n o t  e x ceed in g
80 m e t r ic  number)

— M easuring l e s s  t h å n  125 d e c i t e x  
(exceed ing  80 m e t r i c  number)

— M u l t ip le  ( fo ld e d )  o r  c a b le d  y a r n ,  of 
uncombed f i b r e s  :

— M easuring p e r  s i n g l e  y a rn  714 .29  
d e c i t e x  o r  more (n o t  ex c ee d in g
14 m e t r ic  number p e r  s i n g l e  y a rn )

—  M easuring p e r  s i n g l e  y a rn  l e s s  th å n
714.29 d e c i t e x  b u t  n o t  l e s s  th å n
232.56 d e c i t e x  (ex c e e d in g  14 m e t r i c  
number b u t  n o t  e x c e e d in g  43 m e t r i c  
number p e r  s i n g l e  y a rn )

— M easuring p e r  s i n g l e  y a rn  l e s s  th å n
232.56 d e c i t e x  b u t  n o t  l e s s  th å n  192.31 
d e c i t e x  (ex ceed in g  43 m e t r i c  number b u t  
n o t  e xceed ing  52 m e t r i c  number p e r  
s i n g l e  ya rn )

— M easuring p e r  s i n g l e  y a rn  l e s s  th å n
192.31 d e c i t e x  b u t  n o t  l e s s  t h å n  125 
d e c i t e x  (ex ceed in g  52 m e t r i c  number b u t  
n o t  e x ceed in g  80 m e t r i c  number p e r  
s i n g l e  ya rn )

— M easuring p e r  s i n g l e  y a rn  l e s s  th å n  
125 d e c i t e x  (ex ceed in g  80 m e t r i c  number 
p e r  s i n g l e  ya rn )



5 2 - 0 6

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

5205.41

5205.42

5205.43

5205.44

5206.11

5206.12

5206.13

— M u lt ip le  ( fo ld ed )  o r  c a b le d  y a rn ,  o f  
combed f i b r e s  :

—  M easuring p e r  s i n g l e  y a rn  714.29 
d e c i t e x  o r  n o re  (n o t  e x c ee d in g  14 
n e t r i c  number p e r  s i n g l e  yarn)

—  M easuring p e r  s i n g l e  y a rn  l e s s  th å n
714.29 d e c i t e x  b u t  n o t  l e s s  t h å n  232 .56  
d e c i t e x  (exceed ing  14 n e t r i c  number b u t  
n o t  exceed ing  4 3 n e t r i c  number p e r  
s i n g l e  yarn)

— M easuring p e r  s i n g l e  y a rn  l e s s  th å n
232.56 d e c i t e x  b u t  n o t  l e s s  th å n  192.31 
d e c i t e x  (exceed ing  43 n e t r i c  number b u t  
n o t  exceed ing  52 n e t r i c  number p e r  
s i n g l e  yarn)

— M easuring p e r  s i n g l e  y a rn  l e s s  th å n
192.31 d e c i t e x  b u t  n o t  l e s s  th å n  125 
d e c i t e x  (exceed ing  52 m e t r i c  number b u t  
n o t  exceed ing  80 m e t r i c  number p e r  
s i n g l e  yarn)

Gotton varn fother thån seving thread)■ 
containino le ss  thån 85 % bv weiaht of 
gotton, not put up för r e t a i l  sa le .

— S in g le  y a rn ,  o f  uncombed f i b r e s  :

— M easuring 714.29 d e c i t e x  o r  more (not 
exceed ing  14 m e t r i c  number)

—  M easuring l e s s  t h å n  714 .29  d e c i t e x  b u t  
n o t  l e s s  th å n  232 .56  d e c i t e x  (exceed ing  
14 n e t r i c  number b u t  n o t  e x ceed in g
43 n e t r i c  number)

— M easuring l e s s  t h å n  232 .56  d e c i t e x  b u t  
n o t  l e s s  th å n  192 .31  d e c i t e x  (exceed ing  
43 m e t r i c  number b u t  n o t  e x ceed in g
52 n e t r i c  number)



Heading
No.

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5206.14

5206.22

5206.23

5206.31

5206.33

5206.34

5206.35

5206.41

- -  M easuring l e s s  th å n  192 .31  d e c i t e x  b u t  
n o t  l e s s  th å n  125 d e c i t e x  (exceed ing  
52 n e t r i c  number b u t  n o t  e xceed ing  
80 n e t r i c  number)

— s i n g l e  y a m ,  o f  combed f i b r e s  :

—  M easuring l e s s  th å n  714 .29  d e c i t e x  b u t  
n o t  l e s s  th å n  232.56 d e c i t e x  (exceed ing  
14 n e t r i c  number b u t  n o t  ex c ee d in g
43 n e t r i c  number)

- -  M easuring l e s s  th å n  232 .56  d e c i t e x  b u t  
n o t  l e s s  th å n  192.31 d e c i t e x  (exceed ing  
43 n e t r i c  number b u t  n o t  e xceed ing  
52 m e t r i c  number)

— M u l t ip le  ( fo ld e d )  o r  c a b le d  y a rn ,  of 
uncombed f i b r e s  :

—  M easuring p e r  s i n g l e  y a rn  714 .29  
d e c i t e x  o r  more (n o t  e x c ee d in g
14 m e t r i c  number p e r  s i n g l e  ya rn )

—  M easuring p e r  s i n g l e  y a rn  l e s s  th å n
232.56 d e c i t e x  b u t  n o t  l e s s  t h å n  192.31 
d e c i t e x  (exceed ing  43 m e t r i c  number b u t  
n o t  e xceed ing  52 m e t r i c  number p e r  
s i n g l e  yarn)

—  M easuring p e r  s i n g l e  y a rn  l e s s  th å n
192.31 d e c i t e x  b u t  n o t  l e s s  t h å n  125 
d e c i t e x  (exceed ing  52 n e t r i c  number b u t  
n o t  e x ceed in g  80 m e t r i c  number p e r  
s i n g l e  yarn)

—  M easuring p e r  s i n g l e  y a r n  l e s s  th å n  
125 d e c i t e x  (exceed ing  80 m e t r i c  number 
p e r  s i n g l e  ya rn )

•  M u l t ip le  ( fo ld e d )  o r  c a b le d  y a r n ,  o f  
combed f i b r e s  :

—  M easuring p e r  s i n g l e  y a r n  714 .29  
d e c i t e x  o r  more (n o t  e x c e e d in g  14 
m e t r i c  number p e r  s i n g l e  y a rn )



52.07 

53.03

5 ?  • P 4

53.05

53.07 

5 3 . 0 ?

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5206.44

5206.45

5207.90

M easuring p e r  s i n g l e  y a rn  l e s s  th å n
192.31 d e c i t e x  b u t  n o t  l e s s  th å n  125 
d e c i t e x  (exceed ing  52 m e t r i c  number b u t  
n o t  exceed ing  80 m e t r i c  number p e r  
s i n g l e  ya rn )

M easuring p e r  s i n g l e  y a rn  l e s s  th å n  
125 d e c i t e x  (exceed ing  80 m e t r i c  number 
p e r  s i n g l e  yarn)

C otton  va rn  (o th e r  th å n  s e v in g  t h r e a d l  
p u t  uo f o r  r e t a i l  s a l e .

-  O ther

J u te  and o th e r  t e x t i l e  b a s t  f i b r e s  
fex c lu d in o  f l a x ,  t r u e  hemp and r a m i e l . 
raw o r  p ro ce s se d  b u t  n o t  soun: tow and 
v a s t e  o f  t h e s e  f i b r e s  r in c lu d in q  va rn  
w aste  and g a r n e t t e d  s t o c k ) .

S i s a l  and o th e r  t e x t i l e  f i b r e s  o f  t h e  
genus Aaave. raw o r  p ro c e s s e d  b u t  n o t  
soun: tow and w aste  of t h e s e  f i b r e s  
f in c lu d in g  v a rn  w as te  and g a r n e t t e d  
?to<?K) .

Coconut. abaca  (Manila hemp o r  Musa 
textilis Nee) . ram ie  and o th e r  v e a e t a b le  
t e x t i l e  f i b r e s .  n o t  e ls e w h e re  s p e c i f i e d  
o r  in c lu d e d ,  raw o r  p ro c e s s e d  b u t  n o t  
spun: tow. n o i l s  and w as te  o f  t h e s e  
f i b r e s  f in c lu d in g  v a rn  w a s te  and
g f t m & t - t g é  s t o c h ) .

Yarn o f  j u t e  o r  o f  o th e r  t e x t i l e  b a s t  
f i b r e s  o f  h ead ing  No. 5 3 .0 3 .

Yarn o f  o t h e r  v e a e t a b le  t e x t i l e  f i b r e s ;  
p ap e r  v a rn .



Heading
No.

5 3 ,- lP

ex

ex

SA jl02

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

5310.10

5401.10

10

5401.20

10

5402.10

5402.20

5402.31

5402.32

5402.41

5402.42

5402.43

Noven f a b r i c s  o f  j u t e  o r  o f  o t h e r  t e x t i l e  
b a s t  l i f r r e s  o f  h a d i n g  PPt 5 3 . 0 3 .

-  Unbleached

Seving  t h r e a d  o f  man-roade f i l a m e n t s ,
y h n h e r . . g r . . D < 2t . - p u t  y p  t<?r x . e t a u  g ^ e .

-  of s y n t h e t i c  f i l a m e n t s  :

  Not p u t  up f o r  r e t a i l  s a l e

-  Of a r t i f i c i e l  f i l a n e n t s  :

  Not p u t  up f o r  r e t a i l  s a l e

SYDtfrg.ti c  l ä ngs t _ g a r n_ ( o th e r  th å n  
se v in g  t h r e a d ) . n o t  p u t  up f o r  r e t a i l  
s a l e ,  in c lu d in g  s v n t h e t i c  m onofilam ent of 
l e s s  th å n  67 d e c i t e x .

-  High t e n a c i t y  y a rn  o f  n y lon  o r  o th e r  
po lyam ides

-  High t e n a c i t y  y a rn  o f  p o l y e s t e r s

-  T e x tu re d  y a rn  :

-  Of n y lon  o r  o t h e r  po ly am id es ,  m easu r ing  
p e r  s i n g l e  y a rn  n o t  n o re  th å n  50 t e x

-  Of ny lon  o r  o t h e r  p o ly am id e s ,  n e a s u r in g  
p e r  s i n g l e  y a rn  more t h å n  50 t e x

-  O the r  y a rn ,  s i n g l e ,  u n tw i s t e d  o r  v i t h  a 
t v i s t  n o t  ex c ee d in g  50 t u r n s  p e r  
n e t r e  :

-  Of n y lon  o r  o t h e r  po lyam ides

-  Of p o l y e s t e r s ,  p a r t i a l l y  o r i e n t e d

-  Of p o l y e s t e r s ,  o t h e r



5.4-, Qfl

5 5,, 01

55.03

5.5.1.05

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5402.49

5402.51

5402.52 

5402.59

5402.61

5402.62 

5402.69

5403.31

5503.20

— O ther

— O ther  y e rn ,  s i n g l e ,  w i th  a t w i s t  
exceed ing  50 t u r n s  p e r  m e tre  :

—  Of ny lon  o r  o t h e r  po lyam ides

— Of p o l y e s t e r s

— O ther

— O ther  y a rn ,  m u l t i p l e  ( fo ld e d )  o r  
c a b le d  :

— Of ny lon  o r  o t h e r  po lyam ides

— Of p o l y e s t e r s

— O ther

A r t i f i c i a l  f i l a m e n t  v a rn  (other_t_ha_n 
s e v in a  t h r e a d ) . n o t  p u t  up f ö r  r e t a i l  
s a l e ,  in c lu d in g  a r t i f i c i a l  mp.npfl.lain.ent 
o f  l e s s  th å n  67 d e c i t e x .

-  O ther  y a rn ,  s i n g l e  :

— Of v i s c o s e  ray o n ,  u n tw is te d  o r  w ith  
a t v i s t  n o t  e x ceed in g  120 t u r n s  p e r  
m etre

S v n th e t i c  f i l a m e n t  tow.

S v n th e t i c  s t a o l e  f i b r e s .  n o t  c a rd e d .  
combed o r  o th e rw is e  p ro c e s s e d  f o r  
s p in n in q .

-  Of p o l y e s t e r s

m t e  . L i P c l v a i n q  n é l i s ,  y e r n  w e s t e  ä n g  
q a r n e t t e d  stockh o f  man-made f i b r e s .



Heading
No.

55.07

5 ? ,0 9

5 5 --0.9

i i , 12

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5508.10

5509.11

5509.12

5509.21

5509.22

5509.31

5509.41

5509.42

A r t i f i c i a l  s t a o l e  f i b r e s .  c a rd e d .  conbed 
o r  o th e rw is e  p ro c e s s e d  f o r  spinnincu.

Seving  th r e a d  o f  man-made s t a p l e  f i b r e s ,  
w he ther  o r  not put u p f ö r  r e t a i l  sa le ..

-  o f  s y n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s

Yarn r o th e r  th å n  s e v in g  th r e a d )  o f
s y n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s .  n o t  p u t  u p  f o r
r e t a i l  s a l e .

— C o n ta in in g  85 % o r  more by v e i g h t  of 
s t a p l e  f i b r e s  o f  n y lo n  o r  o t h e r  
po lyam ides :

— S in g le  ya rn

— M u l t ip le  ( fo ld e d )  o r  c a b le d  y a rn

— C o n ta in in g  85 % o r  more by v e ig h t  of 
p o l y e s t e r  s t a p l e  f i b r e s  :

— S in g le  ya rn

— M u l t ip le  ( fo ld e d )  o r  c a b le d  y a rn

— C o n ta in in g  85 % o r  more by v e i g h t  of 
a c r y l i c  o r  m o d a c ry l ic  s t a p l e  f i b r e s  :

— S in g le  y a rn

— O ther  y a rn ,  c o n ta i n in g  85 % o r  more by 
v e i g h t  o f  s y n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s  :

— S in g le  ya rn

— M u l t ip le  ( fo ld e d )  o r  c a b le d  y a rn

Noven f a b r i c s  o f  s v n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s .  
c o n ta in in g  85 % o r  more bv v e i g h t  of 
s v n t h e t i c s t a o l e  f i b r e s .



S g r i ?

gg,q 5

55 .16

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5512.19

5513.21

5515.19

5515.21

5515.91

5516.92

-  C o n ta in in g  85 % o r  more by v e ig h t  of 
p o l y e s t e r  s t a p l e  f i b r e s  :

— O the r

Noven f a b r i c s  o f  s v n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s .  
c o n ta in in g  l e s s  th å n  85 t  by v e ig h t  of 
such f i b r e s .  mixed m ain lv  o r  s o l e l v  w ith  
c o t to n .  o f  a w e igh t n o t  exceed ing  
170 g/m2.

-  Dyed :

— Of p o l y e s t e r  s t a p l e  f i b r e s ,  p l a i n  
veave

Other voven fabrics of svnthetic s t a d e
I i f c r . e s ,

-  Of p o l y e s t e r  s t a p l e  f i b r e s  :

-  O ther

-  Of a c r y l i c  o r  m o d ac ry l ic  s t a p l e  
f i b r e s  :

~  Mixed m ain ly  o r  s o l e l y  w i th  man-made 
f i l a m e n ts

-  O ther  woven f a b r i c s  :

-  Mixed m ain ly  o r  s o l e l y  w i th  man-made 
f i l a m e n ts

Noven f a b r i c s  o f  a r t i f i c i a l  s t a p l e  
i i P f f i g .

-  O the r  :

— Dyed



SÖ  1993:79

Heading
No.

56.01

56.Q?

56-P4

5 6 .0 6

56.07 

U L & £

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5601.21

5601.29

5601.30

5604.90

Wadding o f  t e x t l l e  m a t e r i a l s  and 
a r t i c l e s  t h e r e o f :  t e x t i l e  f i b r e s ,  _not 
e x ceed in g  5 hot i n  l e n g th  ( f l o c k ig
t fe s U ifc -d v s t  n sps ...

- Wadding; o t h e r  a r t i c l e s  o f  wadding :

— Of c o t t o n

— O the r

-  T e x t i l e  f lo c k  and d u s t  and m i l l  neps

F e l t ,  w he ther  o r  n o t  im preona ted . c o a te d ,  
covered  o r  la ro ina ted .

Rubber t h r e a d  and c o rd ,  t e x t i l e  co v e red ;  
t e x t i l e  v a rn ,  and s t r i p  and t h e  l i k e  of 
h e ad ing  No. 54.04 o r  5 4 .0 5 .  im preonated . 
c o a te d .  covered  o r  sh e a th e d  w ith  ru b b e r  
p p  p l a g t i C S t

-  O ther

Gimped v a rn ,  and s t r i p  and t h e  l i k e  of 
heading HO. ..54!-g4.gr-5A.', Q5.. qirnppd 
l<?£he.r_£han ,t hage.,gf._h e ad,i ng Npt 56,05 
and oimoed h o r s e h a i r  v a r n ^ : c h e n i l l e  v a rn  
( i n c l u d in q f lo c k  c h e n i l l e  v a r n ) ;  loop 
w a le -v a rn .

Twine. co rd a g e .  ro p e s  and c a b l e s .  w hether  
o r  n o t  p l a i t e d  o r  b ra id e d  and w he ther  o r  
n o t  im p re o n a te d . c o a te d .  covered  o r  
sh e a th e d  w ith  ru b b e r  o r  P l a s t i c s .

K notted  h e t t i n g  o f  tw in e .  c o rdage  o r  
r o p e ; aade  up f i s h i n g  n e t s  and o th e r  
roade up n e t s ,  o f  t e x t i l e  m a t e r i a l s .



57.02

SS.. 0 6

S.g.-.Q.? 

gg^O S 

g g , I Q

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5702.20

C a ro e ts  and o t h e r  t e x t i l e  f l o o r  
c o v e r in g s .  woven. n o t ,  t u f t e d  _ o r-f lo ck ed ,  
w hether  o r  n o t  made up. in c lu d in q  
"Kelem". "Schumacks"■ "Karamanie" and 
s i m i l a r  hand-woven rugs_..

-  F lo o r  c o v e r in g s  o f  coconu t  f i b r e s  
( c o i r )

5806.20

Narrow woven f a b r i c s .  o th e r  th å n  goods 
o f  head ing  No. 58 .0 7 ;  narrow f a b r i c s  
c o n s i s t i n g  o f  v a rp  w i th o u t  w e f t  
assem bled bv means o f  an a d h e s iv e  
(b p jf lu g s ) ,

-  O ther woven f a b r i c s ,  c o n ta in in g  by 
w e igh t  5 % o r  more o f  e l a s t o m e r i c  
ya rn  o r  ru b b e r  th r e a d

5807.10

L a b e ls .  badqes and s i m i l a r  a r t i c l e s  of 
t e x t i l e  m a t e r i a l s ,  in  t h e  p j e c e .  in  
s t r i p s  o r  c u t  t o  shape o r  s i z e .  n o t  
em bro idered .

-  Woven

Woven.,f a b r i c s  p f  meta], t h r e a d  and wove j  
f a b r i k s . o f ,p e t a l l i sed_y a x n .  of h e a d jng 
No. 56 .05 . o f  a k ind  used  i n  a p p a r e l .  as  
f u r n i s h in g  f a b r i c s  o r  f o r  s i m i l a r  
p u rp o se s ,  n o t  e lse w h e re  s p e c i f i e d  o r  
in c lu d e d .

Embroidery i n  t h e  p j e c e .  in  s t r i p s  or 
i n  m o t i f s .

5810.10 -  Embroidery w i th o u t  v i s i b l e  ground

-  O ther  em bro idery  :

5810.92 —  Of man-made f i b r e s



Heading
No.

58 .11

5 9 ^ ) 1

59. ,£5

s a - .o s

jg-,.g7

S9,,P .8

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

5906.10

5906.91

O u i l te d  t e x t i l e  Products i n  t h e  .pjece, 
conposed of one o r  more l a v e r s . .o f  
t e x t i l e  m a t e r i a l s  assembled with.padding 
bv s t i t c h i n o  o r  o t h e r v i s e . o t h e r  th å n  
embroiderv o f  heading No. 58.10..

T e x t i l e  f a b r i c s  c o a te d  w i t h gurn o r  amv- 
la c e o u s  s u b s ta n c e s ,  o f  a k in d  used  .för  
t h e  o u t e r  c o v e rs  o f  books o r  th e ._ l ik g j  
t r a c i n g  c l o t h :  p re p a re d  p a i n t i n g  c an v as ;  
buckram and s i m i l a r  s t i f f e n e d  t e x t i l e  
f a b r i c s  o f  a k in d  used  f o r  h a t  
f o u n d a t io n s .

T e x t i l e  w a l l  c o v e r in a s .

R ubberised  t e x t i l e  f a b r i c s .  o th e r  th å n  
th o s e  o f  head ing  No. 59 .02 .

-  A dhesive t a p e  o f  a w id th  n o t  exceed ing  
20 cm

-  O ther  :

-  K n i t te d  o r  c ro c h e te d

T e x t i l e  f a b r i c s  o t h e r v i s e  im pregnated . 
c o a te d  o r  c o v e re d :  p a in t e d  canvas b e in g
t h e ? t r i c _ p i  s c e p e r y .  g tv » a i< ?  b e c K - c l o t h ; ?  
o r  t h s - i i t e r

T e x t i l a  v i c k ? ,  woven, p l a j t e f l  Pf 
k n i t t e d .  f ö r  lamps. e to v e s .  l i g h t e r s .  
c a n d le s  o r  t h e  l i k e ;  i n c a n d e s c e n t  gas  
m antl.es__snd t u b u l a r  k n i t t e d  gas  n a n t i e  
f a b r i c  t h e r e f o r .  w he ther  o r  n o t  
im pregnated .



59.09

60-02

ex

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

6002.30

6002.41

6002.49

6002.91

6002.92

10

6002.93

10

6002.99

6103.23

T e x t i l e  h o se p jp in g  and s i m i l a r  t e x t i l e  
tu b in a .  v i t h  o r  w i th o u t  l i n i n g .  armour 
o r  a c c e s s o r i e s  o f  ot h e r  m a t e r i a l s .

O ther  k n i t t e d  o r  c ro c h e te d  f a b r i c s .

— Of a w id th  e x ceed in g  30 cm, c o n ta in in g  
by w e igh t  5 % o r  n o re  o f  e l a s to m e r i c  
y a rn  o r  ru b b e r  th r e a d

— O ther  f a b r i c s ,  warp k n i t  ( in c lu d in g  
th o s e  säde  on g a l lo o n  k n i t t i n g  
jnachines) :

— Of wool o r  f i n e  an im al h a i r

— O ther

— O ther  :

— Of wool o r  f i n e  an im al h a i r

— Of c o t to n  :

  N o n - e la s t i c  and n o n - ru b b e r  k n i t t e d
o r  c ro c h e te d  f a b r i c s

— Of man-made f i b r e s  :

  N o n - e la s t i c  and n o n - ru b b e r  k n i t t e d
o r  c ro c h e te d  f a b r i c s

— O ther

M en's o r  b o v s '  s u i t s .  en sem b les .  
ia c k e tS - , b l a z e r s . t r o u s e r s .  b ib  and 
b rage  o v e r a l l s ,  b re e c h e s  and s h o r t s  
l ö t h e r  . thån  sw in w e a r) , k n i t t e d  o r  
s ro ? h e te < ? T

-  Ensembles :

—  Of s y n t h e t i c  f i b r e s



Heading
No.

6 1 .0 4

£ 1 , 0 5

61.07

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

6104.19

6104.39

6104.63

6105.90

6107.29

6107.91

6107.92 

6107.99

Women' s or  a l r i s 1 s u i t s .  e nsem bles, 
l a c k e t s ,  b l a z e r s ,  d r e s s e s .  s k i r t s .  
d iv id e d  sk i r t s .  t r o u s e r s .  b ib  and b ra c e
p v e r a l l g .  f r r e e c h e ?  s n a  a h a r t S - L a t h s x  
th å n  swimwear). k n i t t e d  o r  -c roche ted .

-  S u i t s  :

— Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

-  J a c k e t s  and b l a z e r s  :

— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

-  T ro u s e r s ,  b ib  and b r a c e  o v e r a l l s ,  
b ree c h e s  and s h o r t s  :

— Of s y n t h e t i c  f i b r e s

H sn .!  6...,g r  t > p y g '  g h i r t g ,  k n i t t e a . p r  
g r p c h e t g f l ,

-  Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

Men1 s o r  b o v s 1 u n d e rp a n t s ,  b r i e f s .  
n i o h t s h i r t s ■ py jam as. b a th r o b e s .  
dressine? qowns and s i m i l a r  a r t i c l e s .  
Kni t t g d  .g r

-  N i g h t s h i r t s  and pyjam as :

— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

-  O ther  :

— Of c o t to n

— Of man-made f i b r e s

— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s



é.iU -S l

e i-< ?9

ex

ex

61.15

§ 2 ,9 .2

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

6108.19

6108.99

Kornen*s or  a i r l s '  s l i p s ,  p e t t i c p a t s .  
b r i e f s .  p a n t i e s .  n i a h t d r e s s e s .  pygamas. 
n é q l i q é s . b a th ro b e s .  d r e s s i n q  qovns and 
s i m i l a r  a r t i c l e s .  k n i t t e d  o r  c ro c h e te d .

-  S l i p s  and p e t t i c o a t s  :

— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

-  o t h e r  :

— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

T - s h i r t s .  s i n q l e t s  and o th e r  v e s t s ,  
k n i t t e d  o r  c ro c h e te d .

6109.90 -  Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s  :

10 - — Of s y n t h e t i c  f i b r e s

6112.20

10

Träck  s u i t s .  s k i  s u i t s  and swjmwear. 
Kn i t t e d . p r  c r o ch e t e d^

-  Sk i s u i t s  :

  Of s y n t h e t i c  f i b r e s

6115.99

P an tv  h ose ,  t i a h t s .  s to c k in q s .  socks  and 
o t h e r  h o s ie r v .  in c lu d in q  s to c k jn g s  f ö r  
v a r i c o s e  v e in s  and foo tw ea r  v i t h o u t  
a p p l i e d  s o l e s ,  k n i t t e d  o r  c ro c h e te d .

-  O the r  :

— Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

Kornen1s o r  e i r i s '  o v e r c o a ts .  c a r - c o a t s .  
c a p e s ,  c lo a k s .  ano raks  ( in c lu d in q  s k i -  
i a c k e t s ) . w in d - c h e a te r s .  v i n d - i a c k e t s  
and s i m i l a r  a r t i c l e s .  o t h e r  th å n  
t h o s e  of head ing  No. 6 2 .0 4 .



Heading
No.

S2..P3

62.07

62.09

62 .11

ex

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

6202.99

6203.12

6207.29

6207.92

6209.10

6209.90

6211.12

10

-  o t h e r  :

-  Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

Men's o r  b o v s '  s u i t s .  en sem b les ,  
i a c k e t s ■ b l a t e r s .  t r o u s e r s .  b ib  and 
b ra c e  o v e r a l l s ,  b ree c h e s  anfl s h o r t s  
( o th e r  t h ån swimwear).

-  S u i t s  :

-  Of s y n t h e t i c  f i b r e s

Men*s o r  bovs» s i n o l e t s  and o th e r  
v e s t s ,  u n d e rp a n ts ,  b r i e f s .  
n i o h t s h i r t s .  pyjam as. b a th r o b e s .  
d r e s s i n o  govns and s i m i l a r  a r t i c l e s .

-  N i g h t s h i r t s  and pyjam as :

-  Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

-  O ther  :

-  Of man-made f i b r e s

B a b ie s 1 qarm ents  and c l o t h i n q  a c c e s s o r i e s .

-  Of wool o r  f i n e  an im al h a i r

-  Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

I r a g k  s u i t s .  s k i  s u i t s  and swimwear; 
o th e r  qa rm en ts .

-  Swimwear :

-  Kornen's o r  g i r l s '  :

  Of man-made f i b r e s



Heading
Ho.

ex

62.14

62.16 ex 

63..V.S.1

61 • Q 2

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

6211.20

10

6212.30

6212.90

6214.30 

6214.40 

6214.90

6216.00

10

6301.10

6301.40

6301.90

6302.22

-  Sk i s u i t s  :

  Of man-made f i b r e s

B r a s s i é r e s .  g l r d l e s .  c o r s e t s ,  b r a s e s ,  
s u s p e n d e rs .  q a r t e r s  and s i m i l a r  a r t i c l e s  
and p a r t s  t h e r e o f ■ w hether  o r  n o t  
K n itte f l  o r  c roche te fl-

-  C o r s e l e t t e s

-  O ther

Shawls, s c a r v e s .  m u f f l e r s ,  j n a n t i l l a s . ,  
v e i l s  and t h e  l i k e .

-  Of e y n th e t i c  f i b r e s

-  Of a r t i f i c i a l  f i b r e s

-  Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

G lo v e s . m i t t e n s  and m i t t s .

  Of man-made f i b r e s

B lä n k e ts  and t r a v e l l i n a  r u o s .

-  E l e c t r i c  b l ä n k e t s

-  B lä n k e ts  ( o th e r  th å n  e l e c t r i c  
b lä n k e t s )  and t r a v e l l i n g  r u g s ,  o f  
s y n t h e t i c  f i b r e s

-  O ther  b l ä n k e t s  and t r a v e l l i n g  r u g s

Bed l i n é n ,  t a b l e  l i n é n ,  t o i l e t  l i n é n  and 
K i tP te n  l i n é n ,

-  O ther  bed l i n é n ,  p r i n t e d  :

-  Of man-made f i b r e s



Heading
No.

$.1, S?

i L M

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

6302.29

6302.39

6302.40

6302.93

6305.39

6305.90

6306.11

6306.12 

6306.19

6306.31

6306.39

6306.41

—  Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

— o t h e r  bed l i n é n  :

—  Of o t h e r  t e x t i l e  n a t e r i a l s

— T ab le  l i n é n ,  k n i t t e d  o r  c ro c h e te d

— o t h e r  s

— Of man-made f i b r e s

Sacks and b ao s ,  o f  a k in d  used  f o r  t h e  
PecKj n g .p f  qppd?.

— Of man-made t e x t i l e  m a t e r i a l s  :

—  O ther

— Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

T?rP?T4Up s , awninqs - gpd su nb ljn f lg ;  
t e n t s :  s a i l s  f o r  b o a t s .  s a i l b o a r d s  or 
l a n d c r a f t ; camping aoods .

— T a r p a u l in s ,  awnings and s u n b l in d s  :

— Of c o t to n

- -  Of s y n t h e t i c  f i b r e s

—  Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

— S a i l s  :

— Of s y n t h e t i c  f i b r e s

— Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

— Pneum atic  m a t t r e s s e s  :

—  Of c o t to n

— Of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s



£3-a P 7

63.08

6 3 . 0 9

63.10

6 8 . 1 2

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

-  o th e r  s 

6306.91 — Of c o t t o n

6306.99 — Of o th e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

O ther  made u p  a r t i c l e s .  in c lu d in g  d r e s s  
p ? U e r n s t

63 07.10 -  F l o o r - c l o t h s ,  d i s h - c l o t h s ,  d u s t e r s  and
s i m i l a r  c le a n in g  c l o t h s

6307.90 -  O ther

S e ts  c o n s i s t i n a  o f  voven f a b r i c  and 
v a rn ,  w hether  o r  n o t  w i th  ac_cessori.es_. 
f o r  maxino u p  i n t o  r u g s ,  t a p e s t r i e s .  
em broidered  t a b l e  c l o t h s  o r  s e r v i e t t e s .  
o r  s i m i l a r  t e x t i l e  a r t i d e s ,  p u t  up in  
p a c k in a s  f o r  r e t a i l  s a l e .

Worn d o t h i n a  and o t h e r  worn a r t i c l e s .

Used o r  new r a a s ,  s c r a p  tw in e .  c o rd a a e .  
rone  and c a b le s  and worn o u t  a r t i c l e s  of 
tw in e .  c o rd a a e .  ro n e  o r  c a b l e s .  of  
t e x t i l e  m a t e r i a l s .

6812.10

F a b r ic a te d  a s b e s to s  f i b r e s :  m ix tu re s  
w i th  a b a s i s  o f  a s b e s t o s  o r  w i th  a b a s i s  
o f  a s b e s to s  and magnesium c a rb o n a te ;  
a r t i c l e s  o f  such mi x t u r e s  o r  o f  a s b e s to s  
I fpr gk&mpie, thrjg.a^i-.voven fsfrriCi 
d o t h i n a . h e a d g ea r .  fo o tw e a r .  g a s k e t s ) . 
w hether  o r  n o t  r e i n f o r c e d .  o th e r  th å n  
qoods o f  head ing  No. 68 .11 o r  68 .1 3 .

-  F a b r ic a te d  a s b e s t o s  f i b r e s ;  m ix tu re s  
v i t h  a b a s i s  o f  a s b e s t o s  o r  v i t h  a 
b a s i s  o f  a s b e s to s  and magnesium 
c a rb o n a te



Heading
No.

2SLJ21

79,94

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

6812.20

6812.30

6812.40

6812.50

6812.60

7003.11

7003.19

10
20

7004.10

-  Yarn and t h r e a d

-  Cords and s t r i n g ,  v h e th e r  o r  n o t  
p l a i t e d

-  Noven o r  k n i t t e d  f a b r i c

-  C lo th in g ,  c l o t h i n g  a c c e s s o r i e s ,  
f o o tv e a r  and headgea r

-  P a p e r ,  m i l lb o a r d  and f e l t

C ast  g l a s s  and r o l l e d  g l a s s ,  in  s h e e t s  
o r  p r o f i l e s .  v h e th e r  o r  n o t  hav ing  an 
a b s o rb e n t  o r  r e f l e o t i n a  l a v e r ,  b u t  n o t  
o th e rw is e  vorXed.

— N on-v ired  s h e e t s  :

— Coloured  th ro u g h o u t  t h e  n a s s  (body 
t i n t e d ) , o p a c i f i e d ,  f l a s h e d  o r  having  
an a b s o rb e n t  o r  r e f l e c t i n g  l a y e r

— O ther  s

  O p t i c a l  g l a s s

  I n  a s q u a re  o r  r e c t a n g u l a r  form

Drawn g l a s s  and blown g l a s s ,  in  s h e e t s .  
v h e th e r  o r  n o t  hav ino  an a b s o rb e n t  o r  
r e f l e c t i n g  l a v e r ,  b u t  n o t  o th e rw is e  
vo rked .

-  G la s s ,  c o lo u re d  th ro u g h o u t  t h e  n a s s  
(body t i n t e d ) ,  o p a c i f i e d ,  f l a s h e d  o r  
ha v in g  an a b s o rb e n t  o r  r e f l e c t i n g  
l a y e r



IQ ^SL l

70. 09 

IS u -li ex

ZQ,.18

7 P . 2 P

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

7005.10

7005.21

7005.29

7014.00

90

7018.90

F lo a t  g l a s s  and s u r f a c e  qround o r  
p o l i s h e d  g l a s s ,  in  s h e e t s .  v h e th e r  or 
n o t  hav ing  an a b s o rb e n t  o r  r e f l e o t i n a  
l a v e r ,  b u t  n o t  o t h e r v i s e  worked.

-  N on-v ired  g l a s s ,  h a v in g  an a b s o rb e n t  or 
r e f l e c t i n g  l a y e r

-  o th e r  n o n -v i r e d  g l a s s  :

— Coloured th ro u g h o u t  t h e  mass (body 
t i n t e d ) , o p a c i f i e d ,  f l a s h e d  o r  m erely  
s u r f a c e  ground

— O ther

G lass m i r r o r s .  v h e th e r  o r  n o t  fram ed. 
in c lu d in g  r e a r -v ie w  m i r r o r s .

S i o n a l l i n a  a la s s w a re  and o p t i c a l  
e lem en ts  o f  g l a s s  r o th e r  th å n  th o s e  
of head ing  No. 70 .151 . n o t  o p t i c a l l v  
vo rked .

—  O ther

G lass  be a d s .  i m i t a t i o n  p e a r l s .  i m i t a t i o n  
p re c io u s  o r  s e m i-p re c io u s  s to n e s  and 
s i m i l a r  g l a s s  sm a llw ares .  and a r t i c l e s  
t h e r e o f  o th e r  th å n  i m i t a t i o n  i e w e l l e r v :  
g l a s s  ev es  o th e r  th å n  p r o s t h e t i c  
a r t i c l e s :  s t a t u e t t e s  and o th e r  
ornam ents o f  lam p-vorked g l a s s ,  o th e r  
th ån  i m i t a t i o n  i e w e l l e r v :  g l a s s  
m ic ro sp h e res  n o t  e xceed ing  1 mm in  
d ia m e te r .

-  O ther

Other a r t i c l e s  o f  g l a s s .



Heading
No.

71 .05

72,02

72.06

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

7105.10

7105.90

7202.30

7202.41

7202.49

7202.50 

7202.60 

7202.70 

7202.80

7202.91

7202.92

7202.93 

7202.99

7206.90

Dust and powder o f  n a t u r a 1 o r  s v n t h e t i c  
p r e c io u s  o r  s e m i-p re c io u s  s to n a s .

-  Of diamonds

-  o t h e r

F g rrQ -g llP Y S J.

-  F e r ro - s i l i c o - m a n g a n e s e

-  Ferro-chrom ium  j

-  C o n ta in in g  by w e ig h t  more t h å n  4 % of 
carbon

-  O ther

-  F e r ro - s i l ic o -c h ro m iu m

-  F e r r o - n ic k e l

-  Ferro-molybdenum

-  F e r r o - tu n g s t e n  and f e r r o - s i l i c o -  
t u n g s te n

-  O ther  :

-  F e r r o - t i t a n i u m  and f e r r o - s i l i c o -  
t i t a n i u m

-  F erro -vanad ium

-  F e rro -n io b iu m

-  O ther

I ro n  and n o n - a l lo v  s t e e l  in  i n g ö t s  o r  
o th e r  p r im arv  forms (e x c lu d in g  i r o n  of 
h e a d in a  No. 7 2 .0 3 ) .

-  O ther



12.,  9?

ex

ex

B u lg a r ia n  
t a r i f f  no*

7208.11

7208.14

7208.21

7208.32

7208.33

99

7208.34

7208.35

F l a t - r o l l e d  P r o d u c t s  of  i r o n  o r  n o n -
f l l lo v  s t e e l ,  o f  a w id th  o f  600 mm or
more, h o t - r o l l e d ,  n o t  c l a d .  p l a t e d  o r
ssa£ S.fl,
— In  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  worked th å n  

h o t - r o l l e d ,  o f  a t h i c k n e s s  o f  l e s s  
th å n  3 mm and h av in g  a minimum y i e l d  
p o i n t  o f  275 MPa o r  o f  a t h i c k n e s s  
o f  3 mm o r  more and hav ing  a minimum 
y i e l d  p o in t  o f  355 MPa :

— Of a t h i c k n e s s  e x ceed in g  10 mm

— Of a t h ic k n e s s  o f  l e s s  th å n  3 mm

— O the r,  in  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  worked 
th å n  h o t - r o l l e d  :

~  Of a t h i c k n e s s  e xceed ing  10 mm

— Not i n  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  worked 
th å n  h o t - r o l l e d ,  o f  a t h i c k n e s s  of 
l e s s  th å n  3 mm and hav ing  a minimum 
y i e l d  p o in t  o f  275 MPa o r  o f  a 
t h ic k n e s s  o f  3 mm o r  more and 
hav ing  a minimum y i e l d  p o i n t  o f  
355 MPa :

—  O th e r ,  o f  a t h i c k n e s s  e xceed ing  10 mm

— O th e r ,  o f  a t h i c k n e s s  o f  4 .75  mm or  
more b u t  n o t  e x ceed in g  10 mm :

  O the r ,  o f  a w id th  o f  :

— — L ess th å n  2 ,050  mm

— O th e r ,  o f  a t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  more 
b u t  l e s s  th å n  4 .7 5  mm

— O th e r ,  o f  a t h i c k n e s s  o f  l e s s  th å n  
3 mm

—  O th e r ,  o f  a t h i c k n e s s  o f  2 mm o r  more



Heading 
No.

ex

ex

ex

ex

72 uQ?

B u lg a r ie n  
t a r i f f  no*

7208.42

30

51

59

91

99

7208.43

7208.44

c

7208.45

c

7208.90

90

90

90

— O th e r ,  n o t  in  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  
worked th å n  h o t - r o l l e d  :

— O th e r ,  o f  a  t h i c k n e s s  e x ceed in g  
10 mm

- — O th e r ,  o f  a t h i c k n e s s  :

   Exceeding 20 mm

  Exceeding 15 mm b u t  n o t  ex c ee d in g
20 mm, o f  a w id th  o f  :

  2 ,050 mm o r  more

  L ess th å n  2 ,050  mm

—— Exceeding 10 mm b u t  n o t  ex c ee d in g  
15 mm, o f  a w id th  o f  :

  2 050 mm o r  more

. . . . .  L ess th å n  2 050 mm

— O th e r ,  o f  a t h i c k n e s s  o f  4 .7 5  mm or  
more b u t  n o t  e x ceed in g  10 mm

— O th e r ,  o f  a t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  more 
b u t  l e s s  th å n  4 .75  mm :

  O ther

— O th e r ,  o f  a t h i c k n e s s  o f  l e s s  th å n  
3 mm :

  Of a t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  2 mm

— O ther  :

— O ther

F l a t - r o l l e d  P ro d u c ts  o f  i r o n  o r  
n o n - a l lo v  s t e e l ,  o f  a w id th  o f  600 mm 
o r  more, c o l d - r o l l e d  (c o ld - re d u c e d L .  
n o t  c l a d .  p l a t e d  o r  c o a te d .


