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Agreement between tbe EFTA countries 
and Spain

Preamble

The Republic o f Austria, the Republic of 
Finland, the Republic of leeland, the King- 
dom of Norway, the Portuguese Republic, 
the Kingdom of Sweden, the Swiss Confeder- 
ation (hereinafter called the EFTA countries) 
and 
Spain,

Confirming their common desire for Spain 
to participate progressively in European free 
trade, thereby strengthening economic rela­
tions between European countries,

Resolved to lay down for this purpose pro­
visions aimed at a progressive abolition of the 
obstacles to trade between the EFTA coun­
tries and Spain in accordance with the provi­
sions of the General Agreement on Tariffs 
and Trade concem ing the establishment of 
free trade areas,

Flaving regard to the Convention establish- 
ing the European Free Trade Association and 
to the Agreement creating an Association be­
tween the Member States o f the European 
Free Trade Association and the Republic of 
Finland,

Having regard to the Agreements between 
the European Communities and the States 
members o f o r associated with EFTA,

Having regard to the Agreement between 
the European Economic Community and 
Spain,

Considering that no provisions o f this 
Agreement may be interpreted as exempting 
the States Parties to this Agreement from 
their obligations under other international 
agreements,

HAVÉ DECIDED in pursuit o f these ob- 
jectives to conclude the following Agree­
ment:

ARTICLE 1
Objective o f  the Agreem ent

The objective o f this Agreement is to re- 
duce progressively and to eliminate the ob­
stacles to substantially all the trade between 
the EFTA countries and Spain in produets 
originating in an EFTA country or in Spain.

Avtal mellan EFTA-länderna och Spanien

Inledning

Republiken Österrike, Republiken Fin­
land, Republiken Island, Konungariket N or­
ge, Portugisiska republiken, Konungariket 
Sverige, Schweiziska Edsförbundet (här ne­
dan benämnda EFTA-länderna) 
och
Spanien,

vilka bekräftar sin gemensamma önskan att 
Spanien stegvis skall delta i frihandeln inom 
Europa och därigenom stärka de ekonomiska 
förbindelserna mellan europeiska länder, 

vilka är beslutna att i detta syfte fastlägga 
bestäm melser syftande till att stegvis avskaf­
fa handelshindren mellan EFTA-länderna 
och Spanien i enlighet med föreskrifterna om 
upprättande av frihandelsområden i det all­
männa tull- och handelsavtalet,

vilka beaktar konventionen angående upp­
rättandet av Europeiska frihandelssamman­
slutningen och överenskommelsen angående 
bildandet av en association mellan medlems­
länderna i Europeiska frihandelssam manslut­
ningen samt Republiken Finland, 

vilka beaktar avtalen mellan de Europeiska 
gem enskaperna och stater som är medlem­
mar av eller associerade till EFTA, 

vilka beaktar avtalet mellan den Europeis­
ka ekonom iska gemenskapen och Spanien,

vilka beaktar att ingen bestämmelse i detta 
avtal skall kunna tolkas som innebärande att 
de avtalsslutande staterna befrias från för­
pliktelser enligt andra internationella avtal,

HAR BESLUTAT att till fullföljande av 
dessa syften sluta följande avtal:

A RTIK EL 1 
Avtalets syfte

D etta avtal syftar till att stegvis minska och 
att avskaffa hindren för i stort sett all handel 
mellan EFTA-länderna och Spanien med 
varor med ursprung i ett EFTA-land eller i 
Spanien.

1 Översättning i enlighet med den i prop. 1979/ 
80:26 intagna texten.



ARTICLE 2
Scope o f  the Agreem ent

1. In order to attain the objective set out in 
Article 1, this Agreement shall apply

(a) to the products falling within Chapters 
25 to 99 o f the Customs Co-operation Council 
Nomenclature except as provided for in List
l;

(b) to processed agricultural products list­
ed in Lists C to Annex I and to Annex II, 
subject to the special provisions contained in 
List C to  Annex I, in Annex II and in Annex 
P.

2. This Agreement shall apply to fish and 
fishery products to the extent provided for in 
Annex II, in List D to that Annex and in the 
Protocol on trade in fish and fishery products 
contained in Annex VII.

3. The provisions concem ing trade in agri­
cultural products are contained in Article 9.

ARTICLE 3
Tariffs and other obstacles to trade

1. As a first step towards attaining the ob­
jective set out in Article 1,

(a) the EFTA countries shall reduce the 
import duties and any other charges with 
equivalent effect on imports o f products 
originating in Spain, as specified in Annexes I 
and P, and

(b) Spain shall reduce the import duties 
and any other charges with equivalent effect 
on imports o f products originating in an 
EFTA country, as specified in Annexes II 
and P.

2. The Joint Committee referred to in Arti­
cle 22 shall annually review the possibility of 
taking further steps towards attaining the ob­
jective of this Agreement. Furtherm ore, the 
Committee shall not later thån 1982 under- 
take a comprehensive examination of the 
Agreement with a view to achieving substan- 
tial progress in the further elimination of ob­
stacles to trade. For any such purpose the 
Committee may at any time decide, by fol- 
lowing the procedural provisions of Article 
23, to amend the Annexes and Lists of this 
Agreement.

ARTIKEL 2 
A vtalets omfattning

1. För att uppnå det syfte som anges i arti­
kel 1 skall detta avtal tillämpas på

a) varor hänförliga till kapitel 2 5 -9 9  i 
Tullsam arbetsrådets nom enklatur med un­
dantag för varor i Lista 1;

b) livsm edelsindustriprodukter upptagna i 
Listorna C till bilaga I resp. bilaga II med be­
aktande av de särskilda bestäm melserna i 
L ista C till bilaga I, i bilaga II och i bilaga P.

2. Avtalet skall tillämpas på fisk och fisk­
produkter i den omfattning som framgår av- 
bilaga II, av lista D till samma bilaga samt av 
det protokoll om handeln med fisk och fisk­
produkter som är intaget i bilaga VII.

3. Bestäm m elem a om handeln med jord­
bruksvaror är intagna i artikel 9.

A RTIKEL 3
Tullar och andra handelshinder

1. Som ett första steg för att uppnå det syf­
te som angetts i artikel 1 skall

a) EFTA-länderna sänka tullar och andra 
avgifter med motsvarande verkan som utgår 
vid import av varor med ursprung i Spanien 
på sätt som anges i bilaga I och bilaga P, och

b) Spanien sänka tullar och andra avgifter 
med motsvarande verkan som utgår vid im­
port av varor med ursprung i ett EFTA-land 
på sätt som anges i bilaga II och bilaga P.

2. Den blandade kommitté som omnämns i 
artikel 22 skall årligen undersöka möjligheter­
na att ta ytterligare steg för att uppnå avtalets 
syftemål. Kommittén skall vidare senast un­
der år 1982 göra en genomgripande genom­
gång av avtalet i syfte att åstadkom ma vä­
sentliga framsteg vad gäller det fortsatta av­
skaffandet av handelshinder. I sådant syfte 
äger kommittén rätt att, i enlighet med ar­
betsordningen i artikel 23, när som helst be­
sluta att ändra bilagor och listor till detta 
avtal.



ARTICLE 4
Basic dulies

The rate o f import duties o r o f other 
charges with equivalent effect which shall be 
reduced as provided for in this Agreement, 
(basic duties) is set out in Annexes I, II and 
P.

ARTICLE 5 
Export duties

To the extent that duties are charged on 
exports in relations between the EFTA coun- 
tries and Spain such duties may not be higher 
thån those charged on exports to the most- 
favoured third State or on exports under any 
free trade arrangement.

ARTICLE 6
Fiscal measures

Any measure or practice of an internal fis­
cal character that establishes directly or indi- 
rectly a discrimination between the products 
originating in an EFTA country and the like 
products originating in Spain shall be prohi- 
b ited.

ARTICLE 7 
Rules o f  origin

Annex l i l  lays down the niles of origin.

ARTICLE 8
Quantitative import restrictions

1. Subject to the provisions of Annex IV 
and of Annex P the EFTA countries shall not 
apply quantitative restrictions on imports of 
products originating in Spain.

2. Subject to the provisions of Annex V 
Spain shall not apply quantitative restrictions 
on imports o f products originating in an 
EFTA country.

3. For the purpose of this Agreement 
“ quantitative restrictions”  means prohibi- 
tions or restrictions on imports into an EFTA 
country from the territory of Spain or into 
Spain from the territory o f an EFTA country 
whether made effective through quotas, im­
port licences or other measures with equiv- 
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A RTIKEL 4 
Bastullar

Den importtull eller annan avgift med m ot­
svarande verkan som enligt detta avtal skall 
sänkas (bastull) anges i bilaga I, II och P.

A RTIKEL 5 
Exporttullar

I den mån exporttullar utgår i handeln mel­
lan EFTA-länderna och Spanien får sådana 
tullar inte vara högre än som uttages vid ex­
port till mest gynnat tredje land eller vid ex­
port inom ramen för frihandelsavtal.

A RTIKEL 6
Fiskala åtgärder

Varje intern fiskal åtgärd eller fiskalt förfa­
rande som direkt eller indirekt medför diskri­
minering mellan varor med ursprung i ett 
EFTA-land och varor av samma slag med ur­
sprung i Spanien skall vara förbjudna.

A RTIK EL 7 
Ursprungsregler

Bilaga III fastställer ursprungsregiem a.

A RTIKEL 8
Kvantitativa importrestriktioner

1. Med förbehåll för vad som anges i bilaga
IV och bilaga P skall EFTA-ländem a inte till- 
lämpa kvantitativa restriktioner med avseen­
de på importen av varor med ursprung i Spa­
nien.

2. Med förbehåll för vad som anges i bilaga
V skall Spanien inte tillämpa kvantitativa re­
striktioner med avseende på import av varor 
med ursprung i EFTA-land.

3. Vid tillämpningen av detta avtal skall 
med ” kvantitativa restriktioner” förstås 
förbud eller restriktioner med avseende på 
importen till ett EFTA-land från Spaniens 
område, eller till Spanien från ett EFTA- 
lands område, vilka upprätthålls genom kon­
tingenter, im portlicenser eller andra åt-



alent effect, including administrative mea- 
sures and requirements restricting import.

ARTICLE 9
Trade in agricultural products

1. The States Parties to this Agreement 
declare their readiness to foster, so far as 
their agricultural policies allow, the harmoni- 
ous development of trade in agricultural pro­
ducts.

2. In pursuit o f this objective, EFTA 
countries havé concluded with Spain sepa- 
rate bilateral agreements providing for tariff 
reductions and other measures facilitating 
trade in agricultural products.

3. The States Parties to this Agreement 
shall apply their regulations in veterinary, 
health and plant health matters in a non-dis- 
criminatory fashion and shall not introduce 
any new measures that havé the effect of 
unduly obstructing trade.

ARTICLE 10
Implementation o f  agricultural policies

1. In the event of specific rules being es- 
tablished as a result o f the implementation of 
its agricultural policy or of any alteration of 
the current rules the State in question, Party 
to this Agreement, may adapt the arrange- 
ments resulting from this Agreement in re- 
spect o f the products which are the subject of 
those rules or aiterations.

2. If such rules are established or åkered 
by an EFTA country due account shall be 
taken of the interests o f Spain and if such 
rules are established or altered by Spain due 
account shall be taken of the interests o f the 
E F I A countries. To this end consultations 
may be held in the Joint Committee.

ARTICLE 11
Payments

Payments relating to trade in goods be- 
tween an EFTA country and Spain and the 
transfer of such payments to the territory of 
the State Party to this Agreement where the 
creditor resides shall not be subject to any 
restrictions.

gärder med m otsvarande verkan, däri inbe­
gripna adm inistrativa åtgärder och bestäm ­
melser som begränsar importen.

A RTIK EL 9
Handeln m ed jordbruksprodukter

1. De avtalsslutande parterna förklarar sig 
beredda att under hänsynstagande till sin 
jordbrukspolitik främja en harmonisk utveck­
ling av handeln med jordbruksprodukter.

2. För förverkligande av detta syfte har 
EFTA -länderna och Spanien ingått separata 
bilaterala avtal om tullsänkningar och andra 
åtgärder som underlättar handeln med jord­
bruksprodukter.

3. De avtalsslutande parterna skall tillämpa 
sina veterinära, sanitära och fytosanitära be­
stäm m elser på ett icke-diskriminerande sätt 
och skall inte vidtaga nya åtgärder som leder 
till att handeln otillbörligt hindras.

A RTIK EL 10
Genomförande av jordbrukspolitik

1. Avtalsslutande part, som inför en sär­
skild reglering som ett led i genomförandet av 
sin jordbrukspolitik eller som ändrar gällande 
reglering får, såvitt avser de varor som om­
fattas av regleringen, anpassa de regler som 
gäller enligt detta avtal.

2. Om sådana regler införs eller ändras av 
ett EFTA-land skall hänsyn tagas på lämpligt 
sätt till Spaniens intressen och om sådana 
regler infors eller ändras av Spanien skall 
hänsyn tagas på lämpligt sätt till EFTA-län- 
dernas intressen. För detta ändamål kan 
överläggningar äga rum i den blandade kom­
mittén.

A RTIK EL 11
Betalningar

Betalningar som hänför sig till handeln med 
varor mellan ett EFTA-land och Spanien 
samt överföring av sådana betalningar till det 
avtalsslutande lands område där borgenären 
har sin hemvist skall inte vara underkastade 
några restriktioner.
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ART1CLE 12
Trade relations governed by this and other 
Agreem ents

1. The notion “ trade relations governed 
by this Agreem ent” , as used in this Agree- 
ment, refers to the trade relations between, 
on the one side, the individual EFTA coun- 
tries and, on the other side, Spain, but not the 
trade relations between the individual EFTA 
countries.

2. The trade relations between the Mem- 
ber States o f the European Free Trade Asso­
ciation and between the Parties to the Agree­
ment creating an Association between the 
Member States o f EFTA and Finland remain 
governed by the Convention establishing that 
Free Trade Association and by that Agree­
ment respectively.

3. This Agreement shall not prevent the 
maintenance or establishment of custom s u- 
nions, free trade areas or arrangements for 
frontier trade to the extent that these do not 
havé the effect of changing the trade régime 
and in particular the provisions concem ing 
rules o f origin provided for by this Agree­
ment.

ARTICLE 13 
General exceptions

This Agreement shall not preclude prohibi- 
tions or restrictions on imports, exports or 
goods in transit justified of grounds of public 
morality, law and order or public security, 
the protection o f life and health o f humans, 
animals or plants, the protection of national 
treasures o f artistic, historie or archaeologi- 
cal value, the protection of industrial o r com- 
mercial property, or rules relating to gold or 
silver. Such prohibitions or restrictions must 
not, however, constitute a means of arbitrary 
discrimination or a disguised restriction on 
trade between an EFTA country and Spain.

ARTICLE 14
Security exceptions

Nothing in this Agreement shall prevent a 
State Party to it from taking any measure:

(a) which it considers necessary to prevent

A RTIKEL 12
Handelsförbindelser som regleras genom  
detta och andra avtal

1. Med uttrycket ” handelsförbindelser 
som regleras genom detta avtal”  avses, då 
det används i detta avtal, handelsförbindelser 
mellan, å ena sidan, ett enskilt EFTA-land 
och, å andra sidan, Spanien, men inte han­
delsförbindelserna mellan de enskilda 
EFTA-länderna.

2. Flandelsförbindelserna mellan medlems­
länderna i den Europeiska frihandelssam­
manslutningen och mellan parterna i överens­
kommelsen angående bildandet av en asso­
ciation mellan medlemsländerna i EFTA 
samt Finland regleras även fortsättningsvis 
av konventionen angående upprättandet av 
Europeiska frihandelssammanslutningen re­
spektive nämnda överenskommelse.

3. Detta avtal skall inte utgöra hinder mot 
att tullunioner, frihandelsområden eller sär- 
ordningar för gränstrafik bibehålls eller upp­
rättas, i den mån dessa inte ändrar den ord­
ning för handeln som avses i detta avtal, sär­
skilt reglerna rörande ursprung.

A RTIKEL 13 
Allm änna undantag

D etta avtal skall inte utgöra hinder mot så­
dana förbud eller restriktioner avseende im­
port, export eller transitering som motiveras 
av hänsyn till allmän moral, allmän ordning 
eller allmän säkerhet eller av intresset att 
skydda människors och djurs hälsa och liv, 
att bevara växter, att skydda nationella skat­
ter av konstnärligt, historiskt eller arkeolo­
giskt värde eller att skydda industriell och 
kommersiell äganderätt samt inte heller mot 
föreskrifter rörande guld och silver. Sådana 
förbud eller restriktioner får dock inte utgöra 
ett medel för godtycklig diskriminering eller 
innebära en förtäckt begränsning av handeln 
mellan ett EFTA-land och Spanien.

A RTIKEL 14
Undantag i säkerhetssyfte

Ingen bestämmelse i detta avtal skall hind­
ra en avtalsslutande part att vidtaga åtgärder

a) som parten anser nödvändiga för att för-



the disclosure of information contrary to its 
essential security interests;

(b) which relätes to trade in arms, muni- 
tions or war materials or to research, deve- 
lopment or production indispensable for de- 
fence purposes, provided that such measures 
do not impair the conditions of competition in 
respect o f products not intended for specifi- 
cally military purposes;

(c) which it considers essential to its own 
security in time of war or serious internatio­
nal tension.

ART1CLE 15
Fulftlment o f  the obligations under the 
Agreement

1. The States Parties to this Agreement 
shall refrain from any measures likely to 
jeopardize the fulfilment of the objective of 
the Agreement and shall take any general or 
specific measures required to fulfil their obli­
gations under the Agreement.

2. If an EFTA country considers that 
Spain has o r if Spain considers that an EFTA 
country has failed to fulfil an obligation under 
this Agreem ent, the Party concerned may 
take the appropriate measures under the con­
ditions and in accordance with the procedure 
laid down in Article 20.

ARTICLE 16 
Rules o f  competition

1. The following are incompatible with the 
proper functioning of this Agreement in so far 
as they may affect trade between an EFTA 
country and Spain:

(a) all agreements between undertakings, 
decisions by associations o f undertakings and 
concerted practices between undertakings 
which havé as their object or effect the pre­
vention, restriction or distortion of com peti­
tion as regards the production of or trade in 
goods;

(b) abuse by one or more undertakings o f a 
dominant position in the territories o f the 
States Parties to this Agreement as a whole 
or in a substantial part thereof.

2. The States Parties to this Agreement 
will make every effort to avoid any public 
aid, in particular the forms o f export aids 
listed in Annex VI, which distorts o r threat-

SÖ 1980:87
hindra yppande av upplysningar i strid med 
sina väsentliga säkerhetsintressen;

b) som hänför sig till handel med vapen, 
ammunition eller krigsmateriel eller till sådan 
forskning, utveckling eller produktion som är 
oundgänglig för försvarsändam ål, under för­
utsättning att dessa åtgärder inte ändrar kon­
kurrensvillkoren för varor som inte är av­
sedda för specifikt militära ändamål;

c) som parten anser väsentliga för sin sä­
kerhet i krigstid eller vid allvarlig internatio­
nell spänning.

ARTIK EL 15
Fullgörande av avtalets förpliktelser

1. De avtalsslutande parterna skall inte vid­
taga åtgärd som kan äventyra förverkligandet 
av detta avtals syften och skall vidtaga de ge­
nerella eller speciella åtgärder som erfordras 
för att fullgöra förpliktelserna enligt detta  av­
tal.

2. Om ett EFTA-land anser a tt Spanien, el­
ler Spanien anser att ett EFTA-land, har för­
summat att fullgöra en förpliktelse enligt det­
ta avtal, kan vederbörande part vidtaga lämp­
liga åtgärder på de villkor och enligt det förfa­
rande som anges i artikel 20.

ARTIK EL 16 
Konkurrensregler

1. Följande förfaranden är oförenliga med 
detta avtals störningsfria tillämpning i den 
mån de är ägnade att påverka handeln mellan 
ett EFTA-land och Spanien:

a) överenskom m elser mellan företag, be­
slut av företagssamm anslutningar och sam­
ordnade förfaranden mellan företag, vilka har 
till syfte eller följd att konkurrensen i fråga 
om produktion av och handel med varor 
hindras, inskränkes eller förvanskas;

b) missbruk från ett eller flera företags sida 
av en dom inerande ställning inom de avtals­
slutande parternas hela område eller en vä­
sentlig del därav.

2. De avtalsslutande parterna skall bemöda 
sig om att undvika varje form av offentliga 
stödåtgärder, särskilt de former av export- 
stödjande åtgärder som är upptagna i bilaga
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ens to distort competition by favouring cer- 
tain undertakings or the production o f certain 
goods.

3. Should a State Party to this Agreement 
consider that a given practice is incompatible 
with paragraph 1 or brings about the results 
described in paragraph 2, it may take appro- 
priate measures under the conditions and in 
accordance with the procedure laid down in 
Article 20.

ARTICLE 17 
Deflection o f  trade

1. Where an increase in imports o f a given 
product in trade relations governed by this 
Agreement is or is likely to be seriously detri- 
mental to any production activity carried on 
in the territory of a State Party to this Agree­
ment and where this increase is due to:

(i) the partial or total reduction in the 
importing Party, as provided för in this 
Agreement, o f Customs duties and charges 
having equivalent effect levied on the prod­
uct in question; and

(ii) the fact that the duties or charges 
having equivalent effect levied by the ex- 
porting Party on imports o f raw materials 
or intermediate products used in the manu- 
facture of the product in question are sig- 
nificantly lower thån the corresponding du­
ties or charges levied by the importing Par­
ty;

the Party concem ed may take appropriate 
measures under the conditions and in accor­
dance with the procedure laid down in Article 
20 .

ARTICLE 18
Dumping

If a State Party to this Agreement finds that 
dumping is taking place in trade relations 
governed by this Agreement, it may take ap­
propriate measures against this practice in 
accordance with Article VI of the General 
Agreement on Tariffs and Trade and agree- 
ments related to that Article, under the con­
ditions and in accordance with the procedure 
laid down in Article 20.

VI, som förvanskar eller hotar att förvanska 
konkurrensen genom att gynna vissa foretag 
eller viss produktion.

3. Om en avtalsslutande part anser att ett 
visst förfarande är oförenligt med första styc­
ket, eller åstadkom m er sådana resultat som 
anges i andra stycket, kan parten vidtaga 
lämpliga åtgärder på de villkor och enligt det 
förfarande som anges i artikel 20.

A RTIKEL 17
Snedvridning av handeln

I. När i handelsförbindelser som regleras 
genom detta avtal en ökad import av en viss 
vara förorsakar eller hotar att förorsaka all­
varlig skada för viss produktion inom avtals­
slutande parts område och ökningen beror på

-  att den importerande avtalsslutande 
partens tullar eller avgifter med samma 
verkan för varan i fråga sänkts eller av­
vecklats i enlighet med detta avtal; och

-  att tullar och avgifter med samma 
verkan, vilka den exporterande avtalsslu­
tande parten uppbär vid import av sådana 
råvaror eller halvfabrikat som användes 
vid tillverkningen av varan i fråga, är avse­
värt lägre än de motsvarande tullar och av­
gifter som den importerande avtalsslutan­
de parten uppbär,

kan den berörda avtalsslutande parten vidta­
ga lämpliga åtgärder på de villkor och enligt 
det förfarande som anges i artikel 20.

ARTIK EL 18
Dumping

Om en avtalsslutande part finner att dum­
ping förekommer i handelsförbindelser som 
regleras genom detta avtal kan parten, i enlig­
het med artikel VI i det allmänna tull- och 
handelsavtalet och därtill knutna överens­
kommelser, vidtaga lämpliga åtgärder här­
emot på de villkor och enligt det förfarande 
som anges i artikel 20.



ARTICLE 19
Difficulties in particular sectors or regions

If serious disturbances arise in any sector 
of the economy or if difficulties arise which 
could bring about serious deterioration in the 
economic situation of a region, the State con- 
cem ed, Party to this Agreem ent, may take 
appropriate measures under the conditions 
and in accordance with the procedure laid 
down in Article 20.

Svårigheter inom vissa sektorer eller regio­
ner

I händelse av allvarliga störningar inom en 
sektor av näringslivet eller av svårigheter 
som kan m edföra en allvarlig försämring av 
det ekonom iska läget inom en region kan den 
berörda avtalsslutande parten vidtaga lämpli­
ga åtgärder på de villkor och enligt det förfa­
rande som anges i artikel 20.

ARTICLE 20
Safeguard measures and procedure fo r  their 
application

1. In the event of a State Party to this 
Agreement subjecting imports o f products 
traded under this Agreement liable to give 
rise to the difficulties referred to  in Articles 
17 and 19 to an administrative procedure, the 
purpose o f which is to provide rapid informa­
tion on the trend of trade flows, it shall in­
form the Joint Committee.

2. (a) In the cases specified in Articles 15, 
16, 17, 18 and 19, before taking the measures 
provided for therein or, in cases to which 
paragraph 3 (d) applies, as soon as possible, 
the State in question, Party to this Agree­
ment, shall supply the Joint Com mittee with 
all relevant information required for a tho- 
rough examination of the situation with a 
view to seeking a solution acceptable to the 
Parties concem ed.

(b) In the selection of m easures, priority 
must be given to those which least disturb the 
functioning o f the Agreement. M easures ta­
ken by Spain against an action or omission of 
one of the EFTA countries may only affect 
trade with that country.

(c) The safeguard measures shall be noti- 
fied immediately to the Joint Com mittee and 
shall be the subject of periodical consulta- 
tions within the Committee, particularly with 
a view to their abolition as soon as circum- 
stances permit.

3. For the implementation o f paragraph 2, 
the following provisions shall apply:

(a) (i) As regards Article 16 any Party to 
this Agreement may refer the m atter to the 
Joint Committee if it considers that a given 
practice is incompatible with the proper 
functioning of the Agreement within the 
meaning of paragraph 1 of that Article.

A RTIK EL 20
Skyddsåtgärder och förfarandet vid deras 
tillämpning

1. Om avtalsslutande part ifråga om handel 
som avses i detta avtal gör importen av varor 
som kan förorsaka i artiklarna 17 och 19 av­
sedda svårigheter till föremål för ett admini­
strativt förfarande med syfte att snabbt klar­
lägga utvecklingen av handeln, skall parten 
underrätta den blandade kommittén härom.

2. a) I de fall som avses i artiklarna 15, 16, 
17, 18och 19 skall den berörda avtalsslutande 
parten, innan de åtgärder vidtages som där 
anges eller så snart som möjligt i de fall som 
avses i punkt d) i tredje stycket, förse den 
blandade kommittén med erforderligt under­
lag för en ingående undersökning av läget i 
syfte att finna en för de berörda partena god­
tagbar lösning.

b) I första hand skall sådana åtgärder väl­
jas som medför den minsta störningen av det­
ta avtals tillämpning. Å tgärder vidtagna av 
Spanien på grund av handlande eller underlå- 
telse av ett EFTA-land får endast beröra han­
deln med det landet.

c) U nderrättelse om skyddsåtgärderna 
skall omedelbart lämnas den blandade kom­
m ittén, där de skall bli föremål för regelbund­
na överläggningar, främst med syfte att åtgär­
derna skall upphävas så snart omständighe­
terna medger det.

3. Vid tillämpningen av andra stycket skall 
följande bestäm m elser tillämpas:

a) I. I' fråga om artikel 16 kan varje av­
talsslutande part vända sig till den blanda­
de kommittén om den anser att e tt visst 
förfarande är oförenligt med detta avtals 
störningsfria tillämpning enligt artikel 16 
första stycket.



(ii) The Parties concem ed shall provide 
the Joint Committee with all relevant infor­
mation and shall give the assistance it re- 
quires in order to examine the case and, 
where appropriate, to eliminate the prac- 
tice objected to.

(iii) If the Party in question fails to put an 
end to the practice objected to within the 
period fixed by the Joint Com mittee, o r in 
the absence o f an agreement within the 
Joint Committee within three months of 
the m atter being referred to it, the Party 
concem ed may adopt any safeguard mea- 
sures it considers necessary to deal with 
the serious difficulties resulting from the 
practice in question; in particular it may 
withdraw tariff concessions.

(b) (i) As regards Article 17, the difficul­
ties arising from the situation referred to in 
that Article shall be referred for examina­
tion to  the Joint Committee, which may 
take any decision needed to put an end to 
such difficulties.

(ii) If the Joint Committee or the export- 
ing Party has not taken a decision putting 
an end to the difficulties within thirty days 
of the m atter being referred, the importing 
Party is authorized to levy a com pensatory 
charge on the product imported.

(iii) The com pensatory charge shall be 
calculated according to the incidence on 
the value of the goods in question of the 
tariff disparities in respect o f the raw mate­
rials or intermediate products incorporated 
therein.
(c) As regards Article 18, consultations in 

the Joint Committee shall take place before 
the Party concem ed takes the appropriate 
measures.

(d) Where exceptional circum stances re- 
quiring immediate action make prior exami­
nation impossible, the Party concem ed may, 
in the situation specified in Articles 17, 18 
and 19 and also in the case o f export aids 
having a direct and immediate incidence on 
trade between an EFTA country and Spain, 
apply forthwith the precautionary measures 
strictly necessary to remedy the situation.

II. De berörda parterna skall lämna den 
blandade kommittén de upplysningar och 
det bistånd som erfordras fö ra »  utreda fal­
let och för att i förekommande fall bringa 
det påtalade förfarandet att upphöra.

III. Om vederbörande part inte undan­
röjt det påtalade förfarandet inom den tids­
frist som fastställts av den blandade kom­
mittén eller om enighet inte nåtts i denna 
kommitté inom tre m ånader från det att 
ärendet anhängiggjorts där, kan den berör­
da parten vidtaga de skyddsåtgärder, som 
den anser nödvändiga för att undanröja de 
av förfarandet föranledda allvarliga svårig­
heterna, och särskilt återtaga tullmedgi­
vanden.

b) 1. 1 fråga om artikel 17 skall de svårig­
heter som föranletts av det i nämnda arti­
kel avsedda förhållandet anmälas för un­
dersökning i den blandade kommittén. 
Denna kan fatta de beslut som erfordras 
för att svårigheterna skall upphöra.

II. Om den blandade kommittén eller 
den exporterande parten inte inom en tids­
frist av trettio dagar efter det att förhållan­
det anmälts fattat sådant beslut som bring­
ar svårigheterna att upphöra, är den impor­
terande parten berättigad att uppbära en 
utjämningsavgift på den importerade va­
ran.

III. Denna utjämningsavgift skall beräk­
nas på grundval av den förändring av de 
berörda varornas värde som uppkommit 
till följd av tulldispariteter för i varorna in­
gående råvaror eller halvfabrikat.

c) I fråga om artikel 18 skall överläggning­
ar i den blandade kommittén äga rum innan 
den berörda parten vidtager lämpliga åtgär­
der.

d) N är exceptionella förhållanden, som 
kräver omedelbart ingripande, omöjliggör en 
föregående undersökning, kan den berörda 
avtalsslutande parten, i de situationer som 
avses i artiklarna 17, 18 och 19 samt i fall av 
exportstöd som direkt och omedelbart på­
verkar handeln mellan ett EFTA-land och 
Spanien, utan dröjsmål vidtaga de provisoris­
ka åtgärder som är absolut nödvändiga för att 
rätta till situationen.



ARTICLE 21
Balance o f  paym ents difficulties

Where a State Party to this Agreement is in 
difficulties or is seriously threatened with dif­
ficulties as regards its balance of paym ents, 
the Party may take the necessary safeguard 
measures. It shall inform the Joint Commit- 
tee forthwith.

A RTIKEL 21
Betalningsbalanssvårigheter

I händelse av betalningsbalanssvårigheter 
eller allvarligt hot därom hos en avtalsslutan­
de part kan parten vidtaga erforderliga 
skyddsåtgärder. Den skall utan dröjsmål un­
derrätta den blandade kommittén härom.

ARTICLE 22
Establishment o f  the Joint Committee

1. A Joint Committee is hereby estab- 
lished in which each State Party to this 
Agreement shall be represented.

2. It shall be the responsibility of the Com­
mittee to adm inister this Agreement and to 
supervise its implementation. For the pur­
pose of its proper implementation, the States 
Parties to  this Agreement shall exchange in­
formation and, at the request of any Party, 
shall hold consultations within the Joint 
Committee. The Committee shall keep under 
review the possiblity of further removal of 
the obstacles to trade between the EFTA 
countries and Spain.

3. The Committee may decide, in accor- 
dance with the provisions of paragraph 3 of 
Article 23, to amend the Annexes and Lists 
to this Agreement. On other m atters the 
Committee may make recommendations.

ARTICLE 23
Procedures o f  the Joint Committee

1. The Joint Committee shall meet when- 
ever necessary but at least once a year. Each 
State Party to this Agreement may request 
that a meeting be held.

2. The Committee shall act by common 
agreement.

3. l f a  representative in the Joint Commit­
tee of a State Party to this Agreement has 
accepted a decision subject to the fulfilment 
of constitutional requirem ents, the decision 
shall enter into force, if no later date is con- 
tained therein, on the day the lifting o f the 
reservation is notified.

4. The Joint Committee shall adopt its 
own rules of procedure which shall, inter 
alia, contain provisions for convening meet- 
ings and for the designation of the Chairman 
and his term of office.

A RTIK EL 22
Upprättande av blandade kommittén

1. En blandad kommitté upprättas härmed i 
vilken varje avtalsslutande part skall vara 
representerad.

2. Det är kommitténs uppgift att admini­
strera detta avtal och övervaka dess tillämp­
ning. För att möjliggöra rätt tilllämpning av 
avtalet skall de avtalsslutande parterna utby­
ta upplysningar och, på begäran av part, 
överlägga med varandra i blandade kom­
mittén. Möjligheterna att ytterligare avskaffa 
handelshindren mellan EFTA-länderna och 
Spanien skall beaktas av kommittén.

3. Kommittén kan, enligt föreskrifterna i 
artikel 23, tredje stycket, besluta att ändra bi­
lagor och listor till avtalet. I andra frågor kan 
kommittén utfärda rekomm endationer.

A RTIKEL 23
Blandade kom m itténs arbetsordning

1. Den blandade kommittén sammanträder 
vid behov men minst en gång om året. Varje 
avtalsslutande part kan begära att ett sam­
m anträde hålls.

2. Kommittén skall uttala sig enhälligt.

3. Om en avtalsslutande parts representant 
i blandade kommittén har m edverkat i ett be­
slut under förbehåll för konstitutionella krav 
skall beslutet träda i kraft den dag reservatio­
nen meddelas vara hävd, såvida inte beslutet 
anger en senare dag.

4. Den blandade kommittén skall antaga 
sin arbetsordning som bland annat skall inne­
hålla föreskrifter om kallelse till sam m anträ­
de, om utseende av ordförande samt om den­
nes ämbetsperiod.
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5. The Joint Committee may decide to set 

up such sub-committees and working parties 
as it considers necessary to assist it in accom- 
plishing its tasks.

ARTICLE 24
Annexes and L ists

List 1 and the Annexes I to VII and Annex 
P to this Agreement are an integral part of the 
Agreement.

ARTICLE 25 
Territorial application

This Agreement shall apply to the territor- 
ies of the States Parties to the Agreement.

ARTICLE 26
Am endm ents to this Agreement

Amendments to this Agreement other thån 
those referred to in paragraph 3 o f Article 22 
which are approved by the Joint Committee 
shall be submitted to the States Parties to this 
Agreement for acceptance and shall enter 
into force if accepted by all the Parties. The 
instruments of acceptance shall be deposited 
with the Depositary Government which shall 
notify all other Parties to the Agreement.

5. Den blandade kommittén kan besluta att 
upprätta de underkom m ittéer och arbets­
grupper som den anser nödvändiga för att bi­
träda den vid fullgörandet av dess uppgifter.

A RTIKEL 24 
Bilagor och listor

Lista 1 och bilagorna I — VII samt bilaga P 
till detta avtal skall utgöra en integrerande del 
därav.

A RTIKEL 25 
Territoriell tillämpning

Detta avtal skall vara tillämpligt på de av­
talsslutande parternas områden.

A RTIK EL 26 
Ändringar av avtalet

Andra ändringar av avtalet än sådana som 
anges i artikel 22, tredje stycket, vilka godta­
gits av blandade kommittén skall underställas 
de avtalsslutande parterna för godkännande 
och skall träda i kraft om de godkänts av alla 
parter. Instrument angående godkännandet 
skall deponeras hos depositarielandets rege­
ring som skall underrätta alla avtalsslutande 
parter härom.

ARTICLE 27 
Withdrawal and expiration

1. Each State Party to this Agreement may 
withdraw from this Agreement provided it 
gives six m onths’ notice in writing to the 
Depositary Government which shall notify all 
other Parties.

2. If Spain withdraws, the Agreement shall 
expire at the end of the notice period, and if 
all EFTA countries withdraw it shall expire 
at the end of the latest notice period.

3. Any EFTA Member State Party to this 
Agreement which withdraws from the Con- 
vention establishing the European Free 
Trade Association shall ipso facto on the 
same day cease to be a Party to this Agree­
ment, as shall Finland if it withdraws from 
the Agreement creating an Association be- 
tween the Member States o f the European 
12

A RTIK EL 27
Frånträdande och upphörande av avtalet

1. Varje avtalsslutande part kan frånträda 
detta avtal under förutsättning av sex måna­
ders skriftlig uppsägning hos depositarielan­
dets regering, som skall underrätta alla av- 
talsslutande parter härom.

2. Om Spanien frånträder avtalet upphör 
det att gälla vid utgången av uppsägningspe- 
rioden, och om alla EFTA-länder frånträder 
avtalet upphör det att gälla vid utgången av 
perioden för den sist gjorda uppsägningen.

3. Ett avtalsslutande EFTA-land som från­
träder konventionen angående upprättandet 
av Europeiska frihandelssammanslutningen 
skall därigenom samma dag upphöra att vara 
part i detta avtal, liksom även Finland om 
landet frånträder överenskommelsen angåen­
de bildandet av en association mellan med­
lemsländerna i Europeiska frihandelssam-



Free Träde Association and the Republic of 
Finland.

ARTICLE 28 
Entry into force

1. This Agreement shall enter into force 
one day after all Signatory States havé depos- 
ited their instruments of ratification or accep- 
tance with the Government o f Sweden.

2. If this Agreement has not entered into 
force in accordance with the provisions of 
paragraph 1 by 1st January 1980 and provided 
that Spain has deposited its instrument of 
ratification or acceptance, representatives of 
the Signatory States having deposited such 
an instrument shall meet before 1st February 
1980 and may decide when the Agreement 
shall enter into force in relation to  those 
States. As long as no such decision has been 
taken a meeting for the same purpose shall be 
held not later thån thirty days after any fur- 
ther Signatory State has deposited its instru­
ment.

3. In relation to a Signatory State deposit- 
ing its instrument o f ratification or accep­
tance after the meeting referred to in para­
graph 2, this Agreement shall enter into force 
on the day following the deposit of its instru­
ment but not before the date decided upon in 
accordance with paragraph 2.

4. A date for the entry into force, decided 
upon in accordance with paragraph 2 shall 
not be valid if the Agreement enters into 
force earlier in accordance with paragraph 1.

5. The Depositary Government shall no- 
tify the date of the deposit of the instrument 
of ratification or acceptance of each Signato­
ry State and the date of the entry into force of 
the Agreement in accordance with para- 
graphs 1 to 4.

IN W ITNESS W HEREOF the undersigned 
pienipotentiaries havé signed the present 
Agreement.

DONE at Madrid the 26 day o f June, 1979, 
in a single authentic copy in the English lan- 
guage which shall be deposited with the Go­
vernm ent o f Sweden, by which certified co- 
pies shall be transm itted to all Signatory 
States.
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manslutningen samt Republiken Finland.

A RTIK EL 28 
Ikraftträdande

1. Detta avtal träder i kraft dagen efter det 
alla avtalsslutande parter har deponerat sina 
instrum ent om ratificering eller godkännande 
hos Sveriges regering.

2. Om avtalet inte trätt i kraft den 1 januari 
1980 i enlighet med första stycket, och under 
förutsättning att Spanien deponerat sitt in­
strum ent om ratificering eller godkännande, 
skall representanter för de avtalsslutande 
parter som deponerat sådana instrument 
sam m anträda före den 1 februari 1980 och får 
besluta när avtalet skall träda i kraft i förhål­
lande till dessa parter. Så länge sådant beslut 
inte fattats skall ett sammanträde i samma 
syfte äga rum senast trettio  dagar efter det 
varje ytterligare avtalsslutande part har depo­
nerat sitt instrument.

3. I förhållande till en avtalsslutande part 
som deponerar sitt instrum ent om ratificering 
eller godkännande efter det i andra stycket 
angivna sam m anträdet ägt rum skall avtalet 
träda i kraft dagen efter det instrum entet de­
ponerats, dock ej före dag som beslutats en­
ligt andra stycket.

4. Beslut enligt andra stycket om ikraftträ­
dande viss dag gäller inte om avtalet före den 
dagen träder i kraft enligt första stycket.

5. Depositarielandets regering skall under­
rätta om vilken dag varje avtalsslutande part 
deponerat sitt instrument om ratificering eller 
godkännande samt om dag för ikraftträdande 
enligt första till fjärde styckena.

T IL L  BESTYRKANDE HÄRAV har un­
dertecknade befullmäktigade ombud under­
tecknat detta avtal

SOM SKEDDE i Madrid den 26 juni 1979 i 
ett enda autentiskt exem plar på engelska 
språket, som skall deponeras hos Sveriges re­
gering. Behörigen bestyrkta avskrifter skall 
av Sveriges regering tillställas alla signatär- 
stater.



L is t  1

LIST 1
REFERRED TO IN SUB-PARAGRAPH 1 (a) OF 

ARTICLE 2

P rod u cts, f a l l i n g  w lth in  Chapters 25 -  99 o f  the  
Customs C o-op eratlon  C ouncil N om enclature. 

to  whlch t h ls  Agreement does n ot ap ply  when lm ported  
ln to  th e EFTA c o u n tr le s  

s p e c l f l e d  a g a ln s t  each produot

CCCN
headlng No. 

ex 35-01

ex 35-02

35-05

ex 38 .12

ex 38 .1 9

Product d e s c r lp t lo n

C asein , c a s e in a te s  and o th er  
c a s e in  d e r lv a t lv e s ,  ex c lu d ln g  
c a s e in  g lu e s

Album ins, a lb um in ates and o th er  
albumln d e r lv a t lv e s :
-  Albumins o th er  thån album ins 

u n f l t  or to  be rendered u n f l t  
fö r  human consum ption;

-  Ovalbumlns and lacta lb u m ln

D ex tr ln s and d e x tr ln  g lu e s ; 
s o lu b le  or ro a sted  s ta r c h e s ;  
sta ro h  g lu e s

Prepared g la z ln g s ,  prepared  
d r e s s in g s  and prepared m ordants, 
o f  a k ind  used in  the t e x t i l e ,  
paper, le a th e r  or l ik e  In d u str ie s
-  co n ta ln in g  s ta r c h  or sta rc h  

d e r lv a t lv e s

Chemical p rod ucts and prepara-  
t io n s  o f  the Chemical or a l l i e d  
I n d u s tr ie s  ( ln c lu d ln g  th ose  
e o n s is t in g  o f  m ix tu res o f  n a tu r a l 
p r o d u c ts ) , n ot e lsew h ere  s p e c l-  
f ie d  or ln c lu d ed ; r e s id u a l  
p rod ucts o f  th e  Chemical or 
a l l i e d  I n d u s tr ie s ,  n ot elsew h ere  
s p e c l f l e d  or in o lu ded:
-  w ith  a t o t a l  su gar, s ta r c h  or 

m ilk  eo n ten t o f  30#  or more
-  foundry core b in d ers based on 

sta rc h  or d e x tr ln s

Excluded when 
lm ported ln to

S w ltzer lan d

A ll  EFTA c o u n tr le s

A u str ia

A u str ia

A u str ia
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CCCN
heading No. 

ex 59-06

45-01

54 .01

57-01

Product d e a c r ip t lo n

S tarch  e th e r s  and e s t e r s ,  w ater  
so lu b le

N atu ra l corti unworked, crushed , 
gran u la ted  or ground; w aste cork

F lax , raw or p ro cessed  but n ot 
spun; f la x  tow and w aste  
( in c lu d ln g  p u lle d  or g a rn etted  
rags)

True hemp ("cannabis sa t lv a " )  
raw or p ro ce sse d  but n o t spun: 
tow and w aste o f  tru e  hemp 
( ln c lu d in g  p u lle d  or g a rn etted  
rags or rop es)

Excluded when 
lm ported in to

A u str ia

A ll  EFTA c o u n tr ie s

A u str ia , F in la n d , 
le e la n d ,  Norway, 
Sweden, S w itz er -  
land

A u str ia , F in la n d ,  
le e la n d . Norway, 
Sweden, S w itz e r -  
land



Lista 1
över varor som avses i forsta stycket a) av artikel 2 i avtalet

Varor, hänförliqa till kapitel 25-99 i tullsamarbetsrådets nomenklatur 
för klassificering av varor i tulltarifferna, för vilka detta avtal 
inte gäller när de, enligt vad som anges för varje vara, importeras 
till ett EFTA-land.

Nummer i CCC- 
nomenklaturen V aru slag

Undantagna vid 
import till

ur 35.01 Kasein, kaseinater och andra
kaseinderivat med undantag au 
kaseinlim

Schw eiz

ur 35.02 Albuminer, albuminater och andra Alla EFTA-
albuminderivat: länder
- albuminer, andra än albuminer 
otjänliga eller avsedda att 
göras otjänliga till människo- 
föda

- äggalbumin och mjölkalbumin

35.05 Oextrin och dextrinklister; löslig Österrike
stärkelse och rostad stärkelse; 
stärkelseklister

ur 38.12 8eredda glätt-, appretur- och bet- österrike
medel av sådana slag som användes 
inom textil-, pappers- eller läder- 
industrin eller inom liknande in­
dustrier :
- innehållande stärkelse eller 
stärkelsederivat

ur 38.19 Kemiska produkter samt preparat
från kemiska eller närstående in­
dustrier (inbegripet sådana som 
består av blandningar av natur­
produkter), ej annorstädes nämnda 
eller inbegripna; restprodukter 
från kemiska eller närstående in­
dustrier, ej annorstädes nämnda 
eller inbegripna:
- med ett totalt socker-, stär­
kelse- eller mjölkinnehåll av 
30 % eller mer

- kärnbindemedel baserade på 
stärkelse eller dextrin

Österrike

ur 39.06 Stärkelseetrar och stärkelseestrar, Österrike 
vattenlösliga



Nummer i CCC- 
nomenklaturen Varuslag

Undantagna vid 
import till

43.01 Naturkork, obearbetad, krossad, 
granulerad eller malen; korkavfall

Alla EFTA- 
länder

54.01 Lin, oberett eller berett men ej 
spunnet; blånor och avfall av lin 
(inbegripet lump)

Österrike, 
Finland, Island, 
Norge, Sverige, 
Schweiz

57.01 Mjukhampa (Cannabis sativa), 
oberedd eller beredd men ej 
spunnen; blånor och avfall av 
mjukhampa (inbegripet riven 
lump och rivna rep)

Österrike, 
Finland, Island, 
Norge, Sverige, 
Schweiz



Annex I  to  the  
Agreement

ANNEX I TO THE AQREEMENT 

Duty re d u ctlo n s  by th e EFTA o o u n tr le s

1 . On and a f t e r  th e  day r e fe r r e d  to  ln  paragraph 7 the EPTA 
o o u n tr le e  s h a l l  reduce th e d u t le s  and o th er  ch arges w ith  
eq u iv a le n t e f f e o t  on im ports o f  p rod uets o r ig in a t in g  in  Spain  
by th e  fo llo w in g  p ercen ta g es o f  th e b a s io  d u t le s :

(a )  by 60 per cen t

on p rod uets f a l l i n g  w ith in  C hapters 25 to  99 
o f  th e Customs C o-op era tion  C oun cil 
N om enclature, ex cep t on p rod uets ln  L i s t s  A 
and B and on those r e fe r r e d  to  ln  
sub-paragraph (b );

(b) by th e p ercen ta g es

and in  accordance w ith  th e p r o v is io n s  
r e fe r r e d  to  in  L i s t s  C, D and E in  re sp eo t  
o f  th e produets l i s t e d  t h e r e ln .

2 .  N otw ith stan d in g  th e  p r o v is io n s  o f  paragraph 1 ,  le e la n d  
and S w itzer la n d  may ap p ly  th o se  im port d u t le s  o f  a f i s c a l  
n atu re or d u t le s  corresp on d ln g  to  th e  f i s c a l  elem ent con -  
ta ln e d  in  d u t le s  on p rod uets o r ig in a t in g  in  Spain  whioh th ey  
ap ply  ln  aeeordance w ith  th e  p r o v is io n s  o f  t h e lr  r e s p e c t iv e  
Pree Träde Agreem ents w ith  th e European Eoonomie Communlty 
and p o s s lb le  amendments to  th e se  Agreements on l ik e  produots  
when im ported from th a t  Communlty; sueh  d u t le s  s h a l l  be 
n o t l f l e d  to  th e J o in t  Comm lttee.

5 .  The b a s lc  d u t le s  s h a l l  be th e r a te  o f  d u t le s  a c t u a l ly  
a p p lie d  to  th lr d  S ta te s  on 1 s t  January 1978 ex eep t as  
p rovided  fo r  in  L is t  E.



Annex X to  the SÖ 1980:87
Agreement

4 . The ra te  o f  d u t le s  a p p lie d  under th e G en era lized  System  
o f P re fe re n c es  proposed under th e U nited  N ation s C onference 
on Trade and D evelopm ent, d u t le s  a p p lied  ln  accordance w ith  
the p r o v is io n s  o f  Part IV o f  the G eneral Agreement on T a r if f s  
and Trade and d u t le s  tem p o ra rlly  suspended s h a l l  n ot be 
regarded  as the r a te s  a c t u a l ly  a p p lie d  to  th ir d  S ta t e s .

5 . The reduoed d u t le s  s h a l l  be a p p lied  rounded to  the  
f l r s t  p la ce  o f  d ec im a ls .

6 . S p e c ia l  p r o v is io n s  con cern in g  P ortu ga l are co n ta in ed  ln  
Annex P.

7 . The duty p r o v is io n s  o f  t h i s  Annex s h a l l  be a p p lie d  from 
the f l r s t  day o f  the th ir d  month fo llo w ln g  th e month in  which 
the Agreement has en tered  in to  fo r c e  in  accordance w ith  
paragraph 1, 2 or 3 o f  A r t ie le  28 (h e r e in a f te r  c a l le d  "commeneing 
d a te " ) .



LIST A TO ANNEX I

L is t  o f  c o a l and s t e e l  P roducts to  whloh 
the p r o v is io n s  o f  Annex I to t h l s  Agreeroent 

do n ot apply

CCCN
headlng No. Product d e s c r lp t lo n

ex 2 6 .0 1  M e ta n ie  o re s  and c o n e e n tr a te s  and ro a ste d  ir o n
pyr1 te s :
-  Iron  o re s  and c o n e e n tr a te s
-  Manganese o re s  and c o n e e n tr a te s , in c lu d in g  

m anganiferous ir o n  o res and c o n e e n tr a te s  w ith  
a manganese eo n ten t o f  20#  or more by w elgh t

ex 2 6 .0 2  S la g , d r o ss , s c a l in g s  and s im ila r  w aste from the
m anufacture o f  ir o n  or s t e e l :
-  B la s t -  fu m a ce  d u st

2 7 .0 1  C oal; b r iq u e t t e s ,  ov o ld s and s im ila r  s o l id  f u e ls  
m anufaotured from ooa l

2 7 .0 2  L lg n lte ,  whether or n ot agglom erated

ex 27-04  Coke and sem i-colce o f  o o a l,  o f  l l g n l t e  or o f  p ea t,
whether or n ot agglom erated; r e t o r t  carbon:
-  Coke and sem i-coke o f  c o a l ,  o th e r  thån fö r  the  

m anufacture o f  e le c tr o d e s
-  Coke and sem i-cok e o f  l l g n l t e

73*01 P lg  ir o n , e a s t  ir o n  and s p ie g e le i s e n ,  in  p ig s ,
b lo c k s , lumps and s im ila r  forms

ex 73-02  F e r r o - a l lo y s :
-  Perro-m anganese co n ta in in g  more thån 2#  by 

w elgh t o f  carbon (h igh  carbon ferro-m anganese)

73 -0 3  Waste and scrap  m etal o f  Iron  or s t e e l

ex 73 -0 5  Iron  or s t e e l  powders; sponge ir o n  or s t e e l :
-  Sponge ir o n  or s t e e l

73 -06  Puddled bars and p i l ln g s ;  ln g o t s ,  b lo c k s , lumps
and s im ila r  form a, o f  ir o n  or s t e e l

ex 73-07  Blooms, b i l l e t s ,  s la b s  and sh e e t  bars ( in c lu d in g
t ln p la t e  b a r s ) ,  o f  ir o n  or s t e e l ;  p ie c e s  roughly  
shaped by fo r g in g , o f  ir o n  or s t e e l :
-  Blooms and b i l l e t s ,  r o l le d
-  S lab s and sh e e t  bars ( in c lu d in g  t in p la t e  b a r s ) ,  

r o l le d



CCCN
h e a d in g _ N o .

73. r 8 

7 3 -0 °  

ex  7 3 -1 0

ex 73-11

ex 73-12

ex 73 -1 3

Product d e s c r lp t io n

Iron  or s t e e l  o o l l s  fo r  r e - r o l l i n g

'Jn iversa l p la t e s  o f  ir o n  or s t e e l

Bars and röds ( in o lu d in g  w ire r o d ) , o f  iro n  or 
s t e e l ,  h o t - r o l l e d ,  fo rg ed , ex tru d ed , cold-form ed  
or o o ld - f in is h e d  ( in c lu d in g  p rec iso n -m a d e); 
h ollow  m ining d r i l l  s t e e l :
-  Not fu r th e r  worlced thån h o t - r o l le d  or extruded
-  Clad or su rface-w orked  ( fö r  exam ple, p o lis h e d ,

c o a t e d ) :
— H o t-r o lie d  or extruded  but not fu r th e r  worked 

thån olad

A n gles, shapes and s e o t io n s ,  o f  ir o n  or s t e e l ,  
h o t - r o l l e d ,  fo rg e d , ex tru d ed , cold-forraed  or 
o o ld - f in is h e d ;  sh e e t  p i l in g  o f  ir o n  or s t e e l ,  
whether or n ot d r i l l e d ,  punched or made from 
assem bled e lem en ts:
-  A n g les , shapes and s e o t io n s :
— Not fu r th e r  worked thån h o t - r o l le d  or extruded
— Clad or su rface-w orked  ( fö r  exam ple, p o lish e d ,

coated'! :
  H o t-r o lle d  or extrud ed  but n ot fu r th e r  worked

thån o lad
-  S heet p i l in g

Hoop and s t r i p ,  o f  ir o n  o r  s t e e l ,  h o t - r o l le d  or 
e o ld -r o l le d :
-  Not fu r th e r  worked thån h o t - r o l le d
- Not fu r th e r  worked thån o o ld - r o l le d ,  in  c o i l s  

fö r  the manufaoture o f  t in p la t e
-  C lad, coa ted  or o th erw ise  su r fa o e - tr e a te d :
— Tinned:
  T in p la te
— Other thån  s i l v e r e d ,  g i ld e d ,  p la tln u m -p la te d ,  

en am elled , t in n e d , z in c -o o a te d  or le a d -c o a te d :
  H o t-r o lle d  but n ot fu r th e r  worked thån c la d

S h eets  and p la t e s ,  o f  ir o n  or s t e e l ,  h o t - r o l le d  
or e o ld - r o l le d :
- " E le c tr ic a l"  s h e e ts  and p la te s
- Other s h e e ts  and p la te s :
— Not fu r th e r  worked thån h o t - r o l le d
— Not fu r th e r  worked thån c o ld - r o l le d ,  o f  a 

th ic k n e ss  o f  l e s s  thån 3 nini
— Not fu r th e r  worked thån b u m ish e d , p o lish e d  

or g la zed
— C lad, coated  or o th erw ise  s u r fa c e -tr e a te d  o th er  

thån s i l v e r e d ,  g i ld e d ,  p la tin u m -p la te d  or 
enam elled



CCCN
headlng

ex 73-13  
(c o n t'd )

ex 73-15

No. Product d e s e r lp t lo n

' — O therw ise shaped or worked:
  Cut ln to  shapes o th er  thån reo ta n g u la r

sh ap es, but n ot fu r th e r  worked and not 
s i l v e r e d ,  g i ld e d ,  p la tin u m -p la te d  or 
enam elled

A llo y  s t e e l  and h igh  carbon s t e e l  in  the forms 
m entioned in  h ead ings Nos. 7 3 -0 6  to  73-1^:
-  I n g o ts , bloom s, b l l l e t s ,  s la b s  and sh e e t  b ars, 

o th er  thån forged
-  C o ils  fö r  r e - r o l l i n g
-  U n iv ersa l p la te s
-  Bars and röds ( in c lu d in g  w ire rod) and h ollow  

m ining d r i l l  s t e e l ;  a n g le s ,  shapes and 
s e c t io n s :

— Not fu r th e r  worked thån h o t - r o l le d  or extruded
— Clad or su rface-w orked:
  H o t-r o lle d  or extrud ed  but n ot fu r th e r  worked

thån c la d
-  Hoop and s t r ip :
— Not fu r th e r  worked thån h o t - r o l le d
— C lad, coated  or o th erw ise  s u r fa c e - tr e a te d :
  H o t-r o lle d  but n ot fu r th e r  worked thån c la d
-  S h e e ts  and p la te s :
— " E le c tr ic a l"  s h e e ts  and p la te s
— Other sh e e ts  and p la te s :
  Not fu r th e r  worked thån h o t - r o l le d
  Not fu r th e r  worked thån c o ld - r o l l e d ,  o f  a

th ic k n e ss  o f  l e s s  thån 3 nan
  P o lish e d , c la d , coa ted  or o th erw ise  s u r fa c e -

tr e a te d
  O therw ise shaped or worked:
  Cut ln to  shapes o th e r  thån rec ta n g u la r  sh ap es,

but n o t fu r th e r  worked



CCCN
headlng No■ Product d e s c r lp t lo n

ex 7 3 .1 6  R ailway and trarnway träck; c o n s tr u c t lo n  m a te r ia l
o f  ir o n  or s t e e l ,  the fo llo w ln g :  r a i l s ,  check-
r a i l s ,  sw itch  b la d e s , c r o s s in g s  (o r  f r o g s ) ,  
C rossing  p ie c e s ,  p o in t  rö d s , rack r a i l s ,  s le e p e r s ,  
f i s h - p l a t e s ,  c h a lr s ,  c h a ir  w edges, s o le  p la te s  
(b ase p l a t e s ) ,  r a l l  c l i p s ,  b e d p la te s , t i e s  and 
o th er  m a te r ia l s p e c ia l i s e d  fo r  J o in in g  or f ix in g  
r a i l s :
- R a i ls ,  o th e r  thån cu rr en t-c o n d u c tin g  r a i l s  w ith  

p a rts  o f  n o n -fe rr o u s m etal
-  C h e c k -r a ils
-  S le e p e r s
-  F is h -p la t e s  and s o le  p la t e s ,  r o l le d



LIST B TO ANNEX I

L is t  o f  P roducts o th er  thån e o a l and s t e e l  
Products to  whlch the p r o v is io n s  o f  Annex I 

to  t i l l s  Agreement do n ot apply

The p rod ucts l i s t e d  below s h a l l  n o t be su b je c t  to  the duty  
r e d u ctio n s  provlded  fö r  ln  Annex I .

Product d e s c r lo t io n

Matches

C otton y a m , n ot put up fö r  r e t a l l  s a le

C otton y a m , put up fo r  r e t a l l  s a le

Yam  o f man-aiade f lb r e s  (d isc o n tln u o u s  or 
w a s te ) ,  n ot put up fo r  r e t a l l  s a le

Woven p i l e  fa b r ic s  and c h e n i l l e  fa b r lc s  
(o th e r  thån te r r y  t o w e llin g  or s im ila r  te r r y  
fa b r ic s  o f  c o tto n  f a l l i n g  w ith in  heading  
No. 55-08 and f a b r ic s  f a l l i n g  w ith in  heading  
No. 5 8 .0 5 )

CCCN heading No. 

56.06

5 5 .0 5

55 .0 6  

5 6 .0 5

58 .0 4



LIST C TO ANNEX I

L i s t  o f  p r o d u c t s  p r o c e s s e d  from 
a g r l c u l t u r a l  raw m a t e r i a l s

1. On the products l i s t e d  under t h e lr  name and o r ig in a t ln g  
in  S pain , the EFTA c o u n tr ie s  s h a l l  apply the d u t ie s  s p e c if le d  
a g a ln s t  each product in  th e r ig h t-h a n d  column.

2 .  In order to  take account o f  th e d i f f e r e n c e s  in  the c o s t  
o f the a g r lc u lt u r a l  products in co rp o ra ted  in  the goods t h is  
Agreement does n ot p rec lu d e:

(a^ the le v y in g , upon im port, o f a v a r ia b le
component or f ix e d  amount, or the a p p lic a t lo n  
o f in te r n a l p r ic e  com pensation m easures;

(b ) the a p p lic a t lo n  ö f  m easures adopted upon e x p o rt.

3 .  The EFTA c o u n tr ie s  r.eserve the r lg h t  to  choose and to  
changé th e system  to  be a p p lled  in  order to  take accoun t of  
the d if f e r e n c e s  in  the p r ic e s  o f  b a s lc  a g r lc u lt u r a l  p ro d u cts . 
Changes o f the system  s h a l l  be n o t i f i e d  to  the J o in t  Committee 
and s h a l l  be su b je c t  to  exam ination  in  the J o in t  Committee i f  
any S ta te  Party to  t h i s  Agreement so  r e q u ir e s .

4 . The a b b r ev ia tio n  "vc" used  ln  the columns means v a r ia b le  
com ponent.



SWEDEN

Swedish
Customs
T a r if f
heading

No.

Product d e s c r ip t io n B asic  
du ty

Duty to be 
appiled from 

the 
coomenclng 

date

17. 04 Sugar c o n fe c t io n e r y , not 
c o n ta ln in g  cocoa

53 2#

18 .0 6 C hocolate and o th er  food  
p rep a ra tlo n s  c o n ta ln in g  cocoa:

ij

i

-  C hocolate and c h o c o la te  
goods

-  Other

53

53
+ VC

2#

2 %
+ vc

| ex 19 .02

!
1I

Malt e x tr a c t ;  p rep a ra tio n s  
o f f lo u r ,  m eal, s ta r c h  or 
m alt e x tr a c t  o f  a k ind  used  
as in fa n t  food or fö r  
d i e t e t i c  or c u lin a r y  
p u rp oses, co n ta ln in g  l e s s  
thån 503 by w eight o f  cocoa:

!
!
i

-  Products w ith  a b a s is  o f  
soya f lo u r

vc vc

i -  Products w ith  a b a s is  o f  
p o ta to  f lo u r  and meal of 
heading No. 11 .05

5*
+ vc

2#
♦ vc

-  O ther, not in c lu d in g  m alt 
e x tr a c t

vc vc

19-03 M acaronl, s p a g h e tt i  and 
s im ila r  products

vc vc

19-04 Taploca and sago; ta p io c a  
and sago s u b s t i t u t e s  ob ta in ed  
from p o ta to  or o th er s ta r c h e s

vc vc

19-05 Prepared food s ob ta in ed  by the  
sw e ll in g  or r o a s t ln g  o f  c e r e a ls  
or c e r e a l products (p u ffed  
r l c e ,  corn f la k e s  and s im ila r  
p ro d u c ts )

10# 4#

Lista C till Bilaga I för Österrike, Finland, Island, Norge och Schweiz utelämnad.



Swedish 1
Customs
T a r if f
heading

No.

Product d e s c r ip t lo n B a sic  
du ty

Duty to be 
appiled from 

the 
commenclng 

date

19-07 Bread, s h lp s ' b is o u i t s  and 
o th er  ord in ary  b ak ers' 
w ares, not o o n ta in in g  added 
su gar, hcney, e g g s , f a t s ,  
ch eese  or f r u l t ;  
oomraunlon w a fe rs , c a c h e ts  
o f  a kind s u it a b le  fo r  
pharm aceu tlca l u se , s e a l -  
ln g  w a fe rs , r io e  paper 
and s im ila r  p rod u cts:
-  Communion w a fe rs , 

c a c h e ts  o f  a kind  
s u it a b le  fo r  pharma- 
c e u t ic a l  u s e ,  s e a lln g  
w a fe rs , r i c e  paper 
and s im ila r  p rod ucts

fr e e fr e e

- Other 5*
+ vc

2%
+ vc

19-08 P a stry , b l s c u i t s ,  cakes  
and o th er  f in e  bakers' 
w ares, w hether or not 
c o n ta in ln g  cocoa in  any 
p rop ortion :
-  B is o u i t s  and w afers 5* 2%

-  Other 5*
+ vc

2 %
+ vc

ex 2 1 .0 2 E x tr a c ts , e s se n c e s  or  
c o n c e n tr a te s , o f  c o f f e e ,  
tea  or maté and prep­
a r a t lo n s  w ith  a b a s is  o f  
th ose  e x t r a c t s ,  e s se n c e s  
or c o n c e n tr a te s ;  r o a ste d  
ch lco ry  and o th e r  ro a sted  
c o f fe e  s u b s t i t u t e s  and 
e x t r a c t s ,  e s se n c e s  and 
co n ce n tr a te s  th e r e o f:



Swedish
Customs
T a r if f
heading

No.

i

Product d e s c r ip t lo n
B a sic
duty

Duty to be 
appiied from 

the 
connencing 

date

ex 2 1 .0 2  
(o o n t'd )

-  R oasted o o f fe e  s u b s t i t -  
u te s  (o th e r  thån r o a ste d  
oh ico ry ) and e x t r a c t s ,  
e s se n o e s  and co n ce n tr a te s  
th e r e o f

fr e e fr e e

ex  2 1 .0 5 Soups and b r ö th s , in  
l lq u ld ,  s o l id  or powder 
form; homogenised  
com posite food prepar- 
a t io n s :
- Soups and b r ö th s , in  

l lq u id ,  s o l i d  or powder 
form

7* 2 . 8*

ex 2 1 .0 6 N atural y e a s t s ,  ( a c t iv e  
or in a c t iv e ) ,  prepared  
baklng powders:
-  I n a c t iv e  n a tu ra l y e a s ts 15* 6*

•x  2 1 .0 7 Food p rep a ra tlo n s  not 
elsew h ere  s p e c i f i e d  or 
ln c lu d ed :
-  l e e  oream (n o t in c lu d in g  

ic e - c r e a a  powder) and 
o th e r  lo é s

5*
+ vc

2*
+ vc

-  Prepared yoghurt;
prepared m ille, in  powder 
form, fö r  u se  as In fa n t  
food or fo r  d l e t e t i c  or  
e u lin a r y  purposes

ve vc

-  H yd ro lysa tes o f  p r o te in s ;  
a u to ly s a te s  o f  y e a s t

vc vc

-  Other p r e p a r a tio n s , con- 
ta ln ln g  su gar, m ilk  
p ro d u ets , c e r e a ls  or

I



Swedish
Customs
T a r if f
headlng

No.

Product d e s c r lp t io n
B a s ic
duty

Duty to be 
appiled from 

the 
coranenclng 

dato

ex 2 1 .0 7  
(o o n t'd )

p rod ucts w ith  a b a s is  o f  
c e r e a ls ,  n ot ln c lu d ln g  
fla v o u red  or co lou red  
sugar syrup s:

— C o n fec tlo n ery  not 
f a l l i n g  w lth ln  any 
o th e r  headlng

5# 2#

— N o n -a lc o h o llc  prep­
a r a t lo n s  f o r  malclng 
b everages; ice-crea m  
powders and p a s te s ,  
and ta b le  cream powders

5#
+ vc

2#
+ vc

— Other vc vc

ex 2 2 .0 2 Lemonade, f la v o u r ed  spa 
w aters and fla v o u r ed  
a era ted  w a te rs , and o th er  
n o n -a lc o h o llc  b ev era g es , 
n ot ln c lu d ln g  f r u i t  and 
v e g e ta b le  J u lc e s  f a l l i n g  
w lth ln  headlng No. 2 0 .0 7 :
-  Not c o n ta ln ln g  m llk  or 

m llk  f a t s  but c o n ta ln ln g  
su gar, and p rod ucts con­
ta ln ln g  m llk  or m ilk -  
f a t s

fr e e fr e e

2 2 . 0J Beer made from m alt: 
o f  an a lc o h o l lc  s tre n g th :
-  Not ex ceed in g  1 .8 #  by 

w elght
Sw.Kr. 
10 /100  l t r

Sw.Kr. 
4 /1 0 0  l t r

-  E xceeding 1 .8 #  but not 
exceed in g  2 . 8#  by w elgh t

Sw.Kr. 
1 2 /100  l t r

Sw.Kr.
4 .8 0 /1 0 0  l t r

-  Exceeding 2 .8 #  by w elght Sw.Kr. 
1 4 /100  l t r

Sw.Kr.
5 . 6 0 /1 0 0  l t r

I



Swedish
Customs
T a r if f
heading

No.

Product d e s c r lp t io n

r ...... ...
B a s ic
duty

Duty to be 
appiled from 

the 
eonmenolng 

date

ex 2 9 .0 4 A c y c lic  a lc o h o ls  and t h e ir  
h a lo g en a ted , su lph on ated , 
n itr a te d  or n itr o sa te d  
d e r iv a t lv e s :
-  M annitol and s o r b it o l 11* 4 .4 #

ex 2 9 .1 0 A c e ta ls  and h em ia ce ta ls  and 
s in g le  or complex oxygen- 
fu n c tio n  a o e ta ls  and 
h e m ia c e ta ls , and th e ir  
h a lo g en a ted , su lph on ated , 
n itr a te d  or n itr o s a te d  
d e r iv a t lv e s :
-  Methyl g lu c o s ld e s 9* 3 -6 *

ex 2 9 .1 4 M onocarboxylic a c id s  and 
t h e ir  an h yd rid es, h ä l ld e s ,  
p ero x id es and p e r a c id s , 
and t h e ir  h a logen ated , 
su lph on ated , n itr a te d  or 
n itr o s a te d  d e r iv a t lv e s :
-  M annitol e s t e r s  and 

s o r b i t o l  e s t e r s 11* 4 .4 *

ex 2 9 .1 5 P o ly c a rb o x y lic  a c id s  and 
t h e ir  an h yd rid es, h a l id e s ,  
p ero x id es and p e r a c id s ,  
and t h e ir  h a lo g en a ted , 
su lph on ated , n itr a te d  or 
n itr o s a te d  d e r iv a t lv e s :
-  I ta c o n lc  a c id  and l t s  

s a l t s  and e s t e r s
11* 4 .4 *

ex 2 9 .1 6 C arb oxylic  a c id s  w ith  
a lc o h o l,  p henol, aldehyde  
or leetone fu n c tio n  and

1



Swedish
Customs
T a r if f
heading

No.

Product d e s o r lp t io n
B asic
duty

1
Duty to be | 

appi i  ed from 1 
the 

commencing 
date

ex 2 9 .1 6  
(e o n t'd )

o th e r  s in g le  or oomplex 
o x y g en -fu n o tlo n  o a rb o x y llo  
a c ld s  and t h e ir  an h yd rld es, 
h a lid e s ,  p ero x id es and 
p e r a c ld s , and t h e ir  h a lo -  
gen ated , au lphonated , 
n itr a te d  or n itr o s a te d  
d e r iv a t iv e s :
-  L a c tic  ao id  and o i t r i o  

a o id  and t h e ir  s a l t s  
and e s t e r s

fr e e fr e e

-  C ly c e r ic , g l y c o l l l c ,  
sa o ch a ro n ic , is o s a c -  
oharonio and h ep ta-  
sacoh ario  a c ld s  and 
t h e ir  s a l t s  and e s t e r s

112 4 .4 2

ex 2 9 .3 5 H e te r o c y o lic  compounds; 
n u c le lc  a c id s :
-  Anhydrous m ann ito l and 

s o r b i t o l  compounds, 
ex c lu d in g  m a lto l and 
lso m a lto l

92 3 -6 2

ex 2 9 .4 3 S ugars, C hem ically  pure, 
o th er  thån su c r o se , g lu c o se  
and la c to s e ;  su gar e th e r s  and 
sugar e s t e r s ,  and t h e ir  s a l t s ,  
o th e r  thån p rod ucts o f  
h ead lngs Nos. 2 9 . 3 9 , 2 9 .4 1  
and 2 9 .4 2 :
-  Other thån rhamnose, 

r a f f ln o s e  and mannose
112 4 .4 2



Swedish
Customs
T a r if f
headlng

No.

Product d e s c r lp t io n B asic  
du ty

Duty to be 
appiled fran 

the 
coamenclng 

date
ex 29 .44 A n t ib io t lo s :

-  P e n ic i l l in s fr e e fr e e

35-01 C asein , c a s e ln a te s  and 
oth er  c a s e in  d e r iv a t iv e s ;  
c a s e in  g lu e s;
-  C asein fr e e fr e e
-  Other Sw.Kr.

16 /100  kg.
Sw .K r.

6 .4 0 /1 0 0  kg.

3 5 .0 5 D extr in s and d ex tr in  
g lu e s;  so lu b le  or 
ro a sted  s ta r c h e s ;  
sta rc h  g lu e s :
-  C ontain ing more thån  

20*  o f  s ta r c h  or 
am ylaceous su b stan ces

Sw.Kr.
4 0 .4 0 /
100 kg.

Sw.Kr.
1 6 .1 6 /  
100 kg.

-  Other 9* 3 .6 *

ex 3 5 .0 6 Prepared g lu e s  n ot e l s e -  
where s p e c lf le d  or in clu d ed ;  
Products s u ita b le  fo r  use  
as g lu e s  put up fö r  s a le  by 
r e t a i l  as g lu e s  in  packages  
n ot exceed ln g  a n et w elght 
o f 1 k g . :
-  With a b a s is  o f sodium  

s i l i c a t e  em ulsion:
— Put up fö r  s a le  by r e t a i l  

in  packages n o t exceed ln g  
a n e t  w elgh t o f 1 k g .

11* 4 .4 #

— Other Sw.Kr. 
1 6 /100  k g .

Sw.Kr. 
6 .4 0 /1 0 0  kg.

ex 35 .0 7 Enzymes; prepared enzymes 
not e lsew h ere s p e c if le d  or 
in c lu d e d :
-  Prepared enzymes con ­

ta in in g  fo o d s tu f f s
fr e e fr e e



Swedish
Custoois
T a r if f
h ead lng

Ho.

Product d e s e r lp t lo n B asic  
du ty

Duty to  be 
applied fron 

the 
c aurene ing 

data
ex 3 8 .1 2 Prepared g la z in g s ,  prepared  

d r e s s in g s  and prepared  
m ordants, o f  a k ind  used in  
the t e x t l l e ,  paper, le a th e r  
or l ik e  I n d u s tr ie s :
-  Prepared g la z in g s  and 

prepared d r e s s in g s  w ith  
a b a s is  o f am ylaceous 
s u b s ta n c e s :

— Put up fo r  s a le  by 
r e t a i l  in  packages n ot 
exceed in g  a n e t  w eight of 
1 kg.

9* 3 -6 *

— Other:
---- C ontain ing  more filian

20*  o f  s ta ro h  ör 
am ylaceous su b sta n ces

Sw.Kr.
4 0 .4 0 /  
100 kg.

Sw.Kr.
1 6 .1 6 /  
100 kg.

----  Other 9* 3 .6 *

ex 3 8 .1 9 Chemical p rod ucts and prepa­
r a t lo n s  of the Chemical or 
a l l i e d  I n d u s tr ie s  ( ln c lu d in g  
th o se  c o n s is t ln g  o f  m ixtu res  
o f  n a tu ra l p r o d u c ts ) , not 
elsew h ere s p e c i f i e d  or 
in clu d ed ; r e s id u a l  
products o f the Chemical or 
a l l i e d  I n d u s tr ie s ,  n o t e l s e ­
where s p e c i f i e d  or In clu d ed :
-  Poundry core h in d ers based  

on s y n th e t lc  r e s ln s ;  
3 o r b it o l ,  o th er thån th a t  
f a l l i n g  w ith ln  
headlng 29-04  products  
o f s o r b lt o l  crack ln g

11* 4 .4 *



Swedlsh
Customs
T a r if f
heading

No.

Product d e s c r lp t lo n B asic  
du ty

Duty to be 
applied from 

the 
conmencing 

date

ex 3 9 .0 2 P o lym erisa tion  and c o p o ly -  
m er isa tio n  products ( fö r  
exam ple, p o ly e th y le n e , 
p o ly te tr a h a lo e th y le n e s ,  
p o ly iso b u ty le n e , p o ly -  
s ty r e n e , p o ly v in y l  
c h lo r ld e ,  p o ly v in y l  
a c e t a te ,  p o ly v in y l  
c h lo r o a c e ta te  and o th er  
p o ly v in y l d e r iv a t iv e s ,  
p o ly a c r y llo  and p o ly -  
m eth acry llc  d e r iv a t iv e s ,  
coum arone-indene r e s in s ) :
-  A dh esives w ith  a b a s is  

of r e s in  em ulsions
10* 4*

ex 39 -06 Other h igh polym ers, 
a r t i f i o i a l  r e s in s  and 
a r t i f i c i a l  p la s t l c  m a te r ia ls , 
in o lu d in g  a lg in ic  a c id ,  
i t s  s a l t s  and e s te r s ;  
lin oxyn  :
-  Other thån a lg in ic  

a c id , i t s  s a l t s  and 
e s t e r s ,  and lin oxyn :

- -  Unworked:
----  M odlfied  m u cilages fr e e fr e e
----  K od ified  sta rc h e s:
------  C ontain ing  more

thån 20#  o f s ta rc h  
or am ylaceous 
su b sta n ces

Sw.Kr.
4 0 .4 0 /
100 k g .

Sw .Kr. 
1 6 . 16/  
100 k g .

------  Other 9* 3 -6 *
1 ----  Other; w aste and 8* 3 .2 *| scrap

i

— Worked 

..... _____  __________

1 0 .5 * 4 .2 *



LIST D TO ANNEX I

The EFTA o o u n tr ie s  s h a l l  red u ce , ex cep t i f  a p r o v is io n  
con ta in ed  in  L is t  E i s  a p p lic a b le ,  th e  import d u t ie s  on the  
produots l i s t e d  below w ithou t an a s t e r is k  by 40 per cen t on 
th e commencing d ate  and on th e p rod ucts l i s t e d  below  w ith  an 
a s t e r is k  by 30 per cen t on th e  commencing d a te  and by 40 per  
ce n t on 1 s t  January 1982.

CCCN
headlng number 

ex  4 0 .1 1  

4 2 .0 2

5 1 .0 4 *

5 3 .1 1 *

5 4 .05*  

5 5 .0 9 *  

ex 56.01*

5 6 .0 7 *

Produot d e so r lp t lo n

Rubber t y r e s ,  new, n ot m assive

T ravel go o d s, 3h op p in g-b ags, handbags, s a t c h e l s ,  
b r ie f - c a s e s ,  w a l le t s ,  p u r se s , t o i l e t - c a s e s ,  
t o o l - c a s e s ,  tobacco  p ou ch es, s h e a th s , c a s e s ,  
boxes and s im ila r  c o n ta in e r s ,  o f  le a th e r  or o f  
com p osition  le a t h e r ,  o f  v u le a n lz e d  f ib r e ,  o f  
a r t l f i c l a l  p l a s t i c  s h e e t in g ,  o f  paperboard or 
o f  t e x t i l e  fa b r ic

Woven f a b r ic s  o f  man-made f ib r e s  (c o n tin u o u s) ,  
ln e lu d in g  woven f a b r io s  o f  m on ofll or s t r ip  o f  
heading No. 5 1 .0 1  or 5 1 .0 2

Woven f a b r ic s  o f  sh e e p 's  or lam bs' wool or o f  
f in e  anim al h a ir

Woven fa b r ic s  o f  f l a x  or o f  ramie

Other woven f a b r ic s  o f  o o tto n

Man-made f ib r e s  (d ls c o n t in u o u s ) , n ot card ed , 
combed or o th erw ise  prepared f o r  sp in n ln g:  
reg en era ted  t e x t i l e  f ib r e s

Woven f a b r ic s  o f  man-made f ib r e s  (d lsc o n tin u o u s  
or w aste)



CCCN
headlng number 

6 0 . 01*

60.03*

60 .04*

60 .05*

6 1 . 01*

61.02*

6 1 .03*

61 .04*  

6 2 . 01* 

6 2 . 02*

64.02

Product d e s c r lp t lo n

K n itted  or croch eted  f a b r lc ,  n ot e l a s t i c  nor  
ru b berlzed

S to c k in g s , under s to c k in g s ,  sock a , a n k le -s o c k s ,  
s o c k e tte s  and the l i k e ,  k n it te d  or cr o ch eted ,  
n ot e l a s t i c  nor ru b b erlzed

Under garm ents, k n it te d  or c r o ch eted , n ot 
e l a s t i c  nor ru b berlzed

Outer garm ents and o th er a r t i d e s ,  k n it te d  or 
cr o ch eted , n ot e l a s t i c  nor ru b berlzed

Men's and b o y s1 outer garments

Women's, g i r l s ' and in fa n ts  ' ou ter  garments

Wen's and b oys' under garm ents, ln c lu d in g  
c o l la r s ,  s h ir t  f r o n ts  and c u f f s

Women's, g i r l s 1 and i n f a n t s ' under garm ents

T r a v e llin g  rugs and b lä n k ets

Bed l in é n ,  ta b le  l in é n ,  t o l l e t  l in é n  and 
k itch en  lin é n ;  c u r ta ln s  and o th er fu r n ish in g  
a r t i c l e s

Footwear w ith  ou ter  s o le s  o f  le a th e r  or 
eom p osition  le a th e r ;  footw ear (o th er  thån  
footw ear f a l l in g  w ith ln  headlng No. 6 4 .0 1 )  
w ith  o u ter  s o le s  o f  rubber or a r t l f i c l a l  
p la s t l c  m a ter ia l



IV SWEDEN

Por th e  produots l i s t e d  below and n ot f a l l i n g  under L i s t  A 
to  Annex I ,  Sweden r e s e r v e s  th e  r ig h t ,  ln  th e  even t o f  l t  
becoming a b s o lu te ly  n ece ssa r y  a t  a la t e r  s ta g e  and fo llo w ln g  
c o n s u l t a t io n  w ith ln  th e  J o in t  Conwnlttee, to  in tro d u ce  ln d le a t lv e  
c e l l l n g s .  Por Im ports exceed in g  th e  c e i l l n g s ,  Customs d u t le s  n ot  
exceed in g  th o se  a p p llc a b le  ln  r e sp e c t  o f  th lr d  c o u n tr le s  may be 
in tro d u ced .

ex 7 3 .1 5  A llo y  s t e e l  and h lg h  carbon s t e e l  ln  th e  forms 
m entloned ln  h ead ln gs N os. 73 -06  to  73-1^

ex 7 3 .1 8  Tubes and p ip e s  and b lank s t h e r e fo r ,  o f  Iron  
(o th er  thån o f  e a s t  Ir o n ) or s t e e l ,  ex e lu d in g  
h ig h -p r e ssu r e  h y d r o -e le c tr ic  c o n d u lts .



BILAGA I TILL AVTALET 

EFTA-ländernas tullsänkningar

1. F rån och med den t id p u n k t  som anges i  s ju n d e  s ty c k e t  s k a l l  
EFT A -länderna sänka t u l l a r  och a n d ra  a v g i f t e r  med m o tsv aran d e  
v erk an  på im p o rten  av  v a ro r  med u rsp ru n g  i  S pan ien  med f ö l ja n d e  
p r o c e n t t a l  av b a s tu l l e n :

(a) med 60 p ro c e n t

på v a ro r  f a l l a n d e  inom k a p i t e l  25-99 i  tu i l s a m a r b e t s -  
r å d e t s  n o m en k la tu r f ö r  k l a s s i f i c e r i n g  av  v a ro r  i  t u l l ­
t a r i f f e r n a  (C C C -nom enkla tu ren), med un d an tag  av  v a r o r  
i  l i s t a  A och B sam t v a ro r  som anges i  (b) nedan ;

(b) med de p r o c e n t s a t s e r

och e n l i g t  de r e g l e r  som anges i  l i s t a  C, D och E 
b e t r ä f f a n d e  d ä r i  an g iv n a  v a r o r .

2 . O a k ta t b es täm m else rn a  i  f ö r s t a  s ty c k e t  må I s la n d  och S chw eiz , 
b e t r ä f f a n d e  v a ro r  med u rsp ru n g  i  S p an ie n , t i l l ä m p a  såd an a  im p o r t­
t u l l a r  av  f i s k a l  n a tu r  e l l e r  t u l l a r  m o tsv aran d e  d e t  f i s k a l a  
e le m e n te t  i  en t u l l ,  som de t i l l ä m p a r  i  e n l ig h e t  med s in a  r e s p e k ­
t i v e  f r i h a n d e l s a v t a l  med E u ro p e isk a  ekonom iska gem enskapen och 
e v e n tu e l l a  ä n d r in g a r  i  d e s s a  n ä r  d e t  g ä l l e r  samma v a r o r  im p o r te ra ­
de f rå n  gem enskapen; såd an a  t u l l a r  s k a l l  m eddelas t i l l  b la n d ad e  
k o m m ittén .

3. Med u n d an tag  f ö r  vad som sä g s  i  l i s t a  E s k a l l  b a s t u l l a r n a  v a ra  
de im p o r t t u l l a r  som f a k t i s k t  t i l l ä m p a s  g en tem o t t r e d j e  lä n d e r  den 
1 j a n u a r i  1978.



4 . T u l l s a t s e r  som t i l l ä m p a s  e n l i g t  UNCTAD:s t u l l p r e f e r e n s -  
sv stem  f ö r  u - lä n d e r n a ,  e n l i g t  d e l  IV i  a llm än n a  t u l l -  och 
h a n d e l s a v t a l e t  sam t te m p o rä r t  upphävda t u l l a r  s k a l l  i n t e  
a n s e s  som f a k t i s k t  t i l lä m p a d e  t u l l a r  mot t r e d j e  lä n d e r .

5 . De s ä n k ta  t u l l a r n a  s k a l l  t i l l ä m p a s  med a v ru n d n in g  t i l l  
en d e c im a l.

6 . S p e c i e l l a  r e g l e r  angående P o r tu g a l  å t e r f i n n e s  i  b i l a g a  P .

7 . F ö r e s k r i f t e r n a  om t u l l a r  i  denna b i l a g a  s k a l l  t i l l ä m p a s  f rå n  
och med den f ö r s t a  dagen i  den t r e d j e  månaden e f t e r  d e t  a v t a l e t  
h a r  t r ä t t  i  k r a f t  e n l i g t  a r t i k e l  28, f ö r s t a ,  a n d ra  e l l e r  t r e d j e  
s ty c k e t  (h ä rn ed an  k a l l a d  "b e g y n n e lse d a tu m ") .



Förteckning över kol- och stålvaror för uilka föreskrifterna i avtalets

kummer i CCC- 
nomenklaturen Varuslag

ur 26.01 Malm, även anrikad, samt svavelkis och andra naturliga
järnsulfider, rostade:
- järnmalmer, även anrikade
- manganmalmer, även anrikade, härunder inbegripna 
manganhaltiga järnmalmer, även anrikade, innehållan­
de minst 20 viktprocent mangan

ur 26.02 Slagg, glödspån och liknande avfall från jarn- och stål­
tillverkning:
- hyttsot

27.01 Stenkol; briketter och liknande fasta bränslen fram­
ställda av stenkol

27.02 Brunkol, även briketterat

ur 27.04 Koks (inbegripet lågtemperaturkoks) av stenkol, brun­
kol eller torv, även agglomereraa; retortkol:
- koks (inbegripet lågtemperaturkoks), av stenkol, 
annan än för tillverkning av elektroder

- koks (inbegripet lågtemperaturkoks), av brunkol

73.01 Tackjärn, gjutjärn och spegeljärn, i form av tackor,
block, oregelbundna stycken e d

ur 73.02 Ferrolegeringar:
- ferromangan innehållande mer än 2 viktprocent kol

(högkolhaltigt ferromangan)

73.03 Avfall och skrot av järn eller stål

ur 73.05 Pulveriserat järn och stål; järnsvamp:
- järnsvamp

73.06 Smältstycken och råskenor; göt, block, oregelbundna
stycken o d av järn eller stål

ur 73.07 Blooms, billets, slabs och platiner av järn eller stål;
ämnen, grovt tillformade genom smidning, av järn eller 
stål:
- blooms och billets, valsade
- slabs och platiner, valsade

73.08 Plåtämnen i rullar, av järn eller stål

73.09 Universaljärn och universalstål



Nummer i CCC- 
nomenklaturen Varuslag

ur 73.10 Stång (inbegripet valstråd), annan än profilstång, av
järn eller stål, varmvalsad, smidd, strängpressad 
eller tillfermad eller färdigbebandlad (även kalibre­
rad) i kallt tillstånd; ihåligt bergborrstål:
— varmvalsade eller strängpressade, men ej vidare be­

arbetade
— pläterade eller ytbehandlade (t ex pelerade eller 
överdragna):

—  varmvalsade eller strängpressade, men ej vidare 
bearbetade än pläterade

ur 73.11 Prefilstång av järn eller stål, varmvalsad, smidd,
strängpressad eller tillfermad eller färdigbehandlad i 
kallt tillstånd; spentpålar av järn eller stål, även 
med berrade eller stansade hål eller sammanfegade:
— prafilstång:
—  varmvalsad eller strängpressad, men ej vidare be­

arbetad
—  pläterad eller ytbehandlad (t ex pelerad eller 

överdragen):
  varmvalsad eller strängpressad, men ej vidare

bearbetad än pläterad
— spentpålar

ur 73.12 Band av järn eller stål, varm- eller kallvalsat:
— varmvalsat, men ej vidare bearbetat
— kallvalsat, men ej vidare beareetat, i rullar, för 

framställning av vitplåtsband
— pläterat, överdraget eller på annat 3ätt ytbehandlat:
—  förtent:
  vitplåtrband
—  annat än överdraget siler ytbehandlat på annat sätt 

(än pläterat) med silver, guld, platina, emalj, tenn, 
eller bly:

—  varmvalsat, men ej vidare bearbetat än pläterat

ur 73.13 Plåt av järn eller stål, varm-eller kallvalsad:
— elektroplåt
— annan plåt:
—  varmvalsad, men ej vidare bearbetad
—  kallvalsad, men ej vidare bearbetad, med en tjeck­

lek av mindre än 3 mm
—  bibringad blank yta, pelerad eller högglanspclerad, 

men ej vidare bearbetad
—  pläterad, överdragen eller på annat sätt ytbehand­

lad, deck ej genem försilvring, förgyllning, plati- 
nering eller emaljering

—  på annat sätt bearbetad:
  endast tillklippt i annan än kvadratisk eller rek­

tangulär ferm ech ej försilvrad, förgylld, platine- 
rad eller emaljerad



Nummer i CCC- 
nomenklaturen Varuslag

ur 73.15

ur 73.16

legerat stål och kolrikt stål, i sådana former som är 
nämnda i nr 73.06-73.14:
- göt, blooms, billets, slabs och platiner, andra än 
smidda

- plåtämnen i rullar
- universalstål
- stång (inbegripet valstråd) och ihåligt bergborrstål; 
profilstång:

—  varmvalsad eller strängpressad, men ej vidare be­
arbetad

—  pläterad eller ytbehandlad:
—  varmvalsad eller strängpressad, men ej vidare be­

arbetad än pläterad
- band:
—  varmvalsat, men ej vidare bearbetat
—  pläterat, överdraget eller på annat sätt ytbehand- 

lat:
—  varmvalsat, men ej vidare bearbetat än pläterat
- plåt:
—  elektroplåt
—  annan plåt:
  varmvalsad, men ej vidare bearbetad
—  kallvalsad, men ej vidare bearbetad, med en tjock­

lek av mindre än 3 mm
—  polerad, pläterad, överdragen eller på annat sätt 

ytbehandlad
  på annat sätt bearbetad:
  endast tillklippt i annan än kvadratisk eller rek­

tangulär form

Banbyggnadsmateriel av järn eller stål för järnvägar 
eller spårvägar, nämligen räler, moträler, växeltungor, 
korsningsspetsar, spårkorsningar, spårväxlar, växel­
stag, kuggskenor, sliprar, rälskarvjärn, underläggs­
plattor, klämplattor, spårhållare, spårplattor och 
annan speciell materiel för sammanbindning eller fäst­
ande av räler:
- räler, andra än strömskenor med ledare av annan 
metall än järn

- moträler
- sliprar
- rälskarvjärn och underläggsplattor, valsade



F ö rte c k n in g  ö v er v a r o r ,  a n d ra  än k o l-  och s t å l ­
v a r o r ,  fö r  v i l k a  f ö r e s k r i f t e r n a  i  a v t a l e t s  b i la g a  I  
i n t e  ä g e r  t i l lä m p n in g .

B estäm m elserna om tu l l s ä n k n in g  i  b i la g a  X g ä l l e r  
i n t e  f ö r  n e d a n s tå e n d e  v a r o r .

Nr i  CCC- V aru s la g
n o m en k la tu ren

36 .06

55.05

55.06

56.05

58.04

T ä n d s t ic k o r  (med u n d an tag  av 
b e n g a l is k a  t ä n d s t ic k o r )

Garn av bo m u ll, e j  i  d e t a l j ­
h an d e l su p p lä g g n in g a r

Garn av bom ull i  d e t a l j ­
h an d e l su p p lä g g n in g a r

Garn av  k o r ta  s y n te t i s k a  e l l e r  
r e g e n e re ra d e  f i b r e r  e l l e r  av 
a v f a l l  av s y n te t i s k a  e l l e r  
r e g e n e re ra d e  f i b r e r ,  e j  i  
d e t a 1 jh a n d e l su p p lä g g n in g a r

Sam m ets-, ö g le -  och s n i l j -  
v äv n ad er (an d ra  än h an dduks- 
f r o t t é  och lik n a n d e  f r o t t é -  
v äv n a d e r av b o m u ll, h ä n f ö r l ig a  
t i l l  n r  5 5 .0 8 , sam t band 
h ä n f ö r l ig a  t i l l  n r  58 .05)



L is ta  C t i l l  
b i la g a  I

LISTA C TILL BILAGA I

F ö rte c k n in g  S v er p ro d u k te r  f r a m s tä l ld a  
av jo r d b ru k s rå v a r o r

1. F ö r v a ro r  u p p tag n a  i  denna fö r te c k n in g  och med u rsp ru n g
i  S pan ien  s k a l l  EFTA -länderna t i l lä m p a  de t u l l a r  som f ö r  v a r j e  
v a ra  anges i  högerkolum nen.

2 . F ör a t t  hänsyn  s k a l l  ta g a s  t i l l  p r i s s k i l l n a d e r n a  på jo r d ­
b ru k s p ro d u k te r  som in g å r  i  v a ro rn a  s k a l l  d e t t a  a v t a l  i n t e  h in d r a :

(a) a t t  en  r ö r l i g  a v g i f t  e l l e r  en s c h a b lo n a v g if t  u t ta g e s  
v id  im p o rt e l l e r  a t t  in te r n a  p r is u t jä m n in g s å tg ä r d e r  
v i d t a g e s .

(b) a t t  å tg ä r d e r  v id ta g e s  v id  e x p o r t .

3 . E FT A -ländem a f ö r b e h å l l e r  s ig  r ä t t e n  a t t  v ä l j a  v i l k e t  sy stem  
som s k a l l  t i l l ä m p a s ,  och a t t  ä n d ra  detsam m a, f ö r  a t t  ta g a  hän ­
syn t i l l  p r i s s k i l l n a d e r n a  f ö r  jo r d b ru k s rå v a ro r r .a . F ö rä n d r in g a r
i  sy s te m e t s k a l l  m eddelas t i l l  b la n d ad e  kom m ittén och d ä r  
g ra n sk a s  på b e g ä ra n  av a v t a l s s lu ta n d e  p a r t .

4 . F ö rk o r tn in g e n  " ra "  som används i  kolum nerna b e ty d e r  r ö r l i g  
a v g i f t .



SVERIGE

Nummer i 
svenska 
tull­
tariffen Varuslag Bastull

Tull att 
tillämpas 
från be­
gynnelse­
datum

17.04 Sockerkonfektyrer, ej innehåll- 5 %
ande kakao

18.06 Choklad och andra livsmedelsbe- 
redningar innehållande kakao:
- choklad och chokladvaror 5 ?•
- andra slag 5 °l ^

ur 19.02 Maltextrakt; beredningar av 
mjöl, stärkelse eller malt­
extrakt, av sådana slag som 
användes som barnmat, för 
dietiskt ändamål eller för 
matlagningsändamål, även med 
tillsats av kakao till mindre 
än 50 viktprocent:
- produkter av sojamjöl ra
- produkter av till nr 11.05 
hänförligt mjöl av potatis 5 % ■

- andra slag, utom maltextrakt ra

19.03 Makaroner, spagetti och liknande
produkter ra

19.04 Gryn och flingor, framställda av
tapioka-, sago-, potatis- eller 
annan stärkelse ra

19.05 Livsmedelsberedningar erhållna 
genom svällning eller rostning 
av spannmål eller spannmålspro­
dukter (rostat ris, majsflingor
och liknande produkter) 10

19.07 Matbröd, skeppsskorpor och andra 
enklare bakverk utan tillsats av 
socker, honung, ägg, fett, ost 
eller frukt; nattvardsbröd, oblat­
kapslar av sådana slag som ar 
lampliga för farmaceutisk! bruk, 
sigilloblater och liknande pro­
dukter:
- nattvardsbröd, oblatkapslar av 
sådana slag som är lämpliga för 
farmaceutisk! bruk, sigillobla-
ter och liknande produkter fri

- andra slag 5 %

2 %

fri
2 S



Nummer i 
svenska 
tull­
tariffen Varuslag Bastull

Tull att 
tillämpas 
från be­
gynnelse- 
datum

2 S
2 % + ra

19.03 Bakverk, ej hänförliga till nr 
19.07, även innehållande kakao 
(oavsett mängden):
- biscuits och uiafers 5 %
- andra slag 5 %

ur 21.02 Extrakter, essenser och kon­
centrat av kaffe, te eller mat­
te samt beredningar på basis 
av sådana extrakter, essenser 
eller koncentrat; rostad cikoria- 
rot och andra rostade kaffesurro­
gat samt extrakter, essenser och 
koncentrat därav:
- rostade kaffesurrogat (andra
än rostad cikoriarot) samt ext­
rakter, essenser och koncentrat 
därav fri fri

ur 21.05 Soppor och buljonger i flytande 
eller fast form eller i pulver- 
form; homogeniserade sammansatta 
livsmedelsberedningar:
- soppor och buljonger i flytan­
de eller fast form eller i 
pulver form 7

ur 21.06 Naturlig jäst (aktiv eller in­
aktiv); beredda bakpulver:
- naturlig jäst, inaktiv 15

ur 21.07 Livsmedelsberedningar, ej annor­
städes nämnda eller inbegripna:
- glass 5 %

- beredningar av yoghurt; pulver- 
formiga beredningar av mjölk
av sådana slag som användes som 
barnmat, för dietiskt ändamål 
eller för matlagningsändamål ra

- proteinhydrolysat och jästauto- 
lysat ra

- andra beredningar, innehållan­
de socker, mjölkprodukter, 
spannmål eller spannmålsproduk­
ter, med undantag av sirap
och andra sockerlösningar, aro- 
matiserade eller färgade:

-  konfektyrer, ej hänförliga till 
annat nummer 5 K

-  icke alkoholhaltiga beredningar 
för framställning av drycker; 
glasspulver och glasspasta 
(glassmaosa), puddingpulver 5 S

-  andra ra

2,8 S

2 % + ra

ra

ra

2 S ♦ ra 
ra



Tull att
Nummer i tillämpas
svenska från be­
tull­ gynnelse-
tariffen Varuslaq Bastull datum

ur 22.02 Lemonad, aromatiserat mineral­
vatten, aromatiserat kolsyrat 
vatten och andra alkoholfria 
drycker, med undantag av 
fruktsaft och köksväxtsaft hän­
förliga till nr 20.07:
- ej innehållande mjölk eller 
mjölkfett, men innehållande 
socker, samt varor innehåll­
ande mjölk eller mjölkfett fri 'fri

22.03 Maltdrycker:
- alkoholhalt ej överstigande 10:-Skr/ 4:-Skr/

1,8 viktprocent 100 1 100 1
- alkoholhalt överstigande 1,8
men ej överstigande 2,8 vikt- 12:-Skr/ 4,90 Skr/
procent 100 1 100 1

- alkoholhalt överstigande 2,8 14:-Skr/ 5,60 Skr/
viktprocent 100 1 100 1

ur 29.04 Acykliska alkoholer samt halo­
gen-, sulfo-, nitro- och nitro- 
soderivat därav:
- mannitol och sorbitol 11  ?0 4,4 :i

ur 29.10 Acetaler, hemiacetaler och
andra föreningar med acetal- 
funktion jämte annan enkel 
eller sammansatt oxygenfunk- 
tion samt halogen-, sulfo-, 
nitro- och nitrosoderivat 
därav:
- metylglukosider 3,6 %

ur 29.14 Enbasiska karboxylsyror och
deras anhydrider, halogenider, 
peroxider och peroxisyror samt 
halogen-, sulfo-, nitro- och 
nitrosoderivat därav:
- estrar av mannitol och estrar 
av sorbitol 11 S 4,4 5

ur 29.15 flerbasiska karboxylsyror och 
deras anhydrider, halogenider, 
peroxider och peroxisyror somt 
halogen-, sulfo-, nitro- och 
nitrosoderivat därav:
- itakonsyra samt salter och 
estrar därav 11 4,4



Tull att
Nummer i tillämpas
svenska från be­
tull­ gynnelse-
tariffen Varuslag Sastull datum

ur 29.16 Karboxylsyror med alkohol-,
fenol-, aldehyd- eller ketonfunk- 
tion och andra karboxylsyror med 
annan enkel eller sammansatt oxy- 
genfunktion samt dessa föreningars 
anhydrider, halogenider, peroxider 
och peroxisyror ävensom halogen-, 
sulfo-, nitro- och nitrosoderivat 
därav:
- mjölksyra och citronsyra samt
salter och extrar därav fri fri

- glycerinsyra, glykolsyra, 
sockersyra, isosockersyra, 
heptasockersyra samt salter och
estrar därav 11 f» 4,4 fö

ur 29.35 Heterocykliska föreningar; nuk- 
leinsyror:
- anhydrider av mannitol och 
sorbitol med undantag av
maltol och isomaltol 9 fö 3,6 fö

ur 29.43 Sockerarter, kemiskt rena, andra 
än sackaros, glukos och laktos; 
sockeretrar, sockerestrar och 
deras salter, andra än produkter 
enligt nr 29.39, 29,41 och 29.42:
- andra än ramnos, raffinos och
mannos 11 fö 4,4 fö

ur 29.44 Antibiotika:
- penicilliner fri fri

35.01 Kasein, kaseinater och andra 
kaseinderivat; kaseinlim:
- kasein fri fri
- andra 16:-Skr/ 6,40 Skr/

100 kg 100 kg

35.05 Dextrin och dextrinklister;
löslig stärkelse och rostad 
stärkelse; stärkelseklister:
- innehållande mer än 20 fö
stärkelse eller stärkelse- 40,40 Skr/ 16,16 Skr/
produkter 100 kg 100 kg

- andra slag 9 fö 3,6 °ö



Nummer i 
svenska 
tull­
tariffen Varuslag Bastull

Tull att 
tillämpas 
från be­
gynnelse- 
datum

ur 35.06

ur 35.07

ur 38.12

Lim och klister, beredda, ej 
annorstädes nämnda eller in­
begripna; produkter lämpoiga 
för användning som lim eller 
klister, förpackade för för­
säljning i detaljhandeln som 
lim eller klister i förpack­
ningar med en nettovikt av 
högst 1 kg:
— baserade på emulsioner av 
natriumsilikat:

—  i detaljhandelsförpack­
ningar med en nettovikt 
av högst 1 kg

—  andra slag

Enxymer; enzympreparat, ej 
annorstädes nämnda eller in­
begripna:
- enzympreparat innehållande 

livsmedelsproduk ter

Beredda glatt-, appretur- och 
betmedel av sådana slag som 
användes inom textil-, pappers- 
eller läderindustrin eller inom 
liknande industrier:
- beredda glatt- och appretur- 
medel, baserade på stärkelse- 
produkter :

—  i detaljhandelsförpackningar, 
vägande per styck högst 1 kg 
netto

—  andra:
  innehållande mer än 20 %

stärkelse eller stärkelse- 
produkter 

  andra

ur 38.19

11 S
16:- Skr/ 
100 kg

fri

4 , 4  %
6,40 Skr/ 
100 kg

fri

40,40 Skr/ 
100 kg 
9 S

3,6

16,16 Skr/ 
100 kg
3,6 %

Kemiska produkter samt preparat 
från kemiska eller närstående in­
dustrier (inbegripet sådana som 
består av blandningar av natur­
produkter), ej annorstädes nämnda 
eller inbegripna; restprodukter 
från kemiska eller närstående in­
dustrier, ej annorstädes nämnda 
eller inbegripna:
- kärnbindemedel för gjuterier, 
baserade på konsthartser; sor- 
bitol, ej hänförligt till
29.04; krackningsprodukter av 
sorbitol 11 4,4 %



Nummer i 
svenska 
tull­
tariffen

ur 39.02

ur 39.06

Varuslag___________________________Bastull

Polymerisations- och sampoiy- 
merisationsprodukter (t ex 
polyeten, polytetrahalogeneten, 
polyisobuten, polystyren, poly- 
vinylklorid, polyvinylacetat, 
polyvinylkloridacetat och andra 
polyvinylderivat, polyakryl- 
syra- och polymetrakrylsyraderi- 
vat, kumaronindenhartser):
- klister baserade på hartsemul­
sioner 10 %

Tull att 
tillämpas 
från be­
gynnelse- 
datum

Andra högmolekylära polymerer, 
konsthartser och plaster, inbe­
gripet alginsyra samt salter 
och estrar därav; linoxyn:
— andra än alginsyra, samt 
salter och estrar därav, och 
linoxyn:

—  obearbetade:
—  växtslem, fcretrat, för- 

estrat eller på annat sätt 
modifierat

  stärkelse, företräd, för­
estrad eller på annat sätt 
modifierad:

 innehållande mer än 20 ?j
stärkelse eller stärkelse- 
produkter

  andra slag
  annat obearbetat material

samt avfall och skrot
—  bearbetade

fri

40,40 Skr/ 
100 kg 
9 %

8 S 
10,5 S

fri

16,16 Skr/ 
100 kg
3,6 "i

3.2 S
4.2 %



Med undantag fö r f a l l  där en fö re sk r if t  i  b ilaga E ä r  tilläm p lig  
sk a ll EFTA-ländema sänka im porttullarna fö r nedanstående varor

-  om de saknar a s te r isk , med 40 procent från  begynnelsedatum
-  cm de ä r  försedda med a s te r isk , med 30 procent från begynnelse­

datum och med 40 procent från och med den 1 januari 1982.

Nr i  CCC-
nomerikla turen Varuslag___________________________________________

ur 40.11 Nya ringar av mjukgurtmi, e j massiva

42.02 Reseffekter: (t ex k o ffe rta r , resväskor, ha ttaskar, n a t t­
säckar och ryggsäckar), shoppingväskor, handväskor, 
skolväskor, p o r tfö l je r ,  plånböcker, portmonnäer, neces- 
s ä re r , verktygsväskor, tobaksounqar samt fodral, e tu ie r  
och askar (för t  ex vapen, musikinstrument, kikare, 
smycken, flaskor, kragar, skodon e l le r  borstar och likn­
ande förvaringspersedlar, av läder, konstläder, vulkan- 
f ib e r , p la s t ( i forn av p la tto r ,  duk e l le r  f o l ie r ) ,  papp 
e l le r  te x tilv a ra

51.04* Vävnader av ändlösa syn te tiska e l le r  regenererade fibrer,
inbegripet vävnader av enfibertråd  e l l e r  remsor e n lig t 
nr 51.01 e l le r  51.02

53.11* Vävnader av få ru ll  e l le r  fina  djurhår

54.05* Vävnader av l in  e l le r  rami

55.09* Andra vävnader av bomull

ur 56.01* Korta syn te tiska e l le r  regenererade f ib re r , e j kardade,
kammade e l le r  på annat s ä t t  beredda fö r spinning: 
regenererade f ib re r

56.07* Vävnader av korta syn te tiska  e l le r  regenererade f ib re r
e l le r  av av fa ll av syn te tiska e l le r  regenererade f ib re r

60.01* Trikåväv, e j e la s t is k  och e j  gunmibehandlad

60.03* Strumpor, understrumpor, sockor, ankelsockor, strump-
skvddare o .d . av tr ik å ,  e j e la s tisk a  och e j  guimubehand- 
lade

60.04* Underkläder av tr ik å ,  e j  e la s tisk a  och e j gunmibehandlade

60.05* överkläder av tr ik å  samt arvira trikåvaro r, e j  e la s tisk a
och e j gunmibehandlade

61.01* överkläder fö r män e l le r  gossar

61.02* överkläder för kvinnor, f lick o r e l le r  småbarn



Nr i  COC-
ncnenklaturen Varuslag

61.03*

61.04*

62.01*

62.02*

64.02

Underkläder för män e l le r  gossar, inbegripet kragar, 
sk jo rtb rö st och manschetter

Underkläder fö r kvinnor, f lick o r e l le r  småbarn 

Res- och sä n g filta r

Sänglinne och bordslinne samt toaletthanddukar, köks­
handdukar och liknande a r t ik la r ;  gardiner och andra 
a r t ik la r  för rumsinredning

Skodon med y tte rsu lo r  av läder e l le r  konstläder; 
skodon (andra än skodon hänförliga t i l l  nr 64.01) med 
y tte rsu lo r  av gunni e l le r  p la s t



L is ta  E t i l l  
b i l a g a  X

LISTA E TILL BILAC-A I

F ö rte c k n in g  ö v er v a ro r  f ö r  v i lk a  g ä l l e r  
s p e c i e l l a  t i d t a b e l l e r  fö r  t u l l s ä n k n in g a r

I ÖSTERRIKE (h ä r  u te lä m n a t)

I I  FINLAND (h ä r u te lä m n a t)

I I I  NORGE (h ä r  u te lä m n a t)

IV SVERIGE

F ör v a ro r  som u p p ta g i t s  nedan och som i n t e  f a l l e r  u n d e r  l i s t a  A 
t i l l  b i la g a  I  f ö r b e h å l l e r  s ig  S v e r ig e  m ö jl ig h e te n  a t t ,  om d e t t a  
s k u l l e  v i s a  s ig  o u n d g än g lig en  n ö d v ä n d ig t i  e t t  s e n a re  skede och 
e f t e r  ö v e r lä g g n in g a r  i  b la n d ad e  kom m ittén , in f ö r a  in d ik a t iv a
k v a n t i t e t s r a m a r .  F ör im p o rt som ö v e r s t i g e r  ram arna kan t u l l a r
e j  ö v e r s t ig a n d e  dem som t i l l ä m p a s  mot t r e d j e  la n d  å t e r i n f ö r a s .

u r  73 .15  L e g e ra t s t å l  och k o l r i k t  s t å l ,  i  såd an a  fo rm er som 
ä r  nämnda i  n r  7 3 .0 6 -7 3 .1 4

u r  73 .18  Rör och röräm nen av  j ä r n  (a n n a t än g j u t j ä r n )  e l l e r  
s t å l ,  med undan tag  av  h ö g try c k s r ö r  f ö r  e l e k t r i s k a  v a t t e n k r a f t ­
verk  .

V SCHWEIZ (h ä r  u te lä m n a t)



Annex I I  to  th e  
Agreement

ANNEX I I  TO THE AGREEMENT 

Duty re d u ctlo n s  by Spain

1 . On and a f t e r  the day r e fe r r e d  to  ln  paragraph 7 Spain s h a l l  
reduoe th e  d u t le s  and o th e r  ch arges w ith  e q u iv a le n t  e f f e o t  on 
im ports o f  products o r ig ln a t in g  ln  an EFTA cou n try  by the  
fo llo w in g  p ercen ta g es o f  the b a s ic  d u t ie s :

(a )  by 60 per c e n t

on th e products ln  L is t  A, in  P art I  
o f  L is t  C and ln  Part I  o f  L is t  D;

(b) by 25 per cen t

on th e products in  L is t  B, ln  Part I I  
o f  L is t  C and in  Part I I  o f  L i s t  Dj

( c )  by 20 per cen t

on th e products in  P art I I I  o f  L is t  C;

(d ) by 10 per cen t

on the products in  Part IV o f  L is t  C.

2 . In r e sp e c t  o f  th e p rod ucts in  L is t  C Spain  may ap p ly  p r ic e  
com pensatlon m easures, p rovlded  such m easures are g e n e r a lly  
a p p lle d . Such com pensatlon m easures and changes o f
them s h a l l  be n o t l f ie d  to  th e J o in t  Commlttee
and s h a l l  be s u b je c t  to  exam ination  ln  th e J o in t  Commlttee i f
any S ta te  Party to  th e Agreement so  r e q u ir e s .



Annex I I  to  the  
Agreement

3 . The b a s io  d u t ie s  s h a l l  be th e r a te  o f  d u t ie s  a c t u a l ly  
a p p lle d  to  th lr d  S ta te s  by Spaln  a t  any g iv e n  t im e . The r a te  
a o t u a lly  a p p lled  to  th lr d  S ta te s  s h a l l  be th e autonomous ra te  
o f  th e Spanish  Customs T a r if f  o r , l f  lo w er , th e  r a te  p reso rlb ed  
by th e  r u le s  o f  th e G eneral Agreement on T a r i f f s  and Träde; 
changes ln  th e  r a te  a c t u a l ly  a p p lle d  s h a l l  be n o t l f l e d  w lthou t  
d ela y  to  th e J o in t  Comm lttee.

4 . The r a te  o f  d u t le s  a p p lle d  under th e G en era lized  System  
o f  P re fe re n c es  proposed under th e  U nited  N ation s Conferenoe
on Trade and Development and d u t le s  a p p lle d  ln  aooordance w ith  
th e p r o v is io n s  o f Part IV o f  th e G eneral Agreement on T a r if f s  
and Trade s h a l l  n ot be regarded  as th e r a te  a c t u a l ly  a p p lled  
to  th lr d  S t a t e s .

5 .  The reduced d u t ie s  s h a l l  be a p p lled  rounded to  th e  f l r s t  
p la ce  o f  d e c im a ls .

6 . S p e c ia l p r o v is io n s  co n o em ln g  Im ports o f  products  
o r lg in a t ln g  in  P ortugal are  co n ta in ed  ln  Annex P.

7 .  The duty p r o v is io n s  o f  t h i s  Annex s h a l l  be a p p lled  from 
th e  f l r s t  day o f  the th lr d  month fo llo w in g  th e  month ln  whieh 
th e Agreement has en tered  ln to  fo r c e  ln  r e la t io n  to  th e EFTA 
cou n try  oo n cem ed .



2 5 .0 2

ex 25 .0 4

2 5 .0 6  A 

2 5 .0 6 -B - l

2 5 .0 7  A

2 5 .0 7  B

25.08

2 5 .1 0  A

25 .11

25 .12

25 .1 ?  A-2.B

25 .1 4

2 5 .1 5  A -l

LIST A TO ANNEX I I

? ro d u c t d e s c r lp t lo n  

U n ro a s te d  i r o n  p y r i t e s  

N a tu ra l  f l a k e  g r a p h l t e  

Q u artz

Q u a r tz l t e ,  ln c lu d in g  q u a r t z l t e  n o t f u r t h e r  
w orked th ån  ro u g h ly  s p l i t  o r  ro u g h ly  sq u a re d

K ao lin

B e n to n lte

Chalk

N a tu ra l  o a lc lu m  p h o s p h a te s , unworked

N a tu ra l  barium  s u lp h a te  ( b a r y t e s ) ;  n a t u r a l  
barium  c a rb o n a te  ( w i t h e r i t e ) ,  w h e th e r o r  n o t  
c a lc in e d ,  o th e r  th å n  barium  ox ide

S i l l c e o u s  f o s s i l  m eais and s im i la r  s i l i c e o u s  
e a r th s  ( f ö r  exam ple k ie s e lg u h r ,  t r i p o l l t e  o r  
d la to m i t e ) ,  w h e th e r o r  n o t  o a lo in e d ,  o f an 
a p p a re n t s p e o i f i c  g r a v i ty  o f  1 o r  l e s s

Pumlce s to n e ;  em ery; n a t u r a l  corundum , n a t u r a l  
g a r n e t  and o th e r  n a t u r a l  a b r a s iv e s ;  w h e th e r  o r 
n o t h e a t - t r e a t e d ;  e x o e p t pumlce s to n e ,  c ru d e  o r  
in  p ie c e s

S l a t e ,  ln c lu d in g  s l a t e  n o t  f u r t h e r  w orked th å n  
ro u g h ly  s p l i t ,  ro u g h ly  sq u a re d  o r  sq u a re d  by 
saw lng

M arb le , t r a v e r t i n e ,  e c a u s s in e  ana o th e r  
c a lc e r e o u s  monum ental and b u l ld ln g  s to n e  o f  
an a p p a re n t s p e c i f l c  g r a v i t y  o f  2 .5  o r m ore, 
ln c lu d in g  such  s tb n e  n o t f u r t h e r  w orked th ån  
ro u g h ly  s p l i t ,  ro u g h ly  sq u a re d  o r  sq u a re d  by 
saw lng  w ith  a minimum d im en sio n  o f  25 cm o r 
more



2 5 .1 6  A

2 5 .1 7  C

2 5 .1 8  A

2 5 .1 9  A

2 5 . 2 0

25 .2 1

25 .2 2

2 5 .2 4

2 5 .2 6  3

2 5 .2 7

25 .28

L is t  A to  
Aonejc I I

G r a n i te ,  p o rp h y ry , b a s a l t ,  s a n d s to n e  and o th e r  
m onum ental and b u i ld ln g  s to n e ,  ln c lu d in g  
such  s to n e  n o t  f u r th e r  w orked th å n  ro u g h ly  
s p l i t ,  ro u g h ly  sq u a re d  o r  sq u a re d  by saw ing  
w ith  a minimum d im en sio n  o f  25 cm o r  more

P eb b le s  and c ru sh e d  o r  b roken  s to n e  (w h e th e r 
o r  n o t  h e a t - t r e a t e d ) ,  g r a v e l ,  macadam and 
t a r r e d  macadam, o f  a k in d  commonly u sed  
f o r  c o n c r e te  a g g r e g a te s ,  f o r  ro a d  m e ta l l in g  
o r f o r  r a l lw a y  o r  o th e r  b a l l a s t ;  f l i n t  and 
s h in g le ,  w h e th e r o r  n o t  h e a t - t r e a t e d ;  
g r a n u le s  and c h ip p in g s  (w h e th e r  o r  n o t  h e a t -  
t r e a t e d )  arnd powder o f  s to n e s  f a l l i n g  w ith ln  
h e a d ln g  No. 25-15  o r  2 5 .16; e x c e p t f l i n t ,  
c ru sh e d  o r  pow dered, arnd e x c e p t c a l i b r a t e d  
g r a n u le s  and  c h ip p in g s  f ö r  o rn a m e n ta l p u rp o ses  
o r  f o r  th e  m a n u fa c tu re  o f  p a v in g  t l l e s ,  w a ll  
t i l e s  o r s i m i l a r  p a v ln g s  o r  f a c in g s

D olom ite n o t f u r t h e r  w orked th å n  ro u g h ly  s p l i t ,  
ro u g h ly  sq u a re d  o r  sq u a re d  by saw ing

N a tu r a l  magnesium c a rb o n a te  (m a g n e s ite ) ;  
d e a d -b u m e d  ( s i n t e r e d )  m a g n es ia , w h e th e r o r 
n o t c o h ta in in g  sm a ll q u a n t l t i e s  o f  o th e r  o x id e s  
added b e fo re  s i n t e r i n g

Oypsum; a n h y d r i t e ;  c a lc in e d  gypsum, and p l a s t e r s  
w ith  a b a s i s  o f  ca lc iu m  s u lp h a te ,  w h e th e r o r 
n o t  c o lo u re d ,  b u t n o t in c lu d ln g  p l a s t e r s  
s p e c i a l l y  p re p a re d  f o r  u se  in  d e n t i s t r y

L im estone f lu x  and c a lc a r e o u s  s to n e ,  commonly 
u sed  f ö r  th e  m an u fa c tu re  o f lim e o r  cem ent

Q u lck lim e , s la k e d  lim e and h y d r a u l l c  l im e , 
o th e r  th å n  c a lc iu m  ox ide  and h y d ro x ld e

A sb es to s

M lca, ln c lu d in g  s p l i t t i n g s ;  m ica w a s te , o th e r  
th å n  in  powder form

N a tu r a l  s t e a t i t e ,  ln c lu d in g  n a t u r a l  s t e a t i t e  
n o t f u r t h e r  w orked th å n  ro u g h ly  s p l i t ,  
ro u g h ly  sq u a re d  o r  sq u a re d  by saw ing; t a l e

N a tu r a l  c r y o l l t e  and n a t u r a l  c h l o l i t e



25- 30

2 5 0 1

2 5 .3 2

26 .01  A -l

26 .01  C

26.01  D

26 .01  H

96 .01  J

26 .01  K

26.01  L 

ex 26 .01  M

26 .0 4

2 7 .0 3

2 7 .0 4  A

2 7 .0 5  b is

27-06

2 7 .0 8  A

27 .0 9

Crude n a tu ra l b ora tes and c o n c e n tr a te s  th e r e o f  
(c a lc in e d  or n o t ) ,  but n ot in c lu d in g  b o ra tes  
sep ara ted  from n a tu ra l b r ln e; crude n a tu ra l  
b o r ie  a c id  c o n ta in in g  n ot more thån 85^ o f  
HjBO  ̂ c a lc u la te d  on th e dry w eigh t

P e lsp a r , l e u c l t e ,  n ep h e lln e  and n ep h e lin e  
s y e n lt e ;  f lu o r sp a r

M ineral su b sta n ces n ot e lsew h ere  s p e c l f l e d  
or in clu d ed

R oasted iro n  p y r it e s

Aluminium o r e s  and co n ce n tr a te s

Copper o re s  and co n ce n tr a te s

Chromium o res and c o n c e n tr a te s

Antlmony o re s  and c o n c e n tr a te s

Uranium o re s  and c o n c e n tr a te s

Thorium o re s  and c o n c e n tr a te s

Other m e t a n ie  o r e s  and c o n c e n tr a te s ,  
ex c lu d ln g  llm e n ite

Other s la g  and a sh , in c lu d in g  k elp

Peat ( in c lu d in g  p ea t l i t t e r ) ,  whether or n ot 
agglom erated

R etort carbon

Coal g a s , w ater g a s , producer gas and 
s im ila r  gåses

Tar d l s t i l l e d  from c o a l ,  from l l g n i t e  or from 
p e a t , and o th er  m ineral t å r s ,  In c lu d in g  
p a r t ia l ly  d l s t i l l e d  tå r s  and b len d s o f  p itc h  
w ith  c r e o s o te  o i l s  or w ith  o th e r  c o a l ta r  
d i s t i l l a t i o n  produets

P itch  ob ta in ed  from c o a l tar

Petroleum  o i l s  and o i l s  ob ta in ed  from 
bitum inous m in e ra ls , crude



27 .1 0

27 .11

27 .1 2

2 7 .1 3

2 7 .1 4

2 7 .1 5

27 .16

2 7 .1 7

28 .01  A

2 8 .0 1  D -l

2 8 .0 4  C -l-a

28 .0 4  C-5

2 8 .0 5  A -l

2 8 .0 5  B - l

28 .0 5  D 

28 .1 5  A 

7 8 .2 8  K 

2 8 .3 9  B - l-a

Petroleum  o l l s  and o i l s  ob ta ln ed  from 
bitum inous m in e ra ls , o th er  thån crude; 
p rep a ra tio n s  n o t e lsew h ere  s p e o lf ie d  or 
in c lu d ed , o o n ta ln in g  n ot l e s s  thån 7056 by 
w eigh t o f  petroleum  o l l s  or o f  o l l s  
ob ta ln ed  from bitum inous m in e r a ls , th ese  
o l l s  b ein g  th e b a s ic  o o n s t ltu e n ts  o f  the  
p rep a ra tio n s

Petroleum  g å se s  and o th er  gaseous hydrocarbons 

Petroleum  J e l ly

P a r a ff in  wax, m icro c r y s t a l l ln e  wax, s la c k  
wax, o z o k e r it e ,  l i g n l t e  wax, p eat wax and 
o th er  m ineral w axes, whether or n ot co loured

Petroleum  bituraen, petroleum  coke and o th er  
r e s id u e s  o f  petroleum  o i l s  or o f  o i l s  
ob ta ln ed  from bitum inous m in era ls

Bitumen and a s p h a lt ,  n a tu ra lj  b itum inous  
s h a le ,  a s p h a lt ic  rock and ta r  sands

Bitum inous m ixtu res based on n a tu ra l a sp h a lt ,  
on n a tu ra l bitum en, on petroleum  bitum en, on 
m ineral ta r  or on m ineral ta r  p itc h  (fö r  
exam ple, b itum inous m a s t lc s ,  c u t-b a ck s)

E le c tr ic  cu rren t

F lu orin e

Crude io d in e

Oxygen

A rsen ic and boron

Crude l lth iu m , o f  n u c lea r  q u a li ty

Grude ca lc iu m , o f  n u c lea r  q u a li ty

Mercury

Phosphorus su lp h id es

Tin o x id es  (stan nou s o x id e  and s ta n n ie  o x id e )

N atural sodlum n itr a  t e ,  co n ta ln ln g  more thån  
1 6 . 3^ o f  n itr o g e n



28 .5 0

28.51

2 8 .5 2  A

28 .5 8  A

2 9 .0 ?  A-5 

2 9 .0 ?  B -3

2 9 .0 6  A-6  

2 9 .1 ?  A-4

2 9 .1 5  E

2 9 .1 6  A-3 

29-19  A

2 9 .1 9  C

29 .1 9  D

29.21  A

29 .2 2  A-3 

29 .2 5  F 

29 .31  F

F i s s l l e  Chem ical e le m e n ts  and i s o to p e s j  o th e r  
r a d lo a c t i v e  C hem ical e le m e n ts  and r a d io a c t i v e  
i s o t o p e s ;  com pounds, in o r g a n ic  o r  o rg a n ie ,  o f  
such  e lem e n ts  o r  I s o to p e s ,  » h e th e r  o r  n o t 
c h e m ic a l ly  d e f ln e d ;  a l l o y s ,  d i s p e r s io n s  and 
c e rm e ts , c o n ta in in g  any o f  th o se  e le m e n ts , 
I s o to p e s  o r  compounds

Iso to p e s  and th e ir  compounds, in o rg a n ic  or 
o r g a n ie , whether or n ot ch em ic a lly  d e f in e d ,  
o th er  thån is o to p e s  and compounds f a l l i n g  
w ith ln  headlng No. 2 8 .5 0

Compounds, in o rg a n ic  or o r g a n ie , o f  thorium , 
o f  uranium d ep le ted  in  U 235 , whether or n ot  
mixed to g eth er

D i s t i l l e d  and c o n d u c t iv ity  w ater and water 
o f  s im ila r  p u r ity

Dichlorom ethane

5 - t e r t ia r y - o u t y l - 2 : 4 : 6 - tr in ltr o m e ta x y le n e  
(x y len e  musk) and 3 - t e r t ia r y - b u t y l - 2 ;6 - 
din itroparacym ene (cymene musk)

O ctyl phenol and nonyl phenol and th e ir  s a l t s

Ionones and m ethyl lon ones

A dipic a c ld

Crude calcium  t a r t r a t e

G lycerophosphoric a c ld  ar.d i t s  s a l t s

T r ib u ty l phosphate, tr ip h e n y l p hosp hate, 
t r i c r e s y l  phosphate, t r ix y le n y l  phosphate 
and t r ic h lo r o e t h y l  phosphate

Dim ethyl phosphate o f  d ib rom od ich loroeth y len e

A lp h a-b eta - 1 , 2 , 3 , 7 , 7 -h e x a c h lo r o b lc y c lo  
( 2 , 2 , 1 ) h e p te n e -(2 ) -b is - (o x y m e th y le n e ) -5 , 6 - 
s u lp h ite

B th ylen e am ines, o th er  thån e th y len e  dlam lne

L -napthyl-N -m ethylcarbam ate

Thiophosphates



2 9 . 3 4  A

ex ? 9 - ’ 9

29-41 B 

2 9 .4 2  F

ex 2 9 .4 3

ex 30 .01  A, B

ex 3 0 .0 2  A -l 

ex 3 0 .0 2  B -l

3 0 .0 3  B -l

31.01

3 1 .0 2  A

3 1 .0 3  A

3 1 .0 3  D

3 1 .0 4  A

Product d e s c r lp t io n  

T e tr a e th y l- le a d

Hormones, n a tu ra l or reproduced by s y n th e s ls ;  
d e r iv a t lv e s  th e r e o f ,  used p r im a rily  as hormones

D i g i t a l i s  g ly c o s id e s

2 ,u in in e, ch in ch on in e and ch ln ch o n ld in e  and 
t h e ir  s a l t s

S ugars, c h em ic a lly  pure, o th e r  thån su c r o se , 
g lu c o se  and la o t o s e ;  sugar e th e r s  and sugar 
e s t e r s ,  and t h e ir  s a l t s ,  o th er  thån products  
o f  h ead ings N os. 2 9 -3 9 , 29 .41  and 2 9 .4 2 ,  
ex cep t sorb ose and i t s  s a l t s  and e s te r s

A n ter ior and p o s te r io r  lo b e s  o f  th e p i t u it a r y  
glan d; e x tr a c t s  ob ta ln ed  from the h e a r t , from 
th e p r o s ta te  g lan d , from c a r t l la g e ,  from 
bone marrow, from the b ra in , from th e duodenum, 
from th e stomach and from bone

A n t i- p o l io m y e lit is  v a cc in e  and a n t i- r u b e lla  
v a c c in e , put up för  r e t a i l  s a le

A n t i- p o l io m y e l i t is  v a cc in e  and a n t i- r u b e l la  
v a c c in e , in  bulk or put up in  o th er  forms 
or packings

Medicaments ( in c lu d in g  v e te r in a r y  m edicam ents) 
w ith  a b a s is  o f  in s u l in ,  in  bulk or put up in  
o th e r  forms or packings

Guano and o th er  n a tu ra l anim al or v e g e ta b le  
f e r t i l l z e r s ,  whether or n o t mixed to g e th e r ,  
but n ot c h em ic a lly  tr e a te d

Sodium n itr a  t e ,  n a tu r a l,  c o n ta in in g  16 .3^  
or l e s s  c f  n itr o g e n

B asic  s la g

S in g le  superphosphates

Potassium  s a l t s ,  crude n a tu ra l ( c a r n a l l i t e ,  
k a in i t e ,  s y lv i n i t e  and o th e r s )



3 1 .0 4  B

3 1 .0 4  C 

32 .0 1  A -3-a

3 2 .0 5  C

3 2 .0 8  C.

3 2 .0 9  0

33-01  A-2

3 3 .0 1  A-3

3 3 .0 1  A-4

33-01 B 

33-01  C -l 

3 3 .0 1  D 

3 4 .0 3  B

Crude potasslum  s a l t s ,  ob ta ln ed  from r e s ld u e s  
o f  b e e t  m olasses

Potasslum  ch lor id ® , o f  any d egree o f  p u r ity

Tänning e x tr a c t s  o f  quebracho, ln s o lu b le  in  
eo ld  w ater

N atural Indigo

L lqu id  lu s t r e s  and s im ila r  p ro d u cts , o f  th e  
kind u sed  ln  th e  ceram lc , en am ellln g  and 
g la s s  I n d u s tr ie s ;  engobes ( s l i p s )

3 tampIng f o i l s

E s s e n t ia l  o l l s ,  n ot t e r p e n e le s s ,  o f  orange- 
flo w er  ( n e r o l l ) ,  o f  b a s i l ,  o f  a n lse e d , o f  
f e n n e l ,  o f  lemon, o f  m andarine, o f  m y rtle , 
o f  b i t t e r  orange ( B e r l l l e  o ra n g e), o f  sw eet 
orange, o f  n la o u l l ,  o f  m e lis sa  and o f  verbena

E s s e n t ia l  o l l s ,  n ot t e r p e n e le s s ,  o f  French  
le v en d e r , o f  Ju n lp er b e r r ie s ,  o f  marJoram, 
o f  origanum, o f  rosem ary, o f  ru e , o f  sage  
and o f  thyme

E s s e n t ia l  o l l s ,  n ot t e r p e n e le s s ,  o f  b ad lan , 
o f  bergam ot, o f  cananga, o f  c i t r o n e l la ,  o f  
ced ar , o f  c lo v e ,  o f  lemon g r a s s ,  o f  l in a lo e s ,  
o f  y la n d -y la n d , o f  p a tc h o u ll ,  o f  palm arosa, 
o f  rosewood, o f  sandalw ood, o f  sh lu  and o f  
v e t lv e r

E s s e n t ia l  o l l s ,  t e r p e n e le s s

Resbioids o f  labldanum and o f  ev ern ia

C oncen trates o f  e s s e n t i a l  o l l s

L u b r ica tln g  p r e p a r a tlo n s , and p rep a ra tio n s  
o f  a kind used tor- o l l  or g rea se  treatm en t  
o f  t e x t l l e s ,  le a th e r  or o th e r  m a te r ia ls ,  
c o n ta in ln g  between 505É and 70% by w eigh t o f  
petroleum  o l l s  or o f  o l l s  ob ta ln ed  from 
b ltum lnous m in era ls



35-04

3 5 .07

3 6 .0 8  B, C, D

3 7 .0 2  C

3 7 .0 4  B - l  

3 7 .0 7  A

ex 37 .0 7  B 

37-07  B -3

3 8 .0 3  C

3 8 .1 9  C

3 8 .1 9  F - l  

39-02  B -1

39-02  J

3 9 .0 5  B 

39-07 B -3

4 0 .0 1  A

4 0 .0 1  B

40 .0 4  B

Peptones and o th e r  p r o te in  su b sta n ces  
(ex c lu d in g  enzymes o f  head lng No. 35*07) and 
t h e lr  d e r iv a t iv e s ;  h id e powder, w hether or  
n ot chromed

Enzymes; prepared enzymes n ot e lsew h ere  
s p e c i f i e d  or in c lu d ea

A r t ic le s  o f  com b u stib le m a te r ia ls

Film  in  r o l l s ,  s e n s i t i s e d ,  unexposed, 
p e r fo r a te d , fö r  oo lou red  p ic tu r e s

Cinematograph f i lm , n ew sre e l, exp osed , 
u n d eveloped , n e g a tiv e  or p o s i t iv e

Other cinem atograph f i lm ,  exposed and 
d ev elo p ed , whether or n ot ln o o rp o ra tln g  
sound trä c k , n e g a tiv e  or p o s i t i v e ,  o f  a 
w idth  o f  l e s s  thån 35 om

Cinematograph f i lm , exposed  and d evelop ed , 
o o n s is t ln g  o n ly  o f  sound tr ä c k , n e g a tiv e  or 
p o s i t iv e ,  o f  a w idth  o f  35 mm or more

N ew sreel and documentary f i lm s ,  n e g a tiv e  or 
p o s i t iv e ,  monochrome or polychrom e, o f  a 
w idth  o f  35 om or more

Animal b la ck , in c lu d ln g  sp en t anim al b lack

C a ta ly s ts  fö r  h eterogen eou s c a t a ly s l s

O ctyl phenol and nonyl p h en o l, mlxed

P o ly h a lo e th y le n e s  in  one o f  the forms 
d esc r ib ed  in  Note 3 (a ) and (b) o f  Chapter 39

Hydrocarbon r e s in s  and eoum arone-indene r e s ln s

Chemical d e r iv a t iv e s  o f  n a tu r a l rubber

Fans and h an d -screen s and p a rts  th e r e o f

N atural rubber la t e x ,  w hether o r  n o t w ith  
added sy n th e th lc  rubber la t e x ;  p r e -v u lc a n iz e d ;  
n a tu ra l rubber la t e x

N atu ral rubber

Rubber t y r e s ,  ty re  c a s e s ,  in n er  tub es and a ir  
b a g s.cru sh ed ; w aste p arin gs and powder o f  
unhardened rubber; w aste o f  o th e r  a r t i c l e s  o f  
rubber f i t  o n ly  fö r  th e recovery  o f  rubber



40.11  B -l

40 .11  B-2

40 .11  C -l

40 .12  B

4 0 .1 5  B

4 0 .1 6

41 .01  A - l ,  A-2 

ex 41 .0 1  A -)-a

ex 41 .01  A -3-a  

ex 41 .0 1  A-3-b

4 1 .01  A-4

4 1 .01  A-5

4 1 .01  A-6

41 .0 1  A-7

Inner tu b e s , each w eigh in g  more thån 2 kg

Inner tu b es , each  w eigh in g  more thån 0 .5  kg 
but n ot more thån 2 kg

Pneumatic t y r e s ,  in c lu d in g  tube l e s s  t y r e s ,  
fö r  a ir c r a f t

T e a ts , n ip p le  s h ie l d s ,  co m fo r ter s , b rea s t  
p r o te o to r s  and s t e r l l i z i n g  sto p p ers  and caps

Scrap , w aste and powder o f hardened rubber

A r t lc le s  o f hardened rubber (e b o n lte  and 
v u lc a n i t e )

Bovine and equine raw h id e s  and sk in s  ( in c lu d in g  
b u f f a lo s ) ,  f r e s h ,  s a l t e d  or d r led

Raw h ld e s  and sk in s  o f  sheep and lamb, fr e s h  
and fr e sh  s a l t e d ,  in  the w ool, w eigh in g  more 
thån 170 kg but n ot more thån 250 kg per 100 
u n it s

Raw h id e s  and sk in s  o f sheep  and lamb, dry 
s a l t e d ,  in  the w ool, w eigh in g  more thån 170 kg 
but n ot more thån 183 .33  kg per 100 u n it s

Raw h id e s  and sk in s  o f  sheep and lamb, f r e s h  or 
s a l t e d ,  w eigh ing n ot more thån 170 kg per 100 
u n i t s ,  or d rled  w eigh in g  n ot more thån 1 1 6 ,6 6  kg 
per 100 u n it s

Raw h ld e s  and sk in s  o f  sheep and lamb, fr e s h ,
s a lt e d  or d r ie d , w ith ou t the w ool, whole

Raw h id e s  and sk in s  o f sheep  and lamb, f r e s h ,
s a l t e d  or d r ie d , in  p o r tio n

Raw h id e s  and sk in s  o f  g o a ts  and k ld s , f r e s h ,
s a l t e d  or d r ied

Raw h ld e s  and s k in s ,  o f o th e r  a n lm a ls , f r e s h ,  
s a lt e d  or d r ied



ex 4 1 .0 1  B H ides and s k in s ,  lim ed  or p ie k le d , n o t o f
sheep or lamb

4 1 .0 2  Bovine o a t t l e  le a th e r  ( ln o lu d in g  b u ffa lo
le a th e r )  and eq u ine le a t h e r ,  ex cep t le a th e r  
f a l l i n g  w ith ln  h ead ing No. 4 1 .0 6  or 41 .08

ex 4 1 .0 3  B Parohm ent-dressed  le a th e r

4 1 .0 4  Goat and k id  sk in  le a t h e r ,  ex cep t le a th e r
f a l l i n g  w lth in  h ead ing No. 4 1 .0 6  o r  4 l .o 8

4 1 .0 5  O ther k in d s o f  le a t h e r ,  ex cep t le a th e r  f a l l i n g  
w lth in  h ead ing  No. 4 1 .0 6  or 41 .0 8

ex 4 1 .0 6  C ham ols-dressed  le a th e r ,  n ot o f  sheep or
lamb

41 .0 8  P aten t le a th e r  and Im ita t io n  p a te n t le a th e r ;  
m e ta ll is e d  le a th e r

4 1 .0 9  P arlngs and o th e r  w a ste , o f  le a th e r  or o f  
com posing or p arch m en t-dressed  le a th e r ,  not 
s u lt a b le  fo r  th e  m anufacture o f  a r t l c l e s  o f  
le a th e r ;  le a th e r  d u s t , powder and f lo u r

41 .1 0  C om po3ltion le a th e r  w ith  a b a s is  o f  le a th e r  
or le a th e r  f ib r e ,  in  s la b s ,  in  s h e e ts  or ln  
r o l l s

4 2 .0 1  S add lery  and h a r n e ss , o f  any m a te r ia l ( fö r  
exam ple, s a d d le s ,  h a r n e ss , c o l l a r s ,  t r a c e s ,  
knee-pads and b o o t s ) ,  fo r  any kind o f  anim al

4 2 .0 2  A - l ,  B - l - a ,  T ravel good s, sh op p in g -b ags, handbags,
B -2-a  s a t c h e l s ,  b r ie f - c a s e s ,  w a l le t s ,  p u r se s , t c i l e t -

c a s e s ,  t o o l - c a s e s ,  to b a cco -p o u ch es, sh e a th s ,  
c a s e s ,  boxes and s im ila r  c o n ta in e r s ,  o f  le a th e r

4 2 .0 3  A r t lc le s  o f  ap p arel and c lo th ln g  a c c e s s o r ie s ,
o f  le a th e r  or o f  com p osition  le a th e r

4 2 .0 5  O ther a r t l c l e s  o f  le a th e r  or o f  com p osition  
le a th e r

4 2 .0 6  A r t lc le s  made from gut (o th er  thån silkworm  
g u t ) ,  from g o ld b e a te r 's  s k in ,  from b lad d ers  
or from tendons

4 3 .0 1  Raw fu r sk in s



* 3 .0 2  A

43 .0 2  C

4 3 .0 2  ?

4 4 .0 1  B

44 .0 2

4 4 .0 3  A

4 4 .0 3  B

4 4 .0 5  B

4 4 .0 5  C

4 4 .0 5  D

44 .0 7

4 4 .0 9

44 .2 2  B - l ,  B -2 , 
B-4

44 .2 8  A, B, C

F ursk lns o f  r a b b lt  o r  h a r e , tanned o r  d ressed

S e a l and s e a - o t t e r  s k in s ,  dyed o r  n o t, tanned  
o r  d ressed

P le c e s  or c u t t ln g s  o f  fu r s k in s ,  tanned or  
d r e s se d , ln c lu d ln g  h ea d s, paws, t a l l s  and th e  
l ik e  (n o t h e ln g  fa b r lc a te d )

Fuel wood o f  a l l  k in d s , wood w aste and saw dust

Wood ch a rco a l ( ln c lu d ln g  s h e l l  and nut 
c h a r c o a l) ,  agglom erated  o r  n ot

P lt-p r o p s

Logs fo r  th e m anufacture o f  c e l l u l o s l c  pulp

Green oak o f  a th lc k n e s s  n ot ex ceed ln g  45 an, 
and n ot exoeed ln g  1 500 ann ln  le n g th

C hestnut o f  a th lc k n e s s  n o t ex c ee d ln g  45 mai, 
and n ot exceed ln g  1 500 om ln  le n g th

Cedar (p in u s ln e e n su s )  m easuring n ot more 
thån 300 mm x  100 mm x  10 mm

R ailw ay o r  tramway s le e p e r s  o f  wood

Hoopwood; s p l i t  p o le s ;  p i l e s ,  p ic k e t s  and 
s tä k e s  o f  wood, p o in ted  but n ot sawn le n g th -  
w ise ;  chipwood; drawn wood; pulpwood ln  c h lp s  
o r  p a r t lc l e s ;  wood sh a v ln g s o f  a kind s u l t a b le  
fö r  u se  ln  th e m anufacture o f  v ln eg a r  or fö r  
the c l a r l f i c a t i o n  o f  l iq u ld s ;  wooden s t i c k s ,  
rou gh ly  trimmed but n ot tu m e d , bent or  
o th e rw ise  worked, s u l t a b le  f o r  th e  m anufacture 
o f  w a lk in g - s t ic k s ,  u m b rella  h a n d le s , t o o l  
h an d les or th e  l ik e

Riven s ta v e s  o f  wood, w hether o r  n ot sawn on 
th e  p r in c ip a l s u r fa c e s ,  but n ot fu r th e r  worked:
-  Of greenoak
-  Of ch estn u t
-  Other

Wood paving b lo ck s;  match s p l in t a ;  wooden pegs  
or p ln s  fo r  foo tw ear; franies and h an d les fo r  
fa n s  and hand sc re en s



4 6 .0 2  A -l

4 6 .0 2  B

4 6 .0 3

48 .2 1  D

4 9 .0 1  B -2-a

49 .0 1  B -3-a

49 .0 1  B -3 -b - l

4 9 .0 2  A, B - l

4 9 .0 4  A

4 9 .0 5  B - l ,  
B -2-a

49 .0 6

49 .0 7  A

P la l t s  and s im ila r  p rod u cts o f  n a tu ra l v e g e ta b le  
m a te r ia ls ,  fö r  a l l  u s e s ,  whether o r  not 
assem bled  ln to  s t r ip s

Packing m a te r ia ls ,  ooarse  m a ttin g , so reen s  and 
th e  l ik e ;  straw  en v elo p es fo r  b o t t le s

Basketwork, wickerwork and o th e r  a r t l o l e s  o f  
p la i t in g  m a te r ia ls ,  made d lr e c t ly  to  shape; 
a r t i c l e s  made up from goods f a l l i n g  w ith ln  
h ead ing No. 4 6 .0 2 ; a r t i c l e s  o f  lo o fa h

Pans and hand se re en s  and fram es th e r e fo r

M u lt llln g u a l t e c h n ic a l d ic t lo n a r le s ,  fo r  
S panlsh  and one or more o th e r  lan guages

O ther p r in te d  books, b o o k le ts ,  b roch u res, 
pam phlets and l e a f l e t s ,  in  fo r e ig n  lan guages  
or in  dead lan guages

Other p r in te d  books, b o o k le ts ,  b roch u res, 
pam phlets and l e a f l e t s ,  in  H isp an lc  la n g u a g es, 
p u b lish ed  in  S panish  or P ortugu ese sp eak ing  
c o u n tr ie s

Newspapers, jo u r n a ls  and p e r io d ic a ls ,  whether 
or not i l lu s t r a t e d :

- In  fo r e ig n  lan guages
-  In  H isp an lc  la n g u a g es, p u b lish ed  in  Spanish  

or P ortugu ese sp eak ing  c o u n tr ie s

M usic, in  m anu scrip t, whether o r  n ot bound or  
i l l u s t r a t e d

Maps and hydrographic and s im ila r  ch a r ts  o f  
a l l  k in d s , in c lu d in g  a t l a s e s ,  w a ll maps and 
to p o g ra p h lca l p la n s ,  p r in te d :
-  In  fo r e ig n  lan guages or blank
-  In  H ispan lc la n g u a g e s , p u b lish ed  in  Spanish  

or P ortuguese sp eak in g  c o u n tr ie s

P lan s and draw in gs, fo r  in d u s t r ia l ,  a r c h i t e c t u r a l ,  
e n g in e e r in g , com m erclal or s im ila r  p u rp oses, 
w hether o r ig in a l  or rep ro d u ctio n s on s e n s i t i s e d  
paper; m anuscrip ts and ty p e s c r ip t s

Unused p o s ta g e , revenue and s im ila r  stamps o f  
cu rren t or new is s u e  in  th e  cou n try  to  which  
th ey  are d e s t in e d ;  stam p-im pressed  paper; 
banknotes



4 9 .1 1  A

49 .1 1  C -l

50 .01

50 .0 5

Chapter 52

5 3 .0 2

5 3 .0 3  B 

Chapter 54

ex Chapter 57

5 9 .0 7

59 .10

59-12

P ic tu r e s ,  en grav in gs and ch arta  on paper, 
paperboard or p la s t i c  m a te r ia ls ,  d e a r l y  
ln tend ed  fo r  in s e r t io n  during th e b ind in g  
o f  books and p rod ucts m entioned in  t h ls  
Chapter

C a ta lo g u es, in  fo r e lg n  la n g u a g es, o f  fo r e lg n  
m anufactured prod ucts; c a ta lo g u e s , in  a l l  
la n g u a g es, o f  p u b lish in g  h o u se s , as w e ll  as  
t o u r l s t  prom otion p u b lic a t io n s  in  fo r e lg n  
lan guages

Silk-worm  cocoons s u lt a b le  fo r  r e d i n g

S ilk  w aste ( in c lu d in g  cocoons u n su ita b le  fö r  
r e e l in g ,  s i l k  n o i l s  and p u lled  or g a rn etted  
r a g s )

M e ta lliz e d  t e x t i l e s

Other anim al h a lr  ( f in e  or c o a r s e ) ,  n ot carded  
or combed

Waste o f  co a rse  anim al h a ir  

F lax  and ramie

Other v e g e ta b le  t e x t i l e  m a te r ia ls ,  paper yara  
and woven f a b r ic s  o f  paper yarn; ex cep t products  
of head lng 57*01, paper yarn (ex  5 7 .0 7 )  and 
woven fa b r ic s  o f  paper yarn (ex  5 7 .1 1 )

T e x t i le  f a b r ic s  eoated  w ith  gum or am ylaceous 
su b sta n c e s , o f  a kind u sed  fo r  th e o u te r  co v ers  
o f books and th e l ik e ;  tr a c in g  d o t h ;  prepared  
p a ln t in g  canvas; buckram and s im ila r  fa b r ic s  
fö r  h a t fo u n d a tlo n s  and s im ila r  u se s

L lndeum  and m a te r ia ls  prepared on a t e x t i l e  
base in  a s im ila r  manner to  lln o le u m , whether 
or not cu t to  shape or o f  a kind used as f lo o r  
c o v e r in g s;  f lo o r  co v e r in g s  c o n s ls t ln g  o f  a 
c o a tln g  a p p lied  on a t e x t i l e  b a se , cu t to  shape 
or not

T e x t i le  f a b r ic s  o th erw ise  im pregnated or eoated ;  
p a ln ted  canvas being t h e a tr ic a l  scen ery , 
s tu d io  b a c k -c lo th s  or the l ik e



Spanlsh  Customs 
T a r if f  number

59 .1^

5 9 .1 6

59-17  B 

59-17  C

59 .1 7  E 

59-17 F

6 2 .0 5  3 

6 3 .0 2

6 4 .0 3  B

64 .0 4

6 4 .0 5  A, B -2, 
B-3

6 4 .0 6

65.01

W lcks, o f  woven, p la l t e d  or k n lt te d  t e x t l l e  
m a te r ia ls ,  fö r  lam ps, s t o v e s ,  lig h fc e r s , 
o an d les and th e l i k e ;  tu b u la r  k n lt te d  g a s-  
m antle fa b r lc  and Incan desoen t gas m antles

T ran sm ission , conveyor o r  e le v a to r  b e i t s  or  
h e l t in g ,  o f  t e x t l l e  m a te r ia l ,  whether or n ot  
stren g th en ed  w ith  m etal or o th e r  m a ter ia l

B o lt in g  c lo t h

S tr å ln in g  c lo th  ( ln c lu d in g  th a t  made o f  human 
h a ir ) ,  o f  a k ind commonly u sed  in  o i l  p r e s se s  
and th e l ik e

T e x t l le  f a b r ic s ,  r e ln fo r c e d  w ith  m eta l, o f  a 
kind commonly used ln  m achinery o r  p la n t

T e x t l le  fa b r ic s  o f  m e ta ll iz e d  yarns o f  head ing  
No. 5 2 .0 1 , o f  a k ind commonly used  in  paper- 
making or o th e r  m achinery

Pans, hand se r e e n s  and p a r ts  th e r e o f

Used or new r a g s , scrap  tw in e , cord age , rope 
and c a b le s  and worn ou t a r t l c l e s  o f  tw in e , 
cord age , rope o r  c a b le s

Pootwear e x c lu s iv e ly  o f  wood o r  cork

Pootwear w ith  o u te r  s o le s  o f  o th e r  m a te r ia ls

P arts  o f  footw ear ( ln c lu d in g  u p p ers, ln - s o le s  
and screw -on  h e e l s ) :
-  Of s k in ,  le a th e r  or com p osltion  le a th e r
-  Of wood o r  cork
-  Of o th e r  m a te r ia ls

G a lte r s , s p a t s ,  l e g g ln g s ,  p u t te e s ,  c r ic k e t  
p ad s, sh ln -g u a rd s and s im ila r  a r t l c l e s ,  and 
p a r ts  th e r e o f

H at-form s, h at b o d ies  and hoods o f  f e l t , ,  
neither b locked  to  shape nor w ith  made brim s; 
p la te a u x  and manchons ( ln c lu d in g  s l i t  m anchons), 
o f  f e l t



65.02

6 5 .0 5

6 5 .0 4  A, B -i

65 .0 5

6 5 .0 6  C

6 5 .0 6  D

6 5 .0 7

Cr.apter 66

6 7 .0 1  A-2

67 .0 2  B

6 7 .0 5  

6 7 .0 4  B

Hat sh ap es, p la i t e d  or made from p la i t e d  or  
o th e r  s t r ip s  o f  any m a te r ia l ,  n e lth e r  b lock ed  
to  shape nor w ith  made brims

P e lt  h a ts  and o th e r  f e l t  h ead gear, being  
headgear made from th e  f e l t  hoods and p la te a u x  
f a l l i n g  w ith lr . head lng No. 6 5 .0 1 ,  w hether or  
n ot l in e d  or trimmed

Hats and o th e r  h ead gear, p la i t e d  o r  made from  
p la it e d  o r  o th e r  s t r ip 3  o f  any m a te r ia l ,  
w hether or n ot l in e d  o r  trimmed:
-  Not l in e d  or trimmed
-  Lined and trimmed, fo r  men

Hats and o th e r  headgear ( ln c lu d ln g  h a ir - n e t s ) ,  
k n it te d  o r  cro o h eted , or made up from la c e ,  
f e l t  or o th e r  t e x t l l e  fa b r ic  in  th e p ie c e  
(but not from s t r i p s ) ,  whether or n ot l in e d  or  
trimmed

Headgear o f  sk in  or le a th e r

Other h ead gear, w hether o r  n ot l in e d  or
trimmed

Head-bands, l ln in g s ,  c o v e r s , h at fo u n d a tio n s ,  
h at fram es ( ln c lu d ln g  sp r in g  fram es fö r  opera  
h a t s ) ,  peaks and c h ln s tr a p s , fö r  headgear

U m brellas, su n sh ad es, w a lk in g - s t ic k s ,  w hlps, 
r id ln g -c r o p s  and p a r ts  tb e r e o f

Made up a r t i c l e s  o f  the h ead in g , ex cep t fe a th e r
d u ste r s

A r t i f i c i e l '  f lo w e r s , f o l la g e  o r  f r u i  t  and p a r ts  
th e r e o f : a r t i c l e s  raade o f  a r t l f l c i a l  f lo w e r s ,  
f o l ia g e  or f r u i  t ,  o th e r  thån th o se  made o f  
a r t l f l c i a l  p la s t l c  m a te r ia ls

Human h a ir  d r e s se d , th in n ed , b leach ed  or  
o th e rw ise  worked; w ool, o th e r  anim al h a ir  and 
o th e r  t e x t l l e  m a te r ia ls ,  prepared f o r  u se  in  
making w igs and th e  l ik e

O ther a r t i c l e s  o f  human h a ir  ( ln c lu d ln g  h a ir -  
n e ts )  .



6 8 .0 1  A

6 8 .1 5  A

6 8 .1 6  B 

69-01

69 .0 6  3

7 0 .0 5  A-2

7 0 .0 3  3 -2  

ex 7 0 .0 4  3

7 0 .0 6  S

70 .1 1  3 -1 .

7 0 .1 6  B 

70 .1 8  A -i

Hoad and p avlng s e t t s ,  curbs and f la g s t o n e s ,  
of n a tu r a l s to n e  (ex c ep t s l a t e ) ,  o f  a th lc k n e ss  
ex o eed ln g  20 cm

S h e ets  o f  mica powder, o f  a th lc k n e s s  o f n ot 
more thån 0 .1 2  mm

E l e c t r i c a l ly  fu sed  r e fr a c to r y  a r t i c l e s

H e a t- in s u la t in g  b r lc k s ,  b lo c k s ,  t i l e s  and 
o th e r  h e a t - ln s u la t in g  goods o f  s i l i c e o u s  
f o s s i l  m eais or o f  s im ila r  s i l i c e o u s  e a r th s  
( fo r  exam ple, k le s e lg u h r , t r i p o l i t e  or 
d ia to m ite )

P ip in g , c o n d u lts  and g u tte r in g  ( in c lu d ln g  
a n g le s ,  bends and s im ila r  f l t t l n g s )  o f  p o tter y  
o th er  thån stonew are

G la ss (e x c lu d in g  o p t lc a l  g l a s s ) ,  w ith  a low 
c o e f f i c i e n t  o f  ex p a n sio n , in  b a l l s ,  röds or 
tu b es w ith  a c o e f f i c i e n t  o f  exp an sion  o f  not 
more thån 40 x 10 , unworked

G lass in  b a l l s ,  o th er  thån th a t  w ith  a low 
c o e f f i c i e n t  o f  exp an sion , unworked (n o t b ein g  
o p t ic a l  g la s s )

P la te  g l a s s ,  h aving  a c o lo u r le s s  or w hite  
c r o s s - s e c t io n  o f  a th lc k n e s s  exceed in g  4 mm 
and o f whlch no o th er  dim ension exceed s  
4 0 0  mm, o f unworked e a s t  or r o l le d  g la s s ,  
n e ith e r  f la sh e d  nor w ired

P o lish ed  p la te  g la s s ,  unw ired , having a 
c o lo u r le s s  or w h ite  c r o s s - s e c t io n ,  o f a 
th lc k n e s s  exceed in g  4 mm and o f which no o th er  
dim ension  ex ceed s 400 mm, o f  e a s t  or r o l le d  
g la s s

G lass e n v e lo p e s , w ith  or w ith ou t anode a d a p ter s ,  
ob ta in ed  by m ouldlng, n e ith e r  co a ted  nop 
oth erw ise  worked, fo r  ca th o d e-ra y  tu b e s , o ther  
tham o f g la s s  w ith  a low c o e f f i c i e n t  o f  exp a n sio n , 
o f  fu sed  s i l i c a  or o f  fu sed  q uartz

Y u l t i - c e l lu la r  g la s s  in  b lo c k s , s la b s ,  p la t e s ,  
p an els  and s im ila r  forms

P a r a lle le p lp e d a l p la te s  and b lo ck s  o f  o p t ic a l  
g la s s ,  n ot o p t lc a l ly  worked



7 0 .1 8  A -2 - a - l

7 0 .1 8  A -2 -a -2 -

7 0 .1 8  A -2-b

7 0 .1 8  A-3

7 0 .1 8  B -l

7 0 .1 8  B -2-b

7 0 .1 9  A

7 0 .1 9  C-2

7 0 .2 0  B-2

7 0 .2 1  A 

71 .01  

7 1 .0 2

Blanks fö r  s p e c ta c le  le n s e s  or d is o s ,  o f  o p t lo a l  
g la s s  n ot o p t ie a l ly  worked, o f  a r e fr a o t io n  
Index between 1 .5 0 0  and 1 .5 5 0  ln c lu s iv e ,  o f  
whiob no fa ee  l s  tran sp aren t

Blanks fo r  s p e c ta e le  le n s e s  or d l s c s ,  o f  o p t lc a l  
g la s s  n ot o p t ie a l ly  worked, o f  a r e fr a o t io n  
in dex  between 1 .5 0 0  and 1 .5 5 0  In e lu s iv e , o f  
which one o f  the fa c e s  i s  tr a n sp a r e n t, o th er  
thån s p h e r le a l and t o r ic

Other b lanks fo r  s p e c ta c le  le n s e s  or d ls c s  o f  
o p t ic a l  g la s s  n ot o p t i e a l ly  worked

Other a r t i d e s  o f  o p t ic a l  g la s s ,  n ot o p t ie a l ly  
worked, n ot e lsew h ere  s p e c i f l e d

Gobs o f  g la s s  fö r  c o r r e c t lv e  s p e c ta c le  le n s e s ,  
not o p t ie a l ly  worked

Blanks fö r  c o r r e c t lv e  s p e c ta c le  le n s e s ,  not 
o p t ie a l ly  worked, o th er  thån b i - f o c a l  le n s e s  
and m u lt l - fo c a l  le n s e s

Im ita tio n s  o f  p e a r ls  f a l l i n g  w lth ln  headlng  
No. 7 1 .0 1  and o f  p rec io u s  or se m i-p re c lo u s  
s to n e s  f a l l i n g  w ith ln  headlng No. 7 1 .0 2

G lass g ra in s  ( b a l l o t in l )  w ith  a r e fr a o t io n  
index g r e a te r  thån 1 .9 0

Other con tin u ou s g la s s  t e x t i l e  f ib r e ,  o th er  
thån in  the form o f  broken yarn and s i l v e r s  
(" rov in gs" )

Apparatus in ten d ed  fö r  in d u s t r ia l  purposes  
and p a rts  th e r e fo r ,  o f  g la s s  w ith  a low 
c o e f f i c i e n t  o f  exp an sion

P e a r ls ,  unworked or worked, but n o t mounted, 
s e t  or stru n g  (ex c ep t ungraded p ea r ls  
tem p orarlly  stru n g  fö r  con ven lence o f  tra n sp o r t)

P reciou s and se m i-p re c lo u s  s to n e s ,  unworked, 
cu t or o th erw ise  worked, but n o t mounted, 
s e t  or stru n g  (e x c e p t  ungraded s to n e s  tem p orarily  
stru n g  fö r  con ven lence o f  tra n sp o rt)

S i lv e r ,  ln c lu d ln g  s i l v e r  g l i t  and p latinu m - 
p la te d  s i l v e r ,  unwrought ( in  lumps, g r a in s ,  
ln g o ts ,  p e l l e t s ,  e t c . )



7 1 .0 7  A

7 1 .0 9  A

71 .1 1

71 .1 2  A -l

71 .1 2  C 

71 .1 5

Ohapter 72 

73-15  C -9-a

75-01  A

75-01  B 

Chapter 77 

Chapter 8 l

8 2 .0 4  A

8 2 .0 4  B

8 4 .0 6  A

8 4 .0 6  D -l

Gold, ln c lu d ln g  p la tln u m -p la te d  g o ld , unwrought 
( in  lumps, g r a in s ,  in g o ts ,  p e l l e t s ,  e t c . )

P latlnum  and o th er m eta ls  o f  th e platinum  
group, unwrought ( in  sponge form , in  in g o ts ,  
b a rs , e t c . )

G o ld sm ith s1, s i l v e r s m i t h s ' and J ew e llers*  
sw eep in gs, r e s id u e s ,  le m e ls  arnd o th er  w aste  
and sc ra p , o f  p rec io u s  m etal

A r t lc le s  o f  J ew e lle ry  and p a r ts  th e r e o f ,  
ln c o r p o r a tln g  p rec io u s  s to n e s  (dlam onds, 
sa p p h lr e s , r u b le s  and em era ld s) or p e a r ls

Pans and hand sc r e e n s  and p a rts  th e r e o f

A r t ic le s  c o n s is t in g  o f ,  or in c o r p o r a tin g ,  
p e a r ls ,  p re c io u s  or se m i-p re c io u s  s to n e s  
(n a tu r a l,  s y n th e t lc  or r e c o n str u c te d )

Cöln

Wire o f  n igh  carbon s t e e l ,  whether or not 
co a ted  (o th e r  thån in s u la te d  e l e c t r i c  w ir e ) ,  
o f which the g r e a t e s t  c r o s s - s e c t io n a l  dim ension  
i s  5 nm or more

N ick e l m a tte s , n ic k e l  s p e ls s  and o th er  
in te rm ed la te  p rod u cts o f  n ic k e l  m eta llu rgy ;  
u n a llo y ed  n ic k e l ,  unwrought, whether or n ot 
in  cubes or b a l l s

A llo y ed  n ic k e l ,  unwrought

Magnesium and b ery lliu m  and a r t i c l e s  th e re o f

Other base m eta ls  employed in  m eta llu rgy  and 
a r t i c l e s  th e r e o f

M echanical a p p lia n c es  s p e c ia l ly  d esig n ed  fo r  
the remote h an d lin g  o f h lg h ly  r a d io a c t iv e  
m a te r ia ls  (m anually e o n tr o l le d )

G is s le r s *  dlamonds

In te r n a l com bustion p is to n  en gir .es fö r  a lr c r a f t

P arts fo r  in te r n a l com bustion p is to n  en g in es  
fo r  a lr c r a f t



8 4 .0 8  A 

8 4 .1 4  A

8 4 .1 8  A, B, C

8 4 .5 1  A -l

8 4 .5 2  A -l

84 .5 2  D

84 .53

84 .5 4  A 

ex 84 .55  A

84 .57

R eaction  en g in es  ( t u r b o - j e t s ,  ram j e t s ,  
p u ls e - J e t s ,  ro ck et e n g in e s , e t c . )  and p a rts  
th e r e o f

In d u s tr ia l  and la b o ra to ry  fu rn a ces and oven s, 
n o n - e le c t r ic ,  s p e c ia l ly  d esig n ed  fö r  the  
se p a r a tio n  o f  ir r a d ia te d  n u c lea r  f u e l ,  fö r  the 
treatm en t of r a d io a c t iv e  w aste or fö r  the 
r e p r o c e ss in g  o f  ir r a d ia te d  n u c lea r  f u e l

C e n tr ifu g e s , f l l t e r i n g  and p u r ify in g  machinery 
and apparatus (o th er  thån f i l t e r  fu n n e ls ,  m ilk  
s t r a in e r s  and th e l i k e ) ,  fö r  l iq u id s  or g å se s :
-  Por the se p a r a tio n  o f  uranlum is o to p e s
-  For the m anufacture o f  the p rod ucts s p e c lf i e d  

in  head lng No. 2 8 .5 1  A (deuterium  and 
deuterium  compounds )

- S p e c ia l ly  d esig n ed  fö r  the se p a r a tio n  o f  
ir r a d ia te d  n u c lea r  f u e l ,  fo r  the treatm en t  
o f r a d io a c t iv e  w aste or fö r  the r e p r o c e ss in g  
of ir r a d ia te d  n u c lea r  fu e l

E le c t r ic  ty p e w r lte r s , ex c ep t p o rta b le  ty p e w r ite r s

E le c tr o n ic  c a lc u la t in g  m achines

P o sta g e-fra n k in g  m achines, t i c k e t - i s s u in g  
m achines and s im ila r  m achines, in co r p o r a tln g  
a c a lc u la t in g  d ev ic e

Automatic data p r o c e ss in g  m achines and u n lt s  
th e r e o f;  m agnetic or o p t lc a l  re a d e rs , m achines 
fö r  tr a n sc r ib ln g  data  onto data  media in  coded 
form and m achines fo r  p r o c e ss in g  such d a ta , 
n ot e lsew h ere s p e c i f i e d  or ln c lu d ed

Hectograph or s t e n c i l  d u p lic a t in g  m achines 
w ith  ite m iz ln g  d e v ic e s

P arts and a c c e s s o r le s  s u it a b le  fö r  use s o l e ly  
or p r ln c lp a l ly  w ith  m achines o f a kind f a l l i n g  
w lth ln  head ing No. 8 4 .5 3

G lass working m achines (o th e r  thån m achines 
fo r  working g la s s  in  th e e o ld ) ;  m achines fo r  
assem b lin g  e l e c t r i c  f ila m e n t and d isch arge  
lamps and e le c tr o n ic  and s im ila r  tu b es and v a lv e s



8 4 .5 9  A

84.59 3

84.59 c

8 5 .2 1  A

85 .2 1  B

8 5 .2 1  C

8 5 .2 1  F

8 5 .2 1  J

8 5 .2 2  A

85 .2 2  B - l

Machines and m echanlcal a p p lla n c e s , h avlng  
in d lv ld u a l fu n c t io n s ,  fp r  use in  th e m anufacture  
o f p rod ucts f a l l i n g  w ith ln  h ead lng No. 2 8 .5 1  A 
(deuterlum  and deuterlum  compounds), n ot 
s p e c i f l e d  or ln c lu d ed  ln  any o th er  h ead lng  o f  
Chapter 84

N uclear r e a c to r s

M achines and m echanlcal a p p lla n c e s , havlng  
In d lv ld u a l f u n c t io n s ,  s p e c la l ly  d esign ed  fo r  
the r e p r o c e s s ln g  o f  ir r a d la te d  n u c lea r  f u e l  
( s ln t e r ln g  o f  r a d lo a c t iv e  m eta l o x id e s , c a s ln g ,  
e t c . ) ,  n ot f a l l i n g  w lth in  any o th er  h ead lng  o f  
Chapter 84

P h o to m u ltlp lle r  v a lv e s  and tub es w ith  a 
photocathode produoing a cu rren t o f a t  l e a s t  
10 m lcroam peres per lumen, of_an average  
a m p lif lc a t io n  o f  more thån 10 , and a l l  o th er  
e le c tr o n lc  m u lt ip l ie r  system s a c t lv a te d  by 
p o s i t iv e  lo n s ,  ln ten d ed  fo r  u se  w ith  the  
r a d ia t io n -d e t e c t io n  In strum ents s p e c i f l e d  in  
h ead lng No. 90 -28  B

A c c e le r a t ln g  and fo c u s ln g  v a lv e s  and tubes  
fo r  use in  mass sp ec tro m eters and sp ectrograp hs

In te n se  e le c t r o n lc  so u rces  o f p o s i t iv e  lo n s  
inter.ded fo r  use w ith  p a r t ic l e  a c e e le r a to r s ,  
mass sp ec tro m eters and o th er  s im ila r  apparatus

P h o to c e lls

P arts

C y c lo tr o n s , e l e c t r o s t a t i c  g en er a to rs  (Van de 
Graaf or C ockroft and Walton t y p e s ) ,  11near 
a c e e le r a to r s  and o th er  e le c tr o -n u c le a r  
m achinery cap ab le o f  im parting  to  n u c lea r  
p a r t lc l e s  a k in e t lc  energy o f more thån  
1 ,0 0 0 ,0 0 0  e le c tr o n  v o l t s

E l e c t r i c a l  a p p lla n c e s  and ap p aratu s, havlng  
in d lv ld u a l fu n c t io n s ,  fö r  u se  ln  the  
m anufacture o f  p rod ucts f a l l i n g  w lth in  head lng  
No. 2 8 .5 1  A (deuterlum  and deuterlum  compounds)



8 5 .2 2  B-2

87 .0 2  B - l

88 .0 1  B

88 .0 2  A

88 .0 2  B

88 .0 2  ex C - l ,  
C -2-b ,
C- 3 -b

8 8 .0 2  ex C -l ,  
C -2-d , 
C -3-d

8 8 .0 3  A 

8 8 .0 5

8 9 .0 1  A

8 9 .0 4

9 0 .0 9  B

9 0 .0 9  C -l

90  .2 

9 0 .1 6  B-4

E l e c t r lc a l  a p p lia n c es  and apparatus s p e c ia l ly  
d esign ed  fo r  the se p a r a tio n  o f  lr r a d ia te d  
n u c lea r  f u e l ,  fö r  th e treatm en t o f  r a d lo a e t lv e  
w aste or fö r  the r e p r o c e s s ln g  o f  lr r a d ia te d  
f u e l

V e h ic le s  s p e c ia l ly  d esig n ed  fo r  the tra n sp o r t  
o f  h ig h ly  r a d lo a e t lv e  m a te r ia ls

Other b a llo o n s  and a lr s h lp s

G lid e rs  and k l t e s ;  r o to c h u te s

H e llc o p ter s  an dgyrop lan es

Other a i r c r a f t ,  powered by s in g le  or tw in  p is to n  
or tu r b o p ro p e ller  e n g ln e s , w ith  a maximum 
t a k e -o f f  r a t ln g  o f  more thån 550 m etric  hp, but 
n ot more thån 2 000 m etric  hp per en gin e

Other a ir c r a f t  w ith  a t a k e -o f f  r a t ln g  o f ,  fo r  
s in g le  or twin p is to n  or tu r b o p ro p e ller  e n g ln e s ,  
more thån 2 000 m etric  hp per en g in e , or when 
equipped w ith  s in g le  or tw in  J e t  m otors, more 
thån 500 kg per e n g in e , and a ir c r a f t  powered by 
more thån two en g ln es  or J e t  motors

P arts o f  b a llo o n s  and a lr s h lp s

C atap u lts and s im ila r  a ir c r a f t  lau n ch in g  gear; 
ground f ly ln g  tr a ln e r s ;  p a rts  o f  any o f  the  
fo re g o ln g  a r t l c l e s

W arshlps

S h lp s , b oa ts  and o th er  v e s s e l s  fo r  b reak in g  up 

M icrofilm  read ers

Photographic (ex c ep t c in em atograp h lc) en la r g e r s  
and red u cers w ith  b u l l t - i n  e le c t r o n ic  d ev lce  
fö r  autom atic f i l t e r i n g  or exp osu re , o th er  thån  
th ose s p e c la l iz e d  fo r  use ln  th e graphic a r ts

Compound o p t lc a l  m icro sco p es , whether or not 
provided  w ith  means fo r  photographing or 
p r o je c t in g  th e lmage

S e ts  o f gauges and the l ik e  (Johanson ty p e )



3p anlsh  Customs
T a r if f  number Product d e s c r lp t lo n

9 0 .1 6  3 -5  Autom atic m achines fö r  ch eck in g  the a ir t ig h t n e s s
or w a te r - t ig h tn e s s  o f c o n ta in e r s

9 0 .2 8  0 -5  E le c t r ic  or e le c tr o n ic  t e s t  benches fö r
a ir c r a f t  and r o c k e ts

9 0 .2S ex 0 -6  P .ap id -action  v o lta g e ,  amperage and frequency
r e g u la to r s  and s t a b i l i z e r s ,  o f speeds o f  more 
thån 0 .0 5  secon ds and of s t a b i l i t y  o f  more thån  
O.G5?5; m achines and apparatus fö r  m easuring  
co o r d in a te s  by means o f an autom atlc num erical 
read in g  d e v ic e ,  e l e c t r o n ic a l ly  operated

9 1 .0 4  B Marine chronom eters and s im ila r  ehronom eters

ex 9 2 .1 0  P arts and a c c e s s o r ie s  o f  m u slca l In stru m en ts,
in c lu d in g  p er fo r a te d  m usic r o l l s  and mechanisms 
fö r  m u sica l boxes; metronomes, tun ing  fo rk s  
and p ltc h  p ip e s  o f a l l  k in d s; excep t s t r in g s  
fo r  m u sica l in stru m en ts

9 2 .1 1  B M achines fo r  en grav in g  s o f t  d is c s

92 .1 1  ex D T e le v is io n  image and sound reco rd ers and
rep rod u cers , m agnetic

9 é . 12 A Gramophone reco rd s and o th er sound or s im ila r
r e c o r d in g s , prepared but n ot recorded  (record  
b la n k s, ta p e s , » i r e s ,  e t c . )

92 .1 2  B -I Wax r e c o r d in g s , d i s c s ,  m a tr lce s  and o ther
ln te rm ed ia te  form s, recorded

9 3 .0 3  A r t i l l e r y  weapons, machine gu ns, sub-machine
guns and o th er  m il i t a r y  f irea rm s and p r o je c to r s  
(o th er  tham r e v o lv e r s  and p i s t o l s )

9 3 .0 7  A -l Hunting and sp o r t in g  ammunition o f m eta l, fö r
r i f l e d  arms

9 3 .0 7  3 -1  Bombs, g ren a d es , to rp ed o es , m ines, gulded
weapons and m is s l l e s  and s im ila r  m un itions of 
war, and p a rts  th e r e o f

9 4 .0 1  A-2 Ghairs and o th er  s e a t s ,  »h eth er  or n ot
c o n v e r t ib le  in to  b ed s, o f o th er  v eg e ta b le  
m a te r ia ls  thån wood ( o s ie r ,  r e e d , r a t ta n ,  
bamboo, e t c . ) ,  n e lth e r  u p h o lster ed  nor co v ered , 
and p a r ts  th e re o f



94 . 03  A-2

9 5 .0 5  A

9 5 .0 5  B - l-a

9 5 .0 8  A -l

96 .05

9 8 .0 4  B

9 8 .0 5  C

9 3 .0 6

98 .0 9  A 

Ohapter 99

Other fu r n itu r e  and p a r ts  th e r e o f ,  o f  o th er  
v e g e ta b le  m a te r ia ls  thån wood ( o s le r ,  reed , 
barnboo, e t c . )

Worked t o r t o i s e - s h e l l ,  mother o f  p e a r l ,  iv o r y ,  
bone, horn , c o r a l (n a tu r a l or agg lom erated ), 
and o th er  animal oarv in g  m a te r ia ls

Frames fö r  fa n s  and hand sc r e e n s  o f  mother 
o f p ea rl

Worked v e g e ta b le  or m in era l oarv in g  m a te r ia ls

Powder p u ffs  and pads fö r  a p p ly in g  co sm e tic s  
or t o l l e t  p r e p a ra tio n s , o f  any m a te r ia l

Nlb p o in ts  fö r  pens

S la te  p e n c i ls ,  drawing o h a ro o a ls , w r it in g  and 
drawing c h a lk s , t a i l o r s '  and b i l l i a r d s  ch a lk s

S la te s  and boards, w ith  w r it in g  or drawing 
s u r fa c e s ,  whether framed or n ot

S e a lln g  wax ( ln c lu d in g  b o t t l e - s e a l in g  wax) in  
s t i c k s ,  cakes or s im ila r  forms

Works of a r t ,  c o l l e c t o r s '  p le o e s  and a n tiq u es



25.01

2 5 .0 3

e x  2 5 .0 4

2 5 .0 5

2 5 .0 6  B-2

2 5 .0 7  C

2 5 .1 0  B

2 5 .1 3  A -l  

2 5 .1 5  A-2

2 5 .1 5  B

2 5 .1 6  B

2 5 .1 7  A

LIST B TO -ANNEX I I

Product d e s c r ip t lo n

Connon s a l t  ( in c lu d in g  rock s a l t ,  s e a  s a l t  
and ta b le  s a l t ) ;  pure sod iu n  c h lo r id e ;  s a l t  
l iq u o r s ; sea  w ater

Sulphur o f  a l l  k in d s , o th e r  thån sublim ed  
su lp h u r, p r e c ip it a te d  su lp h u r and c o l lo ld a l  
su lph u r

N atu ra l g r a p h ite , o th e r  thån  f la k e  g r a p h ite

N atu ra l sands o f  a l l  k in d s , w hether o r  n ot  
oo lo u red , o th e r  thån m eca l-b eä r in g  sands 
f a l l i n g  w ith in  h ead ing No. 2 6 .0 1

Q u a r tz ite , fu r th e r  worked thån  rou gh ly  s p l i t  
or ro u g h ly  squared

C lay , o th e r  thån k a o lin  and b e n to n lte ;  
a n d a lu s lt e ,  k y a n ite  and s l l l l m a n i t e ,  w hether  
or n o t c a lc ln e d ,  but n ot in c lu d in g  expanded 
c la y s  f a l l i n g  w ith in  h ead ing No. 6 8 .0 7 ; m u ll l t e  
cham otte and dln&s e a r th s

N atu ra l ca lc iu m  p h o sp h a tes , o th e r  thån crude; 
n a tu r a l aluminium ca lciu m  p h osp h ates , a p a t i t e  
and p h osp h atic  ch a lk

Pumice s to n e , crude o r  in  lumps

M arble, t r a v e r t ln e ,  e c a u s s ln e  and o th er  
c a lc a r e o u s  monumental and b u ild in g  s to n e  o f  
an ap paren t s p e c i f i c  g r a v i ty  o f  2 .5  o r  more, 
in c lu d in g  su ch  s to n e  n ot fu r th e r  worked thån  
rou gh ly  s p l i t ,  rou gh ly  squared o r  squared by 
saw ln g, w ith  a minimum d im ension  n ot ex ceed in g  
25 cm

A la b a ste r

G r a n lte , porphyry, b a s a lt ,  san d ston e and o th e r  
monumental and b u ild in g  s to n e , in c lu d in g  such  
sto n e  n ot fu r th e r  worked thån roughly s p l i t ;  
roughly  squared or squared by saw in g , w ith  a 
minimum d im ension  n ot ex c ee d in g  25 cm

P l in t ,  crushed  o r  powdered



25 .17  B

25 .18  B

25 .18  C

25 .1 9  B 

2 5 .2 3

2 5 .2 6  A

26 .01  E

26 .01  F

26 .01  0

2 6 .01  I

2 6 .01  M-l

2 6 .0 3  A, B

27.07

27 .0 8  B

28 .01  B

28 .01  C

28 .0 1  D-2

28 .0 2

2 8 .0 3

C a llb ra ted  g ra n u les  and ch ip p in g s fo r  ornam ental 
purposes or fo r  th e  m anufacture o f  paving t l l e s ,  
w a ll t l l e s  or s im ila r  p av in gs or fa c ln g s

D olom ite , whether or n ot o a lc in e d

Agglom erated d o lom ite  ( in c lu d ln g  tarred  
d olom ite )

Magnesium o x id e , whether o r  n ot c h em ic a lly  
pure; fused  m agnesia

P ortlan d  cem ent, elm ent fondu, s la g  cem ent, 
su p ersu lp h ate  cement and s im ila r  h y d ra u lic  
cem ents, whether or n ot co lou red  or ln  the  
form o f  c l in k e r

Powdered mica

Lead o re s  and co n ce n tr a te s  

Zino o re s  and co n ce n tr a te s  

Tin o re s  and co n ce n tr a te s  

Tungsten o re s  and co n ce n tr a te s  

I lm en ite

Ash and r e s ld u e s  c c n ta ln in g  le a d  or z in c

O lls  and o th e r  p rod uets o f  th e  d i s t i l l a t i o n  
o f  h lgh  tem perature c o a l ta r ;  s im ila r  p rod uets  
as d efln ed  in  Note 2 to  t h l s  Chapter

P ltc h  cok e, ob ta in ed  from c o a l ta r  or from 
o th er  m ineral tå r s

C hlorin e

Bromine

lo d In e , sublim ed or resubllm ed

Sulphur, subllm ed o r  p r e c ip lta te d ;  c o l lo id a l  
su lphur

Carbon ( in c lu d ln g  carbon b lack )



S panlsh  Customs 
T a r if f  numbcr

ex  2 8 .0 4  

e x  2 8 .0 5

28 .06

28.08

2 8 .0 9

28.10

28.12

2 8 .1 3

2 8 .1 4

2 8 .1 5  B, C

2 8 .1 6  B

2 8 .1 7

28.18

2 8 .1 9

28 .20

28 .21

28.22

28 .23

Product d e s c r ip t io n

Hydrogen, ra re  g å se s  and o th e r  n on -m eta ls;  
e x c e p t oxygen , a r s e n le  and boron

A lk a li  and a lk a l ln e - e a r t h  m eta ls;  ra re  e a r th  
me t a l s ,  yttrium and scandlum and in te r m lx tu r e s  
o r  in t e r a l lo y s  th e r e o f;  e x c ep t erude 111hjum 
and ea lc iu m  o f  n u c le a r  q u a l i t y  and mercury

H yd roch lorio  a c id  and c h lo r o su lp h u r ic  a c id

S u lp h u ric  a c id ;  oleum

H itr ic  a c id ;  s u lp h o n itr ic  a c ld s

Phosphorus p en to x id e  and p hosp b oric a c ld s  
(m e ta l- ,  o r th o -  and p y ro -)

B orie  o x id e  and b o r ie  a c id

O ther ln o r g a n ie  a c ld s  and oxygen-compounds 
o f  n o n -m eta ls  (e x c lu d in g  w ater)

H ä lld e s , o x y h a lld e s  and o th e r  h a logen  compounds 
o f  n on -m eta ls

S u lp h ld e s  o f  n o n -m e ta ls , e x c ep t phosphorus 
su lp h ld e s ;  phosphorus t r ls u lp h id e

Ammonia in  aqueous s o lu t io n

Sodium h ydroxide ( e a u s t ic  so d a );  p otassium  
h yd rox ld e ( c a u s t ic  p o ta sh );  p ero x id e s  o f  
sodium o r  p otassiu m

H ydroxide and p ero x id e  o f  magnesium; o x id e s ,  
h y d ro x ld es and p e r o x id e s , o f  s tro n tiu m  or  
barium

Zino o x id ?  and z in c  p ero x id e

Aluminium o x id e  and h yd rox id e; a r t i f l o l a i  
corundum

Chromium o x id e s  and h yd rox ld es  

Manganese o x id e s

Iron  o x id e s  and h yd rox ld es; e a r th  c o lo u r s  
c o n ta in ln g  70% or more by w elgh t o f  conbined  
ir o n  ev a lu a ted  as



28.24

28 .25  

2 8 .2 7

ex 28 .28

2 8 .2 9

28.30

2 8 .31

2 8 .32

2 8 .3 5

2 8 .3 6

2 8 .3 7

28 .3 8  

ex 2 8 .3 9

ex 2 8 .4 0

28 .4 2

28 .43

28 .44

28 .45

2 8 .4 6

lo b a lt  o x id es and h yd rox id es; com m ercial c o b a lt  
o x id es

Titanium  o x id es

LeaH o x id es; red le a d  and orange lead

Hydrazine and hydroxylam lne and t h e ir  in o rg a n ic  
s a l t s ;  o ther in o rg a n ic  b ases and m e ta l l ic  
o x id e s , h ydroxides and p ero x id e s; ex cep t t in  
o x id es

F lu o r id e s;  f l u o r o s l l i c a t e s , f lu o r o b o r a te s  and 
oth er  complex f lu o r in e  s a l t s

C h lo r id es , o x y ch lo r id e s  and h yd roxyoh lor ld es;  
brom ides and exybrom ides; io d id e s  and o x y io d id es

H y p o ch lo r ite s; com m ercial ca leiu m  h y p o c h lo r ite ;  
c h lo r i t e s ;  hypobrom ites

C h lora tes and p e r c h lo r a te s ; bromates and 
perbrom ates; io d a te s  and p er io d a te s

S u lp h id es; p o ly su lp h id es

D it h io n it e s ,  in c lu d ln g  th o se  s t a b i l i z e d  w ith  
organ ic su b sta n ces; su lp h o x y la te s

S u lp h ite s  and th lo s u lp h a te s

S u lp h ates ( ln c lu d in g  alum s) and p ersu lp h a tes

N l t r i t e s  and n l t r a t e s ;  ex cep t n a tu ra l sodlum 
n it r a t e  c o n ta in in g  more thån 16 .3^  o f  n ltrogen

P h o sp h ite s , h yp op h osp h ites and phosphates;  
excep t ammonium phosphates c o n ta in in g , in  the 
dry S ta te ,  6 mg or more o f  a r se n ic  per kg

Carbonates and p ercarb on ates; comm ercial 
ammonium carbonate e o n ta in in g  ammonium carbamate

Cyanides and complex cyan ld es

F u lm in ates, cy a n a tes and th io c y a n a te s

S l l l c a t e s ;  com m ercial sodium and potassium  
s l l i c a t e s

3 o ra te s  and p erb ora tes



Spanlsh  Customs
T a r if f  number Product d e s c r lp t lo n

2 8 .4 7  S a l t s  o f  m e t a l l lc  a c id s  ( fo r  exam ple, chrom ates, 
perm anganates, s ta n n a te s )

28 .4 8  Otber s a l t s  and p e r o x y s a lts  o f  ln o rg a n lc  a c id s ,  
but n o t ln c lu d ln g  a z ld e s

2 8 .4 9  C o llo ld a l p ree io u s  m eta ls;  amalgams o f  p rec lo u s
m eta ls;  s a l t s  and o th e r  eompounds, ln o rg a n lc
or o r g a n ic , o f  p rec lo u s  m e ta ls , ln c lu d ln g  
a lb u m ln a tes, p r o t e in a te s ,  ta n n a te s  and s im ila r  
eompounds, w hether or n o t c h em ic a lly  d e fln e d

2 8 .5 2  B Compounds, ln o rg a n lc  or o r g a n ic , o f  rare ea r th
m e ta ls ,  o f  y ttr iu m  or o f  scandlum , w hether or 
n ot m ixed to g e th e r

28 .5 4  Hydrogen p erox ld e ( ln c lu d ln g  s o l i d  hydrogen  
p ero x ld e )

2 8 .5 5  P h osp h ld es, w hether o r  n ot c h em ic a lly  d e fln e d

28 .5 6  C arb ld es, w hether or n ot c h em ic a lly  d e fln e d

28 .5 7  H yd rld es, n l t r id e s ,  a x ld e s ,  s l l i c i d e s  and 
b o r id e s , whether or n ot c h em ic a lly  d efln ed

28 .58  B to  G Other ln o rg a n lc  eompounds; l iq u id  a l r  (w hether
or n ot rare  g å se s  havé been rem oved); com pressed  
a lr ;  amalgams, ex cep t amalgams o f  p rec lo u s  
m eta ls

29 .0 1  Hydrocarbons

ex 2 9 .0 2  H alogenated  d e r iv a t iv e s  o f  hydrocarbons;
ex cep t d ie h loromethane (m ethylene c h lo r id e )

2 9 .0 5  A Sulphonated  d e r lv a t lv e s  o f  hydrocarbons

2 9 .0 5  B - l  N ltrob en zene

2 9 .0 5  B -2 2 :4 :6  -  T r ln ltr o to lu e n e

2 9 .0 5  B-4 Other n lt r a t e d ,  n lt r o s a t e d  and mixed
d e r lv a t lv e s  o f  hydrocarbons

2 9 .0 4  A c y c lic  a lc o h o ls  and t h e ir  h a lo g en a ted ,
su lp h on ated , n ltr a te d  or n ltr o s a te d  d e r lv a t lv e s



29-05  

ex 2 9 .0 6

29 .07

29.08

29 .0 9

29 .10

2 9 .11

29 .1 2  

ex 29 .1 3

29-14  

ex 29 .15

C y c lic  a lc o h o ls  and t h e lr  h a lo g en a ted , 
su lp h on ated , n i t r a te d  or n ltr o s a te d  d e r lv a t iv e s

Phenols and p h e n o l-a lc o h o ls ;  ex cep t o c t y l  phenol 
and nonyl phenol

H alogenated , su lp h on ated , n itr a te d  or n ltr o s a t e d  
d e r lv a t iv e s  o f  p henols or p h e n o l-a lc o h o ls

E th ers , e t h e r -a lc o h o ls ,  e th e r -p h e n o ls , e th e r -  
a lc o h o l-p h e n o ls , a lc o h o l p ero x id es and e th e r  
p e r o x id e s , and t h e lr  h a lo g en a te d , su lp h on ated , 
n itr a te d  or n ltr o s a te d  d e r lv a t iv e s

E p oxld es, e p o x y a lc o h o ls , epoxyphenols and 
ep o x y e th er s , w ith  a th r ee  or fou r  member r in g ,  
and t h e lr  h a lo g en a te d , su lp h on ated , n itr a te d  
or n ltr o s a te d  d e r lv a t iv e s

A o eta ls  and h e m ia c e ta ls  and s in g le  or complex 
a x y g en -fu n ctio n  a c e t a ls  and h e m ia c e ta ls , and 
t h e lr  h a lo g en a ted , su lp h on ated , n itr a te d  or 
n ltr o s a te d  d e r lv a t iv e s

A ldehydes, a ld e h y d e -a lc o h o ls , a ld e h y d e -e th e r s ,  
a ld eh yd e-p h en o ls and o th er  s in g le  or complex  
o x y g en -fu n ctlo n  a ld eh yd es; c y c l i c  polym ers o f  
a ld eh yd es; paraform aldehyde

H alogenated , su lp h on ated , n it r a te d  or n ltr o s a te d  
d e r lv a t iv e s  o f  p rod u cts f a l l i n g  w ith in  heading  
No. 29 .11

K etones, k e to n e -a lc o h o ls ,  k e to n e -p h e n o ls , 
k e to n e -a ld e h y d e s , q u ln on es, q u in o r ie -a lco h o ls , 
q uln one-p h en ols and q u ln on e-a ld eh yd es and o th er  
s in g le  or com plex o x y g en -fu n c tlo n  k eton es and 
q u ln on es, and t h e lr  h a lo g en a te d , su lp h on ated , 
n itr a te d  or n ltr o s a te d  d e r lv a t iv e s ;  excep t  
lon ones and m ethyllonon es

M onocarboxyllc a c ld s  and t h e lr  a n h yd rld es, 
h ä l ld e s ,  p ero x id es and p e r a c id s , and t h e lr  
h a lo g en a te d , su lp h on ated , n itr a te d  or n ltr o s a te d  
d e r lv a t iv e s

P o ly c a rb o x y lic  a c ld s  and t h e lr  a n h yd rld es, 
h ä l ld e s ,  p ero x id es and p e r a c id s , and t h e lr  
h a lo g en a ted , su lp h on ated , n itr a te d  or n ltr o s a te d  
d e r lv a t iv e s ;  ex cep t a d ip ic  a c ld



S panlsh  Customs
T a r if f  number Produet d e s c r lp t lo n

ex 2 9 .1 6  C arb oxyllc  a e ld s  w ith  a lc o h o l ,  p h en o l, aldehyde
or k etone fu n c t lo n  and o th e r  s in g le  or complex 
o x y g en -fu n c tlo n  c a r b o x y llc  a c ld s ,  and th e ir  
a n h y d rid es, h a l id e s ,  p ero x id e s  and p e r a c ld s , 
and t h e lr  h a lo g en a te d , su lp h on ated , n ltr a te d  
or n ltr o s a t e d  d e r lv a t iv e s ;  ex c ep t crude ca lclu m  
t a r t r a t e

2 9 .1 9  B In o s ito lh e x a p h o sp h o r lc  a c id  and l t s  s a l t s

29 .1 9  E 0 ,0 -d la lk y lp h o sp h a te s

2 9 .1 9  P Other p hosp horic e s t e r s  and t h e lr  s a l t s ,
ln c lu d ln g  la c to p h o sp h a te s , and t h e ir  h a lo g en a te d , 
su lp h o n a ted , n ltr a te d  o r  n ltr o s a te d  d e r lv a t iv e s

ex 29 .2 1  Other e s t e r s  o f  m ineral a c ld s  (e x c lu d ln g  h a l id e s )
and t h e ir  s a l t s ,  and t h e lr  h a lo g en a te d , 
su lp h o n a ted , n ltr a te d  or n ltr o s a t e d  d e r lv a t iv e s ;  
ex c ep t a lp h a - b e t a - 1 ,2 ,3 ,4 ,7 ,7  -h e x a c h lo r o b lc y c lo -  
(2 , 2 , l ) - h e p t e n e - ( 2 ) -b ls - (o x y m e th y le n e ) -5 , 6-  
s u lp h lte

ex 2 9 .2 2  A m In e-fu n c tlo n  com pounds; e x c e p t e th y le n e  am ines
o th e r  th å n  e th y le n e d la m ln e

2 9 .2 3  S in g le  or complex o x y g en -fu n ctlo n  amlno-
compounds

2 9 .24- Q u a te rn a ry  ammonium s a l t s  and h y d ro x ld e s ;
l e c i t h i n s  and  o th e r  p h o sp h o a m in o llp in s

ex 2 9 .2 5  C a rb o x y a m id e -fu n c tio n  compounds; a m ld e - fu n c tio n
compounds o f  c a rb o n lc  a c ld s ;  e x c e p t L -n a p h ty l-N - 
m e th y l ca rb am ate

2 9 .2 6  C a rb o x y lm ld e -fu n c tlo n  compounds ( ln c lu d ln g  
o r th o -b e n z o ic  su lp h lm id e  and  l t s  s a l t s )  and 
lm ln e - fu n c t lo n  compounds ( ln c lu d ln g  
h e x a m e th y le n e te tra m ln e  and t r i m e t h y l e n e t r l n i t r a -  
m lne)

2 9 .2 7  N i t r i l e - f u n c t l o n  compounds

2 9 .2 8  D ia z o - , a z o -  and azoxy-com pounds

2 9 .2 9  O rganic d e r lv a t iv e s  o f  hydrazln e or o f  
hydroxylam ine

2 9 .3 0  Compounds w ith  o th e r  n i t r o g e n  f u n c t io n s



e x  2 9 .3 1  

2 9 .3 3  

ex  2 9 .3 4

2 9 .3 5

2 9 .3 6  

29-37  

2 9 .3 8

e x  2 9 .4 1

ex  29.4-2

ex  2 9 .4 4

2 9 .4 5

3 0 .0 1  ex  A,
ex  B, C, D d r ie d , w hether or n ot powdered; organo-

tb e r a p e u tlc  e x t r a c t s  o f  g la n d s  or o th e r  organs  
o r  o f  t h e lr  s e c r e t io n s ;  o th e r  anim al su b sta n ces  
prepared f o r  th e r a p e u tlc  or p r o p h y la c tic  u s e s ,  
n ot e lsew h ere  s p e o lf le d  o r  lr c lu d e d ;  ex c ep t  
P rod ucts f a l l i n g  w lth in  su b -h ead ln gs A and B 
o f  h ead ing No. 3 0 .0 1  o f  L is t  A to  Annex I I

3 0 .0 3  A -l I n su lin -b a se d  m edlcam ents ( in c lu d ln g  v e te r ln a r y
m edlcam ents) put up f o r  r e t a l l  s a le

3 0 .0 4  Wadding, gau ze, bandages and s im ila r  a r t i d e s  
( fo r  exam ple, d r e s s in g s ,  a d h esiv e  p la s t e r s ,  
p o u l t i c e s ) ,  irr.pregnated or coa ted  w ith  pharraa- 
c e u t lc a l  su b sta n ces  or put up in  r e t a i l  pacicings- 
f o r  m ed lca l or s u r g ic a l  p u rp oses, o th e r  thån  
goods s p e c i f l e d  in  Note 3 to  Chapter 30

O rgano-sulpnur compounds; ex c ep t th lc p h o sp h a tes  

Organo-mercury compounds

Other o rgan o-lr .org  a n i c compounds; e x c e p t  t e t r a -  
e t h y l  lead

H e te r o c y e llc  compounds; n u c le ic  a c id s

Sulphonam ldes

S u lto n e s  and su ltam s

P rovitam in s and v ita m in s , n a tu r a l o r  reproduced  
by s y n th e s is  ( in c lu d in g  n a tu r a l c o n c e n t r a te s ) , 
d e r iv a t iv e s  th e r e o f  used  p r im a r ily  as v ita m in s ,  
and in te r m lx tu r e s  o f  th e fo r e g o in g , w hether or  
n o t in  any s o lv e n t

Other g ly c o s id e s ,  n a tu r a l o r  reproduced by 
s y n t h e s i s ,  and t h e lr  s a l t s ,  e s t e r s ,  e th e r s  and 
o th e r  d e r iv a t iv e s ;  e x c e p t  d i g i t a l i s  g ly c o s id e s

V eg eta b le  a lk a lo ld s ,  n a tu r a l or reproduced by 
s y n t h e s i s ,  and t h e lr  s a l t s ,  e t h e r s ,  e s t e r s  and 
o th e r  d e r iv a t iv e s ;  e x c ep t q u in in e , ch in ch on in e  
and d h in ch on id in e  and th e in  s a l t s

A n t ib io t ic s ;  e x c ep t p e n i c i l l i n ,  s tre p to m y c in , 
t e t r a c y c l ln e ,  terram ycin , aureoraycin and t h e ir  
s a l t s

Other org a n lc  eompound3

O rgan o-th erap eu tic  g la n d s o r  o th e r  organ s,



3 0 .0 5

3 1 .0 2  B

3 1 .0 2  C

3 1 .0 2  G

3 1 .0 2  H-2 

ex 3 1 .0 3

3 1 .0 4  D

3 1 .0 4  E

31 .0 4  F

3 1 .0 5  A -l

3 1 .0 5  C

3 1 .0 5  D 

ex 32 .0 1

3 2 .0 3

Product d e s c r lp t lo n  

Other p h arm aceu tica l goods

S y n th e t lc  sodlum n l t r a t e  co n ta in ln g  n ot more 
thån 1 6 .3 #  o f  n ltr o g e n

Calolum n l t r a t e  c o n ta in ln g  n o t more thån 16g 
o f  n ltr o g e n ;  ca lciu m  n l t r a t e  -  magnesium n l t r a t e ,  
w hether or n ot pure

Calcium cyanamlde c o n ta in ln g  n ot more them 25S* 
o f  n ltr o g e n , w hether or n o t tr e a te d  w ith  o l l

Urea c o n ta in ln g  more thån 45g o f  n ltr o g e n ,  
w hether o r  n ot pure

M in e ra l o r  Chem ical f e r t l l l z e r s ,  p h o s p h a t ic ;  
e x c e p t h a s le  s la g s  and s in g l e  o r  c o n c e n t ra te d  
su p e rp h o sp h a te s

Potasslum  su lp h a te  co n ta in ln g  n ot more thån  
52g by w eigh t o f  K^0

Magnesium su lp h a te  -  p otasslum  su lp h a te  
c o n ta in ln g  n ot more thån 30g  by w eigh t o f  K̂ O

M lxtures o f  m ineral or Chemical f e r t l l l z e r s ,  
p o t a s s lc ,  a s d e fln e d  in  paragraph (b) o f  Note 3 
to  Chapter 31

Monoammonium and diammonium orthophosphates  
c o n ta in ln g  l e s s  thån 6 mg o f  a r s e n lc  per kg

Goods f a l l i n g  w ith in  Chapter 31 in  t a b le t s ,  
lo z e n g e s  and s im ila r  prepared forms or in  
pack lngs o f  a g r o s s  w eigh t n ot exceed ln g  10 kg

Other f e r t l l l z e r s

Tänning e x t r a c t s  o f  v e g e ta b le  o r ig ln ;  ta n n ln s  
( ta n n lc  a c ld s ) ,  ln c lu d in g  w a te r -e x tr a c te d  
g a lln u t  ta n n ln , and t h e lr  s a l t s ,  e t h e r s ,  e s t e r s  
and o th e r  d e r lv a t lv e s ;  ex cep t tän n in g  e x t r a c t s  
o f  quebracho ln s o lu b le  In  eo ld  w ater

S y n th e t lc  organ ic  tän n in g  su b sta n ces  and 
ln o rg a n lc  tän n in g  su b sta n ces;  tän n in g  p repara­
t lo n s  , whether or n ot c o n ta in ln g  n a tu ra l 
tän n in g  m a te r ia ls ;  enzym atic p rep arat lo n s  fo r  
p re-tä n n in g  ( fö r  exam ple, o f  en zym atic, 
p a n c r e a tlc  or b a c t e r ia l  o r ig ln )



3 2 .0 4

3 2 .0 5  A, B

32.06

3 2 .0 7

3 2 .0 8  A

3 2 .0 8  B 

e x  3 2 .0 9

32.10

3 2 .1 1

3 2 .1 2

3 2 .1 3

C olou rin g m atter o f  v e g e ta b le  o r ig in  ( in c lu d in g  
dyewood e x tr a c t  and o th e r  v e g e ta b le  d yeln g  
e x t r a c t s ,  but ex o lu d in g  in d ig o )  o r  o f  anim al 
o r ig in

S y n th e t ic  org a n ic  d y e s t u f f s  ( ln e lu d in g  pigm ent 
d y e s t u f f s ) ;  s y n th e t ic  org a n ic  p rod ucts o f  a 
kind used  as lum inophores; p rod ucts o f  th e  kind  
known as o p t ic a l  b lea c h in g  a g e n ts , su b sta n tlv e
to  the f ib r e

Colour la k e s

O ther c o lo u r in g  m atter; ln o r g a n ic  p rod u cts o f  
a kind used as lum inophores

Prepared p igm ents, prepared o p a c i f ie r s  and 
prepared c o lo u r s , o f  th e kind used in  th e  
ceram lc , en araeliing  and g la s s  In d u s tr ie s

V i t r i f i a b l e  enam els and g la z e s ;  g la s s  f r i t  
and o th e r  g la s s ,  in  th e form o f  powder, 
g ra n u les  or f la k e s

V arn lsh es and la c q u e r s;  d istem p ers; prepared  
w ater pigm ents o f  the kind used  f o r  f in i s h in g  
le a th e r ;  p a in ts  and er.ameln; pigm ents d isp e r s e d  
in  l in s e e d  o i l ,  w h ite  s p i r i t ,  s p i r i t s  o f  
tu r p e n tln e  or o th e r  media o f  a kind used  i n  the  
m anufacture o f  p a in ts  or enam els; dyes or o th e r  
c o lo u r in g  m a tter  in  forms or pack lngs o f  a kind  
so ld  by r e t a i l ;  S o lu t io n s  as d e fin e d  by Note 4 
to  t h i s  Chapter

A r t i s t s ' ,  s tu d e n ts ' and signboard  p a in te r s '  
c o lo u r s , m odlfy in g  t i n t s ,  amusement c o lo u r s  
and th e l i k e ,  in  t a b le t s ,  tu b es , J a r s , b o t t l e s ,  
pans or in  s im ila r  forms o r  p a ek in g s, In c lu d in g  
such c o lo u r s  in  s e t s  o r  o u t f i t s ,  w ith  or w ithou t  
b ru sh es, p a le t t e s  o r  o th e r  a c c e s s o r le s

Prepared d r ie r s

G la z !e r s ' p u tty ;  g r a f t in g  p u tty ;  p a in te r s '  
f l l l l n g s ;  n o n -r e fr a c to r y  s u r fa c in g  p rep a ra tio n s;  
s to p p in g , s e a l in g  and s im ila r  m a s t ic s ,  In c lu d in g  
r e s in  m a stic s  and cem ents

W riting in k , p r in t in g  in k  and o th e r  ln k s



3 5 .0 1  A -l

33-01 A-5

33 .0 1  C-2 

33-01 E

33-04

33-06

34 .0 1

3 4 .0 2

3 4 .0 3  A

34 .04

3 4 .0 5

3 4 .0 6

E s s e n t ia l  o l l a  n ot t e r p e n é le s s ,  o f  la v en d er , 
lavandIn  and mint

Other e s a e n t la l  o l l s ,  n ot t e r p e n e le s s

R e s in o id s , o th e r  thån labidanum and ev e rn ia

Terpenlc b y-p rod u cts o f  th e  d e ter p e n a tio n  o f  
e s s e n t i a l  o l l s

M ix tu re s  o f  two o r  more o d o r l f e r o u s  s u b s ta n c e s  
( n a tu r a l  o r  a r t l f l o i a l )  and m lx tu re s  ( in c lu d ln g  
a l c o h o l lo  S o lu t io n s )  w ith  a  b a s i s  o f  one o r  
more o f  th e s e  s u b ta n c e s ,  o f  a  k in d  u se d  a s  
raw m a te r i a l s  ln  th e  p e rfu m ery , fo o d , d r in k  o r  
o th e r  I n d u s t r i e s

P erfu m ery , o o sm e tlo s  and  t o l l e t  p r e p a r a t io n s j  
aqueous d l s t l l l a t e s  and aqueous S o lu t io n s  o f  
e s s e n t i a l  o l l s ,  in c lu d ln g  such  p ro d u o ts  s u l t a b l e  
f ö r  m e d ic in a l u s e s

Soap; organ ic  s u r f a c e -a c t lv e  p rod ucts and 
p rep a ra tio n s  fö r  u se  as soap , in  th e  form o f  
b a rs , cak es or moulded p ie c e s  or sh ap es, 
w hether or n ot combined w ith  soap

Organic s u r f a c e -a c t lv e  a g en ts ;  s u r f a c e -a c t iv e  
p rep a ra tio n s and washlng p r e p a r a tlo n s , whether 
or n ot c o n ta in in g  soap

L u b r ic a tln g  p rep a ra tio n s  and p rep a ra tio n s  o f  
a kind u sed  fö r  o l l  or g re a se  treatm en t o f  
t e x t l l e s ,  le a th e r  or o th e r  m a te r ia ls ,  not 
c o n ta in in g  or c o n ta in in g  l e s s  thån 50SÉ by 
w elgh t o f  petroleum  o i l s  or o f  o i l s  ob ta ln ed  
from bitum inous m a te r ia ls

A rtlfiJ J a l waxes ( in c lu d ln g  w a te r -so lu b le  
w axes); prepared w axes, n ot e m u ls lf ie d  or 
co n ta in in g  s o lv e n ts

P o lls h e s  and creams fo r  fo o tw ea r , fu r n itu r e  
or f l o o r s ,  m etal p o l i s h e s ,  sco u r ln g  powders 
and s im ila r  p rep a r a tio n s , but ex c lu d in g  
prepared waxes f a l l i n g  w ith in  h ead ing No. 3 4 .0 4

C andles, ta p e r s , n lg h t - l ig h t s  and th e  l ik e



Spanlsh  Cust oms 
T a r if f  number

5 4 .0 7

3 5 .0 1  B 

ax 35 .02

3 5 .0 3

3 5 .0 6  ex  A

3 5 .0 6  ex  B

ex  Chapter 36

3 7 .0 1

3 7 .0 2  A

3 7 .0 2  B

3 7 .0 3

ex  37 .0 4  

3 7 .0 5

M odelllng p a s te s  ( ln c lu d ln g  th o se  put up fo r  
c h lld r e n 's  amusement and asaorted  m od ellln g  
p a s te s ) ;  p rep a ra tlo n s o f  a kind known as 
'd e n ta l wax1 o r  as 'd e n ta l Im pression  compounds 
ln  p ia t e s .  h orsesh oe sh a p es, s t i c k s  and s im ila r  
forms

Other c a s e in  d e r lv a t lv e s ;  c a s e in  g lu e s

Albumins, a lb um in ates and o th e r  album!n  
d e r lv a t lv e s ;  ex cep t ovalbum ln and la c ta lb u m ln

O e la t ln  ( ln c lu d ln g  g e l a t i n  ln  r e c ta n g le s ,  
whether or n ot co lou red  or su rfaoe-w ork ed ) and 
g e la t in  d e r lv a t lv e s ;  g lu e s  d er iv ed  from bonäs, 
h ld e s ,  n erv e s , tendons or from s im ila r  P rod u cts, 
and f l s h  g lu e s ;  l s l n g la s s

Prepared g lu e s  not e lsew h ere  s p e c lf l e d  or  
ln o lu d ed ; ex cep t w ith  a b a s is  o f  sodlum s l l l c a t e  
em ulsion

Products s u lt a b le  fo r  u se  a s  g lu e s  put up f o r  
s a le  by r e t a l l  as g lu e s  ln  packages n ot 
exceed ln g  a n et w elgh t o f  1 kg; excep t w ith  a 
b a s is  o f  sodlum s l l l c a t e  em ulsion

B x p lo s lv e s;  p y ro tech n ic  p rod u cts; m atohes; 
pyrophoric a l lo y s ;  ex cep t a r t i e l e s  o f  
com b u stlb le p rep a ra tlo n s f a l l i n g  w lth ln  
heading No. 36 . 08,  3ub-headings B, C and D

Photographic p ia te s  and f i lm  in  th e  f l a t ,  
s e n s i t i z e d ,  unexposed, o f  any m a te r ia l o th e r  
thån paper, paperboard or c lo th

U nperforated  f ilm

P erfo ra ted  f i lm  fo r  b lack  and w h ite  photographs

S e n s it iz e d  paper, paperboard and c lo th ,  
unexposed or exposed but n ot developed

S e n s it iz e d  p ia t e s  and f i lm , exposed  but n ot 
d evelop ed , n e g a tiv e  or p o s i t iv e ;  excep t  
n ew sreel

P ia te s ,  u n p erforated  f i lm  and p er fo r a te d  f ilm  
(o th er  thån cinem atograph f i lm ) ,  exposed and 
d evelop ed , n e g a tiv e  or p o s i t iv e



3 7 .0 7  B - l ,  B-2 Other oinem atograph f i lm , exposed  and d evelop ed ,
whether or n ot in c o r p o r a tln g  sound trä c k ,
35 rom or more in  w idth

3 7 .0 8  Chemical products and f la s h  l lg h t  m a te r ia ls ,  o f
a kind and in  a form s u it a b le  fo r  use in
photography

3 8 .OI A r t i f l c l a l  g r a p h lte ;  c o l lo id a l  g r a p h lte , o th er
thån su sp e n s io n s  in  o i l

3 8 .0 3  A, B, D A ctiv a ted  carbon; a c t iv a te d  n a tu ra l m ineral 
products

T a ll o i l

C oncentrated s u lp h ite  ly e

S p lr i t s  o f  tu r p e n tin e  (gum, wood and su lp h a te )  
and o th e r  te r p e n ic  s o lv e n ts  produced by the  
d i s t i l l a t i o n  or o th er  treatm en t o f  co n lfe r o u s  
woods; crude d lp e n te n e ; s u lp h ite  tu r p e n tin e ;  
p ine o i l  (ex c lu d in g  'p in e  o l l s 1 n o t r ic h  in  
t e r p in e o l)

R osin  and r e s in  a c id s ,  and d e r iv a t lv e s  th e r e o f  
o th er  thån e s t e r  guras in c lu d ed  in  heading  
No. 3 9 .0 5 ;  r o s in  s p l r l t  and r o s in  o l l s

Wood ta r ;  wood ta r  o l l s  (o th e r  thån the  
com poslte s o lv e n ts  and th ln n e rs  f a l l i n g  w ith ln  
heading No. 3 8 .1 8 ) ;  wood c r e o s o te ;  wood naphta; 
aceton e o i l ;  v e g e ta b le  p itc h  o f  a l l  k ind s;  
brew ers' p itc h  and s im ila r  compounds based on 
r o s in  or on v e g e ta b le  p itc h ;  foundry core  
b in d ers based on n a tu ra l re s ln o u s  products

D is ln fe c t a n t ,  in s e c t i c i d e s ,  fu n g ic id e s ,  r a t  
p o lso n , h e r b ls id e s ,  a n t l- s p r o u t in g  p rod u cts, 
p la n t growth r e g u la to r s  and s im ila r  p rod u cts, 
put up in  forms or p ack ings fö r  s a le  by r e t a l l  
or as p rep a ra tio n s or a r t l c l e s  ( fö r  exam ple, 
su lp h u r -tr e a te d  bands, w lcks and c a n d le s ,  
f ly -p a p e r s )

Prepared g la z in g s ,  prepared d r e s s ln g s  and 
prepared m ordants, o f  a kind used in  the  
t e x t i l e ,  paper, le a th e r  or l ik e  In d u s tr ie s ;  
ex cep t prepared g la z in g s  and prepared d r e s s ln g s  
w ith  a b a s is  o f  am ylaceous su b stan ces

3 8 .0 5

38 .0 6

38 .0 7

38 .0 8  

3 8 .0 9

38.11

ex 38 .12
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3 8 .1 3  P lc k lln g  p rep a ra tlo n s fo r  m etal su r fa c e s ;
f lu x e s  and o th er  a u x ll ia r y  p rep a ra tlo n s fo r  
s o ld e r in g , b razin g  or w eld ln g; so ld e r in g ,  
b razln g  or w eld ln g  powders and p a s te s  c o n a ls t ln g  
o f  m etal and o th er  m a te r ia ls ;  p rep a ra tlo n s  o f  a 
kind used as co res or c o a t ln g s  fo r  w eld ln g  röds  
and e le c tr o d e s

38.14 Antl-knock preparatlons, exidatlon lnhibltors, 
gum lnhibltors, vlscoslty ImproveVs, antl- 
corroslve preparatlons and similar prepared 
addltlves for mineral olls

3 8 .1 5  Prepared rubber a c c e le r a to r s

3 8 .1 6  Prepared c u ltu r e  medla fö r  developm ent o f
m lcro-organlsm s

3 8 .1 7  P rep ara tion s and charges fö r  f lr e - e x t ln g u is h e r s ;  
charged f ir e - e x t ln g u ls h ln g  grenades

3 8 .1 8  Composite s o lv e n ts  and th in n e rs  fö r  v a rn ish es  
and s im ila r  p rod ucts

ex 3 8 .1 9  Chemical p rod u cts and p rep a ra tio n s o f  th e
Chemical or a l l i e d  I n d u s tr ie s  ( ln c lu d in g  th o se  
c o n s is t ln g  o f  m ixtu res o f  n a tu ra l p r o d u c ts ) ,  
not e lsew h ere s p e c l f i e d  or ln clu d ed ; r e s ld u a l  
p rod ucts o f  th e Chemical or a l l l e d  I n d u s tr ie s ,  
n ot e lsew h ere s p e c l f i e d  or ln clu d ed ; excep t  
c a t a ly s t s  fö r  h eterogen eou s c a t a ly s l s ,  o c t y l  
phenol and nonyl p h en o l, mixed

39*01 Other co n d en sa tlo n , p o ly eo n d en sa tlo n  and
p o ly a d d it io n  p ro d u cts , whether or n ot m odlfled  
or p o lym erlzed , and whether or n ot l in e a r  
( fo r  exam ple, p h e n o p la sts , a m in o p la sts , a lk y d s , 
p o ly a l ly l  e s t e r s  and o th er  u n sa tu ra ted  p o ly -  
e s t e r s ,  s l l i c o n e s )

•x  39 -0 2  A P o ly e th y len e*

ex 39 -02  B -2 P o ly h a lo e th y le n e s , ln  one o f  th e form s m entioned
in  Note 3 (0 ) and (d ) to  Chapter 39*

ex 3 9 .0 2  C S tyren e polym ers and copolym ers*

* Except a d h e siv es  w ith  a b a s is  o f  r e s in  em u lsion s



ex 3 9 .0 2  D V i n y l i d e n e  o h l o r i d e  p o ly m e r s  and  c o p o ly m e r s *

ex 3 9 .0 2  E P o l y v i n y l  c h l o r l d e *

ex 3 9 . 0 2  F P o l y v i n y l  a c e t a t e *

ex 3 9 . 0 2  0 V i n y l  c o p o l y m e r s ,  i n c l u d i n g  a c r y l i c  c o p o ly m e r s *

ex 3 9 .0 2  H Do l y v i n y l  a c e t a t e  d e r i v a t i v e s  ( v i n y l  p o l y -
a l c o h o l ,  m ixed  p o l y a c e t a l s ,  e t c . ) *

ex 3 9 . 0 2  I  P o l y a c r y l a t e s ,  p o l y m e t h a c r y l a t e s  and  o t h e r
a c r y l i c  p o ly m e rs*

3 9 .0 2  K I o n  e x c h a n g e r s

ex 3 9 .0 2  L P o ly p r o p y le n e *

ex 3 9 .0 2  N! P o l y e t h y l e n e  and  p o l y p r o p y l e n e ,  c h l o r a t e d *

ex 3 9 .0 2  N O th e r  p o l y m e r i z a t i o n  an d  c o p o l y m e r i z a t i o n
P r o d u c t s *

3 9 .0 2  0 W aste  an d  s c r a p  o f  p o l y m e r i z a t i o n  and
c o p o l y m e r i z a t i o n  p r o d u c t s

3 9 .0 3  P .egenera ted  c e l l u l o s e ;  c e l l u l o s e  n i t r a t e ,  
c e l l u l o s e  a c e t a t e  and o t h e r  c e l l u l o s e  e s t e r s ,  
c e l l u l o s e  e t h e r s  and o t h e r  Chemical d e r i v a t i v e s  
o f  c e l l u l o s e ,  p l a s t i c i s e d  or  n o t  ( f o r  exam ple , 
c o l l o d i o n s ,  c e l l u l o i d ) ;  v u lc a n iz e d  f i b r e

3 9 . 0 4  H a rd en ed  p r o t e i n s  ( f o r  e x a m p le ,  h a r d e n e d  c a s e i n  
an d  h a r d e n e d  g e l a t i n )

3 9 . 0 5  A N a t u r a l  r e s i n s  m o d i f i e d  by f u s i o n  and  a r t i f i c i a l
r e s i n s  o b t a i n e d  by e s t e r i f i c a t l o n  o f  n a t u r a l  
r e s i n s  o r  o f  r e s i n i c  a c i d s

3 9 . 0 6  A, B, A m ylaceous  h i g h  p o ly m e r s ;  d e s t r a n ;  l i n o x y n  
ex C

ex 3 9 . 0 7  A r t i c l e s  o f  m a t e r i a l s  o f  t h e  k i n d s  d e s c r i b e d
i n  h e a d i n g s N o s .  3 9 * 0 1  t o  3 9 . 0 6 ; e x c e p t  f a n s  
and  hand  s c r e e n s  and  t h e i r  f r a m e s

* E x c e p t  a d h e s i v e s  w i t h  a  b a s i s  o f  r e s i n  e m u l s i o n s
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i l o .02

4 0 .  03

4 0 .0 4  A

4 0 .0 5

4 0 .0 6

4 0 . 0 -7

4 0 .0 8

4 0 .0 9

4 0 .1 0

4 0 .1 1  A

4 0 .1 1  B-3

B a l a t a ,  g u t t a - p e r c h a  and  s i m i l a r  n a t u r a l  gums

S y n t h e t i o  r u b b e r  l a t e x ;  p r e - v u l c a n i s e d  
s y n t h e t i c  r u b b e r  l a t e x ;  s y n t h e t i o  r u b b e r ;  
f a c t i c e  d e r i v e d  f r  m o i l s

R e c la im e d  r u b b e r

T y r e s ,  o u t e r  c a s i n g s ,  i n n e r  t u b e s  and  a i r - b a g s ,  
no l o n g e r  f i t  f ö r  u s e  a s  s u c h

P l a t e s ,  s h e e t s  and  s t r i p ,  o f  u n v u l o a n i s e d  
n a t u r a l  o r  s y n t h e t i c  r u b b e r ,  o t h e r  t h å n  smoked 
s h e e t s  and  c r e p e  s h e e t s  o f  h e a d i n g  No. 4 0 .0 1  
o r  4 0 .0 2 ;  g r a n u l e s  o f  u n v u l o a n i s e d  n a t u r a l  o r  
s y n t h e t i c  r u b b e r  compounded r e a d y  f ö r  v u l c a n -  
i s a t i o n ;  u n v u l o a n i s e d  n a t u r a l  o r  s y n t h e t i c  
r u b b e r ,  compounded b e f o r e  o r  a f t e r  c o a g u l a t l o n  
e l t h e r  w i t h  c a r b o n  b l a c k  ( w i t h  o r  w i t h o u t  t h e  
a d d i t i o n  o f  m i n e r a l  o i l )  o r  w i t h  s i l i c a  ( w i t h  
o r  w i t h o u t  t h e  a d d i t i o n  o f  m i n e r a l  o i l  i ,  in  
a.ny fo rm ,  o f  a  k i n a  known a s  m a s t e r b a t c h

U nvu loan ised  n a t u r a l  o r  s y n t h e t i c  r u b b e r ,  
i n c lu d in g  r u b b e r  l a t e x ,  in  o t h e r  forms or  
s t a t e s  ( f o r  exam pie ,  r ö d s ,  tu b e s  and p r o f l i e  
s h a p e s ,  S o lu t io n s  and d i s p e r s i o n s ); a r t i c l e s  
o f  u n v u lo a n is e d  n a t u r a l  o r  s y n t h e t i c  r u b b e r  
( f o r  exam pie ,  c o a te d  or  im pregna ted  t e x t i l e  
th r e a d ;  r i n g s  and d i s c s )

V u l c a n i s e d  r u b b e r  t h r e a d  an d  c o r d ,  w h e th e r  o r  
n o t  t e x t i l e  c o v e r e d ,  and  t e x t i l e  t h r e a d  c o v e r e d  
o r  im p r e g n a t e d  w i t h  v u l c a n i s e d  r u b b e r

P l a t e s ,  s h e e t s ,  s t r i p ,  r ö d s  and  p r o f i l e  s h a p e s ,  
o f  u n h a r d e n e d  v u l c a n i s e d  r u b b e r

P i p i n g  an d  t u b i n g ,  o f  u n h a r d e n e d  v u l c a n i s e d  
r u b b e r

T r a n s m i s s i o n , c o n v e y o r  o r  e l e v a t o r  b e i t s  o r  
h e l t i n g ,  o f  v u l c a n i s e d  r u b b e r

S o l i d  o r  c u s h i o n  t y r e s  o f  u n h a rd e n e d  v u l c a n i s e d  
r u b b e r

I n n e r  t u b e s ,  e a c h  w e ig h in g  n o t  more th å n  0 . 5  k g ,  
o f  u n h a rd e n e d  v u l c a n i s e d  r u b b e r
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P n e u m a t ic  t y r e s ,  i n c l u d i n g  t u b e l e s s  t y r e s ,  
o t h e r  t h å n  f ö r  a l r c r a f t ,  I n c l u d i n g  t y r e s  an d  
f l a p s  f o r  e y d e s ,  o f  u n h a r d e n e d  v u l c a n l s e d  
r u b b e r

B u lb s  f ö r  d r o p p e r s ,  v a p o r l z e r s ,  e t c . ,  o f  
u n h a r d e n e d  v u l c a n l s e d  r u b b e r

O th e r  h y g l e n l c  an d  p h a r r a a c e u t l c a l  a r t l c l e s ,  
o f  u n h a r d e n e d  v u l c a n l s e d  r u b b e r ,  w i t h  o r  
w l t h o u t  f i t t i n g s  o f  h a r d e n e d  r u b b e r

A r t l c l e s  o f  a p p a r e l  an d  c l o t h i n g  a c c e s s o r i e s  
( I n c l u d i n g  g l o v e s ) ,  f o r  a l l  p u r p o s e s ,  o f  
u n h a r d e n e d  v u l c a n l s e d  r u b b e r

O th e r  a r t i c l e s  o f  u n h a r d e n e d  v u l c a n i s e d  r u b b e r

H a rd e n e d  r u b b e r  ( e b o n l t e  an d  v u l c a n l t e ) ,  l n  
b u l k ,  p l a t e s ,  s h e e t s ,  s t r i p ,  r ö d s ,  p r o f i l e  
s h a p e s  o r  t u b e s

Raw h i d e s  a n d  s k i n s  o f  s h e e p  an d  lamb i n  t h e  
w o o l ,  f r e s h  o r  f r e s h  s a l t e d ,  w e ig h i n g  more 
t h å n  2 5 0  kg  p e r  1 0 0  u n i t s

Raw h i d e s  an d  s k i n s  o f  s h e e p  a n d  lamb i n  t h e  
w o o l ,  d r y  s a l t e d ,  w e i g h in g  more th å n  1 8 3 -3 3  kg  
p e r  1 0 0  u n i t s ,  o r  d r i e d

Raw h l d e s  a n d  s k i n s  o f  s h e e p  and  lamb i n  t h e  
w o o l ,  d r i e d ,  w e ig h in g  more t h å n  1 1 6 .6 6  kg 
b u t  l e s s  t h å n  1 7 0  kg  p e r  1 0 0  u n i t s

S h eep  a n d  lam b s k i n s ,  l i m e d  o r  p i c k l e d  
( i n c l u d i n g  c u l r o t s )

S heep  an d  lam b s k i n  l e a t h e r ,  e x c e p t  l e a t h e r  
f a l l i n g  w i t h i n  h e a d i n g  No. 4 1 . 0 6  o r  4 1 .0 8 ;  
e x c e p t  p a r c h m e n t  d r e s s e d  l e a t h e r

C h a m o i s - d r e s s e d  l e a t h e r  o f  s h e e p  and  lam bs

T r a v e l  g o o d s  ( f ö r  e x a m p le ,  t r u n k s ,  s u l t - c a s e s ,  
h a t - b o x e s ,  t r a v e l l i n g  b a g s ,  r u c k s a c k s ) ,  
s h o p p i n g - b a g s ,  h a n d b a g s ,  s a t c h e l s ,  b r i e f - c a s e s ,  
w a l l e t s ,  p u r s e s ,  t o i l e t - c a s e s ,  t o o l - c a s e s ,  
t o b a c c o - p o u c h e s ,  s h e a t h s ,  c a s e s ,  b o x e s  ( f o r  
e x a m p le ,  f ö r  a rm s ,  m u s i c a l  i n s t r u m e n t s ,  
b i n o c u l a r s ,  j e w e l l e r y ,  b o t t l e s ,  c o l l a r s ,  
f o o t w e a r ,  b r u s h e s )  an d  s i m i l a r  c o n t a i n e r s ,  o f  
m a t e r i a l s  o t h e r  t h å n  l e a t h e r
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A r t i c l e s  o f  l e a t h e r  o r  o f  c o m p o s i t i o n  l e a t h e r  
o f  a  k i n d  u s e d  i n  m a c h in e r y  o r  m e c h a n ic a l  
a p p l i a n c e s  o r  f o r  o t h e r  i n d u s t r i a l  p u r p o s e s

W hite  f o x ,  w h i t e  e rm ln e  and  w h i t e  mink s k i n s ,  
b l e a o h e d

O th e r  f u r s k i n s ,  t a n n e d  o r  d r e s s e d ,  w h e th e r  o r  
n o t  dyed

F u r s k i n s  o f  an y  k i n d ,  t a n n e d  o r  d r e s s e d ,  sewn 
to g e  t h e r

A r t i c l e s  o f  f u r s k i n

A r t i f i c i a l  f u r  and  a r t i c l e s  made t h e r e o f  

A g g lo m e ra te d  wood f ö r  u s e  a s  f u e l  

P o le s  o f  wood

Wood, o t h e r  t h å n  t r o n i c a l  wood 

O th e r  wood

Wood, r o u g h l y  s q u a r e d  o r  h a l f - r - s q u a re d ,  b u t  
n o t  f u r t h e r  n a n u f a c t u r e d

ö o t a r y  cut ( " p e e l e d " )  wood

O th e r  wood

Wood wool and  wood f l o u r

Wood ( i n c l u d i n g  b l o c k s ,  s t r i p s  an d  f r l e z e s  
f ö r  p a r q u e t  o r  wood b l o c k  f l o o r i n g ,  n o t  
a s s e m b l e d ) ,  p l a n e d ,  to n g u e d ,  g r o o v e d ,  r e b a t e d ,  
c h a m f e r e d ,  7 - j o i n t e d ,  c e n t r e  V - J o i n t e d ,  b e a d e d ,  
c e n t r e - b e a d e d  o r  t h e  l i k e ,  b u t  n o t  f u r t h e r  
m a n u f a c tu r e d

Wood sawn l e n g t h w i s e ,  s l i c e d  o r  p e e l e d  b u t  
n o t  f u r t h e r  p r e p a r e d ,  o f  a t h i c k n e s s  n o t  
e x c e e d i n g  5 mm; v e n e e r  s h e e t s  a n d  s h e e t s  f o r  
p lyw oo d ,  o f  a  t h i c k n e s s  n o t  e x c e e d i n g  5 mm

3 ly w o od , b l o c k b o a r d ,  l a m i n b o a r d ,  b a t t e n b o a r d  
arnd s i m i l a r  l a m i n a t e d  wood p r o d u c t s  ( i n c l u d i n g  
v e n e e r e d  p a n e l s  and s h e e t s ) ;  i n l a i d  wood and  
wood m a r q u e t r y
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C e llu lä r  wood p a n e ls , whether or n ot faoed  
w ith  base m etal

"Improved" wood, ln  s h e e t s ,  b lo ck s  or the l ik e

R e o o n st ltu te d  wood, b ein g  wood sh a v ln g s , wood 
o h lp s , saw du st, wood f lo u r  or o th e r  lig n e o u s  
w aste agglom erated  w ith  n a tu ra l or a r t l f i c i a l  
r e s in a  or o th e r  organ io  b in d in g  su b sta n ces , 
in  s h e e t s ,  b lock s or the l ik e

Wooden b ead lngs and m ould lngs, ln c lu d ln g  
moulded s k lr t ln g  and o th e r  moulded boards

Wooden p lc tu r e  fram es, photograph fram es, 
m irror fram es and the l ik e

Complete wooden packing c a s e s ,  b o x es, c r a t e s ,  
drums and s im ila r  packings

Casks, b a r r e ls ,  v a t s ,  tu b s , b u ck ets and o th er  
co o p ers' p ro d u cts , and p a r ts  t h e r e o f ,  o f  wood, 
ln c lu d ln g  f in is h e d  s ta v e s

S ta v e s  o f  e o n lfe r o u s  wood, whether or not sawn 
on two p r in c ip a l  s u r fa c e s ,  but n o t fu r th e r  
worked

B u lld e r s ' carp en try  and J o ln ery  ( ln c lu d ln g  
p r e fa b r ic a te d  and s e c t io n a l  b u ild in g s  and 
assem bled  parquet f lo o r in g  p a n e ls)

Household u t e n s i l s  o f  wood

Wooden t o o l s ,  t o o l  b o d ie s , t o o l  h a n d les , broom 
and brush b o d ie s  and h a n d les; boot and shoe 
l a s t s  and t r e e s ,  o f  wood

S p o o ls , co p s , b ob b ln s, sew lng thread  r e e l s  
and th e l i k e ,  o f  tu m ed  wood

Standard lam ps, ta b le  lampa and o th er  l ig h t in g  
f l t t l n g s ,  o f  wood; a r t i d e s  o f  fu r n ltu r e ,  o f  
wood, n ot f a l l i n g  w ith in  Chapter 94; c a s k e ts ,  
c ig a r e t t e  b oxes, t r a y s ,  f r u i t  b ow ls, ornaments 
and o th e r  fancy  a r t i c l e s ,  o f  wood; c a se s  fo r  
c u t le r y ,  fo r  drawing In strum ents or fö r  v i o l i n s ,  
and s im ila r  r e c e p t a c le s ,  o f  wood; a r t i c l e s  o f  
wood fö r  p erso n a l u se  or adornment, o f  a kind  
norm ally c a r r le d  ln  th e p o ck et, ln  the handbag 
or on th e p erson ; p a rts  o f  th e fo re g o ln g  
a r t i c l e s ,  o f  wood



44 .28  D

45.02

4 5 .0 3

45 .04

4 6 .0 2  A-2

46 .02  C

Chapter 47
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4 9 .0 3

4 9 .0 4  B

Produet d e so r lp t lo n  

Other a r t i d e s  o f  wood

N atural cork in  b lo ck s , p la t e s ,  sh ee t3  or 
s t r ip s  ( in c lu d ln g  cubes or square s la b s ,  out 
to  s i z e  fo r  corks o r  sto p p er s)

A r t id e s  o f  n a tu ra l oork

Agglomerated cork (b ein g  cork agglom erated  
w ith  or w lth ou t a b ind ing su b stan oe) and 
a r t l c l e s  o f  agglom erated oork

P la i t s  and s im ila r  p rod ucts o f  p la i t ln g  
m a te r ia ls ,  fo r  a l l  u s e s ,  whether or n ot 
assem bled in to  s t r ip 6 ;  ex cep t th o se  o f  n a tu ra l  
v e g e ta b le  m a te r ia ls

C hinese m atting and the l i k e ,  and o th e r  
a r t i d e s  o f  p la i t in g  m a te r ia ls

Paper-maklng m a ter ia l

L itu r g ic a l  books. In  L atin  or L atin  and 
S pan ish , w ith  ord ln ary  b in d ln gs

M u lt llin g u a l d lo t io n a r ie s ,  o th e r  thån te c h n lo a l  
d lo t io n a r ie s ,  in  Spanish  and one or more o th e r  
lan gu ages, w ith  ord ln ary  b ind in g

P rln ted  books, b o o k le ta , b roch u res, pam phlets 
and l e a f l e t s ,  w ith  ord ln ary  b in d in g s , in  
H lspan io  lan gu ages, p u b iish ed  in  o o u n tr ie s  
o th e r  thån S p an ish -or  P ortu gu ese-sp eak in g  
o o u n tr ie s

Newspapers, Journal3 and p e r io d lc a ls ,  whether 
or n ot i l l u s t r a t e d ,  p r in ted  in  H lspan io  
lan gu ages, and p u b iish ed  in  o o u n tr ie s  o th e r  
thån S p an ish - or P ortu gu ese-sp eak in g  o o u n tr ie s

C h ild r en 's  p lc tu r e  books and p a ln t ln g  books

M usic, p r in te d , whether o r  n ot bound or  
i l lu 3 t r a t e d

4 9 .0 5  A T e r r e s t r la l  o r  c e i e s t i a l  g lo b es
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Chapter 51 

53-01  

53 .0 3  A

O th e r  maps an d  h y d r o g r a p h i c  and  s i m i l a r  o h a r t s  
o f  a l l  k i n d s ,  i n c l u d i n g  a t l a s e s ,  w a l l  maps 
and t o p o g r a p h i c  p l a n s ,  p r l n t e d ,  i n  H l s p a n i c  
l a n g u a g e s ,  p u b l i s h e d  i n  c o u n t r i e s  o t h e r  tham 
S p a n i s h -  o r  P o r t u g u e s e - s p e a k i n g  c o u n t r i e s

S t o c k ,  s h a r e  an d  bond c e r t i f l c a t e s  an d  s i m i l a r  
d o c u m e n ts  o f  t i t l e ;  c h e q u e  b o o k s

T r a n s f e r s  ( d e c a l c o m a n l a s )

P i c t u r e  p o s t c a r d s ,  C h r i s t m a s  and  o t h e r  p l c t u r e  
g r e e t i n g  c a r d s ,  p r i n t e d  by any  p r o c e s s ,  w i t h  
o r  w i t h o u t  t r im m in g s

C a l e n d a r s  o f  amy k i n d ,  o f  p a p e r  o r  p a p e r b o a r d ,  
i n c l u d i n g  c a l e n d a r  b l o c k s

P h o to g r a p h s

C o m m erc ia l  p r i n t e d  m a t t e r  ( f o r  ex a m p le ,  
p o s t e r s ,  p r o s p e c t u s e s ,  b r o c h u r e s ,  c i r c u l a r s ,  
f o r m s ,  c a t a l o g u e s ,  b i l l s  o f  s a l e ,  p r i c e  l i s t s ) ,  
o t h e r  t h å n  c a t a l o g u e s ,  i n  f o r e i g n  l a n g u a g e s ,  
o f  f o r e i g n  r r .a n u fa c tu re d  p r o d u c t s ,  and  
c a t a l o g u e s ,  i n  a l l  l a n g u a g e s ,  o f  p u b l i s h i n g  
h o u s e s  an d  t o u r i s t  p ro m o t io n  p u b l i c a t l o n s  i n  
f o r e i g n  l a n g u a g e s

O th e r  p r i n t e d  m a t t e r

Haw s i l k  ( n o t  t h r o w n )

S i l k  y a r n ,  o t h e r  t h å n  y a r n  o f  n o l l  o r  o t h e r  
w a s t e  s i l k ,  n o t  p u t  up  f o r  r e t a i l  s a l e

Y arn spur. f rom  n o l l  o r  o t h e r  w a s te  s i l k ,  n o t  
p u t  up  f o r  r e t a i l  s a l e

S i l k  y a r n  an d  y a r n  sp un  f ro m  n o l l  o r  o t h e r  
w a s te  s i l k ,  p u t  up f o r  r e t a i l  s a l e ;  s i lk - w o r m  
g u t ;  i m i t a t i o n  c a t g u t  o f  s i l k

Woven f a b r i c s  o f  s i l k ,  o f  n o i l  o r  o t h e r  w a s te  
s i l k

Nian-made f l b r e s  ( c o n t l n u o u s )

S h e e p ' s  o r  lam bs 1 w o o l ,  n o t  c a r d e d  o r  combed

W aste o f  s h e e p ' s  o r  l a m b s '  wool o r  o f  o t h e r  
f i n e  a n im a l  h a i r ,  n o t  p u l l e d  o r  g a r n e t t e d
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Chaptar 58

Waste o f  sh ee p 's  or lambs' wool or o f  o th er  
animal h a lr  ( f in e  or o o a r s e ) , p u lled  or 
g a m e tte d  ( ln c lu d ln g  p u lle d  o r  g a rn etted  rags)

S heep 's or lambs' wool o r  o th er  anim al h a lr  
( f in e  or c o a r s e ) , oarded or oombed

Yam  o f  carded sh e e p 's  o r  lam bs1 wool (w oo llen  
y a m ) ,  not put up fö r  r e t a l l  s a le

Yam  o f  combed sh e e p 's  or lam bs’ wool (w orsted  
y a m ) ,  not put up fö r  r e t a l l  s a le

Yam  o f  f in e  anim al h a lr  (oarded or combed), 
n ot put up fo r  r e t a l l  s a le

Yam  o f  h o rse h a lr  or o f  o th e r  ooarse anim al 
h a lr ,  n ot put up fo r  r e t a l l  s a le

Yam  o f  sh e e p 's  or lambs' w ool, o f  h o rse h a lr  
o r  o f  o th er  anim al h a lr  ( f in e  or o o a r s e ) , put 
up fö r  r e t a l l  s a le

Woven fa b r lo s  o f  sh eep ’ s or lam bs’ wool or o f  
f in e  anim al h a lr

Woven fa b r lo s  o f  h o rse h a lr  or o f  o th er  coarse  
anim al h a lr

Cotton l ln t e r s

C otton , carded or oombed

Co t  ton  y a m , put up f ö r  r e t a l l  s a le

C otton gauze

Terry to w e llin g  and 3 im lla r  te r r y  f a b r lo s ,
o f  c o tto n

Other woven fa b r lo s  o f  o o tto n

Man-made f lb r e s  (d lso o n tln u o u s)

C arpets, m ats, m attin g  and t a p e s t r le s ;  p l l e  
and c h e n i l l e  fa b r lo s ;  narrow fa b r lo s ;  
trlm m lngs; t u l l e  and o th e r  n e t  fa b r lo s ;  la c e ;  
em broldery



5 9 .0 1

59-02

5 9 .0 3

59 .0 4

5 9 .0 5

5 9 .0 6  

59-08

59 .1 1

5 9 .1 3

5 9 .1 5

5 9 .1 7  A

59-17  D

Waddlng and a r t i c l e s  o f  waddlng; t e x t l l e  
f lo c k  and d u st and m il l  neps

P e l t  and a r t i c l e s  o f  f e l t ,  whether or n ot 
Im pregnated or coated

Bonded f lb r e  f a b r ic s ,  s im ila r  bonded yarn  
f a b r lc s ,  and a r t i c l e s  o f  such f a b r ic s ,  
w hether or n ot Impregnated or coated

Tw ine, cord age , rop es and c a b le s ,  p la it e d  
or not

N ets and n e t t in g  made o f  tw ln e , cordage or  
rop e, and made up f l s h in g  n e ts  o f  yarn , tw in e , 
cordage or rope

Other a r t i c l e s  made from yarn , tw in e , cord age , 
rope or c a b le s ,  o th e r  thån  t e x t l l e  fa b r ic s  
and a r t i c l e s  made from such fa b r ic s

T e x t l le  fa b r ic s  im pregnated, c o a te d , covered  
or lam in ated  w ith  p rep a ra tio n s  o f  c e l lu lo s e  
d e r iv a t iv e s  or o f  o th e r  a r t i f i c i a l  p la s t i c  
m a te r ia ls

Rubberized t e x t l l e  f a b r ic s ,  o th e r  thån  
ru b b erized  k n lt te d  or cro ch eted  goods

E la s t i c  fa b r ic s  and tr im n in gs (o th er  thån  
k n it te d  or cro ch eted  goods) c o n s ls t ln g  o f  
t e x t l l e  m a te r ia ls  oomblned w ith  rubber th read s

T e x t l le  h o sep ip in g  and s im ila r  tu b in g , w ith  
or w ith o u t l in in g ,  armour or a c c e s s o r ie s  o f  
o th e r  m a te r ia ls

T e x t l le  f a b r ic ,  f e l t  and f e l t » l ln e d  woven 
f a b r ic ,  c o a te d , covered  or lam inated  w ith  
ru b ber, le a th e r  or o th e r  m a te r ia ls ,  o f  a 
kind commonly used  fö r  card c lo th in g ,  and 
s im ila r  p rod u cts o f  a k ind commonly used in  
m achinery or p la n t

Woven t e x t l l e  f e l t s ,  whether o r  n ot im pregnated  
or c o a te d , o f  a kind commonly used  in  paper- 
making, or o th e r  m achinery, and answ ering th e  
d e s c r lp t lo n  g iv e n  in  th e  4th  paragraph o f  
Note 5 (a) to  Chapter 59



5 9 .1 7  0

Chapter 60 

Chapter 61

• x  Chapter 62

6 4 .0 1

64 .0 2

6 4 .0 3  A

6 4 .0 5  B -l

6 5 .0 4  B-2

6 5 .0 6  A

65.06  B

67 .0 1  A - l ,  B

6 7 .0 2  A

Other t e x t l l e  a r t lo l e s  o f  a l&nd coramonly 
used ln  m achinery or p la n t  ( d ls e s ,  f e l t  
s le e v e s ,  w ashers, J o ln t s ,  e t c . )

K n itted  and croch eted  goods

A r t lc le s  o f  ap p arel and c lo th ln g  a c c e s s o r le s  
o f  t e x t l l e  fa b r lo ,  o th e r  thån k n lt te d  or  
croch eted  godds

Other made up t e x t l l e  a r t l c l e s ;  ex cep t fa n s ,  
hand sc re en s  and p a r ts  th e r e o f  f a l l i n g  wi th in  
headlng No. 6 2 .0 5  B

Pootwear w ith  o u te r  s o le s  arvd uppers o f  rubber 
o r  a r t i f l c l a l  p la s t l c  m a te r ia l

Pootwear w ith  o u te r  s o le s  o f  le a th e r  or  
compost t io n  le a th e r ;  footw ear (o th er  thån  
footw ear f a l l i n g  w ith ln  head lng No. 6 4 .0 1 )  
w ith  o u te r  s o le s  o f  rubber or a r t i f l c l a l  
p la s t l c  m a te r ia l

Pootwear w ith  o u te r  s ö le r  o f  wood or cork; 
ex cep t footw ear w holly  o f  wood or oork

P arts o f  footw ear ( in c lu d ln g  u pp ers, in - s o le s  
and screw -on  h e e ls )  o f  rubber o r  o f  a r t i f l c l a l  
p la s t l c  m a te r ia l

Hats and o th e r  headgear, p la lt e d  or made from 
p la lt e d  or o th e r  s t r ip a  o f  any m a te r ia l , l in e d  
or trimmed, fö r  women and c h ild r e n

Caps o f  rubber o r  a r t i f l c l a l  p la s t l c  m a te r ia l ,  
w hether or n ot l in e d  o r  trimmed

M etal h e lm ets , whether or n ot l in e d  o r  trimmed

S kin s and o th e r  p a r ts  o f  b lrd s  w ith  t h e lr  
fe a th e r s  or down, f e a t h e r s ,  p arta  o f  f e a th e r s ,  
down, and a r t l c l e s  th e r e o f  (o th er  thån goods 
f a l l i n g  w ith ln  headlng No. 0 5 .0 7  and worked 
q u l l l s  and sc a p e s );  ex cep t made up a r t l c l e s  
o th e r  thån fe a th e r  d u ste r s

A r t i f l c l a l  f lo w e r s , f o l la g e  or f r u i t  and p a rts  
th e r e o f;  a r t l c l e s  made o f  a r t i f i c i e l  f lo w e r s ,  
f o l la g e  or f r u i t ,  o f  a r t i f l c l a l  p la s t l c  m a te r ia l



6 7 .0 4  A

6 8 .0 1  B

68.02

6 8 .0 3

6 8 .0 4

6 8 .0 6

68 .0 7

68 .0 8

W igs, f a i s e  b eard s, h a lr  p ads, c u r l s ,  sw itc h e s  
and th e  l i k e ,  o f  human or anim al h a lr  or o f  
t e x t l i e s

Road and paving s e t t s ,  curbs and f la g s t o n e s ,  
c f  n a tu ra l s to n e  (ex c ep t s la t e )  o f  a th lc k n e s s  
not ex ceed ln g  20 om

Worked monumental or b u lld in g  s to n e , and 
a r t i o l e s  th e r e o f  ( ln o lu d ln g  mosalo o u b e s), 
o th e r  thån  goods f a l l i n g  w lth ln  heading  
No. 6 8 .0 1  or w lth ln  Chapter 69

Worked s l a t e  and a r t l c l e s  o f  s l a t e ,  ln c lu d in g  
a r t i c l e s  o f  agglom erated  s la t e

Hand p o lis h ln g  s t o n e s ,  w h e ts to n e s , o l l s t o n e s ,  
hönes and th e  l i k e ,  and m il ls t o n e s ,  g r ln d -  
s t o n e s ,  g r in d ln g  w heels and th e  l i k e  ( ln c lu d in g  
g r ln d in g , sh arp en ln g , p o l is h ln g ,  tr u e in g  and 
o u tt ln g  w h e e ls , h ead s, d ls c s  and p o in t s ) ,  o f  
n a tu ra l s to n e  (agglom erated  or n o t ) ,  o f  
agglom erated  n a tu ra l or a r t i f i o l a l  a b r a s lv e s ,  
or o f  p o t te r y ,  w ith  o r  w lth ou t c o r e s ,  sh ank s, 
s o c k e ts ,  a x e ls  and th e l ik e  o f  o th er  m a te r ia ls ,  
but w lth ou t framework; segm ents and o th er  
f ln ls h e d  p a r ts  o f  such s to n e s  and w h e e ls , o f  
n a tu ra l s to n e  (agglom erated  or n o t ) ,  o f  
agglom erated  n a tu ra l or a r t l f i c l a l  a b r a s lv e s ,  
or o f  p o tte r y

N atu ral or a r t l f i c l a l  a b r a s lv e  powder or g r a ln ,  
on a base o f  woven f a b r ic ,  o f  paper, o f  paper- 
board or o f  o th e r  m a te r ia ls ,  whether or n ot  
cu t to  shape o r  sewn or o th e rw ise  made up

S la g  w oo l, rock  wool and s im ila r  m ineral w oo ls;  
e x f o l la t e d  v e r m lc u lit e ,  expanded c la y s ,  foamed 
s la g  and s im ila r  expanded m ineral m a te r ia ls ;  
m lxtu res and a r t i c l e s  o f  h e a t - I n s u la t in g ,  
so u n d - in s u la t in g , or sou nd -ab sorb ln g  m ineral 
m a te r ia ls ,  o th e r  thån  th o se  f a l l i n g  w lth ln  
h ead ing No. 6 8 .1 2  or 6 8 .1 3  or w lth ln  Chapter 69

A r t ic le s  o f  a sp h a lt  or o f  s im ila r  m a te r ia l 
( fö r  exam ple, o f  p etro leu m , bitum en or c o a l  
ta r  p itc h )



6 8 .0 9

68.10

68.11

68.12

68.13

6 8 .1 4

6 8 .1 5  B

6 8 .1 6  A, C 

69.02

P a n e ls , board 3, t  l i e s ,  b loelcs and s im ila r  
a r t l c l e s  o f  v e g e ta b le  f lb r e ,  o f  wood f ib r e ,  
o f  s tra w , o f  wood sh a v in g s  o r  o f  wood w aste  
( in c lu d ln g  sa w d u st), agglom erated  w ith  cem ent, 
p la s t e r  or w ith  o th e r  m in era l b in d in g  
su b sta n ces

A r t lc le s  o f  p la n te r in g  m a te r ia l

A r t lc le s  o f  cement ( in c lu d ln g  s la g  cem en t), 
o f  co n cr eto  o r  o f  a r t i f i c i e l  s to n e  (In c lu d ln g  
g ra n u la ted  m arble agglom erated  w ith  cem en t), 
r e in fo r o e d  o r  not

A r t lc le s  o f  a sb e s to s -c e m e n t, o f  c e l lu lo s a  
f lb r e -c e m e n t o r  th e  l i k e

F a b r lca ted  a s b e s to s  and a r t l c l e s  th e r e o f  ( fo r  
exam ple, a s b e s to s  board, thread  and fa b r lc ;  
a sb e s to s  c lo th ln g ,  a s b e s to s  J o in t ln g ) ,  
r e ln fo r c e d  o r  n o t , o th e r  thån  goods f a l l i n g  
w lth ln  h ead lng  No. 6 8 .1 4 ; m ixtu res w ith  a 
b a s is  o f  a s b e s to s  and m lx tu res w ith  a b a s is  
o f  a s b e s to s  and magnesium ca rb o n a te , and 
a r t l c l e s  o f  such m lxtu res

F r ic t io n  m a te r ia l (segm en ts, d l s c s ,  w ashers, 
s t r l p s ,  s h e e t s ,  p la t e s ,  r o l l s  and th e  l ik e )  
o f  a k ind s u i t a b le  f ö r  b rak es, f o r  c lu tc h e s  
o r  the l i k e ,  w ith  a b a s is  o f  a s b e s t o s ,  o th e r  
m in era l su b sta n ces  o r  o f  c e l lu lo s a ,  w hether or  
n o t combined w ith  t e x t l l e  o r  o th e r  m a te r ia ls

Worked n ic a  and a r t l c l e s  o f  m loa, In c lu d ln g  
bonded nilea s p l i t t i n g s  on a su pp ort o f  paper  
o r  fa b r lc  ( f o r  exam ple, m lc a n lte  and m lca-  
fo llu m );  ex c ep t s h e e ts  o f  mlca powder o f  a 
th lc k n e s s  n ot ex c ee d ln g  0.12  mm

A r t lc le s  o f  s to n e  o r  o f  o th e r  m in era l su b sta n ces  
( in c lu d ln g  a r t l c l e s  o f  p e a t ) ,  n ot e lsew h ere  
s p e c l f l e d  o r  ln c lu d ed ; e x c ep t e l e c t r i c a l l y  fu sed  
r e fr a c to r y  a r t l c l e s

R efractory  b r lc k s , b lo c k s , t l l e s  and s im ila r  
r e fr a c to r y  c o n s tr u e t io n a l good s, o th e r  thån  
goods f a l l i n g  w lth ln  h ead lng  No. 69 .0 1



S pan lsh  Customs 
T a r if f  number

6 9 .0 3

6 9 .0 4

6 9 .0 5

6 9 .0 6  A

69 .0 7

69.08

69 .0 9

69 .10

6 9 .11

6 9 .1 2

6 9 .1 3

69 .1 4  

70 .01

Product d e s c r lp t lo n

O ther r e fr a o to r y  goode ( fö r  exam ple, r e t o r t s ,  
c r u c lb le s ,  m u ff le s , n o z z le s ,  p lu g s , su p p o rts , 
o u p e ls , tu b e s , p lp e s ,  sh ea th s  and r o d e ) , o th er  
thån goods f a l l i n g  w ith ln  h ead ing No. 6 9 .01

B u ild ln g  b r ic k s  ( in c lu d in g  f lo o r ln g  b lo c k s ,  
support or f i l l e r  t i l e s  and th e  l ik e )

R ooflng  t i l e s ,  ch lm n ey-p ots, co w ls , chimney- 
l i n e r s ,  c o r n io e s  and o th e r  c o n s tr u c t lo n a l  
good s, In c lu d in g  a r c h ite c t u r a l  ornaments

P ip in g , co n d u its  and g u tte r in g  (In c lu d in g  
a n g le s ,  bends and s im ila r  f i t t l n g s ) ,  o f  
stonew are

U nglazed s e t t s ,  f la g s  and p a v in g , h earth  and 
w a ll t i l e s

Glazed s e t t s ,  f la g s  and p av in g , h earth  and 
w a ll t i l e s

L ab oratory, Chemical or in d u s t r ia l  wares; 
tro u g h s, tub s and s im ila r  r e c e p ta c le s  o f  a 
kind used in  a g r lc u ltu r e ;  p o ts .  Jars and 
s im ila r  a r t l c l e s  o f  a k ind commonly used  fö r  
th e  conveyance or pack ing o f  goods

S in k s , wash b a s ln s , b id e t s ,  w ater c lo s e t  p ans, 
u r in a ls ,  baths and l ik e  s a n ita r y  f tx tu r e s

Tableware and o th er  a r t i c l e s  o f  a kind commonly 
used fo r  d om estlc  or t o l l e t  p u rp oses, o f  
p o r c e la ln  or ch ina (In c lu d in g  b i s c u i t  p o r c e la in  
and p arian )

Tableware and o th er  a r t l c l e s  o f  a kind commonly 
used fö r  dom estlc or t o l l e t  p u rp oses, o f  o th er  
kinds o f  p o tte r y

S ta t u e t t e s  and o th e r  ornam ents, and a r t l c l e s  
o f  p erso n a l adornmentj a r t l c l e s  o f  fu r n itu r e

O ther a r t l c l e s

Waste g la s s  ( c u l l e t ) ;  g la s s  in  th e mass 
(ex c lu d in g  o p t lc a l  g la s s )



7 0 .0 3  A -l

7 0 .0 3  B - l

7 0 .0 3  B -3

7 0 .0 4  A to  F

70 .0 5

7 0 .0 6  A to  D

70 .0 7

70.08

7 0 .0 9

70 .10

7 0 .1 1  A, B -2, 
B -3 , B-4

Tubes o f  g la s s  w ith  a c o e f f i c i e n t  o f  exp an sion  
g r e a te r  thån 4o x 10“ '

Bars and röds o f  g la s s  n ot h aving  a low  
c o e f f i c i e n t  o f  expansion

Tubes o f  g la s s  n ot having a low c o e f f i c i e n t  
o f  expansion

Unworked, e a s t  or r o l le d  g la s s  ( in c lu d ln g  
f la sh e d  or w ired g l a s s ) ,  whether or n ot f ig u r e d ,  
in  r e c ta n g le s ;  excep t p la t e  g la s s ,  having a 
c o lo u r le s s  or w h ite  c r o s s - s e c t io n  o f  a th lc k n e s s  
ex ceed in g  4 mm and o f  whlch no o th e r  dim ension  
exceed s 400 mm, o f  unworked, e a s t  or r o l le d  
g la s s ,  n e ith e r  f la sh e d  nor wired

Unworked drawn or blown g la s s  ( in c lu d in g  
fla sh e d  g l a s s ) ,  in  r e c ta n g le s

C ast, r o l l e d ,  drawn or blown g la s s  ( in c lu d ln g  
f la sh e d  or w ired g l a s s ) ,  in  r e c t a n g le s ,  su r fa ce  
ground or p o lish e d  but n ot fu r th e r  worlcedj 
excep t p o lish e d  p la te  g l a s s ,  unworked, o f  a 
th lc k n e s s  exceed in g  4 mm and o f  which no o th e r  
dim ension  exceed s 400 mm

C ast, r o l le d ,  drawn or blown g la s s  ( in c lu d in g  
fla sh e d  or wired g la s s )  cu t to  shape o th e r  
thån r e c ta n g lu la r  sh ap e, or bent or o th e rw lse  
worked ( fo r  exam ple, edge worked or en graved ), 
w hether or not su r fa c e  ground o r  p o lish e d ;  
m u lt ip le -w a lle d  in s u la t in g  g la s s ;  lead ed  l i g h t s  
and th e  l ik e

S a fe ty  g la s s  c o n s ls t in g  o f  toughened or  
lam lnated  g la s s ,  shaped or not

G lass m irrors ( in c lu d in g  r e a r -v le w  m ir r o r s ) ,  
unfram ed, framed or backed

C arboys, b o t t l e s ,  J a r s , p o ts ,  tu b u lar  
c o n ta in e r s  and s im ila r  c o n ta in e r s , o f  g la s s ,  
o f  a kind commonly used  fo r  th e  conveyance  
or packing o f  goods; sto p p ers  and o th er  
c lo s u r e s ,  o f  g la s s

G lass en v elo p es ( in c lu d in g  b u lb s and tu b es)  
fö r  e l e c t r l c  lam ps, e le c tr o n ic  v a lv e s  or th e  
l ik e ;  ex cep t g la s s  e n v e lo p e s , w ith  or w ith ou t  
anode a d a p ter s , ob ta in ed  by m oulding, n e ith e r  
coated  nor o th erw lse  worked, fö r  ca th od e-ray  
tu b e s , o th er  thån o f  g la s s  w ith  a low c o e f f i c i e n t  
o f  exp an sion , o f  fused. s l l i c a  or o f  fused  quartz



7 0 .1 2

7 0 .1 3

7 0 .1 4

7 0 .1 5

7 0 .1 6  A

7 0 .1 7

7 0 .1 6  A -2 -a -2 -

7 0 .1 8  B -2-a

7 0 .1 9  B

7 0 .1 9  C -l

7 0 .1 9  D

G lass ln n e rs  fo r  vacuum f la s k a  or fo r  o th e r  
vacuum v e s s e l s

G lassw are (o th e r  thån a r t l c l e s  f a l l i n g  w ith ln  
h ead ing No. 7 0 .1 9 )  o f  a k ind commonly used  
fö r  t a b le ,  k ltc h e n , t o l l e t  or Off ice  p u rp o ses, 
fo r  indoor d e c o r a t lo n , or fö r  s im ila r  u ses

I llu m ln a tln g  g la ssw a r e , s lg n a l l in g  g la ssw a re  
and o p t ic a l  elem en ts o f  g l a s s ,  n ot o p t l c a l ly  
worked nor o f  o p t ic a l  g la s s

Clock and watch g la s s e s  and s im ila r  g la s s e s  
( ln c lu d in g  g la s s  o f  a kind used fö r  s u n g la s se s  
but ex c lu d in g  g la s s  s u lt a b le  fö r  c o r r e c t lv e  
l e n s e s ) ,  curved , b en t, h o llow ed  and the l ik e ;  
g la s s  sp h eres and segm ents o f  sp h e r e s , o f  a 
kind used  fö r  th e  m anufacture o f  e lo c k s  and 
watch g la s s e s  and th e  l i k e

B r ic k s , t l l e s ,  s la b s ,  p aving  b lo c k s , sq uares  
and o th e r  a r t l c l e s  o f  p ressed  or moulded 
g l a s s ,  o f  a kind commonly u sed  in  b u ild in g

L ab oratory, h y g le n ic  and pharm aceu tica l 
g la ssw a r e , w hether or n ot graduated or 
c a l lb r a te d ;  g la s s  ampoules

a Blanks fö r  c o r r e c t lv e  s p e c ta c le  le n s e s  or  
d l s c s ,  o f  o p t ic a l  g la s s  n ot o p t l c a l ly  worked, 
o f  a r e f r a c t io n  Index betw een 1 .5 0  and 1 .5 5  
ln c lu s iv e ,  o f  which one o f  th e  fa c e s  l s  
tr a n sp a r e n t, sp h e r ic a l  or t o r ic

Blanks fo r  c o r r e c t lv e  s p e c ta c le  le n s e s ,  
b if o c a l  or m u lt if o c a l ,  n ot o p t l c a l ly  
worked

G lass cubes and sm a ll g la s s  p ia t e s ,  fragm ents  
and c h ip p ln g s , whether o r  not on a b ack in g , 
fo r  m osa ics and s im ila r  d e c o r a t iv e  p urposes;  
ornam ents and o th e r  fan cy  a r t l c l e s  o f  lamp- 
worked g la s s

G lass g r a ln s  ( b a l l o t ln i )  w ith  a r e fr a c to r y  
in dex  n ot h ig h er  thån 1 .90

e th e r



70 .20  A, B - l ,
C ,  Df  E j

7 0 .2 1  B, C

7 1 .0 3

7 1 .0 4

7 1 .0 5  B. C

7 1 .0 6

7 1 .0 7  B, C

71.08

71.C9 B, C

71 .10

7 1 .1 2  A-2

7 1 .1 2  B

7 1 .1 3

7 1 .1 4

G lass f lb r e  ( ln c lu d in g  w o o l) , y a rn s, fa b r io s ,  and 
a r t l o l e s  roade therefrom ; ex cep t con tln u ou s g la s s  
t e x t l l e  f lb r e ,  o th e r  thån th o se  ln  th e  form o f  
broken yarn and s i l v e r s  (" rov ln gs" )

A r t i d e s  o f  g la s s ;  exoep t apparatus in ten d ed  
fö r  in d u s t r ia l  p urposes and p a r ts  t h e r e fo r ,  
o f  g la s s  w ith  a low  c o e f f i c i e n t  o f  exp an sion

S y n th e tic  or r e co n stru c ted  p re c io u s  or sem i-  
p rec io u s  s t o n e s ,  unworked, cu t or o th e rw lse  
worked, but not mounted, s e t  or stru n g  (ex cep t  
ungraded s to n e s  tem p o ra rlly  stru n g  fo r  
con ven ien ce o f  tra n sp o r t)

Dust and powder o f  n a tu ra l or s y n th e t ic  p rec io u s  
o r  se m i-p re c io u s  s to n e s

S i lv e r ,  ln c lu d in g  s i l v e r  g i l t  and p latinu m - 
p la te d  s i l v e r ,  sem i-roanufactured

R o lled  s i l v e r ,  unworked or sem i-roanufactured

Gold, ln c lu d in g  p la tin u m -p la te d  g o ld , sem i- 
raanufactured

R olled  go ld  on base m etal or s i l v e r ,  unworked 
or sem i-m anufactured

Platinum  and o th e r  m eta ls  o f  th e  p latinum  
group, sem i-m anufactured

R o lle d  p latinum  or e th e r  p latinum  group m eta ls , 
on base m etal or p r e c io u s  m eta l, unworked or 
s em i - manu fa  c tured

Other a r t i c l e s  o f  J ew e lle r y  and p a r ts  th e r e o f ,  
o f  p rec io u s  m etal n ot in co r p o r a tln g  p rec io u s  
s to n e s  (diam onds, sa p p h lr e s , ru b ies  and 
em eralds) or p e a r ls

J e w e lle r y  o f  such a l lo y s  o f  p rec io u s  m etal o r  o f  
r o l le d  p rec io u s  m eta l, a s d e fin e d  in  th e  
Spanish  supplem entary N otes 2 and 3 to  Chapter 71

A r t ic le s  o f  g o ld sm ith s1 or s i l v e r s m i t h s 1 wares 
and p a r ts  th e r e o f ,  o f  p rec io u s  m etal or r o l le d  
p rec io u s  m eta l, o th e r  thån goods f a l l i n g  w ith in  
heading No. 7 1 .1 2

e th e r  a r t i c l e s  o f  p rec io u s  m etal or r o l le d  
p re c io u s  m etal



71.16

7 3 .0 2  B to  L 

7 3 .0 4  A 

73-05  A

7 3 .1 1  ex A -l

7 3 .1 1  ex A-2

73 -1 3  ex B

7 3 .1 3  D -2 -a , 
ex D-2-b

7 3 .1 3  ex D -3-e

7 3 .1 5  ex C-7-1

7 3 .1 5  C-8

7 3 .1 5  C -9-b , 
C -9-c

7 3 .1 5  D -9 , E-' 
ex F -4 ,
g-9

73- 20

Product d e s c r lp t lo n  

Im ita tio n  je w e lle r y  

F e r r o -a llo y s ;  ex cep t ferrom anganese  

Wlre p e l l e t s  o f  Iron  or s t e e l  

Iron o r  s t e e l  powders

A n g les , shapes and s e o t lc n s  o f  iro n  o r  s t e e l ,  
o th er  thån s p e c ia l  s t e e l  as d efin e d  in  th e  
Spanlsh  supplem entary Note 8 (a) to  Chapter 73» 
n ot fu r th e r  worked thån forged

A n g les , sh apes and s e e t io n s  o f  ir o n  or s t e e l ,  
o th e r  thån  s p e c ia l  s t e e l  as d efin e d  in  th e  
Spanlsh  supplem entary Note 8 (a) to  Chapter 7 3 ,  
n ot fu r th e r  worked thån cold -form ed  or c o ld -  
f in is h e d

S h e e ts  and p la t e s  o f  s t e e l  r e s i s t a n t  to  low  
tem p eratu res, between 3 nan and 4 .7 5  ram th ic k ,  
su b je c t  to a c e r t l f i c a t e  o f  o l a s s l f i c a t i o n

Other s h e e ts  and p la t e s ,  o f  ir o n  or s t e e l ,  not 
fu r th e r  worked thån c o ld - r o l le d  or c c ld -  
f in i s h e d ,  o f  a th ic k n e ss  o f  3 ram or more

O ther s h e e ts  and p la t e s ,  o f  ir o n  or s t e e l ,  
p la te d  w ith  s i l v e r ,  g o ld  or platinum

Hoop and s t r i p ,  o f  h igh  carbon s t e e l ,  c o ld -  
r o l le d  or c o ld - f in is h e d

S h eets  and p la t e s  o f  h igh  carbon s t e e l

Wire o f  h igh  carbon s t e e l ,  whether or not 
c o a te d , o th e r  thån in s u la te d  e l e c t r i c  w lr e ,  
o f  whieh th e  g r e a t e s t  c r o s s - s e c t io n a l  
measurement i s  l e s s  thån 5 ram

, Wlre o f  a l l o y  s t e e l

Tube and p ip é  f l t t i n g s  ( fo r  exam ple, J o in ts ,  
elb ow s, u n ion s and f la n g e s ) ,  o f  ir o n  or s t e e l

S tr u c tu re s  and p a r ts  o f  s tr u e tu r e s  ( fo r  
exam ple, hangars and o th er  b u ild in g s ,  b r id g es  
and b r id g e - s e c t lo n s ,  lo c k - g a t e s ,  tow ers, l a t t i c e  
m asts , r o o f s ,  r o o f ln g  fram eworks, door and 
wlndow fram es, s h u t te r s ,  b a lu s tr a d e s , p i l l a r s



x,p;ffr ,£ £ r  d...nP«i»T a r if f  number
73*21 (c o n t'd )  and co lum ns), o f  Iron  or a t e e l ;  p la t e s ,  s t r l p ,  

rod a , a n g le a , shapea, s e c t io n a , tubea and the  
l i lc e ,  prepared fo r  uae ln  a tr u e tu r e s  o f  Iron  
or a t e e l

73*22 R e a e r v o lr s , tanlca, v a t s  and s im ila r  c o n ta in e r a ,
fo r  any m a ter ia l (o th e r  thån compreased or 
l l q u i f l e d  g a s ) ,  o f iro n  or s t e e l ,  o f  a e a p a c lty  
e x ceed in g  300 11 t r e s ,  whether or n ot l in e d  
or h e a t - ln s u la t e d ,  but n ot f l t t e d  w ith  
m echanlcal or therm al equlpment

73*23 Casks, drums, ca n s , boxes and s im ila r  c o n ta in e r s ,
o f sh e e t  or p la te  Iron  or s t e e l ,  o f  a 
d e a c r lp t lo n  commonly used  fo r  the conveyance or 
packlng o f  goods

73*24 A C o n ta in ers, o f  Iron  or a t e e l ,  f ö r  cou p ressed  or
l lq u e f le d  g a s ,o f  a e a p a c lty  ex ceed in g  300 l l t r e a

73*26 Barbed Iron or s t e e l  w ire; tw is te d  hoop or
s in g le  f l a t  w ire , barbed or n o t ,  and lo o a e ly  
tw is te d  double w ir e , o f  k in d s used fo r  fe n c ln g ,  
o f Iron or s t e e l

73*27 E Expanded m eta l, o f  Iron  or s t e e l

7 3 .2 9  Chain and p a rts  th e r e o f ,  o f  iro n  or s t e e l

73*30 Anchors and grap n ela  and p arta  th e r e o f ,  o f Iron
or a t e e l

73*31 N a lia , t a c k s ,  S ta p le s ,  h o o k -n a i l s ,  co rru g a ted
n a i l s ,  sp iked  cramps, s tu d s , sp ik e s  and drawlng 
p in s , o f  ir o n -o r  s t e e l ,  whether or n o t w ith  
heads o f  o th er  m a te r ia ls ,  but n ot ln c lu d ln g  such  
a r t l c l e s  w ith  heads o f  copper

73*32 B o lta  and nuta ( ln c lu d ln g  b o lt  enda and screw
s t u d s ) ,  whether or n o t threaded or tapp ed , screw s  
( ln c lu d ln g  screw  hooks and screw  r in g a ) ,  r i v e t a ,  
c o t t e r s ,  c o t t e r -p ln s  and s im ila r  a r t l c l e s ,  o f  
Iron or s t e e l ;  w ashers ( ln c lu d ln g  sp r in g  w ashera) 
o f Iron  or s t e e l

73*33 N eed les fö r  hand sew ing ( ln c lu d ln g  em b rold ery),
hand ca rp et n e e d le s  and hand tc n ltt ln g  n e e d le s ,  
b odk lns, cro ch et hooks, and the l i k e ,  and 
em broldery s t i l e t t o s ,  o f  Iron  or s t e e l

73*34 Pina (ex e lu d in g  h a t p ln s  and o th er  ornam ental
p in s  and drawlng p ln s ) ,  h a lr p in s ,  c u r l in g  g l ip s  
and the l i k e ,  o f Iron or s t e e l



73 .5 6

7 3 .3 7

7 3 .3 8

7 3 .4 0  

Chapter 74

7 5 -01  C

75-02

7 5 .0 3

7 5 .0 4

7 5 .0 5

75-06  

Chapter 76

S to v es ( in c lu d in g  s to v e s  w ith  su b s id ia r y  
b o lle r s  fo r  c e n tr a l h e a t in g ) ,  range3, cook ers, 
g r a te s ,  f i r e s  and o th e r  space h e a te r s , gas 
r in g s ,  p la te  warroers w ith  burners, wash 
b o l le r s  w ith  g r a te s  or o th e r  h ea tin g  e lem en ts , 
and s im ila r  equlpm ent, o f  a kind used fö r  
d om estlo  p u rp oses, not e l e c t r i e a l l y  o p era ted , 
and p a rts  th e r e o f ,  o f  Iron  or s t e e l

B o ile r s  (ex c lu d in g  b o i le r s  o f  heading No. 8 4 .0 1 )  
and r a d ia to r s ,  fo r  c e n tr a l h e a t in g , not 
e l e c t r i e a l l y  h ea ted , and p a r ts  th e r e o f ,  o f  
ir o n  or s t e e l ;  a ir  h e a te r s  and h ot a lr  
d is t r ib u t ö r s  (In c lu d in g  th o se  whlch can a ls o  
d ls t r ib u t e  c o o l or c o n d itio n e d  a l r ) ,  not 
e l e c t r i e a l l y  h ea ted , ln eo r p o r a tin g  a m otor­
d r iv en  fan  or b low er, and p a rts  th e r e o f , o f  
ir o n  or s t e e l

A r t lc le s  o f  a kind commonly used fö r  dom estic  
p u rp oses, s a n ita r y  ware fo r  in d oor u se , and 
p a rts  o f  such a r t l c l e s  and ware, o f  ir o n  or  
s t e e l ;  ir o n  or 3 t e e l  wool; p ot scourer3  and 
sco u r in g  and p o lls h ln g  pads, g lo v e s  and tthe 
l i k e ,  o f  ir o n  or s t e e l

Other a r t i c l - s  o f  ir o n  or s t e e l

Copper and a r t l c l e s  th e r e o f

N ick el w aste and scrap

Wrought bar3, röd s, a n g le s , shapes and 
s e c t io n s ,  o f  n ic k e l;  n ic k e l  w ire

Wrought p la t e s ,  s h e e ts  and s t r ip ,  o f  n ic k e l;  
n ic k e l  f o l l ;  n ic k e l  powders and f la k e s

Tubes and p lp e s  and blanks th e r e fo r , o f  
n ic k e l;  hollow  b ars, and tube and p ipe  
f i t t i n g s  ( fö r  exam ple, J o in t s ,  elbow s, so c k e ts  
and f la n g e s ) ,  o f  n ic k e l

E le c t r o - p la t in g  anodes, o f n ic k e l ,  wrotight o r  
unw rought, In c lu d in g  tho3e produeed by 
e l e e t r o ly s i s

Other a r t l c l e s  o f  n ic k e l  

Aluminium and a r t l c l e s  th e r e o f



Spanlsh Customa 
T a r if f  numbe"

Chapter 78

Chapter 79

Chapter 80

ex  Chapter 32

Chapter 83

8 4 .0 1  A, B, 
C -l-a ,  
C -l-b ,  
C-2, D

84 .0 2

8 4 .0 5  B

8 4 .0 6  B. C, D-;

8 4 .0 7

8 4 .0 8  B to  P

3 4 .0 9

8 4 .1 0

8 4 .1 1  a

Product d e s c i lp t lo n  

Lead and a r t l c l e s  th e re o f  

Zina and a r t l c l e s  th e r e o f  

Tln and a r t l c l e s  th e r e o f

T o o ls , irapleiaents, c u t le r y ,  spoons and fo r k s ,  
o f  Dase m etal; p a rts  th e r e o f;  excep t m echanleal 
ap p llan aes s p e c ia l ly  d esign ed  fö r  th e rem ote 
h an d lin g  o f  h ig h ly  r a d lo a c t iv e  goods (m annally  
c o n t r o l le d ) ,  and excep t g i s s l e r s '  dlamonds 
(Nos. 8 2 .0 4  A and 8 2 .0 4  B)

M lsce ila n eo u s a r t l c l e s  o f  base m etal

Steara and o th er  vapour g en er a tin g  b o l le r s  
(ex c lu d in g  c e n tr a l h e a t ln g  h ot w ater b o lle r s  
cap ab le a ls o  o f  produclng low p ressu re  steam ); 
superh eated  w ater b o l le r s ;  ex cep t w ater-tu b e  
b o l le r s  o f  a p ressu re  exceed ln g  120 kg/em^

A u x ilia r y  p la n t fö r  use w ith  b o l le r s  o f  headlng  
No. 8 4 .0 1  ( fo r  exam ple, econ om izers, su p er-  
h e a te r s , so o t  rem overs, gas recoverera  and the  
l i k e ); con d en sers f o r  vapour en g in es and 
power u n it s

Steam or o th e r  vapour power u n l t s ,  in eo r p o r a tln g  
b o lle r s

I n te m a l  com bustlon p is to n  en g in es; ex cep t  
a lr c r a f t  en g in es  and p a r ts  th e r e o f

H ydraullc en g in es and m otors ( ln c lu d ln g  w ater  
w heels and w ater tu r b ln es )

Other en g in es and m otors; excep t r e a c t lo n  
en g in es  ( tu r b o je ts ,  ram -£ ts, p u ls e - J e t s ,  
ro ck et e n g in e s , e t c . ) and p a r ts  th e r e o f

M ech anlcally  p r o p e lle d  road r o l l e r s

Pumps ( ln c lu d ln g  motor pumps and turbo pumps) 
fö r  l iq u ld s ,  whether or n ot f l t t e d  w ith  
m easurlng d e v lc e s ;  lio .u id  e le v a to r s  o f  b u sk et, 
ch a in , screw , band and s im ila r  k in d s

High vacuum pumps



8 4 .1 1  B

8 4 .1 1  C

8 4 .1 1  D -2 , D-3

8 4 .1 1  E

8 4 .1 1  F

8 4 .1 1  G

8 4 .1 2

8 4 .1 3

8 4 .1 4  B

8 4 .1 4  C

8 4 .1 4  D

8 4 .1 4  E

8 4 .1 4  P

8 4 .1 4  G

8 4 .1 5  C-2

8 4 .1 5  D-2

8 4 .1 6

Non-m echanical pumps and com pressors

M echanlcal pumps and com p ressors, w ithou t  
t h e lr  en g in es

Motor pumps and turbo pumps and com pressors; 
exoep t d riv en  s o l e ly  by g a s - tu r b in e s

Pans, b low ers and th e  l ik e

P r e e -p is to n  g en er a to rs  fö r  gas tu r b in es

P arts o f  m achines f a l l i n g  w ith in  heading  
No. 8 4 .1 1

A ir c o n d it io n in g  m achines, s e l f - c o n t a ln e d ,  
com p rising  a m otor-d riven  fan  and elem en ts  
fö r  changing th e tem perature and hum idity  
o f  a ir

Purnace burners fö r  l lq u id  f u e l  (a to m iz e r s ) ,  
fo r  p u lv e r iz e d  s o l id  fu e l  or fö r  gas;  
m echanlcal s t o k e r s ,  m echanical grafees, 
m echanlcal ash  d isch a rg e rs  and s im ila r  
a p p lia n c es

Cupolas (m e ta l-m e lt in g  fu rn a ces)

C a ta ly t ic  fu rn aces and ovens fo r  use in  th e  
Chemical in d u s t r ie s ,  w elgh in g  more thån
10,000  kg

Bakery o v en s , in c lu d in g  b is c u i t  ovens 

Cement m anufacturing ovens  

Other ovens

P a rts  fö r  ovens f a l l i n g  w ith in  head ing No. 8 4 .1 4

Other r e f r ig e r a t o r s  and r e f r ig e r a t in g  equipment 
( e l e c t r i c a l  and o th e r ) ;  ex cep t r e f r ig e r a t in g  
equipment w eigh in g  n ot more thån 50 kg

O ther p a rts  o f  r e f r ig e r a to r s  and r e f r ig e r a t in g  
equipment

C alen d ering  and s im ila r  r o l l in g  m achines 
(o th er  thån m etal-w orking and m e ta l- r o l l ln g  
m achines and g la ss -w o rk in g  m achines) and 
c y l in d e r s  th e r e fo r



8 4 .1 7

84 .1 6  D

3 4 .1 8  E

8 4 .2 0  A, 3 , C, 
", r

34 .21

84 .22  A

8 4 .23

84 .2 4

M achinery ,  p l a n t  and s i m i l a r  l a b o r a t o r y  
eq u ipm en t ,  w he the r  o r  n o t  e l e c t r l c a l l y  h e a t e d ,  
f o r  th e  t r e a tm e n t  o f  m a t e r i a l s  by a p r o c e s s  
ln v ö l v in g  a changé o f  t e m p e r a t u r e ,  su c h  as  
h e a t l n g ,  c o o k in g ,  r o a s t i n g ,  d i s t i l l i n g ,  
r e c t i f y i n g ,  s t e r l l l z i n g ,  p a s t e u r i z i n g ,  s te a m ln g ,  
d r y in g ,  e v a p o r a t i n g ,  v a p o u r l z ln g ,  co n d e n s in g  
or  c o o l in g ,  n o t  b e in g  m ach ine ry  o r  p l a n t  o f  a 
k in d  u se d  f o r  d o m e s t ic  p u r p o s e s ;  l n s t a n t a n e o u s  
o r  s t o r a g e  w a te r  h e a t e r s ,  n o n - e l e c t r i c a l

O ther  c e n t r i f u g e s ;  o t h e r  f i l t e r i n g  and p u r i f y i n g  
m ach inery  and a p p a r a tu s  ( o t h e r  th å n  f i l t e r  
f u n n e l s ,  m ilk  s t r a l n e r s  and th e  l i k e ) ,  f o r  
l i q u i d s  o r  g å s e s

? a r t s  o f  the  m ach inery  and p l a n t  f a l l i n g  
w i t h l n  h e a d in g  No. 84 .1 8

Weignlng m ach ine ry  ( e x c lu d in g  b a l a n c e s  of  a 
s e n s i t i v i  ty  o f  5 cg  o r  b e t t e r ) ,  i n c lu d in g  
w e ig h t - o p e r a t e d  c o u n t in g  and ch e c k in g  m achines

M echan ica l  a p p l i a n c e s  (w he ther  o r  n o t  hämd 
o p e r a t e d )  f ö r  p r o j e c t i n g ,  d i s p e r s i n g  or  
s p r a y in g  l i q u i d s  o r  powders; f i r e  e x t i n g u i s h e r s  
(c h a rg e d  o r  n o t ) ;  s p r a y  guns arnd s i m i l a r  
a p p l i a n c e s ;  s team o r  sand  b l a s t i n g  m achines 
ana s i m i l a r  J e t  p r o j e c t i n g  m achines

M ach inery ,  s t a t i o n a r y  o r  m o b i le ,  f ö r  rem ote 
h a n d l in g  of goods ( n o t  m a n u a l ly  o p e r a t e d ) ,  
s p e c i a l l y  d e s ig n e d  f ö r  th e  h a n d l in g  of  h i g h ly  
r a d i o a c t i v e  s u b s t a n c e s

E x c a v a t in g ,  l e v e l l i n g ,  tam ping ,  b o r in g  and 
e x t r a c t i n g  m a ch in e ry ,  s t a t i o n a r y  o r  m o b i le ,  
f o r  e a r t h ,  m in e r a l s  o r  o r e s  ( f o r  exam ple , 
m e c h a n ic a l  s h o v e l s ,  c o a l - c u t t e r s ,  e x c a v a t o r s ,  
s c r a p e r s ,  l e v e l l e r s  and b u l l d o z e r s ) ;  p i l e -  
d r i v e r s ;  snow -p loughs ,  n o t  s e l f - p r o p e l l e d  
( i n c l u d i n g  snow -plough a t t a c h m e n t s )

A g r i c u l t u r a l  and h o r t i c u l t u r a l  m ach inery  f ö r  
s o i l  p r e p a r a t i o n  or  c u l t l v a t i o n  ( f o r  exam ple ,  
p lo u g h s ,  h a r ro w s ,  c u l t l v a t o r s ,  se e d  and 
f e r t l l i z e r  d i s t r i b u t ö r s ) ;  lawn and s p o r t s  
g round  r o l l e r s



8 4 .2 5  A -2, B,' H arvestln g  and th r esh ln g  m achlnery; straw  and 
C, D, E fodd er p resséa ; hay or g r a s s  mowers; winnowlng

and s im ila r  c le a n ln g  machlnes fo r  se e d , g r a ln  
or legum lnous v e g e ta b le s  and egg -grad ln g  and 
o th e r  grad lng m achlnes fo r  a g r lc u ltu r a l  
produce (o th er  thån th ose o f  a kind used In  
the bread g ra ln  m ill in g  in d u str y  f a l l i n g  
w ith ln  hoading No. 8 4 .2 9 );  ex cep t h a r v e s te r s  
and h a r v e s te r  b ind ers fo r  m alze

8 4 .2 6  D alry m achlnery ( ln c lu d ln g  m ilk in g  m achlnes)

8 4 .2 7  P resséa , cru sh ers and o th e r  m achlnery o f  a 
Idnd used ln  w ine-m aldng, c ld er-m ak ln g , f r u i  t  
J u ice  p rep a ra tlo n  or the l ik e

8 4 .2 8  Other a g r lc u lt u r a l ,  h o r t ic u l t u r a l ,  p o u ltr y -  
keep ing and b ee-k eep in g  m achlnery; germ in atlon  
p la n t f l t t e d  w ith  m echanical or th e r a a l  
equipm ent; p o u ltry  in cu b a to rs and brooders

8 4 .2 9  Machlnery o f  a kind used  in  the bread g ra ln  
m ill in g  In d u stry , and o th e r  m achlnery (o th er  
thån farm ty p e  m achlnery) fo r  the worldng o f  
c e r e a ls  or d r ie d  legum lnous v e g e ta b le s

84.JO M achlnery, n ot f a l l i n g  w ith ln  any o th e r  heading
o f  t h ls  Chapter, o f  a kind used ln  the  
fo llo w ln g  food or d rin k  In d u s tr ie s :  bakery, 
c o n fe c t lo n e r y , c h o e o la te  m anufacture, m acaronl, 
r a v lo l l  o r  s im ila r  c e r e a l food m anufacture, the  
p rep a ra tio n  o f  m eat, f i s h ,  f r u i t  o r  v e g e ta b le s  
( ln c lu d ln g  m ineIng or s l l e i n g  m ach ln es), sugar  
m anufacture or brewlng

8 4 .3 1  M achlnery fo r  maklng o r  f ln l s h ln g  o e l lu l o s l c  
p u lp , paper or paperboard

8 4 .3 2  B ook-blnding m achlnery, ln c lu d ln g  book-sew ing  
m achlnes

8 4 .3 3  Paper o r  paperboard c u t t in g  m achlnes o f  a l l  
k in d s; o th e r  m achlnery fo r  maklng up paper 
p u lp , paper or paperooard



8 4 .3 4  M achinery, apparatus and a c c e s s o r ie s  f ö r  ty p e -  
foundlng or ty p e s e t t in g ;  m achinery, o th e r  thån  
the m a ch ln e -to o ls  o f  heading No. 8 4 .4 5 , 8 4 .4 6  
or 8 4 .4 7 , fo r  p rep aring  or working p r in t in g  
b lo c k s , p la te s  or c y l in d e r s ;  p r in t in g  ty p e , 
lm presaed f lo n g s  and m a tr ie e s , p r in t in g  b lo o k s, 
p la te s  and c y lin d e r s ;  b lo c k s , p la t e s ,  c y lin d e r s  
and llth o g r a p h le  s to n e s ,  prepared fo r  p r in t in g  
purposes ( fö r  exam ple, p laned , grained  or  
p o lish e d )

8 4 .3 5  Other p r in t in g  m achinery; m achines f o r  u ses  
a n c i l la r y  to  p r in tin g

8 4 .3 6  Machines fo r  ex tru d ln g  man-made t e x t i l e s ;  
m achines o f  a Iclnd used f o r  P ro c ess in g  n a tu ra l 
or man-made t e x t i l e  f ib r e s ;  t e x t i l e  sp in n in g  
and tw ls t in g  m achines; t e x t i l e  d ou b lln g , 
throwing and r e e l ln g  ( in c lu d ln g  w eft-w in d ln g )  
machines

8 4 .3 7  Weaving m achines, k n it t in g  m achines and 
m achines fo r  ma k ing gimped y a m , t u l l e ,  la c e ,  
em broidery, trlm m ings, bradd or n e t;  m achines 
fö r  p reparing yarns fo r  u se  on such m achines, 
in c lu d ln g  warping and warp a lz in g  m achines

8 4 .3 8  A u x ilia r y  machinery fo r  u se  w ith  m achines o f
head lng No. 8 4 .3 7  ( fo r  exam ple, d o b b les , 
Jacquards, autom atlc s to p  m otions and s h u t t l e  
changlng m echanlsm s); p a r ts  and a c c e s s o r ie s  
s u lt a b le  fo r  u se  s o l e ly  o r  p r in e ip a l ly  w ith  the  
m achines o f  the p resen t head ing or w ith
machines f a l l i n g  w lth ln  head ing No. 8 4 .3 6  or
8 4 .3 7  ( fo r  exam ple, sp in d le s  and sp in d le  f l y e r s ,  
card c lo th ln g , combs, ex tru d ln g  n ip p le s ,  
s h u t t l e s ,  h ea ld s  and h e a l d - l l f t e r s  and h o s le r y  
n e e d le s )

8 4 .3 9  M achinery fo r  th e m annfacture or f in i s h in g  o f
f e l t  in  th e p ie c e  or in  sh a p es, in c lu d ln g
fe lt -h a t-m a k in g  m achines and hat-m aldng b lo ck s

8 4 .4 0  B to  I  Kaohinery fo r  w ashing, e le a n !n g , d ry in g ,
b lea c h ln g , d y e ln g , d r e s s ln g , f in i s h in g  or  
c o a tln g  t e x t i l e  y a m s , fa b r io s  o r  made-up 
t e x t i l e  a r t l c l e s  ( in c lu d ln g  laundry and d ry -  
c le a n in g  m achinery); fa b r lc  fo ld in g ,  r e s l in g  
or c u t t ln g  m achines; m achines o f  a kind used



64.4C B to  I  in  th e  m anufacture o f  lln o leu m  or o th er  f lo o r
(o o n t'd ) c o v e r ln g s  fö r  a p p ly ln g  th e  p a s te  to  th e base

fa b r ic  or o th e r  su p p ort; m achines o f  a type  
u sed  fo r  p r ln t ln g  a r e p e t i t i v e  d e s ig n ,  
r e p e t i t l v e  words or o v e r a l l  co lo u r  on t e x t l l e s ,  
le a th e r ,  w a ll p ap er, wrapplng paper, lln o leu m  
or o th e r  m a te r ia ls ,  and engraved or etohed  
p la t e s ,  b lo ck s or r o l l e r s  th e r e fo r ;  excep t  
wastling m achines fö r  made-up a r t i c l e s  w ith  a 
c a p a c ity  ln  the dry S ta te  not ex ceed in g  6 kg

8 4 .4 1  Sewing m achines; fu r n itu r e  s p e c ia l ly  d esign ed  fö r  
sew lng m achines; sew ing machlne n e e d le s

8 4 .4 2  M achinery (o th er  thån sew ing m achines) fo r  
p rep arin g , tän n in g  or working h id e s ,  sk in s
or le a th e r  ( in c lu d in g  boot and shoe m achinery)

8 4 .4 3  C o n v erters, l a d le s ,  ln g o t moulds and c a s t in g  
m achines, o f  a kind u sed  in  m eta llu rg y  and ln  
m etal fo u n d r ies

8 4 .4 4  R o llin g  m i l l s  and r o l l s  th e r e fo r

8 4 .4 6  M a ch in e -to o ls  fö r  working s to n e , ceram ics, 
c o n c r e te , a sb esto s-ce m e n t and l ik e  m ineral 
m a te r ia ls  or fö r  working g la s s  ln  th e  e o ld ,  
o th e r  thån m achines f a l l i n g  w ith in  head ing  
No. 8 4 .4 9

8 4 .4 7  M a ch in e-to o ls  fo r  working wood, cork , bone, 
eb o n ite  ( v u lc a n l t e ) ,  hard a r t i f i c i a l  p la s t io  
m a te r ia ls  or o th e r  hard ca rv in g  m a te r ia ls ,  
o th e r  thån m achines f a l l i n g  w ith in  head ing  
No. 8 4 .4 9

8 4 .4 9  T ools fö r  working in  th e hand, pneum atic or  
w ith  s e l f - c o n t a ln e d  n o n - e le c t r ic  motor

8 4 .5 0  G as-operated  w eld in g , b ra z ln g , c u t t in g  and 
su r fa c e  tem perlng a p p lla n c es

8 4 .5 1  A -2 , B T y p ew r iters , n o n - e le c t r ic ,  but in c lu d in g
p o rta b le  e l e c t r l c  ty p e w r ite r s ;  ch eq u e-w r ltin g  
m achines

8 4 .5 2  A -2 , B, C a lc u la t ln g  m achines, ex cep t e le c tr o n ic
C c a lc u la t ln g  m achines; a cco u n tin g  machines

and cash  r e g i s t e r s ,  in co r p o r a tin g  a 
c a lc u la t ln g  d ev lc e



8 4 .5 4  B Other O ff ic e  machines ( fo r  example, ad d re ss ln g
m achines, c o in - s o r t in g  m achines, cö ln  cou n tln g  
and wrapping m achines, p en c il-sh a r p e n ln g  
m achines, p e r fo r a tln g  and s t a p l in g  m achines); 
ex cep t hectograph  or s t e n e l l  d u p lic a t in g  
m achines, f l t t e d  w ith  ite m iz in g  d e v ic e s

ex 8 4 .5 5  A P arts and a e c e s s o r ie s  s u lt a b le  fo r  use s o l e ly  or
p r in c ip a l ly  w ith  m achines o f  a k ind  f a l l i n g  
w ith in  head ings N os. 8 4 .5 2  A - l ,  8 4 .5 2  B - l and
8 4 .5 2  C -l

8 4 .5 5  B Other p a rts  and a e c e s s o r ie s

8 4 .5 6  Machinery fö r  s o r t in g ,  s c r e e n in g , se p a r a tin g ,  
w ashing, cr u sh in g , g r in d ln g  or m lxing ea r th , 
s to n e , o res or o th er m ineral su b s ta n c e s , in  s o l id  
( ln c lu d in g  powder and p a s te )  form; machinery fö r  
aggiom era t in g ,  mouldlng or sh ap in g  s o l i d  m ineral 
f u e l s ,  ceram ic p a s te , unhardened cem ents,
p la s t e r in g  m a te r ia ls  or o th er m ineral produets in  
powder or p a ste  form; m achines fo r  form ing  
foundry moulds o f  sand

8 4 .5 8  Autom atic vending m achines ( fo r  exam ple, stamp, 
c i g a r e t t e ,  c h o c o la te  and food m ach in es), n ot 
b ein g  games o f  s k i l l  or chance

8 4 .5 9  D to K Machines and m echanical a p p lia n c e s , having
in d iv id u a l fu n c t lo n s , not f a l l i n g  w ith in  any o th er  
h ead lng or subheadlng o f  t h is  Chapter; ex cep t  
th o se  fö r  th e m anufacture o f  p rod uets f a l l i n g  
w ith in  subheadlng 28 .5 1  A (deuterium  and deuterlum  
compounds), n u c lea r  r e a c to r s ,  or th o se  s p e c la l ly  
d esig n ed  fo r  the r e c y c lin g  o f  ir r a d ia te d  n u c lea r  
f u e ls

8 4 .6 0  M ouldlng boxes fo r  m etal foundry; moulds o f  a type
used fo r  m etal (o th er  thån in g o t  m ould s), fö r  m etal
c a r b id e s , fo r  g la s s ,  fö r  m ineral m a te r ia ls  ( fo r  
exam ple, ceram ic p a s te s ,  co n cr e te  or cem ent) or 
fo r  rubber or a r t i f i c i e l  p la s t i c  m a te r ia ls

8 4 .6 1  Taps, co c k s , v a lv e s  and s im ila r  a p p lia n c e s , fo r  
p ip e s , b o i le r  s h e l l s ,  ta n k s, v a ts  and th e l i k e ,  
ln c lu d in g  p ressu re  red u cin g  v a lv e s  and thermo- 
s t a t i e a l l y  c o n tr o lle d  v a lv e s

8 4 .6 2  B a l l ,  r o l l e r  or n e e d le  r o l l e r  b ia r ln g s

8 4 .6 3  T ransm ission  s h a f t s ,  cran k s, b earin g  h o u sln g s ,  
p la in  s h a f t  b e a r in g s , gears and gen rln g  
( ln c lu d in g  f r i c t i o n  gears and g ear-b oxes and 
o th er  v a r ia b le  speed g e a r s ) ,  f ly w h e e ls ,  p u lle y s  
and p u lle y  b lo c k s , c lu tc h e s  and s h a f t  co u p lin g s



3 4 .8 4  O askets and s im ila r  j o in t s  o f m etal s h e e t in g
ootr.oined w ith  o th er m a te r ia l ( fö r  exam ple, 
a s b e s to s ,  f e l t  and paperboard) or o f  lam inated  
m etal f o l l ;  s e t s  or a sso rtm en ts o f  g a sk e ts  and 
s im ila r  J o in t s ,  d is s im ila r  in  co m p o sit io n , fo r  
e n g in e s , p ip e s , tubes and the l i k e ,  put up in  
pouches, en v e lo p es or s im ila r  paokings

3 4 .6 5  y.achinery p a r t s ,  not c o n ta in in g  e l e o t r i c a l
c o n n e c to r s , ln s u la to r s ,  c o i l s ,  c o n ta o ts  or 
oth er e l e o t r i c a l  fe a tu r e s  and n ot f a l l i n g  
w ith in  any o th er head ing in  t h i s  Chapter

8 5 .0 2  E leo tro -m agn ets; permanent magnets and a r t i c l e s
o f s p e c ia l  m a te r ia ls  fo r  permanent m agnets, 
b ein g  b lanks o f  such m agnets; e le c tr o -m a g n e tlc  
and permanent magnet chucks, d a m p s, v ic e s  and 
s im ila r  work h o ld ers; e le c tr o -m a g n e tic  c lu tc h e s  
and cou p lir .gs; e le c tr o -m a g n e tic  brakes; 
e le c tr o -m a g n e tlc  l i f t i n g  heads

3 5 .0 5  'rim ary c e l l s  and primary b a t t e r ie s

8 5 .0^ E le c t r ic  accum uiators

8 5 .0 5  T ools fö r  working in  the hand, w ith  s e l f -  
con ta in ed  e l e c t r i c  motor

85 .0 6  E lec tr o -m ec h a n ic a l dom estic a p p lia n c e s , w ith  
s e lf - c o n t a in e d  e l e c t r i c  motor

S h av e rs  and h a i r  c l i p p e r s ,  w i th  s e l f - c o n t a i n e d  
e l e c t r i c  motor

3 5 .0 8  E l e o t r i c a l  s t a r t i n g  and i g r . i t i o n  equipm ent fo r
i n t e r n a l  com bustion  e n g in e s  ( in c lu d i r .g  i g n i t i o n  
n a g n e to s ,  m agneto-dynam os, i g n i t i o n  c o i l s ,  
s t a r t e r  m o to r s ,  s p a r k in g  p lu g s  and glow p lu g s  ); 
g e n e r a t o r s  (dynamos and a l t e r n a t o r s )  and c u t -  
o u ts  f ö r  use  i n  c o n j u n c t i o n  w i th  such e n g in e s

0 5 . 0 9  E l e o t r i c a l  l i g h t i n g  and s i g n a l l i n g  equipm ent 
and e l e c t r i c a l  w in d sc re e n  w ip e r s ,  d e f r o s t e r s  
and d e m i s t e r s ,  f o r  e y d e s  or  m otor  v e h i c l e s

3 5 .IC  P o r t a b l e  e l e c t r i c  b a t t e r y  and magr.eto lamps,
o t h e r  th å n  lamps f a l l i n g  w i th in  head in g  
Mo. o5-09



35*11 In d u s tr ia l  and la b o ra to ry  e l e c t r l c  fu r n a c es ,
ovens and in d u ctio n  and d ie l e e t r i c  h e a t ln g  
equipment; e l e c t r l c  or la se r -o p e r a te d  w eld ln g , 
b ra z in g , so ld e r in g  or c u t t in g  m achlnes and 
apparatus

85*12 E le c t r ic  in sta n ta n e o u s or s to ra g e  w ater h e a te r s
and immerslon h e a te r s ;  e l e c t r l c  s o l l  h ea tln g  
apparatus and e l e c t r i c  space h ea tln g  apparatus; 
e l e c t r l c  h a lr  d r e s s in g  a p p lia n c es  ( fö r  exam ple, 
h a ir  d r y e r s , h a ir  c u r le r s ,  c u r l in g  tong  
h e a te r s )  and e l e c t r i c  sm oothing ir o n s ;  e l e c t r o -  
therm ic dom estic a p p lia n c es;  e l e c t r l c  h ea tln g  
r e s i s t o r s ,  o ther thån th ose o f  carbon

85*13 E l e c t r ic a l  l in e  te le p h o n ic  and te le g r a p h ic
apparatus ( in c lu d in g  such apparatus fö r  
c a r r le r -c u r r e n t  l in e  sy stem s)

85*14 X icrophones and stån d s th e r e fo r ;  lo u d -sp ea k ers;
au d lo -freq u en cy  e l e c t r i c  a m p lif ie r s

35*15 R a d io te leg r a p h ic  and r a d io te le p h o n ic  tra n sm issio n
and re c e p tio n  apparatus; ra d io -b r o a d c a st in g  and 
t e le v i s io n  tra n sm iss io n  and r e c e p tio n  apparatus  
( in c lu d in g  r e c e iv e r s  in co r p o r a tin g  sound 
reco rd ers or rep rod u cers) and t e le v i s io n  cameras; 
rad io  n a v ig a t io n a i a id  ap p aratu s, radar 
apparatus and rad io  remote c o n tr o l apparatus

35*16 E le c t r ic  t r a f f l c  c o n tr o l equipment fö r  r a ilw a y s ,
roads or in lan d  w ater-w ays and equipment used
fö r  s im ila r  purposes in  p ort in s t a l la t io n s  or 
upon a i r f i e l d s

85*17 E le c tr ic  sound or v is u a l  s ig n a l l in g  apparatus
(such  as b e l l s ,  s ir e n s ,  in d ic a to r  p a n e ls ,
b u rg lar and f l r e  a la r m s), o th er thån th ose  of 
heading No. 85*09 or 85 .1 6

35*18 E le c t r ic a l  c a p a c ito r s ,  f lx e d  or v a r ia b le

8 5 .2 0  E le c t r ic  f ila m en t lamps arnd e l e c t r i c  d isch arge
lamps ( in c lu d in g  in fr a -r e d  and u l t r a - v i o l e t  
lam ps); arc-lam ps

85*21 D C athode-ray tubes

8 5 *21 E Other e le c t r o n ic  lam ps, v a lv e s  and tubes



Spanlsh Customs 
l a r l f f  nmnoer

85.21  0

8 5 .2 1  H

85.21  I

8 5 .2 2  B-3

8 5 .2 3

8 5 .2 4

8 5 .2 5

85.26

8 5 .2 7

85.28

8 6 .0 3  B 

87.01

8 7 .0 2  A

8 7 .0 2  B-3

Product d e s c r ip t lo n

Mounted p ie z o - e l e c t r i c  e r y s t a ls

D iod es, t r a n s is t o r s  and s im ila r  sem iconduotor  
d e v lo e s

E le c tr o n ic  m lc r o c ir e u it s

E le c t r ic a l  a p p lia u c es  and ap p aratu s, having  
in d iv id u a l fu n c t lo n s ,  n ot f a l l i n g  w ith ln  any 
o th e r  head ing o f  t h i s  Chapter; ex cep t goods 
f a l l i n g  w ith ln  suhheading A, B -l and B -2, 
enumerated in  L is t  A to  Annex I I

In su la te d  ( in c lu d in g  enam elled  or anodized) 
e l e c t r i s  w ire , c a b le , b ars, s t r ip  and th e lilc e  
( in c lu d in g  c o - a x ia l  c a b le ) ,  w hether or not 
f i t t e d  w ith  con n ectors

Carbon b ru sh es, arc-lam p carbons, b a tte r y  
carbon s, carbon e le c tr o d e s  and o th e r  carbon  
a r t i d e s  o f  a kind used fo r  e l e c t r i c a l  purposes

I n s u la to r s  o f  any m a te r ia l

In s u la t in g  f l t t i n g s  fö r  e l e c t r i c a l  m achines, 
a p p lia n c es  or equipm ent, b ein g  f l t t i n g s  w h o lly  
o f  in s u la t in g  m a te r ia l apart from any minor 
components o f  m etal in corp ora ted  during  
moulding s o l e l y  fo r  purposes o f  assem bly, but 
not in c lu d in g  in s u la to r s  f a l l i n g  w ith in  
heading No. 85.25

E le c t r ic a l  con d u it tubing and J o in ts  th e r e fo r ,  
o f  base m eta! l in e d  w ith  I n s u la t in g  m a ter ia l

E le c t r ic a l  p a r ts  o f  m aehinery and ap paratu s, 
not being goods f a l l i n g  w ith in  any o f  the  
p reced in g  h ead ings o f  Chapter 85

Stenia r a l l  lo c o m o tiv e s; ten d ers

T ractors (o th er  thån th o se  f a l l i n g  w ith in  
heading No. 8 7 .0 7 ) ,  whether or n ot f i t t e d  w ith  
power t a k e - o f f s ,  w inches o r  p u lle y s

Motor v e h ic le s  f o r  th e tra n sp o r t o f  p ersons  
or o f  p erson s and goods (d u a l-p u rp ose)

Other motor v e h ic le s  fo r  the tran sp ort o f  goods 
or m a te r ia ls ,  in c lu d in g  c h a s s is  f i t t e d  w ith  a 
d r iv e r 's  cab



3panlsh  Cuatoma 
r a r l f f  number

8 7 .0 ?  A

87.03  C

8 7 .0 3  D

8 7 .0 4

8 7 .0 5

87.06

8 7 .0 7

8 7 .0 8

8 7 .0 9

8 7 .1 0

8 7 .1 1

87.12

8 7 .1 3

8 7 .1 4

Product d e s c r lp t lo n  

M obile t e le v ls o n  u n lt s  

Crane lo r r le s

O ther s p e c ia l  purpose motor lo r r le s  and vans

C h a ssis  f l t t e d  w ith  e n g in e s , fo r  th e motor 
v e h lc le s  f a l l i n g  w ith ln  heading No. 8 7 .0 1 ,
8 7 .0 2  o r  8 7 .0 3

Bodles ( in o lu d ln g  o a b s), fo r  th e motor v e h io le s  
f a l l i n g  w ith ln  head ing No. 87 .O I, 8 7 .0 2  o r  8 7 .0 3

P a rts  and a c c e s s o r le s  o f  th e motor v e h lc le s  
f a l l i n g  w ith ln  head ing No. 87 . 01, 8 7 .0 2  or 8 7 .0 3

Works tru ck s , m ech an lca lly  p r o p e lle d , o f  the  
ty p es used ln  f a c t o r ie s ,  w arehouses, doolc area s  
o r  a ir p o r t s ,  fö r  sh o r t d ls ta n c e  tra n sp o rt or  
h an d lin g  o f  goods ( fö r  exam ple, p la tform  tru clcs, 
f o r k - l i f t  tru ck s and s tr a d d le  c a r r l e r s i  t r a c to r s  
o f  th e type used on ra llw a y  s t a t io n  p ia tfo rm s;  
p a rts  o f  th e fo re g o in g  v e h lc le s

Tanks and o th e r  armoured f lg h t in g  v e h lc le s ,  
m otor lzed , w hether o r  n ot f l t t e d  w ith  weapons 
and p a r ts  o f  such v e h lc le s

M o to r -c y c le s , a u to -c y c le s  and e y d e s  f l t t e d  
w ith  an a u x il ia r y  m otor, w ith  o r  w lth ou t  
s ld e - c a r s j  s id e - c a r s  o f  a l l  k inds

C ycles (In c lu d in g  d e l iv e r y  t r l c y c l e s ) ,  not 
m otorlzed

In v a lid  c a r r ia g e s ,  whether o r  n ot m otorlzed  or  
o th e rw lse  m ech a n lca lly  p r o p e lle d

P arts and a c c e s s o r le s  o f  a r t i c l e s  f a l l i n g  
w ith ln  heading No. 87 .0 9 ,  8 7 .1 0  o r  87 .1 1

Baby c a r r ia g e s  and p a r ts  th e r e o f

Other v e h lc le s  (In c lu d in g  t r a i l e r s ) ,  not 
m ech a n lca lly  p r o p e lle d , and p a rts  th e r e o f

Soundlng b a llo o n s  fo r  m eteorology  and o th er  
purposes



8 8 .0 2  ex C - l ,  
C -2 -a , 
C -3-a

88.02 ex  c - l ,  
C -2 -e ,  
C -3-c

8 8 .0 3  B

8 8 .0 4

e x  C hapter 89

90.01

90.02

9 0 .0 3

9 0 .0 4

9 0 .0 5

90 .06

Other a lr o r a f t ,  powered by s in g le  or tw ln  p is t o n  
or  tu r b o p r o p e lle r  e n g ln e s , w ith  a maximum t  alce-  
o f f  r a t fn g  o f  n ot more thån  550 m etr ic  hp per  
en g in e

O ther a lr o r a f t ,  powered by s i n g l e  o r  tw ln  J e t  
m otors, w ith  a maximum t a k e - o f f  r a t ln g  o f  n ot 
more thån 500 kg p er en g in e

P a rts  o f  f ly in g  m ach ines, g l id e r s  and k l t e s

P arach u tes and p a r ts  th e r e o f  and a c c e s s o r le s  
th e r e to

S h lp s , b o a ts  and f lo a t l n g  s t r u e tu r e s ;  ex cep t  
w arsh lp s and s h lp s ,  b o a ts  and o th e r  v e s s e l s  
f o r  b reak in g  up (No. 8 9 .0 1  A and 8 9 .0 4 )

L e n ses , p r lsm s, m irrors and o th e r  o p t lc a l  e lem en ts , 
o f  any m a te r ia l ,  unmounted, o th e r  thån sueh  
elem en ts o f  g la s s  n o t o p t l c a l l y  worked; s h e e ts  
o r  p ia t e s ,  o f  p o la r ls ln g  m a te r ia l

L en ses, p r lsm s, m irrors and o th e r  o p t lc a l  
e le m e n ts , o f  any m a te r ia l ,  m ounted, b ein g  p a r ts  
o f  or f l t t l n g a  fo r  in stru m e n ts  o r  ap p aratu s, 
o th e r  thån such  e lem en ts  o f  g la s s  n ot o p t l c a l ly  
worked

Pr arnes and m oun tings, and p a rta  th e r e o f ,  f o r  
s p e c t a c le s ,  p ln c e - n e z , lo r g n e t t e s ,  g o g g le s  and 
th e  l i k e

S p e c t a c le s ,  p ln c e -n e z ,  lo r g n e t t e s ,  g o g g le s  
and th e  l i k e ,  c o r r e c t lv e ,  p r o t e c t lv e  o r  o th e r

R e fr a c tln g  t e le s c o p e s  (m onocular and b ln o c u la r ) ,  
p r lsm a tlc  or n ot

A stron om lca l In stru m en ts ( f ö r  exam ple, 
r e f l e c t l n g  t e le s c o p e s ,  t r a n s i t  in stru m en ts and 
e q u a to r la l  t e l e s c o p e s ) ,  and m ountings th e r e fo r ,  
but n ot in c lu d ln g  In stru m en ts f o r  r a d io -  
astronom y



9 0 .0 7

9 C .06

90 . 09 C-2,

9 0 .1 0

90.11

9 0 .1 7

9 0 .1 ^

9 0 .1 5
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t h o t o g r a p h i c  c a m e ra s ;  p h o t o g r a p h i c  f l a s h l i g h t  
a p p a r a t u s  and  f l a s h  b u l b s ,  o t h e r  t h å n  d i s c h a r g e  
lam ps o f  h e a d l n g  l io .  S 5 .2 0

O in e m a to g ra p h ic  c a m e r a s ,  p r o j e c t o r s ,  so u n a  
r e c o r d e r s  and  so u n d  r e p r o d u c e r a ;  any  c o r r b i n a t i o n  
o f  t h e s e  a r t l e l e s

Image p r o j e c t o r s  ( o t h e r  t h å n  c i n e m a t o g r a p h l c  
p r o j e c t o r s ) ;  p h o t o g r a p h l c  ( e x c e p t  c in e r r . a t o g r a p h i c )  
e n l a r g e r s  and  r e d u c e r s ;  e x c e p t  m ic ro f l l r r .  
r e a d e r s  an d  p h o t o g r a p h i c  ( e x c e p t  c i n e m a t o g r a p h i c ) 
e n l a r g e r s  and, r e d u c e r s  w i t h  b u l l t - i n  e l e c t r o n i c  
d e v i c e  f ö r  a u t o m a t i c  f i l t e r i n g  o r  e x p o s u r e

A p p a r a tu s  and  e q u ip m e n t  o f  a k i n d  u s e a  i n  
p h o t o g r a p h i c  o r  c i n e r r . a t o g r a p h ic  l a b o r a t o r l e s ,  
n o t  f a l l i n g  w i t h i n  any  o t h e r  h e a d in g  i n  t h i s  
I h a p t e r ;  p h o to c o p y i n g  a p p a r a t u s  (w h e th e r  
i n c o r p o r a t i n g  an  o p t i c a l  s y s te m  o r  o f  t h e  c o n t a c t  
t y p e '  and  t h e r m o - c o p y in g  a p p a r a t u s ;  s c r e e n s  f ö r  
p r o j e c t o r s

Y i c r o s c o p e s  a n d  d i f f r a c t i o n  a p p a r a t u r ,  e i e c t r o n  
and  p ro to r .

O p t i c a l  a p p l i a n c e s  and  i n s t r u m e n t s  ( b u t  n o t
i . n c l u d in g  l i g h t i n g  a p p l i a n c e s  o th c . r  t h å n  
s e a r c h l i g h t s  o r  s p o t l i g h t s ) ,  n o t  f a l l i n g  w i t h i n  
an y  o t h e r  h e a d l n g  o f  t h i s  O h a p te r ;  l a s e r s ,  
o t h e r  thar .  l a s e r  d i o d e s

ö u r v e y i n g  , i n c l u d i n g  p h o t o g r a m n e t r i c a i  
s u r v e y i n g ) ,  h y d r o g r a p h i c ,  n a v i g a t i o n a l ,  
m e t e o r o l o g i c a l ,  h y d r o l o g i c a l  and  g e o p h y s i c a l  
i n s t r u m e n t s ;  c o m p a s s e s ;  r a n g e f i n d e r s

B a la n e e s  o f  a s e n s i t i v i t y  o f  5 cg  o r  b e t t e r ,  
w i t h  o r  w i t h o u t  t h e i r  w e i g h t s

D raw in g ,  m a r lc in g -o u t  and  m a t h e m a t l c a l  c a l c u l a t i n g  
i n s t r u m e n t s ,  d r a f t i n g  m a c h l n e s ,  p a n t o g r a p h s ,  
s l i d e  r u i e s ,  d i s a  c a l c u l a t o r s  and  th e  l i k e ;  
m e a s u r in g  o r  c h e c k l n g  i n s t r u m e n t s ,  a p p l i a n c e s  
and  m a c h l n e s ,  n o t  f a l l i n g  w i t h i n  any  o t h e r  h e a d i n g  
o i  t h i s  T h a p te r  ( f o r  e x a m p le ,  m i c r o m e t e r s ,  
c a l l i p e r s ,  g a u g e s ,  m e a s u r i n g  r ö d s ,  b a l a n c i n g  
t r .a c h i r .e s ); p r o f i l e  p r o j e c t o r s ;  e x c e p t  s e t s  o: 
g a u g e s  and th e  l i k e  ( J o h a n s o n  t y p e '  and 
a u t o m a t i c  m a c h ln e s  f ö r  c h e c k i n g  th e  a i r t i g h t n e s s  
o r  w a t e r t i g h t n e s s  o f  c o n t a i n e r s



9 0 .1 7

90.18

90 .1 9

9 0 .2 0

90 . 21

90 .22

90 .2 3

9 0 .2 4

M e d ica l ,  d e n t a l ,  s u r g l c a l  and v e t e r i n a r y  
I n s t r u m e n t s  and a p p l l a n c e s  ( i n c l u d l n g  e l e c t r o -  
m e d lc a l  a p p a r a t u s  and o p h th a lm lc  I n s t r u m e n t s )

M echano -the rapy  a p p l l a n c e s ;  massage a p p a r a tu s ;  
p s y c h o lo g ic a l  a p t l t u d e - t e s t l n g  a p p a r a tu s ;  
a r t l f l c l a l  r e s p i r a t i o n ,  ozone t h e r a p y ,  oxygen 
th e r a p y ,  a e r o s o l  th e ra p y  o r  s i m i l a r  a p p a r a tu s ;  
b r e a t h l n g  a p p l l a n c e s  ( i n c l u d l n g  gas  masks and 
s i m i l a r  r e s p i r a t o r s )

O r th o p a e d ic  a p p l l a n c e s ,  s u r g l c a l  b e i t s ,  t r u s s e s  
and th e  l i k e ;  s p l l n t s  and o t h e r  f r a c t u r e  
a p p l l a n c e s ;  a r t l f l c l a l  l lm b s ,  e y e s ,  t e e t h  and 
o t h e r  a r t l f l c l a l  p a r t s  o f  th e  body; h e a r in g  
a i d s  and o t h e r  a p p l l a n c e s  which a r e  worn o r  
c a r r i e d ,  o r  lm p la n te d  l n  th e  body, t o  com pensate 
f ö r  a d e f e c t  o r  d i s a b i l i t y

A p p ara tu s  b ased  on th e  u se  o f  X -ray s  or  o f  th e  
r a d l a t i o n s  from r a d l o a c t i v e  s u b s t a n c e s  
( I n c l u d l n g  r a d lo g r a p h y  and r a d l o t h e r a p y  a p p a r a t u s ) ;  
X -ray  g e n e r a t o r s ;  X -ray  tu b e s ;  X -ray  s c r e e n s ;
X -ray  h ig h  t e n s i o n  g e n e r a t o r s ;  X -ray  c o n t r o l  
p a n e l s  and d e s k s ;  X -ray  e x a m in a t io n  o r  t r e a t m e n t  
t a b l e s ,  c h a l r s  and th e  l i k e

I n s t r u m e n t s ,  a p p a r a t u s  o r  m ode ls ,  d e s ig n e d  
s o l e l y  f o r  d e m o n s t r a t i o n a l  p u rp o se s  ( f o r  exam ple ,  
in  e d u c a t io n  o r  e x h l b l t i o n ) ,  u n s u l t a b l e  f o r  
o t h e r  u s e s

Machines and a p p l l a n c e s  f ö r  t e s t i n g  m e c h a n lc a l ly  
th e  h a r d n e s s ,  s t r e n g t h ,  c o m p r e s s i b i l i t y , 
e l a s t l c l t y  and the  l i k e  p r o p e r t i e s  o f  l n d u s t r i a l  
m a t e r i a l s  ( f o r  exam ple ,  m e t a l s ,  wood, t e x t i l e s ,  
p a p e r  or p l a s t i c s )

H ydrom eters  and s i m i l a r  I n s t r u m e n t s ;  th e rm o m ete rs ,  
p y r o m e te r s ,  b a r o m e te r s ,  h y g ro m e te r s ,  p s y c h ro -  
m e te r s ,  r e c o r d l n g  o r  n o t ;  any c o m b ln a t io n  o f  
th e s e  i n s t r u m e n t s

I n s t r u m e n t s  and a p p a r a tu s  f o r  m e asu r in g ,  
c h e c k ln g  o r  a u t o m a t i c a l l y  c o n t r o l l l n g  th e  f lo w ,  
d e p th ,  p r e s s u r e  o r  o th e r  v a r i a b l e s  o f  l i q u i d s  
or  g å s e s ,  o r  f o r  a u to m a t je ik l l j ;  c o n t r o l l l n g  
te m p e r a tu re  ( f o r  exam ple ,  p r e s s u r e  g au g e s ,  
t h e r m o s t a t s ,  l e v e l  g au g e s ,  f low m e te r s ,  h e a t  
m e te r s ,  a u to m a t lc  o v e n - d r a u g h t  r e g u l a t o r s ) ,  
n o t  b e in g  a r t i c l e s  f a l l i n g  w i t h i n  h e a d ln g  
No. 90 .1 4



90 .2 5

90 .2 6

9 0 .2 7

9 0 .2 8  A, B. C -l 
0 -2 , C-3, 
C-4, 
ex C-6

9 0 .2 9

91 .01

91 .0 2

91 .0 3

91 .0 4  A, C, 
0. E

Instrum ents and apparatus fö r  p h y s lc a l or 
Chemical a n a ly s is  (such  as p o la r lm e te r s ,  
r e fr a c to m e te r s , sp ec tr o m e te rs , gas a n a ly s is  
a p p aratu s); Instrum ents and apparatus fo r  
m easurlng or ch eck ing  v i s c o s i t y ,  p o r o s lty ,  
exp an sion , su rfa ce  te n s io n  or the l ik e  (such  
as v lsc o m e te r s , p o ro rs im e ters , exp an sion  m eters);  
in stru m ents and apparatus fo r  m easurlng or 
ch eck ing  q u a n t lt ie s  o f  h e a t , l l g h t  or sound 
(such  as photom eters ( in c lu d in g  exposure m e te r s) ,  
c a lo r im e t e r s ); m lcrotom es

Gas, l lq u id  and e l e c t r l c i t y  su pply  or prod uctlon  
m eters; c a l lb r a t ln g  m eters th e r e fo r

R evo lu tion  co u n te r s , p rod uctlon  co u n te rs ,  
ta x im e te r s , m ileo m eters, pedom eters and the 
l i k e ,  speed in d lc a to r s  ( in c lu d in g  m agnetic 
speed in d lc a t o r s )  and tachom eters (o th e r  thån  
a r t l c l e s  f a l l i n g  w lth in  heading No. 9 0 .1 4 );  
stro b o sco p es

E l e c t r lc a l  m easurlng, ch eck in g , a n a ly s in g  or 
a u to m a tlc a lly  c o n tr o l l ln g  in stru m en ts and 
apparatus; ex c ep t e l e c t r i c  or e le c tr o n ic  t e s t  
benches fo r  a lr c r a f t  and r o c k e t s ,  and ra p id -  
a c t io n  v o lta g e ,  amperage and frequency  
r e g u la to r s  and s t a b l l l s e r 3  o f  sp eed s, o f  more 
thån 0 .0 5  seconds and o f  s t a b l l l t y  of more thån
0 .0 5  per c e n t , and m achlnes and apparatus fo r  
measurlng c o o r d ln a tes  by means o f  an autom atic  
n um erical read in g  d e v ic e , e l e c t r o n lc a l ly  
operated  (subheadlngs C-5 arnd ex C-6)

P arts or a c c e s s o r ie s  s u lt a b le  fö r  u se  s o le ly  
or p r in c ip a lly  w ith  one or more o f  the a r t l c l e s  
f a l l i n g  w lth in  heading No. 9 0 .2 3 , 9 0 .2 4 , 9 0 .2 6 ,  
9 0 .2 7 - or 9 0 .2 8

P ock et-w atch es, w r ls t-w a tc h e s  and o th er w atch es, 
In clu d in g  stop -w atch es

e lo c k s  w ith  watch movements (ex c lu d ln g  e lo c k s  
o f heading No. 9 1 .0 3 )

Instrum ent panel e lo c k s  and e lo c k s  o f  a s im ila r  
ty p e , fo r  v e h lc le s ,  a lr c r a f t  or v e s s e ls

Other e lo c k s ;  ex cep t marine chronom eters and 
s im ila r  chronom eters



9 1 .0 5  Time o f day re co r d in g  apparatus; apparatus w ith  
clocic or watoh movement ( in c lu d in g  secondary  
movement) or w ith  synchranous m otor, fo r  
m easuring, re co r d in g  or o th erw ise  in d ic a t in g  
in t e r v a l s  o f  tim e

9 1 .0c Time sw itc h e s  w ith  d o c k  or watch movement
[ in e lu d in g  secondary movement 1 or w ith  
synchronous motor

9 1 .0 7  Watch movements ( in c lu d in g  sto p -w a tch  m ovem ents),
assem bled

9 1 .0 5  Watch c a s e s  and p a r ts  o f watch c a se s

91 .1 0  Olock c a s e s  and c a s e s  o f  a s im ila r  type fo r
o th er goods o f  t h i s  Ohapter, and p a r ts  th e r e o f

9 1 .1 1  A, ex B P latform  escapem ents; s e t s  o f  escap e w heels;
s e t s  o f anchors; s e t s  o f b a la n ces (assem bled  
on t h e ir  s t a f f s ) ;  r e g u la to r s ,  f in is h e d  sp r in g s ,  
h a ir  s p r in g s , je w e ls  and p lu g s

9 2 .0 1  Pianos ( in c lu d in g  au tom atic p ia n o s , wnefner or
n ot w ith  k eyb oard s); h arp sich ord s and other  
keyboard s tr in g e d  in stru m en ts; harps but n ot 
in c lu d in g  a e o l ia n  harps

9 2 .0 c  Other s t r in g  m u sica l in stru m en ts

90 . 03  Pipe and reed  organ s, in c lu d in g  harrr.oniums
and the l ik e

0 2 .0 4  A ccord ion s, c o n c e r t in a s  and s im ila r  m usical 
in stru m en ts; mouth organs

9 2 .0 5  Other wind m u sica l in stru m en ts

9 2 .0 6  P ercu ssion  m u sica l in stru m en ts (fö r  exam ple, 
drurcs, x y lo p h o n es, cym bals, c a s ta n e t s '

9 2 .0 7  H lectro -ir .a g n etic , e l e c t o s t a t i c , e le c tr o n ic  
and s im ila r  m u sica l in stru m en ts ( fo r  exam ple, 
p ia n o s , organ s, a cc o rd io n s)

9 2 .0 3  K u sica l in stru m en ts n ot f a l l i n g  w ith in  ar.y other
h ead lng o f t h i s  Ohapter ( fo r  exam ple, fa irgroun d  
o rg a n s, m echanical S tr e e t  organ s, m u sica l b oxes, 
m u sica l saw s); m echanical s ir .g ln g  o ir d s;  decoy  
c a l i s  and e f f e c t s  o f  a l i  k in d s; mouth clown sour.d 
s ig r .a l l in g  in stru m en ts ( fo r  exam ple, w h is t le s  
ar.d b oatsw aln s 1 p lp e s  )



9 2 .1 0  H

9 2 .1 1  A

9 2 .1 1  C

9 2 .1 1  E

9 2 .1 2  B-2

92 .1 5

95-01

95-02

95 .0 4

95 .0 5  

95-06

9 5 .0 7  A -2, A-5

95-07  B-2

94 .01  A - l ,  A -5, 
A -4, B

M uslcal Instrum ent s t r ln g s

Autom atic record  p la y er s  a c tu a ted  d ir e c t ly  
or in d lr e c t ly  by co u n te rs  or c o in s

Magnetophones fö r  the m agnetia reco rd in g  and/or  
rep rod u ctlon  o f sound

Other

Gramophone record s and o th er  sound or s im ila r  
reco rd ln g s; m a tr lce s  fo r  th e  p rod u ctlon  o f  
r e c o r d s , prepared record  b la n k s, f ilm  fo r  
m echanlcal sound r e c o r d ln g s , prepared ta p e s ,  
w ir e s ,  s t r lp s  and l ik e  a r t i c l e s  o f  a kind  
commonly used fo r  sound or s im ila r  re co r d in g ,  
recorded  but n ot b ein g  wax r e c o r d ln g s , d l s c s ,  
m a tr lce s  and o th er  in te rm ed la te  forms

Other p a rts  and a c c e s s o r ie s  o f  apparatus 
f a l l i n g  w ith ln  head lng No. 92 .11

S ide-arm s ( fo r  exam ple, sw ords, c u t la s s e s  and 
b ayon ets) and p a r ts  th e r e o f  and scabbards and 
sh ea th s th e r e fo r

R evo lvers and p i s t o l s ,  b ein g  flrearm s

Other f lre a rm s, in c lu d in g  Very l i g h t  p i s t o l s ,  
p i s t o l s  and r e v o lv e r s  fo r  f l r l n g  blank  
ammunition o n ly , lln e - th r o w in g  guns and the 
l ik e

Arms o f  o th er  d e s c r lp t io n s ,  in c lu d in g  a ir ,  
sp r in g  and s im ila r  p i s t o l s ,  r i f l e s  and guns

P arts o f arms, in c lu d in g  gun b ä rre l b la n k s, 
but n ot in c lu d in g  p a r ts  o f  sid e-arm s

Huntlng and sp o r t in g  am munition, and p a r ts  
th e r e o f ,  in c lu d in g  b u l l e t s  and sh o t; ex c ep t  
o f  m eta l, fo r  r i f l e d  anns

Other p r o j e c t i l e s  o f the head ing; ex cep t war 
p r o j e c t i l e s ,  m u n it io n  ( in c lu d in g  m in es), 
and p a r ts  th e r e o f

C halrs and o th er  s e a t s  (o th er  thån th ose  
f a l l i n g  w ith ln  head lng No. 9 4 .0 2 ) ,  whether 
or n ot c o n v e r t lb le  in to  b ed s, and p a rts  
th e re o f;  ex c ep t p rod ucts o f  o th er  v e g e ta b le  
m a te r ia ls  thån wood ( o s ie r ,  re ed , bamboo, e t c . )



9 4 .0 2

9 4 .0 3  A - l ,  B, 
C, D

9 4 .0 4

9 5 .0 5  B - l-b ,
B -2, B-3 
B-4

95*08 A -2, B, 
C, D

96.01

96.06 

Chapter 97

M edlca l, d e n ta l ,  s u r g lc a l  or v e te r ln a r y  
fu r n itu r e  ( fö r  exam ple, o p era tin g  t a b le s ,  
h o s p it a l  beds w ith  m echan ica l f i t t l n g s ) ;  
d e n t l s t s '  and s im ila r  c h a lr s  w ith  m echanieal 
e le v a t in g ,  r o t ä t in g  or r e c I ln in g  movements; 
p a rts  o f  th e  fo re g o in g  a r t lo l e s

O ther fu r n itu r e  and p a r ts  th e r e o f ; excep t 
P ro d u c ts  o f  o th e r  v e g e ta b le  m a te r ia ls  thån  
wood (o s le r , re e d , barn boo, e t c .  )

M attress su p p orts; a r t l c l e s  o f  hedding or  
s im ila r  fu r n ls h in g  f l t t e d  w ith  sp r in g s  or  
s t u f f e d  or ln t e r n a l ly  f l t t e d  w ith  any m a te r ia l  
or o f  expanded, foam or sponge rubbar or  
expanded, foam or 3ponge a r t l f i c l a l  p la s t l c  
m a te r ia l ,  w hether o r  n ot covered  ( fo r  exam ple, 
m a ttr e s se s , q u l l t s ,  elderdow ns, o u sh io n s, 
p o u ffe s  and p il lo w s )

F in ish ed  a r t l c l e s  ( ln c lu d in g  b lanks th e r e o f) ;
, ex cep t fram es fö r  fa n s  and hand sc re en s  o f  

mother o f  p e a r l

A r t le le 3  o f  v e g e ta b le  or miner ■! earv in g  
m a te r ia l;  moulded or carved a r i t:  is  o f  wax, 
o f  s t e a r in ,  o f  n a tu ra l gums or n a tu ra l r e 3 in s  
( fo r  exam ple, co p a l or r o s in )  or o f  m od ellln g  
p a s te s  and o th e r  moulded o r  carved a r t l c l e s  
n ot e lsew h ere  s p e c i f i e d  or ln c lu d ed ; worked, 
unhardened g e la t in  (ex c ep t g e la t in  f a l l i n g  
w ith in  head ing Ho. 35 -03 ) and a r t l c l e s  o f  
unhardened g e l a t i n

Brooms and b ru sh es, c o n s ls t ln g  o f  tw lt  or  
o th e r  v e g e ta b le  m a te r ia ls  m erely  bound 
to g e th e r  and n ot mounted in  a head ( fo r  exam ple, 
besoms and w h lsk s ) , w ith  or w lth ou t h an d les;  
o th e r  brooms and brushes ( ln c lu d in g  brushes o f  
a k ind  used  as p a r ts  o f  m ach lnes); prepared  
k n ots and t u f t s  fo r  broom or brush raaking; 
p a ln t  r o l l e r s ;  sq u eegees (o th e r  thån r o l l e r  
sq u eeg ees) and mops

Hand s le v e s  and hand r ld d le s ,  o f  any m a ter ia l 

Toys, games and sp o r ts  r e q u ls i t e s ;  p a rts  th e r e o f



98 .01

98.02

98 .05

9 8 .04  A

9 8 .0 5  A

9 8 .0 5  B 

9 8 .0 7

98 . 08

98 .09  3

98.10

93 .11

9 8 . 1?

98.14

98.15

3 u t t o n s  and h u t to n  m oulds ,  s t u d s ,  c u f f - l i n k s ,  
and p r e s s - f a s t e n e r s ,  i n c l u d l n g  s n a p - f a s t e n e r s  
and p r e s s - s t u d s ;  b la n k s  and p a r t s  o f  such  
a r t l o l e s

S l i d e  f a s t e n e r s  and p a r t s  t h e r e o f

F o u n ta in  p e n s ,  s t y l o g r a p h  pens and p e n c i l s  
( i n c l u d l n g  b a l l  p o i n t  pens and p e n c i l s )  and 
o t h e r  p e n s ,  p e n - h o l d e r s ,  p e n c i l - h o l d e r s  and 
s i m i l a r  h o l d e r s ,  p r o p e l l i n g  p e n c i l s  and s l i d i n g  
p e n c i l s ;  p a r t s  and f l t t i n g s  t h e r e o f ,  o t h e r  
th å n  th o se  f a l l i n g  w i t h i n  h e a d in g  No. 9 8 .0 4  or
98.05

Pen n ib s

P e n c i l s  o f  a l l  k in d s  and p a s t e l s  

P e n c i l  l e a d s

D a te ,  s e a l i n g  or  num bering  s ta m p s ,  and th e  
l i k e  ( i n c l u d l n g  d e v l c e s  f ö r  p r i n t i n g  o r  
em bosslng l a b e l s ) ,  d e s ig n e d  f o r  o p e r a t i n g  in  
th e  hand; h a n d - o p e r a te d  composing s t i c k s  and 
hand p r i n t i n g  s e t s  i n c o r p o r a t i n g  such  composing 
s t i c k s

T y p e w r i te r  and s i m i l a r  r i b b o n s ,  w he the r  o r  n o t  
on s p o o l s ;  in k - p a d s ,  w i th  o r  w i th o u t  boxes

Copying p a s t e s  w i th  a b a s i s  o f  g e l a t i n ,  w hether  
o r  n o t  on a p a p e r  o r  t e x t i l e  b ac k in g

Mechanlcal l l g h t e r s  and s i m i l a r  l i g h t e r s ,  
in c lu d ln g  Chemical and e l e c t r i c a l  l l g h t e r s ,  
and p a r t s  th e r e o f ,  exc lud ing  f l i n t s  and wicks

Smoking p ip e s ;  p ip e  bow ls ,  s tem s and o th e r  p a r t s  
of smoking p ip e s  ( i n c l u d l n g  r o u g h ly  shaped  
b lo c k s  of  wood or  r o o t ) ;  e l g a r  and c i g a r e t t e  
h o l d e r s  and p a r t s  t h e r e o f

Combs, h a i r - s l l d e s  and th e  l i k e

S c e n t  and s i m i l a r  s p r a y s  o f  a  k in d  u se d  f ö r  
t o l l e t  p u r p o s e s ,  and mounts and heads  t h e r e f o r

Vacuum f l a s k s  and o t h e r  vacuum v e s s e l s ,  com plete  
w i th  c a s e s ;  p a r t s  t h e r e o f ,  o t h e r  th å n  g l a s s  
l n n e r s



98.16 f a i l o r c '  dummies and o th ar  la y  f lg u r e s j  
autom ata ar.d o th ar  anim ated d ls p la y s  o f  a 
kina used fo r  choc wlndow d r e s s in e



LIST C TO ANNE/. II

Products p rocessed  from a g r lc u ltu r a l  
raw m a te r ia ls

PART I

S oanlsh  Customs
T a r if f  heading No. Product d e s c r lp t lo n

17 .0 4  3 , 7, D Sugar c o n fe c t io n e r y  n ot c o n ta in in g  oocoa:
-  Nougat and marzlpan
-  F ru it  J e l l i e s  sund f r u l t  p a s te s  lm ported  

ln  the form o f sugsir c o n fe c tio n e r y
-  Other

19 .07 Bread, s h lp s ' b i s c u i t s  and o th er  ord ln ary
b ak ers' w ares, n ot c o n ta in in g  added su gar, 
honey, e g g s , f a t s ,  ch eese  or f r u i t ;  
communion w a fe rs , c a c h e ts  o f  a k ind  s u it a b le  
fö r  p harm aceu tica l u s e ,  s e a l in g  w a fe rs , r ic e  
paper and s im ila r  products

2 1 .0 6  A - l ,  3 N atural y e a s ts  ( a c t iv e  or in a c t iv e ) ;  prepared
baking powders:
-  N atu ral y e a s t s ,  a c t iv e ,  p ressed , fo r  u se  

in  bakery
-  Prepared baking powders

22 .02  ex 3 , ex 7 Lemonade, fla v o u r ed  spa w aters and fla v o u red
a era ted  w a te rs , and o th er  n o n -a lc o h o lic  
b ev era g es , n o t in c lu d in g  f r u i t  and v e g e ta b le  
J u ic e s  f a l l i n g  w ith ln  h ead ing  No. 2 0 .0 7 :
-  With su gar , c o n ta in in g  co n cen tra ted  m llk  

or m ilk f a t s
-  W ithout su gar , c o n ta in in g  co n cen tra ted  m ilk  

or m ilk f a t s

ex 2 9 .4 3  Sugars, ch em ic a lly  pure, o th er thån su c r o se ,
g lu co se  arnd la c to s e ;  sugar e th e r s  and sugar  
e s t e r s ,  and t h e ir  s a l t s ,  o th er  thån products  
of h ead ings N o s.2 9 .3 9 , 2 9 .4 1  and 2 9 .4 2 :
-  Sorbose and i t s  s a l t s  and e s t e r s  

35-01 A C asein smd c a s e in a te s



ex 1 5 .1 0

1 9-0 4

19.05

21 .0 5

2 1 .0 7  F, 0

22 .05

2 2 .0 9  ex P, ex G

29 .0 4  ex B-3

2 9 .1 0  ex B 

2 9 .1 4  ex A, ex B

PART II

°rod u ct d e s c r lp t lo n

F a tty  a c ld s ;  a c id  o l l s  from r e f ln ln g ;  f a t t y  
a lc o h o ls :
-  Other f a t t y  a c ld s ;  a c ld  o l l s  from r e f ln ln g :
-  Products ob ta ln ed  from plnewood w ith  a 

f a t t y  a c ld  c o n ten t o f 90# or  more by 
w elgh t

Taploca and sago; ta p io c a  and sago s u b s t i t u t e s  
o b ta ln ed  from p o ta to  or o th er  s ta r c h e s

Prepared food s ob ta ln ed  by the s w e ll ln g  or 
r o a s t in g  o f  c e r e a ls  or c e r e a l products  
(p u ffed  r i c e ,  corn  f la k e s  and s im ila r  p ro d u cts)

Soups and b rö th s , ln  l iq u id ,  s o l id  or powder 
form; hamogenlzed com posite food  p rep a ra tio n s

Food pr-'.' “■'•lons n ot e lsew h ere  s p e c l f i e d  or 
ln c iu d e d :
-  Food p rep a ra tlo n s  b ein g  s u b s t i t u t e s  för  

m oth er's mille fo r  the treatm en t o f  i n f a n t s 1 
m eta b o llc  a l t e r a t lo n s

-  Other

Beer made from m alt

Liqueurs and oth<_r s p ir i tu o u s  b everages  
fo r  d lr e c t  consum ption, c o n ta ln in g  eggs  
or egg y o lk s  an d /or sugar (su c ro se  or in v e r t  
s u g a r )

Y a n n ito l and s o r b lt o l  

M ethyl g lu c o s ld e s

E s te r s  o f  m annitol and e s t e r s  o f  s o r b lt o l



29 .1 6  A - l ,  A-2

29 .1 6  ex A-7

29 .3 5  ex 0-2

ex 35 .02  

35-06 ex A

35 .06 ex S

ex 38 .12

38 .1 9  ex J 

ex 39-02

39 .0 6  ex C

19.08

21 .0 2  ex B

21 .0 2  ex C

Product d e s c r lp t lo n  

A lcoh ol a c ld s :
-  L aatio  a c id  o f  a s tr e n g th  o f  n ot more thån  

501
-  L a c tic  a c id  o f  a s tr e n g th  o f  more thån 50#, 

and i t s  s a l t s  and e s t e r s

G ly c e r ic , g l y c o l l i c ,  sa c c h a r o n ic , lso sa c c h a r o n ic  
and h ep ta sa cch a rio  a c ld s  and t h e ir  s a l t s  and 
e s t e r s

Anhydrous m annitol and s o r b i t o l  compounds, 
ex c lu d in g  m a lto l and lso m a lto l

Ovalbumin and lacta lb u m in

Prepared g lu e s  not e lsew h ere  s p e c if i e d  or 
in c lu d e d :
-  With a b a s is  o f  sodium s i l i c a t e  em ulsion

Products s u it a b le  fo r  use as g lu e s ,  put up 
fo r  s a le  by r e t a i l  as g lu e s  in  packages n ot  
exceed in g  a n et w eigh t o f  1 kg:
-  With a b a s is  o f  sodium s i l i c a t e  em ulsion

Prepared g la z in g s  and prepared d r e s s ln g s  
w ith  a b a s is  o f  am ylaceous su b sta n ces

Products o f  s o r b it o l  crack in g

A dhesives w ith  a b a s is  o f  r e s in  em u lsion s

Other h igh  polym ers, a r t i f l c l a l  r e s in s  and 
a r t i f i c i a l  p la s t i c  m a te r ia ls ,  in c lu d ln g  
a lg in ic  a c id ,  i t s  s a l t s  and e s t e r s ;  lln oxyn :
-  Not s p e c i f i e d ,  ex c lu d in g  lln o x y n

PART I I I

P a stry , b i s c u i t s ,  cakes and o th er  f in e  
bakers' w ares, whether or n ot c o n ta in in g  
cocoa in  any p rop ortion

R oasted c o f fe e  s u b s t i t u t e s ,  o th e r  thån o f  ch ic o ry

E x tra c ts  o f  c o f fe e  s u b s t i t u t e s ,  o th er  thån o f  
ch ico ry



S p a n lsh  Tustoms 
T a r i f f  nuinber

ex 19-02

PAhT IV

P ro d u c t  d e s c r l p t i o n

P r e p a r a t i o n s  of f l o u r ,  m eal,  s t a r c h  o r  m a l t  
e x t r a c t ,  o f  a k in d  u se d  a s  i n f a n t  food  or  
f o r  d i e t e t i c  o r  c u l l n a r y  p u r p o s e s ,  c o n t a i n i n  
l e s s  th å n  pO^ by w eigh t  o f  coooa

19-05 K a c a ro n i ,  s p a g h e t t i  and s i m i l a r  p r o d u c ts



Spanish  Customs 
T a r if f  number

03-01 A, B

03 .0 1  C -3,
C-4

03 .01  D -l

03 .0 1  E -l

0 5 .0 5  

0 5 .1 5

15-04

16 .05

23.01

0 3 .02

1 5 .1 0  A 

15-10  B

LIST D TO ANNEX I I  

F lsh  and f is n e r y  Products 

PART I

Product d e s c r lp t lo n

F ish , l i v e ,  fr e sh  or c h i l l e d

Tunny and o th er  tunäs (Thunnus, Neothunnus, 
or Parathunnus and Euthunnus), b o n lto s  and 
s im ila r  (Sarda, Auxis and O rcyn op sis, s p p .) ,  
fro zen

F l l l e t s ,  whole or in  p ie c e s ,  fr e sh  or c h i l l e d  

F ish  - l i v e r  and r o e s ,  fr e sh  or c h i l l e d

F ish  w aste

Animal products n ot e lsew h ere  s p e c i f i e d  or 
in c lu d ed ; dead an im als o f  Chapter 1 or 
Chapter 3 , u n f l t  fo r  human consum ption

F ats and o i l s ,  o f  f l s h  and m arine mammals, 
whether or not r e f ln e d

C rustaceans and m o llu sc s , prepared or 
p reserved

F lou rs and m eais o f  m eat, o f f a l s ,  f i s h ,  
cr u sta c ea n s and m o llu sc s , u n f l t  fö r  human 
consum ption; greaves

PART II

F lsh , d r ie d , s a l t e d  or in  t r in e ;  smoked f i s h ,  
whether or n ot cooked b efo re  or during th e  
smoking p rocess

F a tty  a c id s

Acld o i l s  from r e f in in g



15-12

16.04 C

16.04 D

16.04 E

16.04 F

Animal o r  v e g e ta b le  o l l s  and f a t s ,  w holly  
o r  p a r t ly  h y d ro g en ated , o r  s o l i d l f i e d  o r  
hardened  by any o th e r  p ro c e s s , w hether o r  
n o t r e f in e d ,  b u t n o t f u r th e r  p rep ared

P repared  o r  p re se rv e d  tunny f i s h  and th e  
l ik e

P rep ared  o r p re se rv e d  salmon

P repared  o r  p re se rv e d  c a v la r  and c a v ia r  
s u b s t l tu te s

P repared  o r  p re se rv e d  f i s h ,  o th e r



Spaniens tu llsä n k n in g a r

1. Från och med den tidp un k t som anges i  sjunde s ty c k e t  
s k a l l  Spanien sänka t u l la r  och andra a v g i f t e r  med m otsvarande 
verkan på im porten av varor med ursprung i  e t t  EFTA-land med 
fö lja n d e  p r o c e n tta l av b a s tu lle n :
a) med 60 p rocen t

på varor upptagna i  l i s t a  A, i  d e l I av l i s t a  C 
och i  d e l I av l i s t a  D;

b) med 2 5 p rocent
på varor upptagna i  l i s t a  B, i  d e l I I  av l i s t a  C 
och i  d e l I I  av l i s t a  D;

c) med 20 p rocent
på varor upptagna i  d e l I I I  av l i s t a  C;

d) med 10 p rocen t
på varor upptagna i  d e l IV av l i s t a  C

2. B eträ ffan d e varor upptagna i  l i s t a  C kan Spanien t i l l -  
lämpa p r isu tjä m n in g så tg ä rd er  under fö r u ts ä t tn in g  a t t  sådana 
å tgärd er t il lä m p a s  g e n e r a l l t .  Sådana u tjä m n in g så tg ä rd er , 
och ändringar av dem, s k a l l  m eddelas t i l l  b landade kommittén 
och där granskas på begäran av a v ta ls s lu ta n d e  p a r t .

3 . Som b a s tu l l  g ä l le r  den av Spanien v id  v a r je  s ä r s k i ld  
tid p u n k t f a k t i s k t  t illä m p a d e t u l l e n  gentem ot t r e d je  lä n d e r . 
Den gentem ot tr e d je  län d er f a k t i s k t  t illä m p a d e  t u l l e n  s k a l l  
vara den autonoma t u l l s a t s  som anges i  spanska tu l l ta x a n  
e l l e r ,  som den är lä g r e ,  den t u l l  som u tgår e n l i g t  re g le rn a  
i  allm änna t u l l -  och h a n d e lsa v ta le t;  ändringar i  den 
f a k t i s k t  t illä m p a d e t u l l e n  s k a l l  utan dröjsm ål m eddelas 
t i l l  blandade kommittén.

4 . T u lls a ts e r  som t illä m p a s  e n l ig t  UNCTAD:s t u l lp r e f e r e n s -  
system  fö r  u -lä n d ern a , e n l ig t  d e l IV i  allm änna t u l l -  och  
h a n d e lsa v ta le t  samt tem porärt upphävda t u l l a r  s k a l l  in t e  
an ses som f a k t i s k t  tillä m p a d e  t u l l a r  mot t r e d je  lä n d e r .

5. De sänkta tu lla r n a  s k a l l  t i l lä m p a s  med avrundning t i l l  
en d ecim al.



6. S p e c i e l l a  b es täm m else r  angående P o r tu g a l  å t e r f i n n e s  i  
b i l a g a  P.

7. F ö r e s k r i f t e r n a  om t u l l a r  i  denna b i l a g a  s k a l l  t i l l ä m p a s  
f r å n  och med den f ö r s t a  dagen  i  den t r e d j e  månaden e f t e r  
d e t  a v t a l e t  h a r  t r ä t t  i  k r a f t  i  f ö r h å l l a n d e  t i l l  r e s p e k t i v e  
EFTA-land.



Nr i  den spanska  
t u l l t a r i f f e n ____

25.02 

u r  25.04

25 .06  A

25 .06  B-1

25.07 A

25.07 B

25.08

25.10 A

25.11

25.12

25.13 A-2 , B

25.14

25.15 A-1

Varuslag

S v a v e lk i s  och an d ra  n a t u r l i g a  j ä r n s u l f i d e r , o r o s t a d e

N a t u r l i g  g r a f i t  i  f l i n g o r

K var ts

K v a r t s i t ,  även g r o v t  t i l l f o r m a d  genom k ly v n in g  
e l l e r  huggning, d o c k e j  v i d a r e  än t i l l  r ä t b l o c k

K ao lin

B e n to n i t

K r i t a

N a t u r l i g a  k a l c iu m f o s f a t e r ^  o b e a r b e ta d e

N a t u r l i g t  b a r i u m s u l f a t  ( t u n g s p a t ) ; n a t u r l i g t  
b a r iu m k a rb o n a t  ( w i t h e r i t ) , även b r ä n t ,  dock 
e j  ba r ium oxid

K i s e l d i o x i d h a l t i g a  f o s s i l m j ö l  och l ik n a n d e  k i s e l -  
d i o x i d h a l t i g a  j o r d a r t e r  ( t . e x .  k i s e l g u r ,  t r i p p e l  
och d i a t o m i t ) , även b rända  med en s k r y m d e n s i t e t  
av  1 e l l e r  d ä ru n d e r

P im ste n ;  sm ärge l;  n a t u r l i g  k o r u n d , n a t u r i i g  g r a n a t  
och an d ra  n a t u r l i g a  s l i p m e d e l ,  även värm ebehand- 
l a d e  med undan tag  av p im s te n ,  o b e a r b e ta d  e l l e r  i  
b i t a r

S k i f f e r , ä v e n  g r o v t  t i l l f o r m a d  genom k ly v n in g ,  
huggning e l l e r  s å g n in g ,  dock e j  v i d a r e  än t i l l  
r ä t b l o c k

Marmor, t r a v e r t i n , s . k .  b e l g i s k  g r a n i t  och  annan 
monument- e l l e r  b y g g n a d s k a lk s te n  med en skrym­
d e n s i t e t  av 2 ,5  e l l e r  d ä r ö v e r ,  även g r o v t  t i l l -  
formade genom k ly v n in g ,  huggning  e l l e r  s å g n in g ,  
dock e j  v i d a r e  än t i l l  r ä t b l o c k ,  med en m in s ta  
t j o c k l e k  av  mér än 25 cm



25.

25. 

, 25. 

25.

25.

25.

25,

25,

25

25

16 A G r a n i t ,  p o r f y r ,  b a s a l t ,  s a n d s te n  och annan
monument- e l l e r  b y g g n a d s s te n ,  även g r o v t  t i l l -  
formade genom k ly v n in g ,  huggning  e l l e r  s å g n in g ,  
dock e j  v i d a r e  än t i l l  r ä t b l o c k ,  med en m in s ta  
t j o c k l e k  av mer än 25 cm

17 C Småsten och k r o s s a d  s t e n  (även v ä r m e b e h a n d la d e ) ,
g r u s ,  makadam och tjä rm akadam  av  sådana  s l a g  som 
v a n l ig e n  användes  f ö r  i n b la n d n in g  i  b e to n g  e l l e r  
f ö r  vägbyggen , banbyggen, e . d . j  f l i n t a  och s i n g e l ,  
även värm ebehand lade ;  k r o s s k o r n  och s k ä rv  (även 
värm ebehand lade)  samt p u l v e r  av s t e n a r t e r  hän ­
f ö r l i g a  t i l l  n r  25 .15  e l l e r  25 .16  med undan tag  
av f l i n t a ,  k r o s s a d  e l l e r  i  p u lv e r fo rm  samt med 
u n dan tag  av  k a l i b r e r a d e  k r o s s k o r n  och s k ä r v  f ö r  
p rydnadsändam ål e l l e r  f ö r  t i l l v e r k n i n g  av  p l a t t o r  
t i l l  g a t u b e l ä g g n i n g , v ä g g p l a t t o r  e l l e r  l ik n a n d e  
p l a t t o r  f ö r  g a t u -  e l l e r  annan bek läd n a d

18 A D o lom it ,  även g r o v t  t i l l f o r m a d  genom k ly v n in g ,
huggning  e l l e r  sågning , dock e j  v i d a r e  än t i l l  
r ä t b l o c k

19 A N a t u r l i g t  m agnesium karbonat ( m a g n e s i t ) ; dödbränd
( s i n t r a d )  m a g n e s ia ,  även in n e h å l l a n d e  små mängder 
a n d ra  o x i d e r ,  t i l l s a t t a  f ö r e  s i n t r i n g e n

20 G ip s s t e n ;  a n h y d r i t ;  b rän d  g i p s ,  även  f ä r g a d  e l l e r
f ö r s a t t  med m indre  mängd a c c e l a r a t o r e r  e l l e r  f ö r -  
d rö jn in g s m e d e l ,  med undan tag  av g ip s  s p e c i e l l t  
b e re d d  f ö r  d e n t a lb r u k

21 K a lk s te n  med användn ing  som f lu s s m e d e l  samt sådan
k a l k s t e n  som v a n l ig e n  användes  f ö r  f r a m s t ä l l n i n g  
av k a l k  e l l e r  cement

,22 O s lä c k t  k a l k ,  s l ä c k t  k a lk  och h y d r a u l i s k  k a l k ,  dock
e j  k a lc iu m o x id  och k a lc iu m h y d ro x id

.24 A sb es t

.26 B Glimmer, även  k lu v e n ,  g l im m e r a v f a l l  annan än
i  p u lv e r fo rm

.27 T a lk  ( i n b e g r i p e t  n a t u r l i g  s t e a t i t ) , även g r o v t
t i l l f o r m a d  genom k ly v n in g ,  huggning  e l l e r  s å g n in g ,  
dock e j  v i d a r e  än t i l l  r ä t b l o c k

.28 N a t u r l i g  k r y o l i t  och  n a t u r l i g  c h i o l i t



25.30

25.31

25.32

26.01 A-1

26.01 C

26.01 D

26.01 H

26.01 J

26.01 K

26.01 L 

i r  26.01 M

26.04

27.03

27.04 A

27.05  b i s

27.06

27.08 A

27.09

Råa n a t u r l i g a  b o r a t e r  och k o n c e n t r a t  d ä ra v  
(även b r ä n d a ) , med undan tag  av b o r a t e r  u tvunna  
u r  n a t u r l i g a  s a l t l ö s n i n g a r ;  r å  n a t u r l i g  b o r s v r a  
in n e h å l l a n d e  h ö g s t  8 5 v i k t p r o c e n t  H^BO^, b e r ä k n a t  
på t o r r s u b s t a n s e n

F ä l t s p a t ,  l e u c i t ,  n e f e l i n  och n e f e l i n s y e n i t ; 
f l u s s p a t

M in e r a l i s k a  ämnen, e j  a n n o r s t ä d e s  nämnda e l l e r  
in b e g r ip n a

S v a v e lk i s  och an d ra  n a t u r l i g a  j ä r n s u l f i d e r , 
r o s t a d e

Aluminiummalm, även a n r ik a d  

Kopparmalm, även a n r ik a d  

Krommalm, även a n r ik a d  

Antimonmalm, även a n r ik a d  

Uranmalm, även a n r ik a d  

Toriummalm, även a n r ik a d

Annan malm, även a n r ik a d ,  med undan tag  av i l m e n i t

Annan s la g g  och annan a s k a ,  i n b e g r i p e t  a s k a  av 
h a v s tån g

Torv ( i n b e g r i p e t  t o r v s t r ö ) , även b r i k e t t e r a d  

R e to r tk o l

K olgas ,  v a t t e n g a s ,  g e n e r a to r g a s  och l ik n a n d e  
g a s e r ,  e j  h ä n f ö r l i g a  t i l l  n r  27.11

S t e n k o l s - ,  b r u n k o l s - o c h  t o r v t j ä r a  samt an d ra  m in e r a l  
t j ä r o r ,  i n b e g r i p e t  d e l v i s  d e s t i l l e r a d e  ( toppade)  
t j ä r o r  samt b la n d n in g a r  av beck med k r e s o t o l j a  
e l l e r  med an d ra  d e s t i l l a t i o n s p r o d u k t e r  u r  s t e n ­
k o l s t j ä r a  ( s . k .  p r e p a r e r a d  t j ä r a )

S t e n k o l s t j ä r b e c k

R å o l ja  e r h å l l e n  u r  p e t ro le u m  e l l e r  u r  b i tu m in ö sa  
m in e r a l



27.10 O l jo r  e r h å l l n a  u r  p e t ro le u m  e l l e r  u r  b i tu m in ö s a
m i n e r a l ,  a n d ra  än r å o l j a ;  p r o d u k te r  e j  a n n o r ­
s t ä d e s  nämnda e l l e r  i n b e g r i p n a ,  in n e h å l l a n d e  som 
k a r a k t ä r i s e r a n d e  b e s t å n d s d e l  m in s t  70 v i k t p r o c e n t  
o l j o r  e r h å l l n a  u r  p e t ro le u m  e l l e r  u r  b i tu m in ö s a  
m in e r a l

27.11 P e t r o le u m g a s e r  och an d ra  g a s fo rm ig a  k o lv ä t e n

27.12 V a s e l in

27.13 P a r a f f i n ,  m ik rovax ,  " s l a c k  w ax" , o z o k e r i t ,  m on tan-  
vax ( l i g n i t v a x ) , to r v v a x  och a n d ra  m i n e r a l v a x e r , 
även f ä r g a d e

27.14 P e tro le u m b itu m e n  ( a s f a l t ) ,  p e t ro le u m k o k s  och
an d ra  å t e r s t o d e r  f r å n  p e t ro le u m  e l l e r  f r å n  o l j o r  
e r h å l l n a  u r  b i tu m in ö sa  m in e r a l

27 .15  N a t u r l i g  b i tum en  och n a t u r a s f a l t ;  b i tu m in ö sa
s k i f f r a r ,  a s f a l t s t e n  och  n a t u r l i g  b i t u m e n h a l t i g  
sand

27.16 B itum inösa  b la n d n in g a r  på b a s i s  av n a t u r a s f a l t ,  
n a t u r l i g  b i tu m en ,  p e t ro le u m b i tu m e n ,  m i n e r a l t j ä r a  
e l l e r  m i n e r a l t j ä r b e c k  ( t . e x .  a s f a l t m a s t i x , ”c u t -  
b a c k s " )

27.17 E l e k t r i s k  s tröm

28.01 A F lu o r

28.01 D-1 Rå jo d

28.04 C -1 -a  Oxygen ( s y re )

28.04 C-5 A rs e n ik  och  bor

28.05 A-1 R å t t  l i t i u m ,  l ä m p l i g t  f ö r  k ä r n f y s i k a l i s k t  ändamål

28 .05  B-1 R å t t  k a lc iu m ,  l ä m p l i g t  f ö r  k ä r n f y s i k a l i s k t  ändamål

28 .0  5 D K v ic k s i lv e r

28.15 A F o s f o r s u l f i d e r

28.28 K T en n o x id e r  ( s ta n n o o x id  och  s t a n n io o x id )

28.39 B -1-a  N a t u r l i g t  n a t r i u m n i t r a t ,  i n n e h å l l a n d e  mer än
16,3  p r o c e n t  kväve



28.50

28.51

28.52 A 

28.58 A

29.02  A-5

29.03 B-3

29.06 A-6

29.13 A-4

29.15 E

29.16 A-3

29 .19  A

29.19 C

29 .19  D

29.21 A

29.22 A-3 

29 .25  F 

29.31 F

K lyvbara  kemiska grundämnen och i s o t o p e r ;  an d ra  r a d i o ­
a k t i v a  kem iska grundämnen och r a d i o a k t i v a  i s o t o p e r ;  
o o r g a n i s k a  och o r g a n i s k a  f ö r e n i n g a r  av  i f r å g a v a r a n d e  
grundämnen e l l e r  i s o t o p e r ,  även om de e j  ä r  k em isk t  
d e f i n i e r a d e ;  l e g e r i n g a r ,  d i s p e r s i o n e r  och k e r m e t e r , 
in n e h å l l a n d e  d e s s a  grundämnen, i s o t o p e r  e l l e r  
f ö r e n i n g a r

I s o t o p e r  samt o o r g a n i s k a  och o r g a n i s k a  f ö r e n i n g a r  
d ä r a v ,  även om de e j  ä r  k e m isk t  d e f i n i e r a d e ,  an d ra  
än i s o t o p e r  och f ö r e n i n g a r  h ä n f ö r l i g a  t i l l  n r  28 .50

O organ iska  och o r g a n i s k a  f ö r e n i n g a r  av  to r iu m ,  
av u ra n  u ta rm a t  på U 23 5, även b la n d a d e  med v a r a n d r a

D e s t i l l e r a t  v a t t e n  och  l e d n in g s f ö r m å g e v a t t e n  samt 
a n n a t  v a t t e n  av m o tsvarande  r e n h e t s g r a d

D ik lo rm e tan

5 - t e r t  b u t y l - 2 , 4 , 6  -  t r i n i t r o m e t a x y l e n  (xy lenm ysk)och  
3 - t e r t  b u t y l - 2 , 6  d in i t ro p a ra c y m e n  (cymolmysk)

O k ty l f e n o l  och n o n y l f e n o l  samt s a l t e r  av  d e s s a  
f ö r e n i n g a r

Jonon och m e ty l jo n o n

A d ip in sy ra

R å t t  k a l c i u m t a r t r a t

G ly c e r o f o s f ö r s y r a  samt s a l t e r  d ä ra v

T r i b u t y l f o s f a t ,  t r i f e n y l f o s f a t ,  t r i k r e s y l f o s f a t ,  
t r i x y l y l f o s f a t  samt t r i k l o r e t y l f o s f a t

D i m e ty l f o s f a t  av d ib r o m d ik l o r e ty l e n

A l f a - b e t a -  1 , 2 , 3 , 4 , 7 , 7  -  h e x a k lo r o b ic y k lo  ( 2 ,2 ,1 )  
h e p te n  - ( 2 ) - b i s -  (oxym etylen) -  5 , 6 - s u l f i t

E ty le n a m in e r  an d ra  än e t y le n d ia m in

L -  n a f t y l  -  N -  m e ty lk a rb a m a t

T i o f o s f a t e r



29.34 A 

u r  29.39

29.41 B

29.42  F 

u r  29 .43

u r  30.01 A,B

ur  30 .02  A-1

u r  30.02 B—1 

30 .03  B-1

31 .01

31 .02  A

31 .03  A

31 .03  D

31.04 A

T e t r a e t y l b l y

Hormoner, n a t u r l i g a  e l l e r  s y n t e t i s k t  r e p r o d u c e r a d e ;  
d e r i v a t  d ä r a v ,  använda f r ä m s t  som hormoner

D ig  i  t a l i s g l y k o  s i d e r

K in in ,  c i n k o n in  och c i n k o n id in  och d e r a s  s a l t e r

S o c k e r a r t e r ,  k em isk t  r e n a ,  a n d ra  än s a c k a r o s ,  g lu k o s  
och  l a k t o s ;  s o c k e r e t r a r  och s o c k e r e s t r a r  och d e r a s  
s a l t e r ,  a n d ra  än p r o d u k te r  e n l i g t  n r  2 9 .3 9 ,  29.41 
och 29 .42  med u n dan tag  av so rb o s  samt s a l t e r  och 
e s t r a r  d ä ra v

Främre och  b a k re  lo b e r  av h j ä r n b i h a n g e t  e x t r a k t e r  
u tvunna  u r  h j ä r t a ,  p r o s t a t a k ö r t e l ,  b r o s k ,  benmärg, 
h j ä r n a ,  t o l v f i n g e r t a r m ,  mage och ben .

A n t i - p o l i o m y e l i t i s v a c c i n  och  a n t i - r u b e l l a v a c c i n  i  
d e t a l j h a n d e l s f ö r p a c k n i n g a r

A n t i - p o l i o m y e l i t i s v a c c i n  och a n t i - r u b e l l a v a c c i n  
o f ö rp a c k a d e  e l l e r  i  an d ra  fo rm er  e l l e r  f ö r p a c k n in g a r

Medikam enter ( i n b e g r i p e t  v e t e r in ä r m e d i c i n s k a  
m edikam enter)  på b a s i s  av i n s u l i n ,  o fö rp a c k a d e  
e l l e r  i  an d ra  fo rm er  e l l e r  f ö r p a c k n in g a r  än 
d e t a l j h a n d e l s f ö r p a c k n i n g a r

Guano och an d ra  n a t u r l i g a  a n i m a l i s k a  e l l e r  v e g e t a ­
b i l i s k a  g ö d se lm e d e l ,  även b la n d a d e  med v a r a n d ra  
men e j  k e m isk t  b eh and lade

N a t u r l i g t  n a t r i u m n i t r a t ,  i n n e h å l l a n d e  h ö g s t  16 ,3  
p r o c e n t  n i t r o g e n

B a s is k  s l a g g

E nkla  s u p e r f o s f a t e r

Råa n a t u r l i g a  k a l i u m s a l t e r  ( k a r n a l l i t ,  k a i n i t ,  
s y l v i n i t  och andra )



31.04 B Råa k a l i u m s a l t e r  u tvunna  u r  å t e r s t o d e r  av  s o c k e r -
b e t s m e la s s

31.04 C K a l iu m k lo r id ,  o a v s e t t  r e n h e t s g r a d

32.01 A -3-a G a rv ä m n e se x tra k te r  av  k v eb ra ch o ,  o l ö s l i g a  i  k a l l t
v a t t e n

32 .05  C N a t u r l i g  in d ig o

32.08 C F ly ta n d e  l y s t e r f ä r g e r  och  l i k n a n d e  p r o d u k te r  av
sådana  s l a g  som användes inom k e ra m ik - ,  em alj -  
e r i n g s -  och  g l a s i n d u s t r i n ;  engober

32.09 G Brons -  och f ä r g f o l i e r

33.01 A-2 E t e r i s k a  o l j o r ,  e j  t e r p e n f r i a ,  av  ape ls inb lom m a
( n e r o l i ) ,  av b a s i l i k ö r t ,  av a n i s f r ö ,  av  f ä n k å l ,  
av  c i t r o n ,  av m an d ar in ,  av m y r te n ,  av  b i t t e r ­
a p e l s i n  ( s e v i l l a  a p e l s i n ) ,  av s ö t a p e l s i n ,  av 
n i a o u l i ,  av m e l i s s  och av v e rb e n a  ( j ä r n ö r t )

33.01 A-3 E t e r i s k a  o l j o r ,  e j  t e r p e n f r i a ,  av f r a n s k  l a v e n d e l ,
av e n b ä r ,  av mejram, av o r e g a n o ,  av  r o s m a r in ,  av 
v i n r u t a ,  av  s a l v i a  och av  t im ja n

33.01 A -4 E t e r i s k a  o l j o r ,  e j  t e r p e n f r i a ,  av  s t j ä r n a n i s ,
av b e rg a m o t t ,  av k a n a n g a , av c i t r o n e l l ,  av c e d e r ­
t r ä ,  av  k r y d d n e j l i k a ,  av c i t r o n g r ä s ,  av l i n a l o e ,  
av y la n g - y l a n g ,  av p a t s c h u l i b l a d , av  p a l a r o s a ,  
av  r o s e n t r ä ,  av s a n d e l t r ä ,  av s h iu  och v e t i v e r i a

33.01 B E t e r i s k a  o l j o r ,  t e r p e n f r i a

33.01 C-1 L a d a n h a r t s  och e v e r n i a h a r t s

33.01 D K o n c e n t ra t  av e t e r i s k a  o l j o r

34.03 B Beredda smörjmedel och p r e p a r a t  av sådana  s l a g  som
användes  f ö r  o l j e -  e l l e r  f e t t b e h a n d l i n g  av t e x t i l ­
v a r o r ,  l ä d e r  e l l e r  and ra  m a t e r i a l ,  i n n e h å l l a n d e  
m e l la n  50 och 70 v i k t p r o c e n t  o l j o r  e r h å l l n a  u r  
p e t ro le u m  e l l e r  u r  b i tu m in ö sa  m in e r a l



35.04

35.07

36.08 B,C,D

37.02 C

37.04 B-1

37.07 A

ur 37 .07 B

37.07 B-3

38.03 C

38.19  C

38.19 F-1

39.02 B-1

39 .02  J

39.05 B

39.07 B-3

40.01 A

40.01 B

40.04 B

P e p to n e r  och  a n d ra  p ro te in äm n e n  (med u n d an tag  av  
enzymer e n l i g t  n r  35 .07)  samt d e r i v a t  d ä r a v ;  
h u d p u lv e r ,  även b e h a n d la t  med k r o m s a l t

Enzymer,; e n z y m p re p a ra t ,  e j  a n n o r s t ä d e s  nämnda 
e l l e r  in b e g r ip n a

V aror  av b rä n n b a ra  ämnen

F ilm  i  r u l l a r ,  l j u s k ä n s l i g ,  o ex p o n e rad ,  p e r ­
f o r e r a d ,  f ö r  f ä r g b i l d e r

K in o f i lm ,  j o u r n a l f i l m ,  ex p o n e rad ,  e j  f ram kallad^  
n e g a t i v  e l l e r  p o s i t i v

Annan k i n o f i lm ,  exponerad  och f r a m k a l l a d ,  med 
e l l e r  u ta n  l j u d s p å r ,  n e g a t i v  e l l e r  p o s i t i v  och 
med en f i lm b r e d d  av  m indre  än 3 5 mm

K in o f i lm ,  exponerad  och f r a m k a l l a d ,  b e s tå e n d e  
e n d a s t  av  l j u d s p å r ,  n e g a t i v  e l l e r  p o s i t i v  och  
med en f i lm b re d d  av 35 mm e l l e r  d ä r ö v e r

J o u r n a l f i l m  och d o k u m e n tä r f i lm ,  n e g a t i v  e l l e r  
p o s i t i v ,  monochrome e l l e r  polychrom e och med en 
f i lm b re d d  av  3 5 mm e l l e r  d ä r ö v e r

D ju r k o l ,  i n b e g r i p e t  a n v ä n t  d j u r k o l

K a t a l y s a t o r e r  f ö r  h e t e r o g e n  k a t a l y s

B la n d n in g a r  av o k t y l f e n o l  och n o n y l f e n o l

H alogenerad  o o ly e te n  i  någon av de fo rm er  som 
b e s k r i v s  i  anm 3a) och b) t i l l  39 kap

K o l v ä t e h a r t s e r  och  k u m a ro n in d e n h a r ts e r

Kemiska d e r i v a t  av naturgummi 

S o l f j ä d r a r  och d e l a r  d ä r t i l l

N a t u r l i g  gum m ila tex ,  även med t i l l s a t s  av  s y n t e t i s k  
gum m ila tex ; f ö rv u lk a d  n a t u r l i g  gum m ilatex

Naturgummi

U ts l i t n a  gummiringar, däck , in n e rs la n g a r  och l u f t ­
säckar i  nedskuren form; a v k lip p  och annat a v f a l l  
samt o u lv e r  av annat gummi än hårdgummi; a v f a l l  
av andra gummivaror användbart u te s lu ta n d e  fö r  
å ter v in n in g  av gummi



40.11 B-1 I n n e r s l a n g a r ,  vägande p e r  s ty c k  mer än 2 kg

40.11 B-2 I n n e r s l a n g a r ,  vägande p e r  s ty c k  mer än 0 ,5  kg

40.11 C-1 Däck, e j  m a ss iv a ,  h ä ru n d e r  i n b e g r i p e t  s l a n g l ö s a  däck ,
f ö r  l u f t f a r t y g

40 .12  B D in ap p a r ,  b r ö s t v å r t s s k y d d ,  t r ö s t n a p p a r ,  b r ö s ts k y d d
samt p ro p p a r  och k a p s y l e r  f ö r  s t e r i l i s e r i n g

4 0 .15  B A v f a l l ,  s k r o t  och p u lv e r  av hårdgummi

4 0 .16  Andra v a r o r  av  hårdgummi ( e b o n i t )

41.01 A -1 , A-2 Oberedda hudar  och s k in n  av  n ö t k r e a t u r  och h ä s t d j u r
( i n b e g r i p e t  b u f f e l ) ,  f ä r s k a ,  s a l t a d e  e l l e r  t o r k a d e

u r  41.01 A -3-a  Oberedda hudar  och  s k in n  av  f å r  och  lamm, f ä r s k a  och
f ä r s k s a l t a d e ,  med u l l ,  vägande mer än 170 kg men högst  
250 kg p e r  100 s t

u r  41.01 A-3-a Oberedda hudar och s k in n  av  f å r  och lamm, t o r r s a l t a d e ,
med u l l ,  vägande mer än 170 kg men h ö g s t  183.33 kg
p e r  100 s t

41.01 A -3-b  Oberedda hudar  och s k in n  av f å r  och  lamm, f ä r s k a  e l l e r
s a l t a d e ,  vägande h ö g s t  170 kg p e r  100 s t ,  e l l e r  to r k a d e  
vägande h ö g s t  116,66 kg p e r  100 s t

41.01 A-4 Oberedda hudar  och s k in n  av f å r  och lamm, f ä r s k a ,
s a l t a d e  e l l e r  t o r k a d e ,  u ta n  u l l ,  h e la

41.01 A-5 Oberedda hudar och s k in n  av f å r  och lamm, f ä r s k a
s a l t a d e  e l l e r  to r k a d e ,  i  d e l a r

41.01 A-6 Oberedda hudar  och s k in n  av g e t  och k i l l i n g ,  f ä r s k a ,
s a l t a d e  e l l e r  to r k a d e

41.01 A-7 Oberedda hudar  och s k in n  av  an d ra  d j u r ,  f ä r s k a ,
s a l t a d e  e l l e r  to r k a d e



u r  41.01 B Hudar och s k in n ,  k a lk a d e  e l l e r  p i c k l a d e ,  a n d ra  än
av lamm och f å r

41 .02  L äder av n ö t k r e a t u r ,  b u f f e l  och h ä s t d j u r ,  med undan­
ta g  av l ä d e r  h ä n f ö r l i g t  t i l l  4 1 .0 6  e l l e r  41.08

u r  41 .03  B Pergam ent

41.04 Läder av  g e t  och k i l l i n g ,  med u n dan tag  av  l ä d e r
h ä n f ö r l i g t  t i l l  n r  41 .06  e l l e r  41.08

4 1 .05  Andra s l a g  av l ä d e r ,  med u n dan tag  av l ä d e r  h ä n f ö r ­
l i g t  t i l l  n r  4 1 .06  e l l e r  41.08

u r  41 .06  S äm sk läd e r ,  a n n a t  än av f å r  och  lamm

41.08  L a c k lä d e r  och i m i t e r a t  l a c k l ä d e r ;  m e t a l l i s e r a t  l ä d e r

41 .09  A vklipp  och a n n a t  a v f a l l  av  l ä d e r ;  k o n s t l ä d e r  e l l e r  
pe rg a m en t ,  o l ä m p l i g t  f ö r  t i l l v e r k n i n g  av l ä d e r v a r o r ;  
l ä d e r p u l v e r

41 .10  K o n s t lä d e r  på b a s i s  av  l ä d e r  e l l e r  l ä d e r f i b r e r ,  i  
p l a t t o r , s k i v o r  e l l e r  r u l l a r

42.01 S a d e lm a k e r i a r b e te n  ( t . e x .  s a d l a r ,  s e ld o n ,  h a l s b a n d  
d r a g l i n o r  och knäskydd) av a l l a  s l a g s  m a t e r i a l  och 
f ö r  a l l a  s l a g s  d j u r

42 .02  A -1 , B -1-a  R e s e f f e k t e r ,  s h o p p in g v ä sk o r ,  h a n d v ä sk o r ,  s k o l -
B -2-a  v ä s k o r ,  p o r t f ö l j e r ,  p lå n b ö c k e r ,  p o r tm o n n ä e r ,

n e c e s s ä r e r ,  v e r k ty g s v ä s k o r ,  to b a k sp u n g a r  samt f o d r a l ,
e t u i e r ,  a s k a r  och l i k n a n d e  f ö r v a r i n g s p e r s e d l a r ,  av 
l ä d e r

42 .03  B e k l ä d n a d s a r t i k l a r  och  t i l l b e h ö r  t i l l  k l ä d e r ,  av
l ä d e r  e l l e r  k o n s t l ä d e r

42 .05  Andra v a r o r  av l ä d e r  e l l e r  k o n s t l ä d e r

4 2 .0 6  V aro r  t i l l v e r k a d e  av  t a r m a r ,  g u l d s l a g a r h i n n a ,  b l å s o r
e l l e r  se n o r

43.01 P ä l s s k i n n ,  o b eredda



4 3.02 A P ä l s s k in n  av k a n in  e l l e r  h a r e ,  g a rv a d e  e l l e r  på a n n a t
s ä t t  b e red d a

43.02 C P ä l s s k in n  av s ä l  e l l e r  h a v s u t t e r , ä v e n  to r k a d e ,
g a rv a d e  e l l e r  på a n n a t  s ä t t  b e re d d a

43.02 F B i t a r  och a v k l ip p  av p ä l s s k i n n ,  g a rv a d e  e l l e r  på
a n n a t  s ä t t  b e re d d a ,  i n b e g r i p e t  huvuden, t a s s a r ,  
s v a n s a r  o . d .  ( e j  sydda)

44.01 B Brännved av a l l a  s l a g ,  t r ä a v f a l l  i n b e g r i p e t  såg sp ån

44.02 T rä k o l  ( i n b e g r i p e t  k o l  av n ö t s k a l ) ,  även b r i k e t t e r a t

44.03 A G r u w i r k e  (g ruv tim m er,  p rops)

44 .03  B V irk e  f ö r  t i l l v e r k n i n g  av pappe rsm assa

44.05 B Grön ek med en t j o c k l e k  i c k e  ö v e r s t i g a n d e  45 mm och
med en län g d  i c k e  ö v e r s t i g a n d e  1500 mm

44.05  C K a s ta n j  med en t j o c k l e k  i c k e  ö v e r s t i g a n d e  45 mm och
med en län g d  i c k e  ö v e r s t i g a n d e  1500 mm

44.05 D C eder (p in u s  in c e n su s )  med m å t t  e j  ö v e r s t i g a n d e
300 mm x 100 mm x 10 mm

44.07 J ä r n v ä g s -  och s p å r v ä g s s l i p r a r  av  t r ä

44 .09  T u n n b a n d sv id jo r  av t r ä ;  k lu v n a  s t ö r a r ;  p å l a r  och
s t ö r a r  av t r ä ,  t i l l s p e t s a d e  men e j  så g ad e  i  lä n g d ­
r i k t n i n g e n ;  t r ä s p å n  av  sådana  s l a g  som användes f ö r  
t i l l v e r k n i n g  av k o r g a r ,  a s k a r ,  s i k t a r  o . d . ;  t r ä t r å d ;  
f l i s  och spån  av t r ä  f ö r  t i l l v e r k n i n g  av  p a p p e rsm a s sa ,  
s p å n s k iv o r ,  o . d . ;  t r ä s p å n  av så dana  s l a g  som ä r  
lä m p l ig a  a t t  användas v id  t i l l v e r k n i n g  av ä t t i k a  
e l l e r  f ö r  k l a r n i n g  av v ä t s k o r ;  t r ä k ä p p a r ,  g r o v t  t i l l -  
formade men e j  s v a rv a d e ,  b ö jd a  e l l e r  på a n n a t  s ä t t  
b e a r b e t a d e ,  lä m p l ig a  f ö r  t i l l v e r k n i n g  av promenad­
k ä p p a r ,  p a r a p l y s k a f t ,  v e r k t y g s s k a f t  o . d .

44.22 B—1, B-2, Kluven s t a v ,  även sågad  på h u v u d s id o rn a ,  men e j
B-4 v i d a r e  b e a r b e ta d :

-  av g rö n  ek
-  av  k a s t a n j
-  annan

44.28 A,B,C Kubbar f ö r  g a t u b e l ä g g n in g ; t ä n d s t i c k s s p l i n t ;
s k o p l i g g ;  s t ä l l n i n g a r  och h an d tag  t i l l  s o l f j ä d r a r



4 6.02 A-1 F l ä t o r  och l i k n a n d e  p r o d u k te r  av  v e g e t a b i l i s k t
m a t e r i a l ,  f ö r  a l l  s l a g s  a n v ä n d n in g ,  även samman­
fogade  t i l l  band

46 .02  B F ö r p a c k n in g s m a te r i a l ,  g r ö v r e  m a t t o r ,  g a l l e r v e r k
o . d . ;  h a lm h y lso r  f ö r  f l a s k o r

4 6.03 K o rg m ak e r ia rb e te n  och a n d ra  a r t i k l a r ,  formade
d i r e k t  av f l ä t n i n g s m a t e r i a l ; a r t i k l a r  t i l l v e r k a d e  
av v a r o r  h ä n f ö r l i g a  t i l l  n r  4 6 .0 2 ;  a r t i k l a r  av l u f f a

48.21 D S o l f j ä d r a r  och s t ä l l n i n g a r  d ä r t i l l

49.01 B -2-a  F l e r s p r å k i g a  t e k n i s k a  o rd b ö c k e r  f ö r  spanska  och
e t t  e l l e r  f l e r a  an d ra  sp råk

4 9.01 B -3 -a  Andra t r y c k t a  b ö c k e r ,  h ä f t e n ,  b r o s c h y r e r ,  f l y g ­
b la d  o . d . ,  på främmande s p r å k ,  le v an d e  e l l e r  döda

49.01 B-3-b-1  Andra t r y c k t a  b ä c k e r ,  h ä f t e n ,  b r o s c h y r e r ,  f l y g ­
b la d  o . d . ,  på i b e r i s k a  s p r å k ,  u tg iv n a  i  l ä n d e r  
som t a l a r  spanska  e l l e r  p o r t u g i s i s k a

49 .02  A, B—1 T id n in g a r  och  t i d s k r i f t e r ,  även i l l u s t e r a d e
-  på främmande sp rå k
-  på i b e r i s k a  s p r å k ,  u t g iv n a  i  l ä n d e r  som t a l a r  

sp a n sk a  e l l e r  p o r t u g i s i s k a

49.04 A M u s ik n o te r ,  h a n d s k r iv n a ,  även h ä f t a d e ,  bundna e l l e r
i l l u s t r e r a d e

49 .05  B-1 K a r to r  av a l l a  s l a g ,  i n b e g r i p e t  a t l a s e r ,  väg g -
B -2-a  k a r t o r  och  t o p o g r a f i s k a  k a r t o r ,  t r y c k t a :

-  på främmande sp rå k
-  på i b e r i s k a  s p r å k ,  u t g iv n a  i  l ä n d e r ’ som t a l a r  

sp a n sk a  e l l e r  p o r t u g i s i s k a

49 .06  K a r to r ,  r i t n i n g a r  och  t e c k n in g a r  f ö r  i n d u s t r i e l l t ,  
a r k i t e k t o n i s k t ,  t e k n i s k t  k o m m e r s ie l l t  e l l e r  l ik n a n d e  
ändam ål, i  o r i g i n a l  e l l e r  som r e p r o d u k t io n e r  på 
l j u s k ä n s l i g t  p a p p e r ;  h a n d s k r i f t e r  och  m ask in ­
s k r iv n a  t e x t e r

49.07 A Omakulerade f r im ä r k e n ,  b e l ä g g n in g s s tä m p la r  o . d .  ;
gån g b a ra  e l l e r  avsedda  som n y u tgåva  i  d e t  l a n a  
t i l l  v i l k e t  de s ä n d e s ;  s tä m p e lp a p p e r ;  s e d l a r



49.11 A B i l d e r ,  g r a v y r e r  och p l a n s c h e r  på papper,  papp e l l e r
p l a s t ,  t y d l i g t  avsedda  f ö r  i n s ä t t n i n g  v id  b in d n in g  
av  b ö cke r  och v a r o r  som nämns i  d e t t a  k a p i t e l

49.11 C-1 K a ta lo g e r  på främmande sp rå k  ö v e r  v a r o r  t i l l ­
ve rk a d e  u to m lan d s ;  k a t a l o g e r  på a l l a  s p r å k  f r å n  f ö r ­
l a g ,  samt t u r i s t p r o p a g a n d a  på främmande sp rå k

50.01 S i lk e s k o k o n g e r , lä m p l ig a  f ö r  a v h a s p l in g

50.03 A v f a l l  av n a t u r s i l k e  ( i n b e g r i p e t  s c h a p p e s i lk e  och
b o u r e t t e s i l k e  samt s i l k e s k o k o n g e r ,  e j  lä m p l ig a  
f ö r  a v h a s p l i n g ,  och  r i v e n  lump)

52 kap V aror  av t e x t i l m a t e r i a l  i  f ö r e n in g  med m e t a l l

53.02 Andra d j u r h å r  ( f i n a  e l l e r  g r o v a ) ,  o k a rd a d e
och okammade

53.03 B A v f a l l  av g rova  d j u r h å r

54 kap L in  och rami

ur  57 kap Andra v e g e t a b i l i s k a  t e x t i l m a t e r i a l ;  p a p p e r s g a r n
och v äv n a d e r  av  p a p p e r s g a r n ;  med u n dan tag  av v a r o r  
h ä n f ö r l i g a  t i l l  n r  5 7 .0 1 ,  p a p p e r s g a r n  (u r  n r  57 .07) 
och v äv n a d e r  av  p a p p e r s g a rn  (u r  n r  57 .11)

59.07 T e x t i l v ä v n a d e r  ö v e rd ra g n a  med gummi arab icum  e . d .
e l l e r  med s t ä r k e l s e p r o d u k t e r ,  av  sådana  s l a g  som a n ­
vändes t i l l  bokpärmar o . d . ;  k a l k e r v ä v ;  p r e p a r e r a d  
m å la rd u k ;  k a n fa s  och l ik n a n d e  v äv n a d e r  f ö r  t i l l ­
v e rk n in g  av  h a t ts to m m a r  e l l e r  l ik n a n d e  ändam ål.

59.10 L ino leum m atto r  och med l ino leum m assa  b e la g d a  v ä v ­
n ad e n  även t i l l s k u r n a  s ty c k e n  och  även av an d ra  
s l a g  än sådana  som användes  t i l l  g o lv b e lä g g n in g ;  
g o lv b e l ä g g n i n g s m a t e r i a l  b e s tå e n d e  av  t e x t i l b o t t e n  
med ö v e r d r a g  av annan m assa ,  även i  t i l l s k u r n a  
s ty c k e n

59.12 T e x t i l v ä v n a d e r  med annan im p re g n e r in g  e l l e r  a n n a t
öve rd rag ?  m ålade t e a t e r k u l i s s e r ,  a t e l j é f o n d e r  o . d . ,  
av  t e x t i l v ä v n a d



59. 14  Vekar av v ä v t ,  f l ä t a t  e l l e r  s t i c k a t  t e x t i l ­
m a t e r i a l ,  f ö r  lam por ,  kam iner  t ä n d a r e ,  l j u s  e . d - ,  
r u n d s t i c k a d  g lö d s t ru m p s v ä v  samt g lö d s t ru m p o r

59.16 D r iv -  och  t r a n sp o r t r e m m a r  av  t e x t i l m a t e r i a l ,  även
f ö r s t ä r k t a  med m e ta l l  e l l e r  a n n a t  m a t e r i a l

59.17 B S ik td u k

59 . 17  c F i l t e r d u k  (även av människoh&r) av sådana  s l a g
som v a n l ig e n  används i  o l j e p r e s s a r  o . d .

59.17 E T e x t i l v ä v n a d e r ,  f ö r s t ä r k t a  med m e t a l l ,  av  sådana
s l a g  som v a n l ig e n  användes  f ö r  t e k n i s k t  b ruk

59.17 F T e x t i l v ä v n a d e r  av m e t a l l i s e r a t  g a rn  h ä n f ö r l i g t  t i l l
n r  5 2 .0 1 ,  av sådana  s l a g  som v a n l ig e n  användes  i
p a p p e r sm a s k in e r  e l l e r  an d ra  m a sk in e r

62 .05  B S o l f j ä d r a r  och d e l a r  d ä r t i l l

63.02 Lump, i n b e g r i p e t  k l i p p  och l ik n a n d e  a v f a l l  av
t e x t i l v a r o r  (även av b i n d -  och s e g e l g a r n ,  t å g ­
v i r k e  och l i n o r )

64.03 B Skodon u t e s l u t a n d e  av t r ä  e l l e r  ko rk

64.04 Skodon med y t t e r s u l o r  av a n n a t  m a t e r i a l

64.05 A, B-2 D e la r  t i l l  skodon ( i n b e g r i p e t  ö v e r d e l a r ,  i n l ä g g s -
B-3 s u l o r  och  k l a c k a r  f ö r  f a s t s k r u v n i n g ) :

-  av s k in n ,  l ä d e r  e l l e r  k o n s t l ä d e r
-  av  t r ä  e l l e r  kork
-  av a n n a t  m a t e r i a l

64 .06 D a m a s k e r ,b e n lä d e r , b e n i  in d o r ,  benskydd och l i k ­
nande a r t i k l a r  samt d e l a r  d ä r t i l l

65.01 H a t t s tu m p a r  av f i l t ,  v a rk e n  fo rm p re s sa d e  e l l e r
f ö r s e d d a  med b r ä t t e *  p la n a  e l l e r  c y l i n d r i s k a  h a t t ­
ämnen ( i n b e g r i p e t  u ppsku rna  ha t täm nen)  av f i l t



65.02 H a t t s tu m p a r ,  f l ä t a d e  e l l e r  t i l l v e r k a d e  av f l ä t a d e
band e l l e r  an d ra  band e l l e r  r e m so r ,  o a v s e t t  
m a t e r i a l e t ,  v a rk e n  fo rm p re s sa d e  e l l e r  f ö r s e d d a  med 
b r ä t t e

65 .03  F i l t h a t t a r  och an d ra  huvudbonader av  f i l t ,  t i l l ­
v e rk a d e  av h a t t s tu m p a r  e l l e r  p la n a  ha t täm nen  hän ­
f ö r l i g a  t i l l  n r  6 5 .0 1 ,  även o f o d ra d e  och  o g a r n e ra d e

65.04 A,B-1 H a t t a r  och an d ra  huvudbonader ,  f l ä t a d e  e l l e r
t i l l v e r k a d e  av  f l ä t a d e  band e l l e r  a n d ra  band e l l e r  
rem so r ,  o a v s e t t  m a t e r i a l e t ,  även o f o d ra d e  och 
o g a rn e ra d e
-  o fo d ra d e  e l l e r  o g a rn e ra d e
-  fo d ra d e  och g a r n e r a d e ,  f ö r  män

65.05  H a t t a r  och an d ra  huvudbonader ( i n b e g r i p e t  h å r n ä t )
av t r i k å  e l l e r  t i l l v e r k a d e  av  s p e t s a r ,  s p e t s ­
v äv n a d e r ,  f i l t  e l l e r  annan t e x t i l v a r a  i  l ä n g d e r  
(dock e j  av  band e l l e r  r e m s o r ) , även o f o d ra d e  och 
o g a rn e ra d e

65.06 C Huvudbonader av s k in n  e l l e r  l ä d e r

65.06 D Andra huvudbonader ,  även o f o d ra d e  e l l e r  o g a r n e ra d e

65.07 S vettrem m ar,  f o d e r ,  s k y d d s ö v e rd r a g , h a t t s to m m a r ,
h a t t s t ä l l n i n g a r  ( i n b e g r i p e t  h o p f ä l l b a r a  s t ä l l ­
n in g a r  f ö r  c h a p e a u - c l a q u e r ) ,  mösskärmar och  hak-  
remmar f ö r  huvudbonader

66 kap P a r a p l y e r ,  p a r a s o l l e r ,  p rom enadkäppar,  p i s k o r
och r id s p ö n  samt d e l a r  d ä r t i l l

67.01 A-2 F ä r d ig a  a r t i k l a r  u r  d e t t a  nummer, med u n dan tag
av  dammvippor

67.02 B K o n s tg jo rd a  blommor, b la d  och  f r u k t e r  samt
d e l a r  d ä r t i l l ;  a r t i k l a r  t i l l v e r k a d e  av k o n s t ­
g jo r d a  blommor, b la d  e l l e r  f r u k t e r ,  a n d ra  än de 
som t i l l v e r k a t s  av  p l a s t

67.03 M änniskohår ,  r o t v ä n t ,  t u n n a t , b l e k t  e l l e r  på a n n a t
s ä t t  b e a r b e t a t ;  u l l ,  an d ra  d j u r h å r  och an d ra  
t e x t i l m a t e r i a l ,  b e a r b e ta d e  f ö r  användn ing  v id  
t i l l v e r k n i n g  av p e ru k e r  o . d .

67.04 B Andra v a r o r  som m änn iskohår  ( i n b e g r i p e t  h å r n ä t )



68.01 A G a t s t e n ,  k a n t s t e n  och t r o t t o a r s t e n  av n a t u r l i g
s t e n  (utom s k i f f e r )  med en t j o c k l e k  ö v e r s t i g a n d e  
20 cm

68.15  A P l a t t o r  av  p u l v r i s e r a d  g lim m er,  med en t j o c k l e k
av  h ö g s t  0 .12  mm

68.16 B Eldfasta varor, framställda genom elektrisk smältning

69.01 V ä rm e is o le ra d e  m u r s te n a r ,  b lo c k ,  p l a t t o r  och
an d ra  v ä r m e is o le r a n d e  v a r o r  av k i s e l d i o x i d h a l t i g a  
f o s s i l m j ö l  e l l e r  av l ik n a n d e  k i s e l d i o x i d h a l t i g a  
j o r d a r t e r  ( t . e x .  k i s e l g u r ,  t r i p p e l  och  d i a to m i t )

6 9 0 6  B L e d n in g s rö r  och r ä n n o r  ( i n b e g r i p e t  v i n k l a r ,
k r ö k a r  och l ik n a n d e  d e l a r )  av  a n n a t  än k e r a m is k t  
m a t e r i a l  än s te n g o d s

70.03 A-2 G las  (med undan tag  av o p t i s k t  g l a s )  med lå g
u t v i d g n i n g s k o e f f i c i e n t ,  i  form av k u l o r ,  s t ä n g e r  
e l l e r  r ö r  med en u t v i d g n i n g s k o e f f i c i e n t  av h ö g s t  
4 0 x 10- 7 ,  o b e a r b e t a t

7 0 .03 B-2 G las  i  form av k u l o r ,  a n n a t  än s å d a n t  med lå g
u t v i d g n i n g s k o e f f i c i e n t ,  o b e a r b e t a t  ( e j  u tg ö ra n d e  
o p t i s k t  g l a s )

u r  70.04 G S p e g e l g l a s ,  som h a r  e t t  f ä r g l ö s t  e l l e r  v i t t  t v ä r ­
s n i t t ,  med en t j o c k l e k  ö v e r s t i g a n d e  4 mm och på 
v i l k e t  i n g e t  a n n a t  m å t t  ö v e r s t i g e r  4 00 mm, av 
o b e a r b e t a t  g j u t e t  e l l e r  v a l s a t  g l a s ,  dock e j  
ö v e r f å n g s g l a s  e l l e r  t r å d g l a s

70 .06  E P o l e r a t  s p e g e l g l a s ,  e j  u tg ö r a n d e  t r å d g l a s ,  med e t t
f ä r g l ö s t  e l l e r  v i t t  t v ä r s n i t t ,  med en t j o c k l e k  
ö v e r s t i g a n d e  4 mm och  på v i l k e t  i n g e t  a n n a t  m å t t  
ö v e r s t i g e r  400 mm, av g j u t e t  e l l e r  v a l s a t  g l a s

70.11 B-1 G l a s h ö l j e n ,  med e l l e r  u ta n  a n o d a n s l u t n i n g a r , e r ­
h å l l n a  genom fo rm n in g ,  i c k e  ö v e rd ra g n a  e l l e r  på 
a n n a t  s ä t t  b e a r b e t a d e , f ö r  k a t o d s t r å l e r ö r , an d ra  än 
av g l a s  med l å g  u t v i d g n i n g s k o e f f i c i e n t ,  av s m ä l t  
k i s e l d i o x i d  e l l e r  s m ä l t  k v a r t s

70 .16  B P o r ö s t  g l a s  (skumglas) i  form av b lo c k ,  p l a t t o r ,
s k iv o r  e . d .

70 .18  A-1 P a r a l l e l l e p i p e d i s k a  p l a t t o r  och  b lo c k  av  o p t i s k t
g l a s ,  e j  o p t i s k t  b e a r b e ta d e



70.18 A -2-a-1  Ämnen t i l l  g l a s ö g o n l i n s e r  e l l e r  r o n d e l l e r ,
av o p t i s k t  g l a s  e j  o p t i s k t  b e a r b e t a t ,  med e t t  
b r y tn in g s in d e x  f r å n  1 .500 t . o . m .  1 .550 och u ta n  
någon genom synlig  y ta

70.18 A -2 -a -2 -b  Ämnen t i l l  g l a s ö g o n l i n s e r  e l l e r  r o n d e l l e r ,
av o p t i s k t  g l a s  e j  o p t i s k t  b e a r b e t a t ,  med e t t  
b r y tn in g s in d e x  f r å n  1.500 t . o .m  1500 och  med en av 
y to r n a  genom syn lig ,  an d ra  än s f ä r  i s k a  och t o r i s k a

70.18 A -2-b  Andra ämnen t i l l  g l a s ö g o n l i n s e r  e l l e r  r o n d e l l e r
av o p t i s k t  g l a s ,  e j  o p t i s k t  b e a r b e t a t

70.18 A-3 Andra a r t i k l a r  av o p t i s k t  g l a s ,  e j  o p t i s k t  b e ­
a r b e t a t ,  e j  a n n o r s t ä d e s  nämnda

70.18 B-1 "Gobs" ( s ty c k e n  av  s m ä l t  g la s )  av  g l a s  t i l l  sy n -
k o r r ig e r a n d e  g la s c g o n l in s e r y  e j  o p t i s k t  b e a r b e ta d e

70.18 B-2-b  Ämnen t i l l  s y n k o r r ig e r a n d e  g l a s ö g o n l i n s e r ,  e j
o p t i s k t  b e a r b e t a d e ,  an d ra  än b i f o k a l a  och m u l t i -  
f o k a l a  l i n s e r

70 .19  A I m i t a t i o n e r  av p ä r l o r  h ä n f ö r l i g a  t i l l  n r  71.01
samt av ä d e l s t e n a r  och h a l v ä d e l s t e n a r  h ä n f ö r l i g a  
t i l l  n r  71.02

70.19 C-2 R e f l e x p ä r l o r  ( b a l l o t i n i )  med e t t  b r y tn in g s in d e x
ö v e r s t i g a n d e  1.90

70 .20  B-2 Ä ndlösa g l a s f i b r e r ,  an d ra  än i  form av a v s l i t e t
g a r n  och ro v in g

70.21 A A p p a r a t e r  f ö r  i n d u s t r i ä n d a m å l  och d e l a r  d ä r t i l l ,
av g l a s  med lå g  u tv i d g n i r i g s k o e f f i c i e n t

71.01 N a t u r p ä r l o r ,  o b e a r b e ta d e  e l l e r  b e a r b e ta d e  ( i n b e g r i p e t  
o s o r t e r a d e  p ä r l o r ,  t e m p o r ä r t  u p p tr ä d d a  f ö r  a t t  
u n d e r l ä t t a  t r a n s p o r t e n )  men e j  i n f a t t a d e ,  m on te rade  
e l l e r  på a n n a t  s ä t t  u p p trä d d a

71.02 Ä d e l s t e n a r , n a t u r l i g a ,  o b e a r b e ta d e  e l l e r  s l i p a d e  
e l l e r  på a n n a t  s ä t t  b e a r b e ta d e  ( i n b e g r i p e t  o s o r t e r a d e  
ä d e l s t e n a r ,  t e m p o r ä r t  u p p tr ä d d a  f ö r  a t t  u n d e r l ä t t a  
t r a n s p o r t e n )  men e j  i n f a t t a d e ,  m on te rade  e l l e r  på 
a n n a t  s ä t t  u p p trä d d a

71.05 A S i l v e r ,  i n b e g r i p e t  f ö r g y l l t  e l l e r  p l a t i n e r a t  s i l v e r ,
o b e a r b e t a t  ( i  s ty c k e n ,  k o rn ,  t a c k o r ,  k u l o r ,  e t c . )



71.07 A Guld, i n b e g r i p e t  p l a t i n e r a t  g u ld ,  o b e a r b e t a t
( i  s ty c k e n ,  k o rn ,  t a c k o r ,  k u lö r  e t c . )

71 .09  A P l a t i n a  och a n d ra  p l a t i n a m e t a l l e r ,  o b e a r b e ta d e
( i  svampform, i  t a c k o r ,  g j u t n a  s t ä n g e r  e t c . )

71.11 G u ldsm edssopo r , a n n a t  a v f a l l  och  s k r o t ,  av ä d e l
m e t a l l

71 .12  A-1 B i j o u t e r i v a r o r  och d e l a r  d ä r t i l l ,  med i n f a t t n i n g a r
av ä d l a  s t e n a r  (d ia m a n te r ,  s a f i r e r ,  r u b i n e r  och 
sm aragder)  e l l e r  p ä r l o r

71 .12  C S o l f j ä d r a r  och d e l a r  d ä r t i l l

71 .15  V aror  b e s tå e n d e  av n a t u r p ä r l o r  e l l e r  ä d e l s t e n a r
( n a t u r l i g a ,  s y n t e t i s k a  e l l e r  r e k o n s t r u e r a d e )  samt 
v a r o r  i  v i l k a  sådana in g å r

7 2 kap Mynt

73 .15  C -9 -a  Tråd av  k o l r i k t  s t å l ,  även ö v e rd ra g e n  (annan än
i s o l e r a d  e l e k t r i s k  t r å d ) , med e t t  s t ö r s t a  t v ä r -  
s n i t t s n i å t t  om 5 mm e l l e r  mer

75.01 A N i c k e l s k ä r s t e n ,  n i c k e l s p e i s  och an d ra  m e l la n -
p r o d u k te r  v id  f r a m s t ä l l n i n g  av n i c k e l ;  o l e g e r a d  
n i c k e l ,  o b e a r b e t a d ,  även i  kuber  e l l e r  k u lo r

7 5.01 B Legerad  n i c k e l ,  o b e a r b e ta d

77 kap Magnesium och b e r y l l i u m  samt v a r o r  d ä ra v

81 kap Andra o ä d la  m e t a l l e r  och v a r o r  d ä ra v

82 .04  A Mekaniska a p p a r a t e r  och r e d s k a p  s p e c i e l l t  k o n s t r u e r a d e
f ö r  f j ä r r h a n t e r i n g  av h ö g r a d i o a k t i v t  m a t e r i a l  
(m a n u e l l t  k o n t r o l l e r a d e )

82.04 B G la s m ä s ta r d ia m a n te r

84 .06  A F ö rb r ä n n in g s k o lv m o to r e r  f ö r  l u f t f a r t y g

84 .06  D-1 D e la r  t i l l  f ö r b r ä n n in g s k o lv m o to r e r  f ö r  l u f t ­
f a r t y g



84.08 A R e a k t io n sm o to re r  ( t u r b o j e t m o t o r e t ,  ram m -m otore r , 
p u l s m o to r e r ,  r a k e tm o to r e r  e t c j  och d e l a r  d ä r t i l l

84.14 A I n d u s t r i -  och l a b o r a t o r i e u g n a r , i c k e  e l e k t r i s k a ,
s p e c i e l l t  k o n s t r u e r a d e  f ö r  s e p a r e r i n g  av f ö r ­
b r u k a t  k ä r n b r ä n s l e ,  f ö r  b e h a n d l in g  av  r a d i o a k t i v t  
a v f a l l  e l l e r  f ö r  u p p a r b e tn in g  av f ö r b r u k a t  k ä r n ­
b r ä n s l e

84 .18  A,B,C C e n t r i f u g e r ;  m a sk in e r  och a p p a r a t e r  (and ra  än
f i l t e r t r a t t a r ,  m j ö l k s i l a r  o . d . )  f ö r  f i l t r e r i n g  
e l l e r  r e n in g  av v ä t s k o r  e l l e r  g a s e r :
-  f ö r  s e p a r e r i n g  av  u r a n i s o t o p e r
-  f ö r  t i l l v e r k n i n g  av  v a r o r  upp tagna  i  n r

28.51 A (deu te rium  och d e u te r iu m s a m m a n s ä t tn in g a r )
-  s p e c i e l l t  k o n s t r u e r a d e  f ö r  s e p a r e r i n g  av f ö r ­
b r u k a t  k ä r n k r a f t b r ä n s l e ,  f ö r  b e h a n d l in g  av r a d i o ­
a k t i v t  a v f a l l  e l l e r  f ö r  u p p a r b e tn in g  av  f ö r ­
b r u k a t  k ä r n b r ä n s l e

84.51 A-1 E l e k t r i s k a  s k r iv m a s k in e r  med u n dan tag  av b ä r ­
b a ra  s k r iv m a s k in e r

84 .52  A-1 E l e k t r o n i s k a  räk n e m ask in e r

84 .52  D F r a n k o s tä m p l in g s m a s k in e r , b i l j e t t m a s k i n e r  och
l ik n a n d e  m a sk in e r  med in b y g g t  r ä k n e v e rk

84 .53  A u tom atiska  d a t a b e h a n d l in g s m a s k in e r  och e n h e te r  
d ä r t i l l ;  m a g n e t isk a  och o p t i s k a  l ä s a r e ,  m a sk in e r  
f ö r  ö v e r f ö r i n g  av d a t a  t i l l  d a t a b ä r a r e  i  kodad form 
samt m a sk in e r  f ö r  b e a r b e tn in g  av sådana d a t a ,  e j  
a n n o r s tä d e s  nämnda e l l e r  i n b e g r ip n a

84.54 A H e k to g ra fe r  och s t e n c i l a p p a r a t e r  med s ä r s k i l j a n d e
a n o rd n in g a r

u r  8 4 .5 5  A D e la r  och  t i l l b e h ö r  l ä m p l i g a ^ a t t  användas  u t e ­
s l u t a n d e  e l l e r  h u v u d sa k l ig e n  t i l l  m a sk in e r  av 
sådana  s l a g  som ä r  h ä n f ö r l i g a  t i l l  n r  84 .53

84 .57  G la s b e a rb e tn in g s m a s k in e r  (an d ra  än m a sk in e r  f ö r
b e a r b e tn in g  av g l a s  1 k a l l t  t i l l s t å n d ) ; m a sk in e r  
f ö r  sam m ansättn ing  av  e l e k t r i s k a  g lö d la m p o r  och 
g a s u r la d d n in g s la m p o r  e l l e r  av  e l e k t r o n r ö r  och 
l ik n a n d e  r ö r



84.59  A M askiner  och m ekaniska a p p a r a t e r  med s j ä l v ­
s t ä n d i g a  a r b e t s u p p g i f t e r ,  f ö r  användn ing  i  t i l l ­
v e rk n in g e n  av p r o d u k te r  h ä n f ö r l i g a  t i l l  n r  28.51 A 
(d eu te r iu m  och d e u te r iu m s a m m a n s ä t tn in g a r ) ,  e j  
nämnda e l l e r  i n b e g r ip n a  under  a n n a t  nummer i  
84 kap

84 .59  B K ä r n r e a k t o r e r

84 .59  C M askiner  och  m ekaniska a p p a r a t e r  med s j ä l v s t ä n d i g a
a r b e t s u p p g i f t e r ,  s p e c i e l l t  avsedda  f ö r  u p p a r b e t -  
n ing  av f ö r b r u k a t  k ä r n k r a f t b r ä n s l e  ( s i n t r i n g  
av r a d i o a k t i v a  m e t a l l o x i d e r ,  i n k a p s l i n g  e t c ) , e j  
a n n o r s t ä d e s  nämnda e l l e r  in b e g r ip n a  u nder  a n n a t  
nummer i  8 4 kap.

8 5.21 A F o t o m u l t i p l i k a t o r r ö r  med en f o to k a t o d  som
a l s t r a r  en s tröm  på m in s t  10 m ikroampere p e r  l^men, 
med en g e n o m s n i t t l i g  f ö r s t ä r k n i n g  på mer än 10 , 
samt ö v r ig a  e l e k t r o n m u l t i p l i k a t o r s s y s t e m  som 
a k t i v e r a s  av p o s i t i v a  jo n e r  och som ä r  avsedda  f ö r  
användn ing  med i  n r  98.28 B nämnda in s t ru m e n t  
f ö r  p å v i s n in g  av s t r å l n i n g

3 5.21 B A c c e l e r a t i o n s -  och f o k u s e r i n g s r ö r  f ö r  användn ing
i  m a s s - s p e k t r o m e t r a r  och s p e k t r o g r a f e r

8 5.21 C S ta r k a  e l e k t r o n k ä l l o r  f ö r  p o s i t i v a  j o n e r ,
avsedda  f ö r  användning  med p a r t i k e l a c c e l e r a t o r e r , 
m a s s - s p e k t r o m e t r a r  o . d .

85.21 F F o t o c e l l e r

85.21 J  D e la r

8 5 .22  A C y k l o t r o n e r ,  e l e k t r o s t a t i s k a  g e n e r a t o r e r  ( ty p
Van de G raaf  e l l e r  C o c k ro f t  och W a lto n ) ,  l i n j ä r a  
a c c e l e r a t o r e r  och an d ra  e l e k t r o - k ä r n m a s k in e r  som 
kan t i l l f ö r a  k ä r n p a r t i k l a r  en k l n e t i s k  e n e r g i  på 
mer än 1 .0 0 0 .0 0 0  e l e k t r o n v o l t

8 5 .22 B-1 E l e k t r i s k a  m ask ine r  och a p p a r a t e r  med s j ä l v s t ä n d i g a
a r b e t s u p p g i f t e r  f ö r  användn ing  i  t i l l v e r k n i n g e n  av 
v a r o r  h ä n f ö r l i g a  t i l l  n r  28.51 A (d e u te r iu m  och 
d e u te r iu m s a m m a n s ä t tn in g a r )



85.22

87 .02

8 8 . 0 1

8 8 . 0 2

8 8 . 0 2

88  . 02

8 8 . 0 2

88.03  

88 .05

89.01

89.04

90.09

90.09 '

B-2 E l e k t r i s k a  m a sk in e r  och a p p a r a t e r  k o n s t r u e r a d e
f ö r  s e p a r e r i n g  av f ö r b r u k a t  k ä r n b r ä n s l e ,  f ö r  behand­
l i n g  av r a d i o a k t i v t  a v f a l l  e l l e r  f ö r  u p p a r b e tn in g  
av f ö r b r u k a t  k ä r n b r ä n s l e

B-1 M otorfo rdon  s p e c i e l l t  k o n s t r u e r a d e  f ö r  t r a n s p o r t
av h ö g r a d i o a k t i v t  m a t e r i a l

B Andra b a l l o n g e r  och  l u f t s k e p p

A G l i d f l y g p l a n  och d r a k a r ;  s . k .  r o t o c h u t e s

B H e l i k o p t r a r  och a u t o g i r o s

u r  C-1 Andra l u f t f a r t y g ,  f ö r s e d d a  med en e l l e r  tv å
C -2-b  k o lv m o to re r  e l l e r  t u r b o - p r o p e l l e r m o t o r e r ,  med en
C -3-b  s t a r t k a p a c i t e t  på mer än 5 50 m e t r i s k a  hp ,  men

e j  mer än 2000 m e t r i s k a  hp p e r  motor

u r  C-1 Andra l u f t f a r t y g  f ö r s e d d a  med en e l l e r  tv å
C-2-d  k o lv m o to re r  e l l e r  t u r b o p r o p e l l e r m o t o r e r  med en s t a r t -
C -3-d  k a p a c i t e t  på mer än 2000 m e t r i s k a  hp p e r  m otor  e l l e r

n ä r  de  ä r  u t r u s t a d e  med en e l l e r  tv å  j e t m o t o r e r ,  
mer än 500 kg p e r  motor  samt l u f t f a r t y g  f ö r s e d d a  
med mer än tv å  j e t m o t o r e r  e l l e r  an d ra  m o to re r

A D e la r  t i l l  b a l l o n g e r  och  l u f t s k e p p

K a ta p u l t e r  och l ik n a n d e  s t a r t a n o r d n i n g a r  f ö r  l u f t ­
f a r t y g ;  m a r k t r ä n in g s a p p a r a t e r  f ö r  f l y g u t b i l d n i n g ;  
d e l a r  t i l l  i  d e t t a  nummer nämnda a r t i k l a r

A K r i g s f a r t y g

F a r ty g  avsedda  a t t  upphuggas

B L ä s a p p a r a t e r  f ö r  m ik ro f i lm

C-1 F o to g r a f i s k a  (andra  än k in e m a to g r a f i s k a )  f ö r ­
s t o r i n g s -  och f ö rm i n s k n in g s a p p a r a t e r  med inbyggd 
e l e k t r o n i s k  an o rd n in g  f ö r  a u to m a t i s k  f i l t r e r i n g  
e l l e r  ex p o n e r in g ,  an d ra  än de  som h a r  s p e c i e l l  
användn ing  i  den g r a f i s k a  k o n s te n

O p t isk a  m ikroskop ,  även f ö r s e d d a  med a n o r d n in g a r  
f ö r  f o t o g r a f e r i n g  e l l e r  p r o j i c e r i n g  av b i l d e n



90.16  B-4 M å t t s a t s e r  o . d y l . ( t y p  Johanson)

90 .16  B-5 A u tom atiska  a p p a r a t e r  f ö r  k o n t r o l l  av l u f t ­
t ä t h e t  e l l e r  v a t t e n t ä t h e t  i  b e h å l l a r e

90.28 C - 5 E l e k t r i s k a  e l l e r  e l e k t r o n i s k a  p ro v b än k a r  f ö r
l u f t f a r t y g  och r a k e t e r

90.28 u r  C-6 R e g u la to r e r  och s t a b i l i s a t o r e r  med snabb f u n k t io n
f ö r  s p ä n n in g ,  s t r ö m s ty r k a  och  f r e k v e n s ,  med 
h a s t i g h e t e r  på mer än 0 ,05  se k under  och med 
s t a b i l i t e t  på mer än 0,05%; m a sk in e r  och a p p a r a t e r  
f ö r  m ätn ing  av k o o r d i n a t e r  med h j ä l p  av en 
a u to m a t i s k  s i f f e r l ä s a n d e  a n o r d n in g ,  e l e k t r o n i s k t  
s t y r d a

91.04 B S keppsk ronom etra r  och l ik n a n d e  k ro n o m etra r

u r  92 .10 D e la r  och  t i l l b e h ö r  t i l l  m u s ik in s t r u m e n t ,  i n ­
b e g r i p e t  r u l l a r  av p e r f o r e r a t  p appe r  f ö r  m ekaniska 
s p e l a p p a r a t e r  samt mekanismer t i l l  s p e ld o s o r ;  
m etronom er ,  s t ä m g a f f l a r  och s tä m p ip o r  av  a l l a  
s l a g ;  med u n dan tag  av s t r ä n g a r  f ö r  m u s ik in s t r u m e n t

92.11 B M askiner  f ö r  l ju d u p p ta g n in g  på mjuka s k i v o r

92.11 u r  D A p p a r a te r  f ö r  u p p ta g n in g  e l l e r  å t e r g i v n i n g  av
b i l d e r  och l j u d  f ö r  t e l e v i s i o n ,  m ag n e t i sk a

92 .12  A Grammofonskivor och  an d ra  l j u d u p p t a g n in g a r  samt
l ik n a n d e  u p p ta g n in g a r ,  p r e p a r e r a d e  men e j  i n ­
s p e la d e  ( s k i v o r ,  band , t r å d  e tc4

92 .12  B -1 V a x sk iv o r ,  s k iv o r  av m e t a l l  e t c  m a t r i s e r  och
an d ra  m e l la n fo r m e r ,  in s p e l a d e

93.03 A r t i l l e r i v a p e n ,  k u l s p r u t o r ,  k u l s p r u t e p i s t o l e r
och an d ra  e ld v ap e n  och u t s k j u t n i n g s a n o r d n i n g a r  
f ö r  m i l i t ä r t  b ruk  (and ra  än r e v o l v r a r  och p i s t o l e r )

93.07 A-1 J a k t -  och sp o r tam m u n it io n  av m e t a l l  f ö r  r ä f f l a d e
vapen

93.07 B-1 Bomber, g r a n a t e r ,  t o r p e d e r ,  m inor och r o b o t ­
p r o j e k t i l e r  samt l ik n a n d e  k r ig sa m m u n i t io n ,  ävensom 
d e l a r  d ä r t i l l

94.01 A-2 S t o l a r  och  an d ra  s i t t m ö b l e r ,  även  b äd d b a ra  av a n d ra
v e g e t a b i l i s k a  m a t e r i a l  än t r ä  ( v id e ,  v a s s ,  r o t t i n g ,  
bambu e t c ) , i c k e  s to p p a d e  och  u t a n  ö v e rd ra g  samt 
d e l a r  d ä r t i l l



94.03 A-2

95.05 A

95.05 B-1-a  

9 5 .08 A-1

96.05

98.04 B

98.05 C

98.06 

98.09 A

99 kap

Andra m öbler  och d e l a r  d ä r t i l l ,  av an d ra  v e g e ­
t a b i l i s k a  m a t e r i a l  än t r ä  ( v id e ,  v a s s ,  r o t t i n g ,  
bambu e t c )

Sköldpadd , p ä r le m o r ,  e l f e n b e n ,  ben ,  h o rn ,  k o r a l l  
(även r e k o n s t r u e r a d )  och an d ra  a n i m a l i s k a  s n i d -  
n i n g s m a t e r i a l , b e a r b e ta d e

S t ä l l n i n g a r  av  p ä r le m o r  t i l l  s o l f j ä d r a r

V e g e t a b i l i s k a  e l l e r  m i n e r a l i s k a  s n i d n i n g s -  
m a t e r i a l ,  b e a r b e ta d e

P u d e rv ip p o r  och l ik n a n d e  v a r o r  f ö r  a n b r in g a n d e  
av  k o sm e tisk a  p r e p a r a t  e l l e r  t o a l e t t m e d e l ,  o a v s e t t  
m a t e r i a l e t

S p e t s a r  t i l l  s k r iv p e n n o r

G r i f f l a r ,  r i t k o l ,  s k r i v -  och r i t k r i t a ,  s k r ä d d a r -  
och b i l j a r d k r i t a

S k r i v t a v l o r ,  även f ö r s e d d a  med ram

S i g i l l -  och b u t e l j  l a c k  i  form av s t ä n g e r ,  p l a t t o r ,  
e . d .

K o n s tv e rk ,  fö re m å l  f ö r  s a m lin g a r  samt a n t i k v i t e t e r



25.01

25.03

ur 25.04

25.05

25.06 B-2

25.07 C

25.10 B

25.13 A-l 

25.15 A-2

25.15 B

25.16 B

25.17 A

25.17 B

25.18 B

25.18 C

25.19 B 

25.23

Varuslag

Koksalt (inbegripet bergsalt, havssalt och bordssalt); 
ren natriumklorid; koksaltlösningar; havsvatten

Svavel av alla slag, annat än sublimerat svavel, fällt 
svavel och kolloidalt svavel

Naturlig grafit, annan än grafit i flingor

Naturlig sand av alla slag, även färgad, annan än metall- 
haltig sand hänförlig till nr 26.01

Kvartsit, grovt tillformad genom klyvning eller huggning 
vidare än till rätblock

Lera, annan än kaolin och bentonit; andalusit, cyanit och 
sill imani t, även brända, med undantag av expanderade leror 
hänförliga till nr 68.07; mullit; chamotte och dinas

Naturliga kalciumfosfater. andra än obearbetade; naturliga 
kalciumaluminiumfosfater, apatit och fosfatkrita

Pimsten, obearbetad eller i klumpar

Marmor, travertin, s.k. belgisk granit och annan monument- 
eller byggnadskalksten med en skrymdensitet av 2.5 eller 
däröver, även grovt tillformade genom klyvning, huggning 
eller sågning dock ej vidare än till rätblock, med en mins­
ta dimension ej överstigande 25 cm

Al abaster

Granit, porfyr, basalt, sandsten och annan monument- eller 
byggnadssten, även grovt tillformade genom klyvning, huggning 
eller sågning, dock ej vidare än till rätblock, med en mins­
ta dimension ej överstigande 25 cm

Flinta, krossad eller pulveriserad

Kalibrerade krosskorn och skärv för prydnadsändamål eller för 
tillverkning av plattor till gatubeläggning, väggplattor 
eller liknande plattor för gatu- eller liknande beklädnad

Dolomit, även bränd

Stampmassa av dolomit (inbegripet tjärdolomit)

Magnesiumoxid, även kemiskt ren; smält magnesia

Portlandcement, aluminatcement, slaggcement och liknande 
hydraulisk cement, även färgad eller i form avklinker



Nr i den spanska
tulltariffen 

25.26 A

26.01 E

26.01 F

26.01 G

26.01 I

26.01 M-l

26.03 A, B

27.07

27.08 B

28.01 B

28.01 C

28.01 D-2

28.02

28.03 

ur 28.04

ur 28.05

28.06

28.08

28.09

28.10 

28.12 

28.13

Pulveriserat glimmer 

Blymalm, även anrikad 

Zinkmalm, även anrikad 

Tennmalm, även anrikad 

Volframmalm, även anrikad 

Ilmenit

Aska och återstoder innehållande bly eller zink

Oljor och andra produkter erhållna genom destination 
av högtemperaturtjära från stenkol; liknande produkter 
enligt definition i anm. 2 till detta kapitel

Koks av stenkolstjärbeck eller av annat mineraltjärbeck

Klor

Brom

Jod, sublimerat eller omsublimerat

Svavel, sublimerat eller fällt; kolloidalt svavel

Kol (inbegripet kimrök)

Hydrogen (väte), ädelgaser och andra icke-metaller; med 
undantag av oxygen, arsenik och bor

Al kal imetall er och alkaliska jordartsmetaller; sällsynta 
jordartsmetaller, yttrium och skandium samt blandningar 
och legeringar av dessa ämnen med varandra; med undantag 
av rått litium och kalcium lämpliga för kärnfysikaliskt 
ändamål samt kvicksilver

Hydrogenklorid (klorväte) och saltsyra samt klorosvavel- 
syra

Svavelsyra; oleum (rykande svavelsyra)

Salpetersyra; blandningar av svavelsyra och salpetersyra 

Fosfprpentoxid och fosforsyror (meta-, orto- och pyro-) 

Bortrioxid och borsyra

Andra oorganiska syror och oxygenföreningar av icke-metaller 
(med undantag av vatten)



28.14

28.15 B, C

28.16 B

28.17

28.18

28.19

28.20 

28.21 

28.22

28.23

28.24

28.25 

28.27

ur 28.28

28.29

28.30

28.31

28.32

28.35

28.36

28.37

28.38

Halogenider, oxidhalogenider och andra halogenföreningar 
av icke-metaller

Sulfider av icke-metaller, med undantag av fosforsulfid; 
fosfortrisulfid

Ammoniak i vattenlösning

Natriumhydroxid (kaustik soda); kaliumhydroxid (kaustikt 
kali); natrium- och kaliumperoxid

Hydroxid och peroxid av magnesium; oxider, hydroxider och 
peroxider av strontium eller barium

Zinkoxid och zinkperoxid

Aluminiumoxid och aluminiumhydroxid; konstgjord korund 

Kromoxider och kromhydroxider 

Manganoxider

Järnoxider och järnhydroxider; jordpigment innehållande minst 
70 viktprocent bundet järn, räknat som FejO^

Koboltoxider och kobolthydroxider; kommersiella koboltoxider

Titanoxider

Blyoxider; mönja och orangemönja

Hydrazin och hydroxylamin samt deras oorganiska salter; 
andra oorganiska baser samt metalloxider, metal1hydroxider 
och metall peroxider; med undantag av tennoxider

Fluorider; fluorosilikater, fluoroborater och andra fluor­
komplexa salter

Klorider, oxidklorider och hydroxidklorider; bromider och 
oxidbromider; jodider och oxidjodider

Hypokloriter; kommersiellt kalciumhypoklorit; kloriter; 
hypobromiter

Klorater och perklorater; bromater och perbromater; jodater 
och perjodater

Sulfider; polysulfider

Ditioniter (hydrosulfiter), inbegripet ditioniter stabilise­
rade med organiska ämnen; sulfoxylater

Sulfiter och tiosulfater

Sulfater (inbegripet alunarter) och peroxisulfater 
(persulfater)



SÖ 1980:87

Nr i den spanska 
tulltariffen

ur 28.39 

ur 28.40

28.42

28.43

28.44

28.45

28.46

28.47

28.48

28.49

28.52 B

28.54

28.55

28.56

28.57

28.58 8 till G

29.01 

ur 29.02

29.03 A

29.03 B- 1

Nitriter och nitrater; med undantag av naturligt natrium- 
nitrat innehållande mer än 16.3 procent nitrogen

Fosfiter, hypofosfiter och fosfater; med undantag av 
ammoniumfosfat innehållande minst 6 mg arsenik per kg, 
beräknat på torrsubstansen

Karbonater och peroxikarbonater (perkarbonater); kommersiellt 
ammoniumkarbonat innehållande ammoniumkarbamat

Cyanider och komplexa cyanider

Fulminater, cyanater och tiocyanater

Silikater; kommersiella natrium- och kaliumsilikater

Borater och perborater

Salter av metalloxidsyror (t.ex. kromater, permanganater och 
stannater)

Andra salter (inbegripet peroxisalter) av oorganiska syror 
med undantag av azider

Adla metaller i kol 1 o i da 1 form; amalgamer av ädla metaller; 
salter och andra oorganiska eller organiska föreningar av 
ädla metaller, inbegripet albuminater, proteinater, tannater 
och liknande föreningar, även om de ej är kemiskt definierade

Oorganiska och organiska föreningar av sällsynta jordarts- 
metaller, av yttrium eller skandium, även blandade med 
varandra

Hydrogenperoxid (väteperoxid), inbegripet hydrogenperoxid 
i fast form

Fosfider, även icke kemiskt definierade

Karbider, även icke kemiskt definierade

Hydrider, nitrider, azider, silicider och borider, även 
icke kemiskt definierade

Andra oorganiska föreningar; flytande luft (även med ädel­
gaserna avlägsnade); komprimerad luft; amalgamer, med undan­
tag av amalgamer av ädla metaller

Kolväten

Halogenderivat av kolväten; med undantag av metyl enkl orid 
(diklormetan)

Sulfoderivat av kolväten

Nitrosobensen



29.03 B-2 2, 4, 6-trinitrotoluen

29.03 B-4 Andra ni tro-, ni trösö- och blandade derivat av kolväten

29.04 Acykliska alkoholer samt halogen-, sulfo-, nitro- och 
nitrosoderivat därav

29.05 Cykliska alkoholer samt halogen-, sulfo-, nitro- och 
nitrosoderivat därav

ur 29.06 Fenol er och fenol alkoholer; med undantag av oktylfenol och
nonylfenol

29.07 Halogen-, sulfo-, nitro- och nitrosoderivat av fenoler 
eller fenolalkoholer

29.08 Etrar, eteralkoholer, eterfenol er, eteralkoholfenol er,
al kohol peroxider och eterperoxider samt halogen-, sulfo-, 
nitro- och nitrosoderivat därav

29.09 Epoxider, epoxialkoholer, expoxifenol er och epoxietrar med 
tre eller fyra atomer i ringen samt halogen-, sulfo-, nitro- 
och nitrosoderivat därav

29.10 Acetaler, nemiacetaler och andra föreningar med acetalfunktion 
jämte annan enkel eller saimansatt oxygenfunktion samt halo­
gen-, sulfo-, nitro- och nitrosoderivat därav

29.11 Aldehyder, aldehydalkoholer, aldehydetrar, aldehydfenoler 
och andra föreningar med aldehydfunktion jämte annan enkel 
eller sammansatt oxygenfunktion; cykliska polymerer av 
aldehyder; paraformaldehyd

29.12 Halogen-, sulfo-, nitro- och nitrosoderivat av produkter 
hänförliga till nr 29.11

ur 29.13 Ketoner, ketonalkoholer, ketonfenoler, ketonaldehyder, kinoner,
kinonalkoholer, kinonfenoler, kinonaldehyder samt andra 
föreningar med keton- eller kinonfunktion jämte annan enkel 
eller sammansatt oxygenfunktion ävensom halogen-, sulfo-, 
nitro- och nitrosoderivat därav; med undantag av jononer och 
metyljononer därav

29.14 Enbasiska karboxylsyror och deras anhydrider, halogenider, peroxi­
der och peroxisyror samt halogen-,sulfo-,ni tro- och nitrosoderivat

därav
ur 29.15 Flerbasiska karboxylsyror och deras anhydrider, halogenider,

peroxider och peroxisyror samt halogen-, sulfo-, nitro- och 
nitrosoderivat därav; med undantag av adipinsyra

ur 29.16 Karboxylsyror med alkohol-, fenol-, aldehyd- eller ketonfunk-
tion och andra karboxylsyror med annan enkel eller sammansatt 
oxygenfunktion samt dessa föreningars anhydrider, halogenider, 
peroxider och peroxisyror ävensom halogen-, sulfo-, nitro- 
och nitrosoderivat därav; med undantag av rått kalciumtartrat



29.19 B Inositolhexafosforsyra och salter därav

29.19 E 0,0-dialkyl fosfater

29.19 F Andra estrar av fosforsyra och deras salter, inbegripet
laktofosfater samt halogen-, sulfo-, nitro- och nitroso- 
derivat därav

ur 29.21 Estrar av andra oorganiska syror (med undantag av estrar av
hydrogen halogenider) och deras salter samt halogen-, sulfo-, 
nitro- och nitrosoderivat därav; med undantag av alfa-beta- 
1, 2, 3, 4, 7, 7,-hexaklorobicyclo-(2, 2, 1)-hepten-(2)- 
bis-(oxymetylen)-5, 6-sulfit

ur 29.22 Föreningar med aminofunktion; med undantag av etylaminer
andra än etylendiamin

29.23 Ami noföreningar med enkel eller sammansatt oxygenfunktion

29.24 Kvaternära ammoniumsalter och ammoniumhydroxider; lecitiner 
och andra fosfoaminol ipider

ur 29.25 Föreningar med karboxiamidfunktion; föreningar av kolsyra
med amidfunktion; med undantag av L-naftyl-N-metylkarbamat

29.26 Föreningar med karboximidfunktion (inbegripet ortobensoe- 
syrasulfimid och dess salter) och föreningar med iminofunktion 
(inbegripet hexametylentetramin och trimetylentrinitramin)

29.27 Föreningar med nitrilfunktion

29.28 Diazo-, azo- och azoxiföreningar

29.29 Organiska derivat av hydrazin eller hydroxylamin

29.30 Föreningar med annan nitrogenfunktion

ur 29.31 Svavel organi ska föreningar; med undantag av tiofosfater

29.33 Kvicksilverorganiska föreningar

ur 29.34 Andra metallorganiska och icke-metallorganiska föreningar;
med undantag av tetraetylbly

29.35 Heterocykliska föreningar; nukleinsyror

29.36 Sulfonamider

29.37 Sultoner och sultärner



29.38 Provitaminer och vitaminer, naturliga eller syntetiskt
reproducerade (inbegripet naturliga koncentrat), derivat 
därav använda främst som vitaminer samt blandningar av 
dessa ämnen med varandra, även i lösning, oavsett lösnings­
medlets art

ur 29.41 Glykosider, naturliga eller syntetiskt reproducerade,
samt salter, etrar, estrar och andra derivat därav; med 
undantag av digitalisglykosider

ur 29.42 Växtalkaloider, naturliga eller syntetiskt reproducerade,
samt salter, etrar, estrar och andra derivat därav; med 
undantag av kinin, cinkonin och cinkonidin samt deras 
salter

ur 29.44 Antibiotika; med undantag av penicillin, streptomycin, tetra-
cyklin, terramycin, aureomycin och deras salter

29.45 Andra organiska föreningar

30.01 ur A, Körtlar och andra organ för organoterapeutiskt bruk, torkade,
ur B, C, D även pulveriserade extrakt av körtlar eller andra organ eller

av deras sekret, för organoterapeutiskt bruk; andra animaliska 
ämnen och material, beredda för terapeutiskt eller profylaktiskt 
bruk, ej annorstädes nämnda eller inbegripna; med undantag 
av varor hänförliga till A och B under nr 30.01 i lista A 
till Bilaga II

30.03 A-l Insulinbaserade medikamenter (inbegripet veterinärmedicinska
medikamenter) i förpackningar för detaljhandeln

30.04 Vadd, förbandsgas, bindor och liknande artiklar (t.ex. färdiga 
förband, häftplåster och kataplasmer), impregnerade eller 
överdragna med farmaceutiska produkter eller föreliggande i 
detaljhandelsförpackningar för medicinskt eller kirurgiskt 
ändamål, andra än varor nämnda i anm. 3 till 30 kap.

30.05 Andra farmaceutiska varor

31.02 B Syntetiskt natriumnitrat innehållande högst 16 procent nitrogen

31.02 C Kalciumnitrat innehållande högst 16 procent nitrogen; kalcium-
nitrat-magnesiumnitrat, även rent

31.02 G Kalciumcyanamid innehållande högst 25 procent nitrogen, även
behandlade med olja

31.02 H-2 Karbamid (urinämne) innehållande mer än 45 procent nitrogen,
även ren

ur 31.03 Fosforgödselmedel, mineral iska eller kemiska; med undantag av
basisk slagg och enkla eller koncentrerade superfosfater



Nr i den spanska
tul1 tariffen Varuslag

31.04 D Kaliumsulfat innehållande högst 52 viktprocent ^ 0

31.04 E Kaliummagnesiumsulfat innehållande högst 30 viktprocent KjO

31.04 F Blandningar av kaligödselmedel, mineraliska eller kemiska
enligt definition i (b) i anm 3 till 31 kap

31.05 A-l Monoammonium- och di ammoniumortofosfater innehållande mindre
än 6 mg arsenik per kg

31.05 C Varor hänförliga till 31 kap i tabletter, pastiller o.d. eller
i förpackningar med en bruttovikt ej överstigande 10 kg

31.05 D Andra gödselmedel

ur 32.01 Garvämnesextrakter av vegetabiliskt ursprung; garvsyror (tannin),
inbegripet vattenextraherat galläppletannin, samt salter, etrar, 
estrar och andra derivat därav; med undantag av garvämnes­
extrakter av kvebracho, olösliga i kallt vatten

32.03 Syntetiska organiska garvämnen samt oorganiska garvämnen; 
garvningspreparat, även innehållande naturliga garvämnen; 
enzymatiska garveripreparat (t.ex. pyrmedel av enzymatiskt, 
pankreatiskt eller bakteriellt upsprung)

32.04 Färgämnen av vegetabiliskt ursprung (inbegripet färgträextrak- 
ter och andra vegetabiliska färgämnesextrakter med undantag
av indigo) eller animaliskt ursprung

32.05 A, B Syntetiska organiska färgämnen (inbegripet organiska pigment);
syntetiska organiska produkter av sådana slag som användes som 
luminoforer; produkter utgörande på textil fibrer fixerbara 
s.k. optiska blekmedel

32.06 Substratpigment

32.07 Andra färgämnen; oorganiska produkter av sådana slag som an­
vändes som luminoforer

32.08 A Produkter av sådana slag som användes inom keramik-, emaljerings-
eller glasindustrin och utgör beredda pigment, beredda 
opakmedel och beredda färger

32.08 B Icke frittad emalj- och glasyrmassa; fritta och annat glas
i form av pulver, korn eller flingor

ur 32.09 Lacker; kall vattenfärger (även för färgning av läder); andra
målningsfärger; pigment dispergerade i linolja, lacknafta, 
terpentinolja eller andra media av sådana slag som användes 
vid tillverkning av målningsfärger; färgämnen i former eller 
förpackningar av sådana slag som försäljes i detaljhandeln; 
lösningar enligt definition i anm 4 till detta kapitel



32.10

32.11

32.12

32.13

33.01 A-1

33.01 A-5

33.01 C-2

33.01 E

33.04

33.06

34.01

34.02

34.03 A

34.04

Konstnärsfärger, färger för skolbruk, plakatfärger, bryt- 
ningsfärger, hobbyfärger och liknande färger i form av 
tabletter eller i tuber, burkar, flaskor, skålar eller i 
liknande form eller förpackning, inbegripet sådana färger 
i satser, med eller utan penslar, paletter eller andra till­
behör

Beredda sickativ

Fönsterkitt; ympvax; spackel färger; icke eldfasta preparat 
för ytbeläggning; utfyllningsmedel, tätningsmedel o.d., in­
begripet hartskitt och hartscement

Bläck, tryckfärger och liknande färger

Eteriska oljer, ej terpenfria, eller lavendel, lavandin och 
mynta

Andra eteriska oljor, ej terpenfria 

Hartser andra än ladan och evernia

Terpenhaltiga biprodukter erhållna vid avterpenisering av 
eteriska oljor

Blandningar av två eller flera luktämnen (naturliga eller konst­
gjorda) samt blandningar (inbegripet alkohollösningar) på 
basis av ett eller flera av dessa ämnen, av sådana slag som 
användes som råvaror inom parfymindustrin eller livsmedels­
industrin, vid industriell tillverkning av drycker eller inom 
andra industrier

Parfymer, kosmetiska preparat och toalettmedel; vatten från 
destination av eteriska oljor och vattenlösningar av sådana 
oljor, inbegripet produkter lämpliga för medicinskt bruk

Tvål och såpa; organiska ytaktiva produkter och preparat av­
sedda att användas som tvål, i form av stänger, kakor eller 
gjutna stycken, även innehållande tvål

Organiska ytaktiva ämnen; ytaktiva preparat samt tvätt- och 
rengöringsmedel, även innehållande tvål eller såpa

Beredda smörjmedel samt preparat av sådana slag som användes 
för olje- eller fettbehandling av textilvaror, läder eller 
andra material, icke innehållande eller innehållande mindre 
än 50 viktprocent oljor erhållna ur petroleum eller ur bi- 
tuminösa mineral

Konstgjorda vaxer (inbegripet vattenlösliga vaxer); beredda 
vaxer, ej emulgerade och ej innehållande lösningsmedel



34.05 Puts- och polermedel för skodon, möbler och golv, metall- 
putsmedel, skurpulver och liknande preparat, dock med undan­
tag av beredda vaxer hänförliga till nr 34.04

34.06 Stearinljus, paraffinljus, vaxljus o.d.

34.07 Model 1eringspastor (inbegripet model leringspastor avsedda 
för barn samt modelleringspastor i satser); s.k. dental vax 
samt avtrycksmassor för dentalbruk, i form av plattor, häst- 
skoformade stycken, stänger e.d.

35.01 B Andra kaseinderivat; kaseinlim

ur 35.02 Albuminer, aibuminater och andra albuminderivat; med undantag
av äggalbumin och mjöl kalbumin

35.03 Gelatin (inbegripet gelatinfolier med kvadratisk eller rek­
tangulär form, även färgade eller ytbehandlade) och gelatin­
derivat; lim från ben, hudar, senor eller från liknande pro­
dukter samt fisklim; husbloss

35.06 ur A Lim och klister, beredda, ej annorstädes nämnda eller inbe­
gripna; med undantag av dem på basis av natriumsilikat- 
emulsion

35.06 ur b Produkter lämpliga för användning som lim eller klister, för­
packade för försäljning i detaljhandeln som lim eller klister 
i förpackningar med en nettovikt av högst 1 kg; med undantag 
av dem på basis av natriumsilikatemulsion

ur 36 kap Krut och sprängämnen; pyrotekniska produkter; tändstickor;
pyrofora legeringar; med undantag av brännbara produkter hän­
förliga till nr 36.08 B, C och D

37.01 Fotografiska plåtar och fotografisk bladfilm, ljuskänsliga, 
oexponerade, av annat material än papper, papp eller vävnad

37.02 A Operforerad film

37.02 B Perforerad film för svart-vita fotografier

37.03 Papper, papp och väv, ljuskänsliga, även exponerade men ej 
framkal lade

ur 37.04 Plåtar och film, ljuskänsliga, exponerade men ej framkallade,
negativa eller positiva; med undantag av journalfilm

37.05 Plåtar, operforerad film och perforerad film (annan än kino-
film), exponerade och framkallade, negativa eller positiva

37.07 B-l, B-2 Annan kinofilm, med eller utan ljudspår, exponerad och fram­
kallad, med en filmbredd av 35 mm eller däröver



37.08

38.01

33.03 A, B, D 

38.05 

38.06

38.07

38.08

38.09

38.11

ur 38.12 

38.13

38.14

38.15

38.16

38.17

Kemiska produkter och blixtljuspreparat av sådana slag 
och i sådana former som är lämpliga för fotobruk

Konstgjord grafit; kolloidal grafit med undantag av grafit- 
suspensioner i olja

Aktiverat kol; aktiverade naturliga mineral iska produkter 

Tallolja (tallsyra) och lågraffinerad tallfettsyra 

Indunstad sulfitlut

Terpentinolja och andra lösningsmedel av terpener, fram­
ställda genom destination eller annan behandling av barr­
trä (t.ex. balsamterpentin, extraherad terpentin och sulfat- 
terpentin); rå dipenten; rå cymen (rå cymol); "pine oil"
(med undantag av terpineolfattig "pine oil")

Kolofonium och hartssyror samt derivat därav, andra än harts- 
estrar inbegripna i nr 39.05; hartssprit och hartsoljor

Trätjära; trätjäroljor (andra än sammansatta lösnings- och 
spädningsmedel hänförliga till nr 38.18); trätjärkreosot; 
rå metanol; acetonolja; vegetabiliskt beck av alla slag; 
bryggeriharts och liknande produkter på basis av kolofonium 
eller vegetabiliskt beck; kärnbindemedel på basis av natur­
liga 'nartsartade produkter

Desinfektionsmedel, insekts- och svampbekämpningsmedel, rått­
gift, ogräsbekämpningsmedel, groningshindranöe medel, till­
växtregi erande medel för växter samt liknande produkter, 
föreliggande i former eller förpackningar för försäljning i 
detaljhandeln eller som preparat eller som utformade artiklar 
(t.ex. band, vekar och ljus, preparerade med svavel, samt 
flygpapper)

Beredda glätt-, appretur- och betmedel av sådana slag som an­
vändes inom textil-, pappers- eller läderindustrin eller 
inom liknande industrier; med undantag av beredda glätt- och • 
appreturmedel baserade på stärkelseprodukter

Betmedel för metaller; flussmedel och andra preparat, ut­
görande hjälpmedel vid lödning eller svetsning; pulver och 
pastor för lödning eller svetsning, bestående av metall och 
andra ämnen; preparat av sådana slag som användes för fyllning 
eller beläggning av svetstråd eller svetselektroder

Preparat för motverkande av knackning, oxidation, korrosion 
eller hartsbildning, viskositetshöjande preparat och liknande 
beredda tillsatsmedel för mineraloljor

Beredda vulkningsacceleratorer

Beredda närsubstrat för odling av mikroorganismer

Preparat och laddningar till brandsläckningsapparater; 
brandsläckningsbomber



38.18 Sammansatta lösnings- och spädningsmedel för lacker eller
liknande produkter

ur 38.19 Kemiska produkter samt preparat från kemiska eller närstående
industrier (inbegripet sådana som består av blandningar av 
naturprodukter), ej annorstädes nämnda eller inbegripna; 
restprodukter från kemiska eller närstående industrier, ej 
annorstädes nämnda eller inbegripna; med undantag av kata­
lysatorer för heterogena katalyser, blandningar av oktylfenol 
och nony1 fenol

39.01 Kondensations-, polykondensations- och polyadditionsprodukter 
(inbegripet linjära produkter), även modifierade eller poly- 
meriserade (t.ex. fenopiaster, ami noplaster, alkyder, 
polyallylestrar och andra omättade polyestrar, silikoner)

ur 39.02 A Polyeten *

ur 39.02 B-2 Halogenerad polyeten i någon av de former som beskrives i
anm 3 (c) och (d) till 39 kap *

ur 39.02 C Polystyren och sampolymerer därav *

ur 39.02 D Polyvinylidenklorid och sampolymerer därav *

ur 39.02 E Polyvinylklorid r

ur 39.02 F Polyvinylacetat *

ur 39.02 G Vinylsampolymerer, inbegripet akrylsampolymerer *

ur 39.02 H Polyvinylacetatderivat (polyvinylalkohol, blandade poly-
acetaler etc) *

ur 39.02 I Polyakrylater, polymetakrylater och andra akrylpolymerer *

39.02 K Jonbytare

ur 39.02 L Polypropylen *

ur 39.02 M Polyeten och polypropylen, klorerade *

u1- 39.02 N Andra polymerisations- och sampolymerisationsprodukter *

39.02 0 Avfall och skrot av polymerisations- och sampolymerisations­
produkter

39.03 Cellulosaregenerat; cellulosanitrat, cellulosaacetat och andra 
cellulosaestrar, cellulosaetrar och andra kemiska cellulosa- 
derivat, även mjukgjorda (t.ex. kollodium, celluloid);
vulkanfiber

* med undantag av klister på basis av hartsemulsioner



39.04

39.05 A

39.06 A, B 
ur C

ur 39.07

40.01 C

40.02

40.03

40.04 A

40.05

40.06

40.07

40.08

40.09

40.10

40.11 A

40.11 8-3

Härdade proteiner (t.ex. härdat kasein och härdat gelatin)

Naturhartser modifierade genom utsmältning och konsthartser 
erhållna genom forestring av naturhartser eller hartssyror

Högmolekylära stärkelseprodukter; dextran; linoxyn

Varor av material av sådana slag som är nämnda i nr 39.01-39.06; 
med undantag av solfjädrar och ställningar därtill

Balata, guttaperka och liknande naturliga produkter

Syntetisk gummilatex; förvulkad syntetisk gummilatex; 
syntetiskt gummi; faktis framställd av oljor

Gummi regenerat

Ringar, däck, innerslangar och luftsäckar, ej längre användbara 
som sådana

Plattor,duk och remsor av ovulkat naturgummi eller ovulkat syn­
tetiskt gummi,andra än rökt arkgummi och kräppgumni enligt nr
40.01 eller 40.02; korn av ovulkat naturgummi eller ovulkat syn­
tetiskt gummi,färdigbi andat för vulkning;förrédsblandningar be­
stående av ovulkat naturgummi eller ovulkat syntetiskt gummi, 
före eller efter koaguleringen försatta antingen med kimrök (med 
eller utan tillsats av mineralolja) eller med kiseldioxid (med 
eller utan tillsats av mineralolja), oavsett varans form

Ovulkat naturgummi och ovulkat syntetiskt gummi, inbegripet 
gummilatex, i andra former eller tillstånd (t.ex. strängar 
och rör, lösningar och dispersioner); varor av ovulkat natur­
gummi eller ovulkat syntetiskt gummi (t.ex. överdraget eller 
impregnerat textil garn; ringar och rondeller)

Tråd och rep av mjukgummi, även med överklädnad av texti 1- 
material, samt textilgarn, överdraget eller impregnerat med 
mjukgummi

Plattor, duk, remsor, stänger och strängar, av mjukgummi

Rör och slangar av mjukgummi

Driv- och transportrenmar av mjukgummi

Massiva och halvmassiva ringar av mjukgummi

Innerslangar, vägande högst 0,5 kg per st, av mjukgummi



40.11 C-2

40.12 A

40.12 C

40.13

40.14

40.15 A

41.01 ur A-3-a

41.01 ur A-3-a

41.01 ur A-3-b

ur 41.01 B 

ur 41.03

ur 41.06 

ur 42.02

42.04

43.02 B

43.02 D

43.02 E

43.03

43.04

Däck, ej massiva, inbegripet slanglösa däck, andra än för 
luftfartyg, inbegripet ringar och fälgband för cyklar, 
av mjukgummi

Bollar till droppflaskor, rafräschissörer etc, av mjukgummi

Andra hygienska och farmaceutiska artiklar av mjukgummi, 
även med delar av hårdgummi

Beklädnadsartiklar och tillbehör till kläder (inbegripet 
handskar), för alla ändamål, av mjukgummi

Andra varor av mjukgummi

Hårdgummi (ebonit), obearbetat; plattor, remsor, stänger och 
rör av hårdgummi

Oberedda hudar och skinn av får och lamm med ull, färska eller 
färsksal tade, vägande mer än 250 kg per 100 st

Oberedda hudar och skinn av får och lamm med ull, torrsaltade, 
vägande mer än 183,33 kg per 100 st, eller torkade

Oberedda hudar och skinn av får och lamm med ull, torkade, 
vägande mer än 116,66 kg men mindre än 170 kg per 100 st

Får- och lammskinn, kalkade eller picklade (inbeoripet avhårade 
lammskinn som upphettats och torkats, s.k. cuirots")
Läder av får och lamm, med undantag av läder hänföri igt till 
nr 41.06 eller 41.08; med undantag av pergament

Sämskläder av får och lamm

Reseffekter (t.ex. koffertar, resväskor, hattaskar, nattsäckar 
och ryggsäckar), shoppingväskor, handväskor, skolväskor, 
portföljer, plånböcker, portmonnäer, necessärer, verktygsväskor, 
tobakspungar samt fodral, etuier och askar (för t.ex. vapen, 
musikinstrument, kikare, smycken, flaskor, kragar, skodon eller 
borstar) och liknande förvaringspersedlar, av material andra 
än läder

Varor av läder eller konstläder, av sådana slag som användes 
i maskiner, apparater eller mekaniska redskap eller för annat 
tekniskt ändamål

Skinn av viträv, vit hermelin och vit mink, blekta

Andra pälsskinn, garvade eller på annat sätt beredda, även 
färgade

Pälsskirw av alla slag, garvade eller på annat sätt beredda, 
ihopsydda

Varor av pälsskinn

Konstgjord päls och varor tillverkade därav



44.01 A

44.03 C

44.03 D

44.03 E

44.04

44.05 A

44.05 E

44.12

44.13

44.14

44.15

44.16

44.17

44.18

44.19

44.20

44.21

44.22 A

44.22 B-3

44.23

Hoppressat trä för användning som bränsle 

Trästolpar

Trä, annat än tropiskt trä 

Annat trä

Virke, bilat eller grovt sågat på två eller fyra sidor men 
ej vidare bearbetat

Rundskuret ("peeled") trä

Annat trä

Träull och trämjöl

Virke (inbegripet icke sammansatt parkettstav), hyvlat, 
spontat, falsat, fasat, försett med pärlstav, mittstav e.d., 
men ej vidare bearbetat

Virke, sågat i längdriktningen eller skuret eller svarvat 
till skivor men ej vidare bearbetat, med en tjocklek av högst 
5 mm; faner med en tjocklek av högst 5 nm

Kryssfaner, lamellträ och liknande skiktträ (inbegripet 
fanerade skivor); trä med inläggningar

Cell plattor av trä, även belagda med oädel metall

Specialbehandlat trä i skivor, block e.d.

konstgjort trä, framställt genom agglomerering av träspån, såg­
spån, trämjöl eller annat vedartat avfall med naturhartser, 
konsthartser eller andra organiska bindemedel, i skivor, 
block e.d.

Profilerade trälister, inbegripet profilerade golvlister och 
andra profilerade bräder

Ramar av trä för tavlor, fotografier, speglar e.d.

Kompletta packlådor, förpackningsaskar, häckar, cylindriska 
tunnor, ej hänförliga till nr 44.22, samt liknande förpackningar, 
av trä

Fat, tunnor, kar, baljor, ämbar och andra tunnbinderiarbeten 
samt delar därtill, av trä, inbegripet färdig tunnstav

Stav av barrträ, även sågade på två huvudsidor, men inte vidare 
bearbetade

Timmermansarbeten och byggnadssnickerier (inbegripet monterade 
eller monteringsfärdiga byggnader samt sammansatt parkettstav)



Nr i den spanska
tull tariffen Varuslag

44.24 Hushållsutensi1 ier av trä

44.25 Verktyg och redskap, infattningar, handtag och skaft till
verktyg eller redskap, borstträn samt borst- och kvastskaft, 
av trä; skoläster och skoblock av trä

44.26 Spolar, cops, bobiner, trådrullar o.d., av svarvat trä

44.27 Golvlampor, bordlampor och andra belysningsartiklar, av trä;
rumsinventarier av trä, ej hänförliga till 94 kap; skrin, 
serveringsbrickor, fruktskålar, prydnadsföremål och liknande 
artiklar, av trä; etuier och fodral för matsilver, ritbestick 
eller violiner samt liknande förvaringspersedlar, av trä; 
artiklar av trä av sådana slag som användes för personligt 
bruk och normalt bäres i fickan eller i handväskan samt artik­
lar av trä för personlig prydnad; delar av trä till i detta
nummer nämnda artiklar

44.28 0 Andra varor av trä

45.02 Naturkork i block, plattor, skivor eller remsor, inbegripet 
kuber och fyrkantiga plattor för tillverkning av korkar

45.03 Varor av naturkork

45.04 Presskork (dvs. kork som agglomererats med eller utan bindemedel)
och varor av presskork

46.02 A-2 Flätor och liknande produkter av flätningsmaterial, för all
slags användning, även sammanfogade till band; med undantag 
av dem av vegetabiliskt material

46.02 C Japanska mattor o.d. samt andra varor av flätningsmaterial

47 kap Material för papperstillverkning

49.01 B-l Liturgiska böcker, på latin eller latin och spanska, i vanliga
band

49.01 B-2-b Flerspråkiga ordböcker, andra än tekniska ordböcker, på
spanska och ett eller flera andra språk, i vanliga band

49.01 B-3-b-2 Tryckta böcker, häften, broschyrer, flygblad o.d. på iberiska
språken, utgivna i andra länder än dem som talar spanska och 
portugisiska

49.02 B-2 Tidningar och tidskrifter, även illustrerade, tryckta på
iberiska språken och utgivna i andra länder än dem som talar 
spanska och portugisiska

49.03 Bilderböcker och målarböcker för barn

49.04 B Musiknoter, tryckta, även häftade, bundna eller illustrerade



49.05 A

49.05 B-2-b

49.07 B

49.08

49.09

49.10

49.11 B

49.11 C-2

49.11 0

50.02

50.04

50.05

50.07

50.09 

51 kap 

53.01

53.03 A

53.04

53.05

53.06

53.07

Jord- och himmelsglober

Andra kartor av alla slag, inbegripet atlaser, väggkartor 
och topografiska kartor, tryckta, på iberiska språken, 
utgivna i andra länder än dem som talar spanska och portu­
gisiska

Aktier, obligationer och liknande värdehandlingar; checkhäften 

Dekalkomanier

Vykort, julkort, gratulationskort o.d., försedda med bild, 
oavsett framställningsmetoden, med eller utan utstyrsel

Almanackor av alla slag, av papper eller papp, inbegripet 
almanacksblock

Fotografier

kommersiella trycksaker (t.ex. affischer, prospekt, broschyrer, 
cirkulär, blanketter, kataloger, köDebrev, prislistor), andra 
än kataloger, på utländska språk,över varor tillverkade 
utomlands, och kataloger, på alla språk, från förlag samt 
turistpropaganda på främmande språk

Andra trycksaker

Råsilke, ej snott eller tvinnat

Garn av natursilke, annat än schappesilke och bourettesilke, 
ej i detaljhandel suppläggningar

Garn spunnet av bourette- eller schappesilke, ej i detalj­
handel suppläggningar

Garn av natursilke i detaljhandelsuppläggningar; gut; 
imiterad katgut av natursilke

Vävnader av natursilke

Ändlösa syntetiska eller regenererade fibrer 

Fårull, okardad och okamnad

Avfall av fårull eller lanmull eller av andra fina djurhår, 
ej rivet

Avfall av fårull eller andra djurhår (fina eller grova), 
rivet (inbegripet riven lump)

Fårull samt andra djurhår (fina eller grova), kardade eller 
kanmade

Kardgarn av fårull, ej i detaljhandelsuppläggningar 

Kamgarn av fårull, ej i detaljhandelsuppläggningar



53.08

53.09

53.10

53.11

53.12 

55.02 

55.04

55.06

55.07

55.08

55.09 

56 kap 

58 kap

59.01

59.02

59.03

59.04

59.05

59.06

59.08

59.11

Garn av fina djurhår (kardade eller kammade), ej i detalj­
handel supplägg ni ngar

Garn av tagel eller andra grova djurhår, ej i detaljhandels- 
uppläggni ngar

Garn av fårull, tagel eller andra djurhår (fina eller grova) 
i detaljhandelsuppläggningar

Vävnader av fårull eller fina djurhår

Vävnader av tagel eller andra grova djurhår

Bomullslinters

Bomull, kardad eller kammad

Garn av bomull i detaljhandelsuppläggningar

Gasvävnader av bomull

Handduksfrotté och liknande frottévävnader, av bomull

Andra vävnader av bomull

Korta syntetiska eller regenererade fibrer

Mattor och tapisserier, sammets-, ögle- och sniljvävnader; 
band; snörmakeriarbeten; tyll, trådgardinsvävnad och nät- 
knytningar; spetsar; broderier

Vadd samt varor av vadd; stoft, noppor o.d. av textilmaterial

Filt samt varor av filt, även med impregnering eller överdrag

Fiberduk, liknande duk av garn samt varor av sådan duk, även 
med impregnering eller överdrag

Bind- och segelgarn, tågvirke och linor, även flätade

Nät som längdvara eller i avpassade stycken och varor av 
nät, tillverkade av bind- eller segelgarn, tågvirke eller 
linor, ävensom avpassade fisknät och andra fiskredskap av 
nät tillverkade av garn, bind- eller segelgarn, tågvirke 
eller linor

Andra varor tillverkade av garn, bind- eller segelgarn, tåg­
virke eller linor, andra än texti 1 vävnader och varor av sådana 
vävnader

Textilvävnader, impregnerade, överdragna, belagda eller 
laminerade med cellulosaderivat eller andra plaster

Gummibehandlade textilvävnader, andra än gummi behandlade 
tri kåvaror



59.13

59.15

59.17 A

59.17 D

59.17 G

60 kap

61 kap

ur 62 kap

64.01

64.02

64.03 A

64.05 B-l

65.04 B-2

65.06 A

65.06 B 

67.01 A-l, B

Elastiska vävnader (andra än trikåvaror) bestående av textil­
material i förening med gummiträd

Brandslangar och liknande slangar av textilmaterial, även 
med invändig beläggning, armering eller tillbehör av annat 
material

Textilvävnader, filt och vävnader i förening med filt, över­
dragna, belagda eller laminerade med gummi, läder eller annat 
material, av sådana slag som vanligen användes till kardbeslag, 
ävensom liknande produkter av sådana slag som vanligen användes 
för tekniskt bruk

Vävd textilvara, filtad eller ej, även impregnerad eller över­
dragen, av sådant slag som vanligen användes i pappersmaskiner 
eller andra maskiner och som svarar mot beskrivningen i punkt 4 
i anm 5 (a) till 59 kap

Andra artiklar av textilmaterial av sådana slag som vanligen 
användes för tekniskt bruk (skivor, valsöverdrag av filt, 
packningar, tätningar etc.)

Tri kåvaror

Beklädnadsartiklar och tillbehör till kläder, av textilvara, 
andra än trikåvaror

Andra konfektionerade artiklar; med undantag av solfjädrar och 
delar därtill hänförliga till nr 62.05 B

Skodon med yttersulor och överdelar av gummi eller plast

Skodon med yttersulor av läder eller konstläder; skodon 
(andra än skodon hänförliga till nr 64.01) med yttersulor 
av gummi eller plast

Skodon med yttersulor av trä eller kork; med undantag av skodon 
helt av trä eller kork

Delar till skodon (inbegripet överdelar, inläggssulor och 
klackar för fastskruvning) av gummi eller plast

Hattar och andra huvudbonader, flätade eller tillverkade av 
flätade band eller andra band eller remsor, oavsett materialet, 
fodrade eller garnerade, för kvinnor och barn

Mössor av gummi eller plast, även ofodrade eller ogarnerade

Metallhjälmar, även ofodrade eller ogarnerade

Skinn och andra delar av fåglar med kvarsittande fjädrar eller 
dun, fjädrar, delar av fjädrar, dun samt varor därav (andra 
än varor hänförliga till nr 05.07 samt bearbetade spolar och 
skaft); med undantag av färdiga artiklar andra än dammvippor 
av fjädrar



Nr i den spanska 
tul1tari ffen

67.02 A

67.04 A

68.01 B

68 . 02

68.03

68.04

Konstgjorda blommor, blad och frukter samt delar därtill; 
artiklar tillverkade av konstgjorda blommor , blad eller 
frukter, av plast

Peruker, lösskägg, hårvalkar, lockar, flätor o.d. av människo­
hår, djurhår eller textilmaterial

Gatsten, kantsten och trottoarsten av naturlig sten (utom 
skiffer) med en tjocklek icke överstigande 20 cm

Bearbetad monument- eller byggnadssten och varor därav (in­
begripet mosaikbitar), andra än varor hänförliga till nr
68.01 eller 69 kap

3earbetad skiffer och varor av skiffer, inbegripet varor av 
agglomererad skiffer

Polerstenar, brynstenar och andra liknande handverktyg samt 
kvarnstenar, slipstenar, slipskivor o.d. (inbegripet skivor, 
huvuden, trissor och stift för slipning, skärpning, polering, 
riktning eller skärning), av naturlig sten (även agglomererad), 
av agglomererade naturliga eller konstgjorda slipmedel eller 
av keramiskt material, även med kärna, skaft, hylsa, axel e.d. 
av annat material men utan ställning; segment och andra 
färdiga delar till sådana stenar och skivor, av naturlig sten 
(även agglomererad), av agglomererade naturliga eller konstgjorda 
slipmedel eller av keramiskt material



68.07

68.08

68.09

68.10 

68.11

68 .12

68.13

68.14

68.15 B

68.16 A, C

69.02

69.03

69.04

Naturliga eller konstgjorda slipmedel i form av pulver eller 
korn på underlag av vävnad, papper, papp eller annat material, 
även tillskuret, sytt eller på annat sätt utformat

Slaggull, stenull och liknande mineralull; expanderad vermikulit, 
expanderade leror, skumslagg och liknande expanderade mineral iska 
material; blandningar och varor av värmei sol erande, ljudisolerande 
eller 1judabsorberande mineraliska material, andra än sådana som är 
hänförliga till nr 68.12 eller 68.13 eller till 69 kap.

Varor av asfalt eller liknande material (t.ex. av petroleum- 
bitumen eller stenkolstjärbeck)

Plattor, skivor, block och liknande varor av träfibrer, andra 
vegetabiliska fibrer, halm, träspån eller träavfall (inbegripet 
sågspån), agglomererade med cement, gips eller annat mineraliskt 
bindemedel

Varor av gips eller av blandningar på basis av gips

Varor av cement (inbegripet slaggcement), betong eller konst­
gjord sten (inbegripet marmorskärv agglomererad med cement), 
även armerade

Varor av asbestcement, cellulosacement e.d.

Bearbetad asbest och varor därav (t.ex. plattor, garn och väv­
nader av asbest; asbestkläder och asbesttätningar), även armerade, 
andra än varor hänförliga till nr 68.14; blandningar på basis av 
asbest samt blandningar på basis av asbest och magnesiumkarbonat 
ävensom varor av sådana blandningar

Friktionsmaterial (segment, skivor, ringar, band, plattor, rullar
o.d.) av sådana slag som är lämpliga för bromsar, kopplingar e.d., 
på basis av asbest, andra mineraliska ämnen eller cellulosa, även 
i förening med textilmaterial eller annat material

Bearbetad glimmer och varor av glimmer, inbegripet glimmerblad på 
underlag av papper eller textilvara (t.ex. mikamitplattor och 
mikafolier); med undantag av plattor av glimmerpulver med en 
tjocklek ej överstigande 0.12 mm

Varor av sten eller andra mineraliska ämnen (inbegripet varor av 
torv), ej annorstädes nämnda eller inbegripna; med undantag av 
eldfasta varor, framställda genom elektrisk smältning

Eldfasta murstenar, block, plattor och liknande eldfast konstruk- 
tionsmateriel, annan än varor hänförliga till nr 69.01

Andra eldfasta varor (t.ex. retorter, deglar, mufflar, munstycken, 
stoppare, stöd, skålar, rör, hylsor och stänger), andra än varor 
hänförliga till nr 69.01
Murtegel (inbegripet bjälklagstegel, håltegel o.d.)



69.05 Takpannor, skortenspipor, rökhuvar, skorstensfoder, gesimser 
och andra varor för byggnadsändamål, inbegripet byggnadsornament

69.06 A Ledningsrör och rännor (inbegripet vinklar, krökar och liknande
delar) av stengods

69.07 "Gatsten", trottoarplattor, golvplattor, plattor för eldstäder 
samt väggplattor, oglaserade

69.08 “Gatsten", trottoarplattor, golvplattor, plattor för eldstäder 
samt väggplattor, glaserade

69.09 Laboratoriartiklar samt artiklar för kemiskt eller annat tekniskt 
bruk; hoar, kar och liknande behållare av sådana slag som användes 
inom lantbruket; krukor, burkar och liknande artiklar av sådana 
slag som vanligen användes för transport eller förpackning av 
varor

69.10 Diskhoar, tvättställ, bidéer, WC-stolar, urinaler, badkar och 
liknande sanitetsartiklar för installation

69.11 Bordsartiklar och andra artiklar av sådana slag som vanligen 
användes för hushålls- eller toalettändamål, av porslin (in­
begripet biskviporslin och parian)

69.12 Bordsartiklar och andra artiklar av sådana slag som vanligen 
användes för hushålls- eller toalettändamål, av andra keramiska 
material

69.13 Statyetter och andra prydnadsföremål samt prydnadsartiklar för 
personligt bruk; inredningsartiklar

69.14 Andra varor

70.01 Glasavfall; glasmassa (med undantag av optiskt glas)

70.03 A - 1 Glasrör med en utvidgningskoefficient större än 40 x 10

70.03 B - 1 Stänger av glas som ej har låg utvidgningskoefficient

70.03 B - 3 Rör av glas som ej har låg utvidgningskoefficient

70.04 A - F Planglas, gjutet eller valsat (inbegripet överfångsglas och
trådglas), obearbetat, även mönstrat, av kvadratisk eller rektan­
gulär form; med undantag av spegelglas, sorn har ett färglöst 
eller vitt tvärsnitt, med en tjocklek överstigande 4 mm och på 
vilket inget annat mått överstiger 400 im, av obearbetat gjutet 
eller valsat glas, ej utgörande överfångsglas eller trådglas

70.05 Planglas, draget eller blåst (inbegripet överfångsglas), 
obearbetat, av kvadratisk eller rektangulär form



70.06 A till D Planglas, gjutet, valsat, draget eller blåst (inbegripet över-
fångsglas och trådglas), av kvadratisk eller rektangulär form,
ytslipat eller ytpolerat men ej vidare bearbetat; med undantag
av polerat spegelglas, obearbetat, med en tjocklek överstigande 
4 mm och på vilket inget annat mått överstiger 400 mm

70.07 Planglas, gjutet, valsat, draget eller blåst (inbegripet över-
fångsglas och trådglas), skuret till annan form än kvadratisk eller 
rektangulär eller böjt eller på annat sätt bearbetat (t.ex. 
bearbetat på kanterna eller graverat), även ytslipat eller 
ytpolerat; flerväggiga isolerrutor av glas; s.k. blyinfattade 
rutor

70.08 Säkerhetsrutor bestående av härdat eller laminerat glas, även
ti 11 formade

70.09 Speglar av glas (inbegripet backspeglar), även inramade eller
försedda med baksida av annat material

70.10 Damejeanner, flaskor, burkar, krukor, tablettrör och liknande
kärl av glas, av sådana slag som vanligen användes för transport 
eller förpackning av varor; proppar och andra ti 11slutnings- 
anordningar av glas

70.11 A, B - 2, Glashöljen (inbegripet kolvar och rör) till elektriska glödlampor,
8 - 3 ,  elektronrör e.d.; glashöljen, med eller utan anodanslutningar,
B - 4 erhållna genom formning, icke överdragna eller på annat sätt

bearbetade, för katodstrålerörjandra än av glas med låg utvidg- 
ningskoefficient, av smält kiseldioxid eller smält kvarts

70.12 Glas till termosflaskor eller andra termoskärl

70.13 Glasvaror (andra än artiklar hänförliga till nr 70.19) av sådana
slag som vanligen användes som bords-, köks-, toalett- eller 
kontorsartiklar, för prydnadsändamål inomhus eller för liknande 
ändamål

70.14 Glasvaror för belysnings- eller signaleringsändamål samt optiska 
element av glas, ej optiskt bearbetade och ej tillverkade av 
optiskt glas

70.15 Urglas och liknande glas (inbegripet glas av sådana slag som
användes till solglasögon, dock ej glas lämpliga till synkorri- 
gerande linser), böjda, kupiga eller formade på liknande sätt;
glasglober och segment av glasglober, av sådana slag som användes
för tillverkning av urglas e.d.

70.16 A Murstenar, plattor, block och andra artiklar nv pressat eller
formgjutet glas av sådana slag som vanligen användes för bygg- 
nadsändamål

70.17 Laboratorieartiklar samt hygieniska och farmaceutiska artiklar
av glas, även graderade eller kalibrerade; glasampuller



70.18 A - 
a - 2 - a

70.18 B -

70.19 B

70.19 C - 1

70.19 D

70.20 A, B 
C, D, E

70.21 B, C

71.03

71.04

71.05 B, C

71.06

71.07 B, C

71.08

71.09 B, C

71.10

71.12 A - 2

71.12 B

Ämnen till synkorrigerande glasögonlinser eller rondeller, av 
optiskt glas ej optiskt bearbetat, med ett brytningsindex från 
1.500 t.o.m. 1.550 och med en av ytorna genomsynlig, sfäriska 
och tori ska

a Ämnen till synkorrigerande glasögonlinser, bifokala eller multi- 
fokala, ej optiskt bearbetade

Glastärningar och små glasplattor, mindre splitter av glas, även 
på underlag, för mosaikarbeten och liknande dekorationsändamål; 
prydnader och andra dekorationsartiklar framställda genom s.k. 
lamparbete

Reflexpärlor (bal lotini)med ett brytningsindex på högst 1.90 

Annat

1, Glasfibrer (inbegripet glasull) samt garn, vävnader och andra 
varor tillverkade därav; med undantag av ändlösa glasfibrer, 
andra än i form av avslitet garn och roving

Varor av glas; med undantag av apparater för industriändamål 
och delar därtill av glas med låg utvidgningshoefficient

Ädelstenar, syntetiska eller rekonstruerade, obearbetade eller 
slipade eller på annat sätt bearbetade (inbegripet osorterade 
ädelstenar, temporärt uppträdda för att underlätta transporten) 
men ej infattade, monterade eller på annat sätt uppträdda

Stoft och pulver av naturliga eller syntetiska ädelstenar

Halvfabrikat av silver, inbegripet förgyllt eller platinerat 
silver

Oädel metall med plätering av silver, obearbetad, samt halv­
fabrikat därav

Halvfabrikat av guld, inbegripet platinerat guld

Oädel metall eller silver med plätering av guld, obearbetade, 
samt halvfabrikat därav

Halvfabrikat av platina och andra platinametaller

Oädel metall eller ädel metall med plätering av platina eller 
annan platinametall, obearbetade, samt halvfabrikat därav

Andra bijouterivaror och delar därtill, av ädel metall, utan 
infattningar av ädla stenar (diamanter, safirer, rubiner och 
smaragder) eller pärlor

Bijouterivaror av sådana legeringar av ädel metall eller av metall 
med plätering av ädel metall som definierats i de spanska ti 11 - 
läggsanmärkningarna 2 och 3 till 71 kap.



71.13

71.14

71.16

73.02

73.04

73.05

73.11

73.11

73.13

73.13 
ur 0 ■

73.13 
e

73.15 
b

73.15

73.15 
b
C - 9

73.15 
E - 9 
G - 9

73.20

73.21

Guldsmedsvaror och delar därtill, av ädel metall eller av metall 
med plätering av ädel metall, andra än varor hänförliga till 
nr 71.12

Andra varor av ädel metall eller av metall med plätering 
av ädel metall

Bijouterivaror, ej hänförliga till nr 71.12 eller 71.15

B till L Ferrolegeringar; med undantag av ferromangan

A Korta avhugg av järn- eller ståltråd ("wire pellets")

A Pulveri serat järn och stål

ur A - 1 Profilstång av järn eller stål, annat än specialstål enligt
definition i den spanska tilläggsanmärkningen 8 (a) till 73 kap., 
ej vidare bearbetad än smidd

ur A - 2 Profilstånd av järn eller stål, annat än specialstål enligt
definition i den spanska tilläggsanmärkningen 8 (a) till 73 kap., 
ej vidare bearbetad än tillformad eller färdigbehandlad i kallt 
tillstånd

ur B Plåt av stål som tål låga temperaturer, mellan 3 mm och 4.75 mm
tjock, under förutsättning att klassificeringscertifikat avlämnas

0 - 2 - a
■ 2 - b Annan plåt, av järn eller stål, ej vidare bearbetad än kallvalsad

eller färdigbehandlad i kallt tillstånd, med en tjocklek av minst 
3 mm

ur D - 3 - Annan plåt, av järn eller stål, pläterad med silver, guld eller 
platina

ur C - 7 - Band av kolrikt stål, kallvalsade eller färdigbehandlade i kallt 
tillstånd

C - 8 Plåt av kolrikt stål

C - 9 - Tråd av kolrikt stål, även överdragen, annan än isolerad elektrisk
tråd, på vilken det största tvärsnittsmåttet är mindre än 5 mm

- c

D - 9, Tråd av legerat stål
, ur F - 4,

Rördelar (t.ex. skarvrör, knärör, muffar och flänsar) av järn 
eller stål

Konstruktioner och delar till konstruktioner (t.ex. skjul och 
andra byggnader, broar och brosektioner, slussportar, torn, 
fackverksmaster, tak, fackverk till tak, dörr- och fönsterkarmar, 
fönsterluckor, räcken och pelare) av järn eller stål; plåt 
band, stång rör o.d^ av järn eller stål, bearbetade för användning 
i konstruktioner



73.22 Cisterner, tankar, kar och liknande behållare av järn eller
stål, för alla slags ämnen (andra än komprimerad eller till vätska
förtätad gas), med en rymd av mer än 300 liter, även med inre
beklädnad eller värmeisolerade men ej försedda med maskinell 
utrustning eller utrustning för uppvärmning eller avkylning

73.23 Fat, burkar, flaskor, askar och liknande behållare, av järn- 
eller stålplåt, av sådana slag som vanligen användes för 
transport eller förpackning av varor

73.24 A Behållare, av järn eller stål, för komprimerad eller till
vätska förtätad gas, med en rymd av mer än 300 liter

73.26 Taggtråd av järn eller stål; vridet band eller vriden enkel
flat tråd, med eller utan taggar, samt löst tvinnad dubbel
tråd, av sådana slag som användes till stängsel, av järn
eller stål

73.27 E Klippnät av järn eller stål

73.29 Kättingar och kedjor samt delar därtill, av järn eller stål

73.30 Ankaren och draggar samt delar därtill, av järn eller stål

73.31 Spik, stift (inbegripet häftstift), märlor, spetsade krokar 
och öglor samt spikbleck, krampor och broddar, av järn eller 
stål, även med huvud av annat material, dock ej sådana med 
huvud av koppar

73.32 Bultar (inbegripet bultar utan huvud samt pinnbultar och pinn- 
skruvar) och muttrar, även ogängade, skruvar (inbegripet skruv­
krokar och skruvöglor), nitar, kilar, sprintar, saxsprintar 
och liknande artiklar, av järn eller stål; underläggsbrickor 
(inbegripet fjäderbrickor), av järn eller stål

73.33 Nålar för handsömnad (inbegripet brodering), nålar för handknyt- 
ning av mattor, stickor, snörnålar, virknålar o.d. samt broder­
prylar, av järn eller stål

73.34 Knappnålar, säkerhetsnålar, hårnålar, hårklämmor, papiljotter 
och liknande artiklar (med undantag av hattnålar och andra pryd- 
nadsnålar), av järn eller stål

73.36 Kaminer och andra artiklar för rumsuppvärmning, spisar (inbegripet 
värmeledningsspisar), kokapparater, gaskök, tallriksvärmare med 
brännare, tvättgrytor med eldstad eller annan uopvärmnings- 
anordning samt liknande artiklar, ej elektriska, av sådana slag 
som användes i hushåll, ävensom delar därtill, av järn eller stål

73.37 Värmepannor (med undantag av pannor enligt nr 84.01) och radiatorer 
för centraluppvärmning, ej försedda med elektrisk uppvärmnings- 
anordning, samt delar därtill, av järn eller stål; luftvärmare
och varmluftsfördelare (inbegripet apparater som även kan fördela 
sval eller konditionerad luft), ej försedda med elektrisk upp- 
värmningsanordning men utrustade med motordriven fläkt eller blås­
maskin, samt delar därtill, av järn eller stål



73.40 

74 kap.

75.01 C

75.02

75.03

75.04

75.05

75.06 

76 kap.

78 kap.

79 kap.

80 kap.

ur 82 kap.

83 kap.

84.01 A, B, 
C - 1 - a,
C - 1 - b,
C - 2, 0

84.02

84.05 B

84.06 B, C, 
0  -  2

Artiklar av sådana slag som vanligen användes för hushållsbruk, 
sanitetsgods samt delar till sådana varor, av järn eller stål; 
stå lull; diskbollar, putsvantar o.d., av järn eller stål

Andra varor av järn eller stål

Koppar och varor därav

Avfall och skrot av nickel

Stång av nickel; tråd av nickel

Plåt och band av nickel; folier av nickel; pulver och fjäll av 
nickel

Rör och rörämnen av nickel; ihålig stång samt rördelar (t.ex. 
skarvrör, knärör, muffar och flänsar), av nickel

Anoder för förnickling, bearbetade eller obearbetade, inbegripet 
sådana som framställts genom elektrolys

Andra varor av nickel

Aluminium och varor därav

Bly och varor därav

Zink och varor därav

Tenn och varor därav

Verktyg, redskap, knivar, skedar och gafflar av oädel metall; 
delar därtill; med undantag av mekaniska apparater och redskap 
speciellt konstruerade för fjärrhantering av högradioaktivt 
material (manuellt kontrollerade) och med undantag av glas- 
mästardiamanter (ur 82.04 A och 82.04 B)

Diverse varor av oädel metall

Ångpannor och andra ånggeneratorer (med undantag av varmvatten­
pannor för centraluppvärmning som även kan producera lågtrycks- 
ånga); hetvattenpannor; med undantag av vattenrörspannor med 
ett tryck överstigande 120 kg/cm

Hjälpapparater för användning tillsammans med ånggeneratorer eller 
hetvattenpannor enligt 84.01 (t.ex. economisers, överhettare, 
sotningsapparater, anordningar för stoftåterföring o.d.); 
kondensorer för ångmaskiner

Ångmaskiner, hopbyggda med ångpanna

Förbränn ingskolvmotorer; med undantag av motorer och delar därtill 
till luftfartyg



84.07

84.08 B ti'

84.09

84.10

84.11 A

84.11 B

84.11 C

84.11 D - t 
D - 3

84.11 E

84.11 F

84.11 G

84.12

84.13

84.14 B

84.14 C

84.14 D

84.14 E

84.14 F

84.14 G

84.15 C - 2

84.15 D - 2

Hydrauliska motorer (inbegripet vattenhjul och vattenturbiner)

1 F Andra motorer, med undantag av reaktionsmotorer (jumbojetmotorer, 
ramm-motorer, pulsmotorer, raketmotorer) och delar därtill

Maskindrivna vägvältar

Vätskepumpar (inbegripet pumpar med motor eller turbin), även 
försedda med mätanordningar; vätskeelevatorer med skopor, kedjor, 
skruvar, band e.d.

Pumpar för högt vakuum

Icke mekaniska pumpar och kompressorer

Mekaniska pumpar och kompressorer utan motorer

, Pumpar och kompressorer med motor eller turbin, med undantag av 
dem som drivs uteslutande av gasturbiner

Fläktar, biåsmaskiner o.d.

Fri kolvskompressorer för gasturbiner

Delar till maskiner hänförliga till nr 84.11

luftkonditioneringsapparater bestående av motordriven fläkt och 
anordningar för reglering av luftens temperatur och fuktighet, 
allt hopbyggt till en enhet

Brännare för flytande bränsle, pulveri serat fast bränsle eller 
gas, till eldstäder; mekaniska eldningsapparater, mekaniska 
eldstadsrostar, mekaniska anordningar för avlägsnande av aska 
samt liknande anordningar

Kupolugnar (metal1smältugnar)

Katalytiska ugnar för användning i den kemiska industrin, vägande 
mer än 10.000 kg

Bakugnar, inbegripet ugnar för bakning av käx 

Ugnar för cementti11 verkning 

Andra ugnar

Delar till ugnar hänförliga till nr 84.14

Andra kylskåp, kylmaskiner och annan kylutrustning (elektriska och 
andra); med undantag av kylutrustning vägande högst 50 kg

Andra delar till kylskåp, kylmaskiner och annan kylutrustning



84.16

84.17

84.18 D

84.18 E

84.20 A, B, 
C,

84.21

84.22 A

84.23

84.24

84.25 A - 2 
C, 0, E

84.26

Kalandrar och liknande valsmaskiner (andra än maskiner för 
bearbetning eller valsning av metall eller för bearbetning 
av glas) samt valsar därtill

Maskiner och apparater, även för laboratorier och även med 
elektrisk uppvärmning, för behandling av material genom för­
faranden som inbegriper temperaturändring, såsom uppvärmning, 
kokning, rostning, destillering, rektifiering, sterilisering, 
pastörisering, ångbehandling, torkning, indunstning, förångning, 
kondensering eller avkylning, ej utgörande maskiner eller 
apparater av sådana slag som användes för hushål 1 sbruk; 
varmvattenberedare, icke elektriska

Andra centrifuger; andra maskiner och apparater (andra än 
filtrerhattar, mjölksilar o.d.) för filtrering eller rening av 
vätskor eller gaser

Delar till maskiner och apparater hänförliga till nr 84.18

Vågar (med undantag av vågar känsliga för 0.05 g eller mindre), 
inbegripet räkne- och kontrol1 vågar

Mekaniska apparater (även för handkraft) för utsprutning, sprid­
ning eller finfördelning av vätskor eller pulver; brandsläcknings- 
apparater (även laddade); sprutpistoler och liknande apparater; 
ångbläster- och sandblästerapparater samt liknande apparater

Maskiner, stationära eller mobila, för fjärrhantering av gods 
(ej manuellt styrda), speciellt konstruerade för hantering av 
högradioaktiva ämnen

Maskiner och apparater, stationära eller rörliga, för grävning, 
schaktning, planering, stampning, borrning eller brytning av jord, 
sten, mineral eller malm (t.ex. schaktmaskiner, kolbrytnings- 
maskiner, grävmaskiner, skrapor, väghyviar och s.k. bul1-dozers); 
pålningsmaskiner; snöplogar utan egen framdrivningsanordning 
(inbegripet utrustning till snöplogar)

Maskiner och redskap för lantbruk eller trädgårdsskötsel, avsedda 
för jordens beredning eller odling (t.ex. plogar, harvar, kultiva- 
torer, såmaskiner och gödselspridare); vältar för gräsmattor och 
idrottsplatser

, B, Maskiner och redskap för skörd eller tröskning; halm- och foder- 
pressar; slåttermaskiner och gräsklippningsmaskiner; rensnings- 
maskiner för spannmål, baljväxtfrön eller andra frön samt ägg- 
sorteringsmaskiner och andra sorteringsmaskiner för lantbruks­
produkter (andra än maskiner av sådana slag som användes inom 
kvarnindustrin, hänförliga till nr 84.29); med undantag av skörde­
maskiner, även med självbindare, för majs

Maskiner och apparater för mejerihanteringen (inbegripet mjölk­
ningsmaskiner)



84.27 Pressar och krossar samt andra maskiner och apparater av sådana 
slag som användes vid framställning av vin eller cider eller 
vid beredning av fruktsaft e.d.

84.28

84.29

84.30

84.31

84.32

84.33

84.34

84.35

84.36

84.37

Andra maskiner och apparater för lantbruk, trädgårdsskötsel, 
fjäderfäavel eller biodl ing; groningsapparater försedda med 
maskinell utrustning eller uppvärmningsanordning; äggkläck- 
ningsapparater och kycklingmödrar

Maskiner och apparater av sådana slag som användes inom kvarn­
industrin samt andra maskiner och apparater (andra än av lant- 
brukstyp) för bearbetning av spannmål eller torkade baljväxt- 
frön

Maskiner och apparater, ej hänförliga till annat nummer i detta 
kapitel, av sådana slag som användes inom följande livsmedels­
industrier: bageri-, konfektyr- och chokladindustrierna, industrier 
för tillverkning av makaroner, ravioli och liknande spannmåls- 
baserade födoämnen, industrier för beredning av kött, fisk, frukt 
eller köksväxter (inbegripet köttkvarnar och skärmaskiner) samt 
socker- och bryggeriindustrierna

Maskiner och apparater för tillverkning eller efterbehandling av 
pappersmassa, papper eller papp

Bokbinderimaskiner och bokbinderiapparater, inbegripet trådhäft- 
maskiner

Skärmaskiner av alla slag, för papper eller papp; andra maskiner 
och apparater för bearbetning av pappersmassa, papper eller papp

Maskiner, apparater och redskap för typgjutning eller sättning; 
maskiner och apparater, andra än verktygsmaskiner enligt nr 84.45,
84.46 eller 84.47, för tillverkning av klichéer eller andra tryck­
formar (även cylindriska); typer, matriser, klichéer och andra 
tryckformar (även cylindriska); plåtar,cylindrar och litografiska 
stenar, preparerade för grafiskt ändamål (t.ex. slipade, kornade 
eller polerade)

Tryckmaskiner (tryckpressar); hjälpapparater för användning vid 
tryckning

Maskiner för framställning av syntetiska eller regenererade 
textilfibrer; maskiner av sådana slag som användes för förarbet­
ning av naturliga, syntetiska eller regenererade textilfibrer, 
maskiner för spinning, tvinning, dubblering, spolning, rullning 
eller haspling av textilgarn (inbegripet inslagsspolnings- 
maskiner)

Vävstolar, trikåmaskiner samt maskiner för tillverkning av över- 
spunnet garn, tyll, spetsar, broderier, snörmakeriarbeten, flätor 
eller nätknytningar; maskiner (inbegripet varpmaskiner och varp- 
klistringsmaskiner) för förberedning av garn för användning i 
till detta nummer hänförliga maskiner



84.38 Hjälpmaskiner och hjälpapparater för användning tillsammans med 
maskiner enligt nr 84.37 (t.ex. skaftmaskiner, jacquardmaskiner, 
varp- och skottväktare samt anordningar för skyttelväxling); 
delar och tillbehör lämpliga att användas uteslutande eller huvud­
sakligen till maskiner enligt detta nummer eller till maskiner 
hänförliga till nr 84.36 eller 84.37 (t.ex. spindlar, spinnvingar, 
kardbeslag, kammar, spinnmunstycken, skyttlar, solv, skaftramar 
och trikåmaskinsnålar)

84.39 Maskiner och apparater för tillverkning eller efterbehandling
av filt som längdvara eller i avpassade stycken, inbegripet maskiner 
för tillverkning av filthattar samt hattformar

84.40 B till I Maskiner och apparater för tvättning eller annan rengöring, tork­
ning, blekning, färgning,appretering, beläggning eller annan efter- 
behandling av textilgarn, textil vävnader eller andra textilvaror, 
även konfektionerade (inbegripet tvättmaskiner för våttvätt 
och kemisk tvätt); lägg-, rull- och skärmaskiner för vävnader e.d., 
maskiner av sådana slag som vid tillverkning av 1inoleummattor 
eller andra golvbeläggningsmaterial användes för att anbringa 
massa på underlag av textilvara eller på annat underlag; 
maskiner av sådana slag som användes för tryckning av textil­
varor, läder, tapeter, omslagspapper, 1inoleummattor eller annat 
material med likformigt återkommande mönster eller ord eller med 
färg som täcker hela ytan samt graverade eller etsade tryckplåtar 
och tryckvalsar därtill; med undantag av tvättmaskiner för 
kläder med en kapacitet för torrt tvättgods på högst 6 kg

84.41 Symaskiner; möbler speciellt konstruerade för symaskiner; sy- 
maskinsnålar

84.42 Maskiner och apparater (andra än symaskiner) för beredning eller 
bearbetning av hudar, skinn eller läder (inbegripet skomaskiner)

84.43 Konvertrar, gjutskänkar, götkokiller och gjutmaskiner av sådana 
slag som användes inom metallindustrin

84.44 Valsverk och valsar därtill

84.46 Verktygsmaskiner för bearbetning av sten, keramiska produkter, 
betong, asbestcement eller liknande mineraliska material eller 
för bearbetning av glas i kallt tillstånd, andra än maskiner 
hänförliga till nr 84.49

84.47 Verktygsmaskiner för bearbetning av trä, kork, ben, hårdgunrci, 
styv plast eller liknande hårda material, andra än maskiner hän­
förliga till nr 84.49

84.49 Handverktyg, pneumatiska eller hopbyggda med icke elektrisk 
motor

84.50 Maskiner och apparater för svetsning, hårdlödning, skärning eller 
ythärdning med gas



84.51

84.52 
C

84.54

ur 84

84.55

84.56

84.58

84.59

84.60

84.61

84.62

84.63

A - 2, B Skrivmaskiner, icke elektriska, dock inbegripet barbara elektriska
skrivmaskiner; checkstämplingsmaskiner

A - 2, B, Räknemaskiner, med undantag av elektroniska räknemaskiner; bokfö- 
föringsmaskiner och kassakontrollapparater med inbyggt räkneverk

B Andra maskiner och apparater för kontorsbruk (t.ex. adresserings-
maskiner, maskiner för sortering, räkning eller förpackning av 
mynt, pennformeringsapparater, hål slag och häftapparater); med 
undantag av hektografer och stencilapparater, försedda med 
särskiljande anordningar

.55 A Delar och tillbehör lämpliga att användas uteslutande eller
huvudsakligen till maskiner av sådana slag som är hänförliga 
till nr 84.52 A - 1, 84.52 B - 1 och 84.52. C - 1.

B Andra delar och tillbehör

Maskiner och apparater för sortering, siktning, avskiljning, 
tvättning, krossning, målning eller blandning av jord, sten, 
malm eller andra mineraliska ämnen i fast form (inbegripet 
pulver- och pastaform); maskiner och apparater för agglomerering, 
gjutning eller formning av fasta mineraliska bränslen, keramiska 
massor, icke hårdnad betong, gips eller andra mineraliska produk­
ter i pulver- eller pastaform; maskiner för tillverkning av gjut­
formar av sand

Försäljningsautomater (t.ex. frimärks-, cigarrett-, chocklad- 
och livsmedel sautomater), ej utgörande spelautomater

D till K Maskiner och mekaniska apparater med självständiga arbetsupp­
gifter, ej hänförliga till annat nummer eller undernummer i 
detta kapitel; med undantag av dem för tillverkning av varor 
hänförliga till nummer 28.51 A ( deuterium och deuteriumsammansätt- 
ningar), kärnreaktorer och dem speciellt konstruerade för upp- 
arbetning av förbrukat kärnbränsle

Formflaskor för metalIgjuterier; gjutformar av sådana slag som 
användes för metall (andra än götkokiller), hårdmetall, glas, 
mineraliska ämnen (t.ex. keramiska massor, betong eller cement), 
gummi eller plast

Kranar, ventiler och liknande anordningar för rörledningar, 
ångpannor, tankar, kar e.d., inbegripet reducerventiler och 
termostatregierade ventiler

Kullager, rullager och nållager

Transmissionsaxlar, vevaxlar, lagerhus, glidlager, kugghjul, 
friktionshjul, kuggväxlar, väsellådor och andra variabla ut- 
växlingar, svänghjul, remskivor, linskivor, block, blockskivor 
och axel kopplingar



84.64

84.65

85.02

85.03

85.04

85.05

85.06

85.07

85.08

85.09

85.10

85.11

85.12

Packningar av metallplåt i förening med annat material 
(t.ex. asbest, filt eller papp) eller av flera skikt metall­
folier; satser av packningar av skilda material, för 
maskiner, rörledningar e.d, i påsar, kuvert eller liknande 
förpackningar

Delar till maskiner eller apparater, ej försedda med elektriska 
kopplingsanordningar. isolatorer, spolar, kontaktelement eller 
andra elektriska anordningar och ej hänförliga till annat 
nunmer i detta kapitel

Elektrcmagneter; permanenta magneter samt varor av speciella 
material, utgörande ämnen till sådana magneter; magnetchuckar 
och andra elektromagnetiska eller permanentmagnetiska upp- 
spänningsanordningar för arbetsstycken; elektromagnetiska 
kopplingar; elektromagnetiska hrcmsar; elektromagnetiska 
lyftdon

Galvaniska element och batterier

Elektriska ackumulatorer

Handverktyg med inbyggd elektrisk motor

Elektrcmekaniska hushållsapparater med inbyggd elektrisk motor

Rakapparater och hårklippningsiaksiner med inbyggd elektrisk 
motor

Elektrisk start- och tändnimgsutrustning för förbrännings­
motorer (inbegripet tändmagneter, tärdgeneratorer, tänd- 
spolar, startmotorer, tandstift och glödtändstift); 
generatorer (för likström eller växelström) och bakströms- 
reläer för användning tillsammans med förbränningsmotorer

Elektrisk belysnings- och signalutrustning, elektriska 
vindrutetorkare samt elektriska avfrostnings- och avim- 
ningsanordningar, för cyklar eller motorfordon:

Bärbara elektriska batteri- eller generatorlampor, andra 
än lampor hänförliga till nr 85.09

Elektriska ugnar samt apparater för induktiv eller dielektrisk 
uppvärmning, för industri- eller laboratoriehruk; elektriska eller 
med laser arbetande maskiner och apparater för svetsning, 
lödning eller skärning

Elektriska varmvattenberedare och doppivärmare; elektriska 
apparater för uppvärmning av marken samt elektriska apparater 
för rumsuppvärmning; elektriska apparater för hårbehandling 
(t.ex. hårtorkningsapparater, onduleringsapparater och hårtångs- 
värmare) samt elektriska stryk- och pressjärn; elektriska 
värmeapparater för hushAllsbruk; elektriska värmemotstånd, andra 
än sådana av kol



85.13

85.14

85.15

85.16

85.17

85.18

85.20

85.21 D

85.21 E

85.21 G

85.21 H

85.21 I

85.22 B-3

85.23

85.24

85.25

Elektriska apparater för trådtelefoni eller trådtelegrafi 
(inbegripet sådana apparater för bärfrekvenssystem)

Mikrofoner och stativ därtill; högtalare; tonfrekvensförstärkare

Apparater för sändning eller mottagning av radiotelefoni eller 
radiotelegrafi; apparater för sändning eller rrottagning av rund­
radio eller televison (inbegripet mottagare bopbyggda med 
apparater för upptagning eller återgivning av ljud) samt tele- 
visionskameror; apparater för radionavigering, radarapparater 
samt apparater för radicmanövrering, radiostyming e.d.

Elektrisk trafikövervakningsutrustning för järnvägar, lands­
vägar, gator, floder eller kanaler samt utrustning för 
liknande ändamål i hamnar eller på flygfält

Elektriska signalapparater, akustiska eller visuella (såsan 
ringklockor, sirener, signaltablåer samt tjuv- och brandlarms- 
apparater), andra än apparater enligt nr 85.09 eller 85.16

Elektriska kondensatorer, fasta eller variabla

Elektriska glödlampor och elektriska gasurladdningslampor 
(inbegripet laiipor för infrarött eller ultraviolett ljus); 
båglampor

Katodstrålerör

Andra elektronrör

Monterade piezoelektriska kristaller

Dioder, transistorer och liknande halviedarkorponenter eller 
halvi eriarelenent

Elektroniska mikrokretsar

Elektroniska maskiner och apparater med självständiga arbets­
uppgifter, ej hänförliga till annat normer i detta kapitel, 
med undantag av varor hänförliga till undemuimer A, B-1 och B-2, 
upptagna i lista A till Bilaga II

Isolerad elektrisk tråd, kabel (även koaxialkabel), stång o.d. (in­
begripet lackerade eller anodoxiderade), även med kopplings- 
anordningar

Kolborstar, båglampskol, kol för galvaniska elanent, 
kolelektroder och andra artiklar av kol, av sådana slag scm 
användes för elektriskt ändamål

Elektriska isolatorer, oavsett materialet



85.26

85.27

85.28

86.03 !

87.01

87.02

87.02

87.03

87.03

87.03

87.04

87.05

87.06

87.07

87.08

87.09

87.10

87.11

Isolerdetaljer (med undantag av isolatorer hanförliga till nr 85.25) 
för elektriska maskiner eller apparater eller för annat elektriskt 
ändamål, utgörande detaljer helt av isolermaterial bortsett 
från mindre metalldelar sctn ingjutits eller inpressats i massan 
i samband med tillverkningen och san är avsedda uteslutande för 
saitmanfogning

Elektriska isolerrör samt förbindningsdetaljer därtill, av 
oädel metall, invändigt belagda med isolermaterial

Elektriska delar till maskiner och apparater, ej utgörande 
varor hänförliga till något av de föregående numren i detta 
kapitel

3 Änglök; tendrar

Traktorer (andra än dragtruckar hänförliga till nr 87.07), 
även försedda med kraftuttag, vinschar eller remskivor

A Motorfordon för personbefordran eller för både persen- och
godsbefordran ("dual-ourpose'’)

B-3 Andra motorfordon för godsbefordran, inbegripet underreden för­
sedda med förarhytt

A Bilar för televisonsinspelningar

C Kranbilar

D Andra bilar för speciella ändamål

Underreden försedda med motor, till motorfordon hänförliga 
till nr 87.01, 87.02 eller 87.03

Karosserier (inbegripet förarhytter) till motorfordon hän­
förliga till nr 87.01, 87.02 eller 87.03 ,

Delar coh tillbehör till motorfordon hänförliga till nr 87.01,
87.02 eller 87.03

Truckar av sådana slag som användes i fabriker, magasin eller 
hamnområden eller på flygplatser för korta transporter eller 
för hantering av gods (t.ex. flaktruckar, gaffeltruckar och 
gränsletruckar); dragtruckar av sådana slag scm användes på 
järnvägsperronger; delar till i detta nunmer nämda fordon

Stridsvagnar och andra motordrivna pansrade stridsfordon, 
även utrustade med vapen, samt delar till sådana fordon

Motorcyklar och mopeder samt cyklar försedda med hjälp­
motor, med eller utan sidvagn; sidvagnar av alla slag

Cyklar (inbegripet trehjuliga transportcyklar) utan motor

Invalidvagnar med eller utan motor eller annan mekanisk fram- 
drivningsanofdning



87.12 Delar och tillbehör till artiklar hänförliga till nr 87.09, 87.10
eller 87.11

87.13 Barnvagnar och delar därtill

87.14 Andra fordon (inbegripet släpfordon) utan mekanisk framdrivnings- 
anordning samt delar därtill

88.01 A Sondballonger för meteorologiska och andra ändamål

88.02 ur C-1 Andra luftfartyg, försedda med en eller två kolvmotorer eller
C-2-a turbo-propmotorer, med en startkapacitet på högst 550 metriska hp
C-3-a per motor

88.02 ur C-1 Andra luftfartyg, försedda med en eller två jet-motorer, med en
C-2-c startkapacitet på högst 500 kg per motor
C-3-c

88.03 B Delar till flygmaskiner, segel- och glidflygplan samt drakar

88.04 Fallskärmar samt delar och tillbehör därtill

ur 89 kap Fartyg samt annan flytande materiel; med undantag av krigs­
fartyg och fartyg för uthuggning (nr 89.01 A och 89.04)

90.01 Linser, prismor, speglar och andra optiska element, oavsett 
materialet, cmonterade, andra än sådana element av glas sorn ej
är optiskt bearbetade; skivor och plattor av polariserande material

90.02 Linser, prismor, speglar och andra optiska element, oavsett 
materialet, monterade, utgörande delar eller tillbehör till 
instrument eller apparater, andra än sådana element av glas sorn 
ej är optiskt bearbetade

90.03 Bågar och infattningar samt delar därtill, för glasögon, pircenéer, 
lomjetter e.d.

90.04 Glasögon, pincenéer, lomjetter o.d., avsedda för synkorrektion,
sam skydd för ögonen eller för annat ändamål

90.05 Kikare (nonokulära och binokulära), inbegripet prismakikare

90.06 Astronomiska instrument (t.ex. spegelteleskop, meridiancirklar 
och ekvatorlalér) samt stativ därtill, med undantag av radio- 
astroncmiska instrument

90.07 Stillbildskameror; blixtljusapparater och blixlampor för foto­
grafiskt hruk, andra än gasurladdningslampor enligt nr 85.20

90.08 Kinokameror, kinoprojektorer samt ljudupptagnings- och ljudåter­
givning sapparater för kinanatografiskt bruk; alla slags kombinationer 
av dessa apparater

90.09 A,C-2 Stillbildsprojektorer; fotografiska (andra än kinematografiska)
C-3 förstomings- och föminskningsapparater; med undantag av läs-
D apparater för mikrofilm och fotografiska (utom kinematografiska)

förstorings- och förminskningsapparater med inbyggda elektroniska 
anordningar för automatisk filtrering eller exponering



90.11

90.13

90.14

90.15

90.16 A, B 
B-2, 
B-6, 
C, C

90.17 

90.18.

90.19

90.20

Apparater och utrustning av sådana slag son användes i foto- 
eller kinolaboratorier, ej hänförliga till annat mimer i detta 
kapitel; fotokopieringsapparater (med optiskt systan eller av 
kontakttyp) och värmekopieringsapparater; projektionsdukar

Elektron- och protonmikroskop samt elektron- och proton- 
diffraktionskameror

Optiska apparater och instrument samt andra optiska artiklar 
(inbegripet strålkastare men ej andra belysningsartiklar), ej 
hänförliga till annat ronner i detta kapitel; lasrar, andra 
än laserdioder

Instrument för geodesi (inbegripet fotogr aime trisk geodesi) 
lantmäteri, hydrografi, navigation, meterolcgi, hydrologi och 
geofysik; kcmpasser; avstå ndsmätare

Vågar känsliga för 0,05 g eller mindre, även med tillhörande 
vikter

1 -1 Ritinstrument,ritsinstrument, räkneinstrument, ritpapper,
B-3 pantografer, räknestickor, räkneskivor o.d; instrument och apparater 
B-7 för mätning eller kontroll, ej hänförliga till annat mimer i detta

) kapitel (t.ex. mikrometrar, skjutmått, tolkar, mätstockar och
balanseringsapparater); profilprojektorer; med undantag av mått-
satser o.d. (typ Johanson) samt automatiska apparater för kontroll 
av lufttäthet eller vattentäthet i behållare

Medicinska och kirurgiska instrument och apparater (även för 
tandläkar- eller veterinärbruk), inbegripet elektranedicinska 
apparater samt instrument för ögonundersökning

Apparater för mekanoterapi; massageapparater; apparater för 
psykotekniska undersökningar; apparater för konstgjord andning, 
ozonterapi, syreterapi eller aerosolterapi samt liknande apparater; 
andningsapparater (inbegripet gasmasker o.d)

Ortopediska artiklar, medicinsk-kirurgiska gördlar, brockband 
o.d.;spjälor och andra artiklar för behandling av frakturer; 
konstgjorda lamar, ögon, tänder och andra kroppsdelar; hör­
apparater för hörselskadade och andra artiklar avsedda att 
bäras av användaren, att hållas i handen eller att implanteras 
i kroppen för att kompensera en defekt eller ett handikapp

Apparater baserade på utnyttjandet av röntgenstrålar eller 
av strålning från radioaktiva ämnen (inbegripet radiografi- 
och radioterapiapparater); röntgengeneratorer; röntgenrör; 
röntgenskärmar; högspänningsgeneratorer för röntgen; manöverpa­
neler och nanöverpulpeter för röntgenapparatur; bord, stolar 
o.d. fcr röntgenundersökning eller röntgenbehandling



90.21

90.22

90.23

90.24

90.25

90.26

90.27

90.28 A, 
O  
C-

90.29

91.01

91.02

91.03

Instrument, apparater, modeller o.d avsedda enbart för danon- 
strationsändamål (t.ex. vid undervisning eller på utställningar), 
ej lämpliga för annan användning

Maskiner och apparater för mekanisk provning av hårdhet, hållfast­
het, samnanpressbarhet, elasticitet eller liknande egenskaper hos 
material (t.ex. metaller, trä, textilvaror, papper eller plaster)

Aerometrar och liknande instrument; termcmetrar, pyrometrar, baro- 
mentrar, hygrometrar och psykometrar, även registrerande; alla 
slags kombinationer av dessa instrument

Instrument och apparater för mätning, kontroll eller automatisk 
reglering av gasers eller vätskors strömning, nivå, tryck e.d 
eller för automatisk tenpera turregler ing (t. ex. manometrar, termo­
stater, nivåmätare, gencmströmningsmätare, värmeförbrukningsnätare 
och automatiska dragregulatorer), ej utgörande artiklar hänförlioa 
till nr 90.14

Instrument och apparater för fysikalisk eller kemisk analys 
(såsom polarimetrar, refraktometrar, spektrcmetrar och gas- 
analysapparater); instrument och apparater för mätning eller 
kontroll av viskositet, porositet, dilatation, ytspänning e.d. 
(såsom viskosimetrar, porositetsmetrar och dilatometrar); 
instrument och apparater för mätning eller kontroll av värmanängd, 
ljusintensitet eller ljudnivå (såsom fotometrar, inbegripet 
exponeringsmätare, och kalorimetrar); mikrotcmer

Förbruknings- och produktionsnätare för gaser, vätskor eller 
elektricitet; kalibrer ingsmätare för sådana instrument

Varvräknare, produktionsräknare, taxametrar, vägmätare, steg­
räknare o.d. samt hastighetanätare (inbegripet magnetiska hastig- 
hetsmätare) och takometrar (andra än artiklar hänförliga till 
nr 90.14); stroboskop

B, c-1 Elektriska instrument och apparater för mätning, kontroll, analys
2, c-3, eller automatisk reglering; med undantag av elektriska eller elektron- 
4, ur 0 6  iska provbänkar för luftfartyg och raketer samt regulatorer och 

stabilisatorer med snabb funktion för spänning, strömstyrka och 
frekvens med hastigheter på mer än 0.05 sekunder och med stabilitet 
på mer än 0.05 %, samt maskiner och apparater för mätning av 
koordinater med hjälp av en automatisk sifferläsande anordning, 
elektroniskt styrda (undernummer 0 5  och ur 06)

Delar och tillbehör san är läipliga att använda uteslutande eller 
huvudsakligen till en eller flera artiklar hänförliga till nr 90.23, 
90.24, 90.26, 90.27 eller 90.28

Fickur, armbandsur och liknande ur, inbegripet stoppur

Vägg- och bordur med fickursverk(med undantag av ur enligt nr 91.03)

Or till instrumentbräden och liknande ur för fordon, luftfartyg 
eller fartyg



91.04

91.05

91.06

91.07

91.09

91.10

91.11

92.01

92.02

92.03

92.04

92.05

92.06

92.07

92.08

92.10

92.11

A,C,D,E Andra ur; med undantag av skeppskronanetrar och liknande kronanetrar

Apparater för registrering av tid på dygnet; apparater med urverk 
(inbegripet sekundärurverk) eller synkrontotor för mätning, 
registrering eller annan indikering av tidsintervaller

Tidstränställare med urverk (inbegripet sekundärurverk) eller 
synkronmotor

Verk till fick- eller armbandsur (inbegripet verk till stoppur), 
saimansatta

Boetter till ur enligt nr 91.01 samt delar till sådana boetter

Urfoder och andra höljen till varor enligt detta kapitel samt 
delar därtill

ur B Gångpartier; gånghjulssatser; ankargångssatser; balanssatser
(monterade på balansaxlama); ruckarmar, färdiga fjädrar, spiral­
fjädrar, stenar och stift

Pianon (inbegripet mekaniska pianon, med eller utan klaviatur); 
cembalor och andra stränginstrument med klaviatur; harpor, andra än 
eolsharpor

Andra stränginstrument 

Piporglar, orgelharmonier o.d

Dragspiel, concertinor och liknande musikinstrument; munspel 

Andra blåsinstrument

Slaginstnment (t.ex. trunmor, xylofoner, cymbaler och kastanjetter)

Elektromagnetiska, elektrostatiska, elektroniska och liknande musik­
instrument (t.ex. pianon, orglar och dragspel)

Musikinstrument, ej hänförliga till annat nimmer i detta kapitel 
(t.ex. orkestrion, positiv, speldosor och musiksågar); mekaniska 
sångfåglar; lockpipor och andra redskap av alla slag för härmning 
av djurläten; ljudsignalredskap scm blåses med munnen (t.ex. båts- 
manspipor och andra visselpipor)

H Strängar till musikinstrument

A Automatiska skivsp>elare san sätts igång direkt elier indirekt med
poletter eller mynt



92.11 C

92.11 E

92.12 B-2

92.13

93.01

93.02

93.04

93.05

93.06

93.07 A-2 
A-3

93.07 B-2

94.01 A-1, 
A-4,

94.02

94.03 A-1, 
C, D

Magnetofoner för magnetisk ljudupptagning och/eller ljudåtergivning 

Andra slag

Gramofonskivor och andra ljudupptagningar samt liknande upp­
tagningar; matriser för tillverkning av grantrofonskivor, oinspelade 
preparerade gramofonskivor, film för mekanisk ljudupptagning; band, 
tråd, remsor och liknande artiklar, preparerade, av sådana slag scm 
vanligen användes för ljudupptagning eller liknande upptagning, 
inspelade men icke utgörande vaxskivor, skivor av metall etc, 
matriser och andra mellanformer

Andra delar och tillbehör till apparater hänförliga till nr 92.11

Hugg- och stickvapen (t.ex. värjor, sablar och bajonetter) samt 
delar därtill; slidor och baljor till hugg- och stickvapen

Revolvrar och pistoler, utgörande eldvapen

Andra eldvapen, inbegripet signalpistoler, pistoler och revolvrar 
för enbart lösa skott, 1inkastningsapparater o.d

Andra vapen, inbegripet luftpistoler och luftgevär, fjäderpistoler 
och fjäderbössor samt liknande pistoler och gevär

Delar till vapen, inbegripet ämnen till eldrör för eldvapen men 
ej delar till hugg- och stickvapen

Jakt- och sportamnunition samt delar därtill, inbegripet kulor och 
hagel; med undantag av den av metall, för rafflade vapen

Andra projektiler; med undantag av krigsprojektiler, annan krigs- 
ainnunition (inbegripet minor) och delar därtill

l-3, Stolar och andra sittmöbler (andra än sådana scm är hänförliga till
i nr 94.02), även bäddbara, samt delar därtill; med undantag av varor

av andra vegetabiliska material än trä (vide, vass, bambu etc)

Möbler för medicinskt eller kirurgiskt bruk (även för tandläkar- 
eller veterinärbruk) t.ex. operationsbord samt sjukhussängar 
med mekaniska anordningar; tandläkarstolar och liknande stolar 
med mekaniska anordningar för höjning, vridning eller tillbaka- 
lutnxng; delar till i detta numer nännda artiklar

i, Andra möhler samt delar därtill; med undantag av varor av andra
vegetabiliska material än trä (vide, vass, bambu etc)



94.04

95.05 B-1-b, 
B-2, B-: 
B-4

95.08 A-2, B, 
C, D

96.01

96.06 

97 kap

98.01

98.02

98.03

98.04 A

98.05 A

98.05 B

98.07

98.08

Resårbottnar till sängar; sängkläder och liknande artiklar, för­
sedda med resårer, stoppning eller inlägg av vilket material san helst 
eller tillverkade av poröst gummi eller porös plast, med eller utan 
överdrag (t.ex. madrasser, sängtäcken och kuddar)

Färdiga varor (inbegripet ämnen därtill); med undantag av ställ­
ningar av pärlemor till solfjädrar

Varor av vegetabiliska eller mineraliska snidningsmaterial; varor, 
gjutna eller genom snidning eller på annat sätt formade av vax,
paraffin, stearin, naturliga gunmiarter eller naturliga hartser
(t.ex. kopal och kolofonium) eller av modelleringspastor samt andra 
gjutna eller genom snidning eller på annat sätt formade varor, ej
annorstädes nämnda eller inbegripna; bearbetat, icke härdat gelatin
(med undantag av gelatin hänförligt till nr 35.03) samt varor av 
icke härdat gelatin

Kvastar, borstar och viskor av endast hopbundna kvistar eller 
annat vegetabiliskt material, utan infattning, med eller utan skaft; 
andra kvastar, borstar och penslar (inbegripet borstar av sådana slag 
scm användes san delar till maskiner); bindlar för borsttillverkning; 
målningsrullar; avtorkare o.d. av gummi eller annat mjukt material 
samt noppar

Handsiktar och handsåll, oavsett materialet

Leksaker, spel och sportartiklar; delar därtill

Knappar (inbegripet kragknappar, manschettknappar, tryckknappar 
o.d) och knappformar; Simen och delar till sådana artiklar

Blixtlås och delar därtill

Reservoarpennor (inbegripet kulpennor) och liknande pennor samt 
pennskaft, pennförlängare o.d. ävensan stiftpennor; delar och 
tillbehör därtill, andra än sådana scm är häriförliga till nr 98.04 
eller 98.05

Skrivpennor (stålpennor o.d.)

Pennor av adla slag och pastellkritor 

Blyerts-, anilin- och färgstift

Datumstämplar, sigillstänplar, pagineringsstämplar och dylika 
handstämplaur (inbegripet handverktyg för tryckning eller prägling 
av etiketter); s.k. typtryckerier

Färgband för skrivmaskiner och liknande färgbamd, även på spolar; 
färgdynor, med eller utan ask



98.09 B Hektografmassa, valsnassa o.d. på basis av gelatin, även på
underlag av papper eller textilvara

98.10 Cigarettändare, gaständare och liknande tändare, inbegripet 
kemiska och elektriska tändare, samt delar därtill, andra än 
tändstenar och vekar

98.11 Rökpipor, huvuden, skaft och andra delar till rökpipor (in­
begripet grovt tillformade ämnen av trä eller rot); cigarr- 
och c igarettmunstycken samt delar därtill

98.12 Kaimar, hårspännen o.d.

98.14 Rafräschissörer och beslag därtill

98.15 Termosflaskor och andra termoskärl, kompletta med ytterhölje;
delar därtill, andra än lösa glas

98.16 Provdockor, skyltdockor o.d.; rörliga figurer och ställ av
sådana slag scm användes i skyltfönster



Nr i den spanska 
tulltariffen

17.04 B, C, D 

19.07

21.06 A-l, B 

22.02 ur 3, ur C

ur 29.43

35.01 A 

ur 15.10

Lista C till bilapa II

Varor framställda av jordbruksråvaror

Del I

Varuslag

Sockerkonfektyrer, ej innehållande kakao:

- nugat och marsipan

- fruktgeléer och fruktpastor införda i form av sockerkonfektyrer

- andra slag

Matbröd, skeppsskorpor och andra enklare bakverk utan tillsats 
av socker, honung, ägg, fett, ost eller frukt; nattvardsbröd, 
oblatkapslar av sådana slag som är lämpliga för farmaceutiskt 
bruk, sigilloblater och liknande produkter

Naturlig jäst (aktiv eller inaktiv); beredda bakpulver:

- naturlig jäst, aktiv, pressad, för användning vid bakning

- beredda bakpulver

Lemonad, aronatiserat mineralvatten, aromatiscrat kolsyrat 
vatten och andra alkoholfria drycker, med undantag av frukt­
saft och köksväxtsaft hänförliga till nr 20.07:

- med socker, innehållande koncentrerade mjölk eller mjölkfetter

- utan socker, innehållande koncentrerad mjölk eller mjölkfetter

Sockerarter, kemiskt rena, andra än sackaros, glukos och laktos; 
sockeretrar, sockerestrar och deras salter, andra än produkter 
enligt nr 29.39, 29.41 och 29.42:

- sorbos samt salter och estrar därav 

Kasein och kaseinater

Del II

Fettsyror; sura oljor från raffinering; fettalkoholer:

- andra fettsyror; sura oljor från raffinering:

- - varor utvunna ut tallolja med ett fettsyreinnehåll av minst
90 viktprocent



19.04 Gryn och flingor, framställda av tapioka-, sago-, potatis- eller 
annan stärkelse

19.05 Livsmedelsberedningar erhållna genom svällning eller rostning av 
spannmål eller spannmål sprodukter (rostat ris, majsflingor och
1iknande produkter)

21.05 Soppor och buljonger i flytande eller fast form eller i pulverform; 
homogen iserade sammansatta livsmedelsberedningar

21.07 F, G Livsmedelsberedningar, ej annorstädes nämnda eller inbegripna:

- livsmedelsberedningar, utgörande ersättning för modersmjölk, 
för behandling av barns ämnesomsättningsförändringar

- andra slag

22.03 Maltdrycker

22.09 ur F, ur G Likör och andra sprithaltiga drycker för direkt konsumtion,
innehållande ägg eller äggulor och/eller socker (sackaros eller 
invertsocker)

29.04 ur B-3 Mannitol och sorbitol

29.10 ur B Metylglukosider

29.14 ur A, ur B Estrar av mannitol och estrar av sorbitol

29.16 A-l, A-2 Alkoholsyror:

- mjölksyra med en styrka på högst 50 %

- mjölksyra med en styrka överstigande 50 %, samt salter och estrar 
därav

29.16 ur A-7 Glycerinsyra, glykolsyra, sockersyra, isosockersyra och heptasocker-
syra samt salter och estrar därav

29.35 ur 0-2 Anhydrider av mannitol och sorbitol, med undantag av maltol och
isomaltol

ur 35.02 Aggalbumin och mjölkalbumin

35.06 ur A Lim och klister, beredda, ej annorstädes nämnda eller inbegripna:

- på basis av natriumsilikatemulsion

36.0b ur B Produkter lämpliga för användning som lim eller klister, förpackade
för försäljning i detaljhandeln som lim eller klister i förpackningar 
med en nettovikt av högst 1 kg;

- på basis av natriumsilikatemulsion



ur 38. 

38.19 

ur 39. 

39.06

19.08

2 1 . 0 2

2 1 . 0 2

ur 19 

19.03

12 Beredda glatt- och appreturmedel baserade på stärkelseprodukter

ur J Krackningsprodukter av sorbitol

02 Klister baserade på hartsemulsioner

ur C Andra högmolekylära polymerer, konsthartser och plaster, inbegripet
alginsyra samt salter och estrar; linoxyn:

- andra, med undantag av linoxyn 

Del lil

Bakverk, ej hänförliga till ur 19.07, även innehållande kakao 
(oavsett mängden)

ur B Rostade kaffesurrogat, andra än av cikoriarot

ur C Extrakt av kaffesurrogat, andra än av cikoriarot

Del IV

.02 Beredningar av mjöl, stärkelse eller maltextrakt, av
som användes som barnmat, för dietiskt ändamål eller 
ningsändamål, även med tillsats av kakao till mindre 
procent

Makaroner, spagetti och liknande produkter

sådana slag 
för mati ag­
an 50 vikt-



Lista D till bilaga II 

Fisk och fiskprodukter 

Del i

Nr i den spanska Varuslag 
tulltariffen ________

03.01 A, B Fisk, levande, färsk eller kyld

03.01 C-3, C-4 Tonfisk (Thunnus, Neothunnus, eller Parathunnus och Euthunnus), 
bcnit o.a. (arterna Sarda, Auxis och Orcynopsis), frystfryst

03.01 D-l Filéer, hela eller i bitar, färska eller kylda

03.01 E-l Fisklever och fiskrom, färsk eller kyld

05.05 Fiskavfall

05.15 Animaliska produkter, ej annorstädes nämnda eller inbegripna; döda
djur av sådana slag som avses i 1 och 3 kap., otjänliga som människo- 
föda

15.04 Fetter och oljor, även raffinerade, av fisk eller havsdäggdjur

16.05 Kräftdjur och blötdjur, beredda eller konserverade

23.01 Mjöl av kött, andra djurdelar, fisk, kräftdjur eller blötdjur, 
otjänligt till männi skoföda; grevar

Del II

03.02 Fisk, saltad, torkad eller rökt (även varmrökt)

15.10 A Fettsyror

15.10 B Sura oljor från raffinering

15.12 Animaliska och vegetabiliska oljor och fetter, som helt eller delvis
hydrerats eller som gjorts fastare eller härdats genom andra 
processer, även raffinerade men ej vidare bearbetade

16.04 C Beredd eller konserverad tonfisk o.d.

16.04 D Beredd eller konserverad lax

16.04 E Beredd eller konserverad kaviar och kaviarersättning

16.04 F Beredd eller konserverad fisk, andra slag



ANNEX I I I  TO THE AGREEKENT

DEFINIT!OI OF THE CONCEPT OF "QRIGINATING PRODPCTS" AND 
METHODS CF AEWINISTRATIVE CO-OPERATION

TITIZ I

D e f in it io n  o f the con cept of 
" o r lg ln a tln g  products"

A r t le le  1

För th e  purpose o f lm plem enting the Agreem ent, the 
fo llo w ln g  p rod ucts s h a l l  be con sld ered  as p rod ucts o r lg ln a t ln g  
ln  a S ta te  Party to  t h l s  Agreem ent:

(a )  p rod ucts w h olly  ob ta ln ed  ln  th a t  S ta te ;

(b ) P roducts ob ta ln ed  ln  th a t  S ta t e ,  ln  the  
m anufacture o f whlch p rod ucts o th er  thån  
th o se  r e fe r r e d  to  ln  sub-paragraph (a )  
are u sed , provlded  th a t  th e sa ld  p rod u cts  
havé undergone s u f f i c i e n t  worning or 
P ro c ess in g  w lth ln  th e  meanlng o f  A r t le le  5- 
T hls c o n d itio n  s h a l l  n o t ap p ly , however,
to  p rod ucts w hlch , w lth ln  the meanlng o f  
t h l s  Annex, o r lg ln a te  ln  the S ta te  ln to  
whlch the sa ld  p rod u cts are lm ported .



A r t le le  2

X. 'm ose produots o r ig in a t in g  in  a S ta te  P arty  to  t h i s  
Agreement in  accordance w ith  th e p r o v is io n s  o f  A r t le le  1 s h a l l  
a ls o  be con sld ered  a s  o r lg ln a t ln g  th ere  w hlch , a f t e r  b ein g  
ex p o rted , havé undergone no worlcing o r  P r o c e ss in g  in  an oth er  
S ta te  P arty  to  t h i s  Agreement or which havé n ot undergone 
s u f f l c l e n t  worlcing o r  P ro c ess in g  th e re  to  c o n fe r  on them the  
s t a tu s  o f  o r ig in a t in g  p rod uets by v lr tu e  o f  th e  p r o v is io n s  o f  
A r t le le  1 , p rovided  th a t:

(a ) on ly  p rod uets o r ig in a t in g  in  any o f  th o se  S ta t e s  
havé been used  in  th e cou rse o f  th e  worlcing or  
p r o c e ss in g ;

(b) where a p ercen tage  r u le  l im i t s  in  th e  L is t  A or in  L is t  B 
r e fe r r e d  to  in  A r t le le  5 , th e  p ro p o rtio n  in  va lu e
o f  n o n -o r lg in a t ln g  p rod uets th a t  can be ln corp ora ted  
under c e r ta in  c lrcu m sta n ces, th e  added va lu e  has been  
aoq u ired  in  each o f  th e  o th er  S ta te s  P a r t le s  to  t h i s  
Agreement in  accordance w ith  th e p ercen tage  r u le s  
and w ith  the o th er  r u le s  co n ta in ed  in  th e  sa id  L is t s  
w lth ou t any p o s s l b l l l t y  o f  cum ulatlon  from one S ta te  
Party to  t h i s  Agreement to  a n o th er .

2 . Por th e  purpose o f  im piem enting paragraph l ( a )  th e  f a c t
th a t  p rod uets o th e r  thån th o se  r e fe r r e d  to  in  t h i s  sub-paragraph  
are used  in  a  p rop ortion  n ot ex ceed ln g  in  t o t a l  v a lu e  5 p er oen t
o f  th e  v a lu e  o f  th e  p rod uets ob ta ln ed  and lm ported ln to  th e
t e r r l t o r y  o f  a S ta te  Party  to  t h i s  Agreement doea n o t a f f e c t  
th e d eterm ln a tio n  o f  th e  o r lg ln  o f  th e l a t t e r  p ro d u ets , p rovlded  
th a t  th ey  would n ot havé caused  th e p rod uets exp orted  from the  
t e r r l t o r y  in  whlch th ey  o r lg ln a te d  in  th e  f l r s t  p la ce  to  lö s e  
t h e lr  s t a tu s  o f  o r ig in a t in g  p rod uets had th ey  been ln co rp o ra ted  
th e r e .

3 . In  c a se s  r e fe r r e d  to  under paragraphs l ( b )  and 2 no non- 
o r lg in a t ln g  produet may be ln co rp o ra ted  l f  i t  on ly  undergoes  

th e  worlcing or P ro c ess in g  provided  f o r  in  paragraph 3 o f  

A r t le le  5*



A r t lc le  3

(T h ls Annex does n ot o o n ta in  an A r t lc le  3 )

A r t lc le  4

The fo llo w ln g  s h a l l  be eo n sld er ed  as w h olly  ob ta ln ed  ln  
a S ta te  Party to  t h ls  Agreement w ith in  the meanlng o f  sub- 
paragraph (a )  o f  A r t lc le  1:

(a )  m ineral produets e x tr a c te d  from l t s  s o l l  or from 
l t s  seabed;

(b ) v e g e ta b le  produets h a rv ested  th ere;

( c )  l i v e  an im als born and r a is e d  th ere ;

(d ) p rod uets from l iv e  an im als r a is e d  th ere;

( e )  p rod uets ob ta ln ed  by h u n tin g  or f l s h ln g  conducted  
t h e r e ;

( f )  p rod uets o f  sea  f l s h ln g  and o ther p rod uets taken
from the sea  by l t s  v e s s e l s ;

(g )  p rod uets made aboard l t s  fa e to r y  sh ip s  e x c lu s lv e ly  
frem produets r e fe r r e d  to  ln  sub-paragraph ( f ) ;

(h ) used  a r t i e l e s  c o l le c t e d  th e re  f l t  on ly  fö r  the
recovery  o f raw m a te r ia ls ;

( i )  w aste and scrap  r e s u l t in g  from m anufacturlng  
o p era tio n s  conducted  th ere ;

(J )  goods produeed th e re  e x c lu s lv e ly  from p rod uets  
s p e c l f i e d  ln  sub-paragraphs (a ) to  ( 1 ) .



1 . Por the purpose o f  lm plem entlng sub-paragraph (b) o f  
A r t ie le  1 , th e fo llo w ln g  s h a l l  be co n sld er ed  as s u f f l c l e n t  
worklng or P ro c ess in g :

(a) working or P ro c ess in g  a s  a r e s u l t  o f  whlch the  
goods ob ta ln ed  r e c e iv e  a c l a s s i f i c a t i o n  under a 
t a r i f f  h ead ing o th er  thån th a t  eo v e r in g  each o f  
th e p rod uets worked o r  p ro ce sse d , e x c e p t , however, 
working or p r o c e ss ln g  s p e c i f l e d  in  L is t  A, where 
th e  s p e c ia l  p r o v is io n s  o f  th a t  l i s t  ap p ly ;

(b) worklng or p r o c e ss ln g  s p e c i f l e d  in  L is t  B.

" S ec tlo n s" , "Chapters" and " t a r i f f  h ead lngs"  s h a l l  mean the  
S e c t lo n s ,  Chapters and t a r i f f  h ead ln gs in  th e Customs 
C o-op eration  C ouncil Nom enclature fo r  th e C la s s i f i c a t io n  o f  
Goods in  Customs T a r i f f s .

2 . When, fo r  a g iv e n  produet o b ta ln ed , a p ercen tage  r u le  l im i t s  
in  L is t  A and in  L is t  B th e  v a lu e  o f  th e  m a te r ia ls  and p a r ts  
which can be u sed , th e  t o t a l  v a lu e  o f  th e se  m a te r ia ls  and p a r t s ,  
w hether or n ot th ey  havé changed t a r i f f  h ead ing  in  th e  cou rse
o f  th e w orklng, p r o c e ss ln g  or assem bly w lth ln  th e l im i t s  and 
under th e c o n d ltio n s  la id  down in  each  o f  th o se  two l i s t s ,  may 
n ot ex c ee d , in  r e la t io n  to  th e  va lu e  o f  th e  produet o b ta ln ed , 
th e v a lu e  corresp ond lng  e l t h e r  to  th e  common r a te  i f  th e  r a te s  
are id e n t i c a l  in  both l i s t s ,  or to  th e h lg h e r  o f  th e  two i f  
th ey  are d i f f e r e n t .

3 . För the purpose o f  lm plem entlng sub-paragraph (b) o f  
A r t ie le  1 , th e fo llo w ln g  s h a l l  s t i l l  be co n sld ered  as  
l n s u f f l c l e n t  worklng or p r o c e ss ln g  to  co n fer  th e s t a tu s  o f  
o r lg in a t in g  p rod u et, whether or not th e re  i s  a changé o f  t a r i f f  
heading:



(a ) o p e ra tio n s  to  ensure th e p r e s e n ta t io n  o f  
m erchandlse in  good c o n d itio n  during tra n sp o r t  
and s to r a g e  ( v e n t i l a t io n ,  sp read in g  o u t , d ry in g , 
c h i l l i n g ,  p la c in g  in  s a l t ,  su lph u r d io x ld e  or o th er  
acqueous S o lu t io n s ,  rem oval o f  damaged p a r ts  and 
l i k e  o p e r a t io n s ) ;

(b) sim p le  o p era tio n s  c o n s ls t ln g  o f  rem oval o f  d u s t ,  
s i f t l n g  or sc r e e n in g , s o r t ln g ,  c l a s s i f y l n g ,  
m atching ( ln c lu d in g  th e maklng up o f  s e t s  o f  
a r t l c l e s ) ,  w ashlng, p a in t in g , c u t t in g  up;

(c )  ( 1 ) changes o f  packlng and b reak ln g  up and
assem bly o f  conslgnm ents;

( i i )  p la c in g  in  b o t t l e s ,  f la s k a ,  b a g s , c a s e s ,
b o x es , f ix in g  on cards or b oard s, e t c . ,  and 
a l l  o th er  sim p le pack lng o p er a tio n s;

(d) a f f lx i n g  marks, la b e ls  or o th e r  l ik e  d is t in g u ls h in g  
s lg n s  on products o r  t h e lr  packaging;

(e ) sim p le  m lxlng o f  p ro d u cts , w hether or n ot o f  
d if f e r e n t  k in d s , where one o r  more components o f  
th e  m ixture do n ot meet th e  c o n d it lo n s  la id  down 
in  t h l s  Annex to  en ab le them to  be co n sld ered  as  
o r lg ln a t in g  p rod u cts;

( f )  s im p le  assem bly o f  p a r ts  o f  a r t l c l e s  to  c o n s t i t u t e  
a com plete a r t l c l e ;

(g ) a com blnatlon  o f  two or more o p e r a tio n s  s p e c l f l e d  
in  sub-paragraphs (a ) to  ( f ) ;

(h) s la u g h te r  o f  a n im a ls .



1 . Where th e L is t s  A and B r e fe r r e d  to  in  A r t ic le  5 p rovide  
th a t  goods ob ta in ed  s h a l l  be o o n sld ered  a s  o r ig in a t in g  p rod u ets  
on ly  i f  the va lu e o f  the p rod uets worked or p ro cessed  d oes n ot  
exceed  a g iven  p ereen tage o f  the va lu e  o f  th e  goods o b ta in ed ,
the v a lu e s  to  be taken in to  c o n s ld e r a tio n  fo r  d eterm in ln g  such
p ereen tage s h a l l  b e :

on th e one h a n d ,

as regard s p rod uets whose im p orta tion  oan be proved: 
t h e ir  Customs va lu e a t  the tim e o f  Im portation ;

as regard s p rod uets o f  undeterm ined o r i g i n : the
e a r l i e s t  a s c e r ta in a b le  p r ic e  p aid  fo r  such p rod uets  
in  th e t e r r i t o r y  where m anufacture ta k e s  p la c e ;

and on the o th er hand,

th e ex-w orks p r ic e  o f  the goods o b ta in ed , l e s s  in te r n a l  
ta x e s  refunded or refu n d ab le  on e x p o r ta t io n .

T hls A r t ie le  a ls o  a p p lie s  fo r  the lm plem en tatlon  o f  A r t ic le  2 .

2 .  Where A r t le le  2 a p p l ie s ,  "added v a lu e  acqulred" s h a l l  be 
understood  as meanlng the d lf f e r e n c e  between th e  ex-w orks p r ic e  
o f th e goods o b ta in ed , l e s s  in te r n a l ta x e s  refunded or refu n d ab le  
on e x p o rta tio n  from the t e r r i t o r y  con cem ed  and the Customs 
v a lu e  o f  a l l  the p rod uets lm ported and worked or p ro cessed  in  
th a t  t e r r i t o r y .



A r t lc le  7

Goods o r ig in a t ln g  in  th e se n se  o f  t h i s  Annex and 
c o n s t l t u t ln g  a s in g le  shlpm ent whlch l s  n o t s p l i t  up mar be 
tra n sp o r te d  through t e r r l t o r y  o th e r  thån th a t  o f  any S ta te  
P arty to  t h l s  Agreement w ith , sh ou ld  th e  o c c a s lo n  a r l s e ,  
transhlpm ent or temporary w arehousing in  such t e r r l t o r y ,  
p rov ld ed  th a t  th e C rossin g  o f  th e  l a t t e r  t e r r l t o r y  l s  J u s t l f l e d  
fo r  g eo g r a p h lc a l re a so n s , th a t  th e goods bave r eniaIned under 
th e s u r v e l l la n c e  o f  the Customs a u t h o r lt le s  ln  th e  country o f  
t r a n s l t  or o f  w arehou sin g , th a t  th ey  havé n o t en ter ed  ln to  
th e  commerce o f  such c o u n tr le s  nor been  d e liv e r e d  fo r  home 
u se and havé n ot undergone o p e r a t io n s , o th e r  thån u n lo a d ln g , 
r e lo a d ln g  or any o p era tio n  d esig n ed  to  p reser v e  them ln  good 
c o n d it io n .



Methoda o f  acta I n i s t e a t iv e  e o -o p e r a tio n  

A r t lc le  8

1 . O r ig ln a tln g  p rod uets w lth in  th e meanlng o f  t h l s  Annex s h a l l ,  
on lm p orta tlon  in to  a S ta te  Party to  th e  Agreem ent, b e n e f l t  from  
th e  Agreement upon su b m ission  o f  one o f  th e fo llo w ln g  docum ents, 
p rovid ed  th a t  th e  n o ta t io n  "EFTA-SPAIN TRADE" has been p r in te d  
ln  b lo ck  l e t t e r  o u t l ln e  d ia g o n a lly  a c r o ss  th e document:

(a ) an EUR.l movement c e r t i f l c a t e ,  h e r e ln a f t e r  r e fe r r e d  to  
a s  an EUR.l c e r t i f l c a t e ,  a specim en o f  whlch i s  g iv e n  
a t  Appendix 5 to  t h l s  Annex, or

(b) a form EUR.2 , a specim en o f  whlch l s  g iv e n  a t  
Appendix 6 to  t h l s  Annex, fö r  conslgnm ents c o n s is t ln g  
o n ly  o f  o r ig ln a t ln g  p rod uets and p rov ld ed  th e  value  
does n ot exceed  1 ,5 0 0  u n it s  o f  accoun t per consignm ent.

2 . The fo llo w ln g  s h a l l  be ad m ltted  a s  o r ig ln a t ln g  p rod uets  
w lth in  th e  meanlng o f  t h l s  Annex, w lth o u t i t  b e in g  n ece ssa r y  to  
produce e l t h e r  o f  th e  documents r e fe r r e d  to  in  paragraph 1 :

(a ) p rod uets se n t  as sm all packages to  p r iv a te  p erso n s ,  
provided  th a t  th e va lu e  o f  th e p rod u ets does n ot 
exceed  100 u n lt s  o f  acceu n t;

(b) p rod u ets form lng p art o f  t r a v e l l e r s '  p erso n a l lu ggage , 
p rovlded  th a t  th e va lu e o f  th e  p rod uets does not 
exceed  500 u n lt s  o f  accou n t.

These p r o v is io n s  s h a l l  be a p p lle d  o n ly  when such goods are  
n ot im ported by way o f  trad e and havé been d ec la red  a s  m eetlng  
th e  c o n d ltlo n s  req u ired  fo r  the a p p lic a t lc n  o f  th e  Agreement, 
and where th ere  l s  no doubt as to  th e  v e r a c lty  o f  such  
d e c la r a t lo n .



Im portation a  which are o c c a s lo n a l aud c o n s ls t  s o l e ly  o f  
goods fo r  th e p erson a l u se  o f  th e  r e c lp le n ta  or t r a v e l l e r s  or  
t h e lr  f a m il ie s  s h a l l  n ot be con a ld ered  as Im portation a  by way 
o f  trad e i f  i t  l s  e v id e n t from th e  n atu re and q u a n tlty  o f  th e  
goods th a t  no com m ercial purpose l s  ln  v iew .

3 . The u n it  o f  aecount (UA) has a v a lu e  o f  0 .88867088  grams o f  
f in e  g o ld . Should th e u n lt  o f  account be changed, th e  S ta te s  
P a r t le s  to  th ia  Agreement s h a l l  make c o n ta c t w ith  sach  o th e r  a t  
J o ln t  Commlttee l e v e l  to  r e d e f ln e  th e v a lu e  ln  term s o f  g o ld .

K.  A c c e s so r ie s ,  späre p a rts  and t o o ls  d lsp a tch ed  w ith  a p ie o e  
o f equipm ent, maohlne, apparatua or v e h ic le  whioh are  p art o f  
th e  normal equipment and ln c lu d ed  in  th e  p r ic e  th e r e o f  or are  
not se p a r a te ly  ln v o lce d  are regarded as one w ith  th e  p le c e  o f  
equipm ent, machlne, apparatua or v e h ic le  ln  q u e s tlo n .

5 . S e t s ,  w ith ln  th e meaning o f  G eneral R ule 3 o f  th e  Customs 
C o-op era tion  C ouncil N om enclature, s h a l l  be regarded as 
o r lg ln a t in g  when a l l  component a r t l c l e s  are o r ig ln a t ln g  p ro d u cts . 
N e v e r th e le s s ,  when a s e t  i s  compoaed o f  o r ig ln a t ln g  and non- 
o r ig ln a t ln g  a r t l c l e s ,  th e  s e t  a s a whole s h a l l  be regarded as  
o r ig ln a t ln g  provlded  th a t  th e v a lu e  o f  th e  n o n -o r lg in a t in g  
a r t l c l e s  does not exceed  15 per ce n t o f  th e  t o t a l  v a lu e  o f  th e  
s e t .



1 . An EUR.l c e r t l f l c a t e  s h a l l  be ls s u e d  by th e  Customs 
a u t h o r it le s  o f  th e  ex p o rtln g  S ta te  when th e  goods to  whleh l t
r e lä t e s  are  ex p o rted . I t  s h a l l  be made a v a i la b le  to  the
ex p o rte r  a s  soon as a c tu a l ex p o r ta t io n  has been e f f e c t e d  or  
en su red .

2 . The EUR.l c e r t l f l c a t e  s h a l l  be ls su e d  by th e Customs
a u t h o r i t le s  o f  a S ta te  Party to  t h l s  Agreement l f  th e  goods to  be
exp orted  can be co n sld ered  a s  p rod ucts o r lg ln a t ln g  ln  th a t  
S ta te  w ith ln  th e  meanlng o f  A r t lc le  1 o f  t h l s  Annex.

3 . The Customs a u t h o r it le s  o f  th e  S ta t e s  P a r t le s  to  t h ls  
Agreement may ls s u e  EUR.l c e r t l f l c a t e s  l f  th e  goods to  be 
exp orted  can be co n sld ered  as p rod ucts o r lg ln a t ln g  In a S ta te  
Party to  t h l s  Agreement w ith ln  th e meanlng o f  A r t lc le  2 o f  
t h l s  Annex and provlded  th a t th e goods covered  by th e EUR.l 
c e r t l f l c a t e s  are ln  l t s  t e r r i t o r y .

Where A r t lc le  2 o f  t h l s  Annex i s  a p p lle d , th e  EUR.l 
c e r t l f l c a t e s  s h a l l  be ls su e d  by th e Customs a u th o r i t le s  o f  each  
o f  the c o u n tr le s  concerned where th e goods havé e l t h e r  been h e ld  
b efo re  t h e lr  r e -e x p o r ta t  ion  ln  the same s t a t e  or undergone th e  
worklng or P ro c ess in g  r e fe r r e d  to  ln  A r t lc le  2 o f  t h l s  Annex, 
upon p r e s e n ta t io n  o f  th e  EUR.l c e r t l f l c a t e s  ls su e d  p r e v io u s ly .

4 . An EUR.l c e r t l f l c a t e  may be ls su e d  o n ly  where l t  can se rv e  
a s  th e  documentary ev ld en ce  req u ired  f ö r  th e  purpose o f  
lm plem entlng th e p r e f e r e n t la l  treatm en t p rovld ed  fö r  ln  t h l s  
Agreem ent.

The d a te  o f  ls s u e  o f  th e  EUR.l c e r t l f l c a t e  must be ln d lc a te d  
ln  th e  box on th e  EUR.l c e r t l f l c a t e  re se rv ed  fo r  th e  Customs 
a u t h o r i t l e s .

5< In e x c e p t lo n a l c ircu m stan ces an EUR.l c e r t l f l c a t e  may a ls o  
be lssu e d  a f t e r  e x p o r ta tio n  o f  th e  goods to  whlch l t  r e lä t e s  l f  
i t  was not ls su e d  a t  the tim e o f  e x p o r ta t io n  because o f  e r r o r s ,  

ln v o lu n ta ry  o m isslo n s or s p e c ia l  c ir c u m sta n c e s .



The Customs a u t h o r it ie s  may is s u e  an EUR.l c e r t i f i c a t e  
r e t r o s p e c t iv e ly  on ly  a f t e r  v e r if y in g  th a t the p a r t ic u la r s  
su p p lle d  in  the e x p o r te r 's  a p p lio a t io n  agree w ith  th o se  on 
thé corresp on d in g  document.

EUH.l o e r t i f i c a t e s  is su e d  r e t r o s p e c t iv e ly  must be endorsed  
w ith  one o f  the fo llo w in g  p h ra ses: "NACHTRÄGLICH AUSGESTELLT",
"DE LIVRÉ A POSTERIORI", "RILASCIATO A POSTERIORI", "ISSUED 
RETROSPECTIVELY", "ANNETTU JÄLKIKÄTEEN", "UTGEFID EFTIRA",

"UTSTEDT SEUERE", "EKITIDC A POSTERIORI", "UTFÄRDAT I EFTERHAND", 

"EXPEDIDO A POSTERIORI".

6 . In the ev en t of the t h e f t ,  lo s s  or d e s tr u c t lo n  of an EUR.l 
c e r t i f i c a t e ,  the ex p o rter  may apply to  the Customs a u th o r it ie s  
which is su e d  i t  fö r  a d u p lic a te  to  be made out on the b a s is  o f  
the exp ort documents in  t h e lr  p o s s e s s io n . The d u p lic a te  Issu ed  
in  t h i s  way must be endorsed  w ith  one o f the fo llo w in g  words : 
"DUPLIKAT", "DUPLICATA", "DUPLICATO" , "DUPLICATE", " KÅKS 01 SKAPPA LE " , 
"SAF.RIT" , "SEGUNDA VIA", "DUPLICADO" .

The d u p lic a te ,  which must bear the date o f  is s u e  o f the 
o r ig in a l  EUR.l c e r t i f i c a t e ,  s h a l l  take e f f a c t  as from th a t  d a t e .

7 .  The endorsem ents r e fe r r e d  to  in  paragraphs 5 and 6 s h a ll  
be in s e r te d  in  the "Remarks" box on the EUR.l c e r t i f i c a t e .

8 . I t  s h a l l  always be p o s s ib le  to  r e p la c e  one or more EUR.l 
c e r t i f i c a t e s  by one or more EUR.l c e r t i f i c a t e s ,  provlded  th a t  
t h is  i s  done a t  the Customs O ffic e  where the goods are lo c a te d .

9 . For the purpose o f  v e r if y in g  whether the c o n d it lo n s  s ta te d  
in  paragraphs 2 and 3 havé been m et, the Customs a u th o r it ie s  
s h a l l  havé the r ig h t  to  c a l l  fo r  any documentary ev id en ce  or
to  carry  out any check which they c o n s id er  a p p ro p r ia te .



1 . An EUR.l e e r t l f l c a t e  s n ä l l  be ls s u e d  o n ly  on a p p lic a t lo n  
n ev in g  been made ln  w r it in g  by the ex p o rter  o r , under the  
e x p o r te r 's  r e s p o n s i b l l l t y ,  by h ls  a u th o r lzed  r e p r e s e n ta t iv e ,  
on th e form o f  whlch a specim en la  g iv e n  a t  Appendix 5 to  th ia  
Annex, whlch s h a l l  be com pleted ln  accordance w ith  th ia  Annex.

2 . I t  s h a l l  be the r e s p o n s ib l l l t y  o f  th e  Cuatons a u t h o r lt le s  
o f  the ex p o r tln g  S ta te  to  en su re th a t th e form r e fe r r e d  to  in  
paragraph 1 l s  p rop erly  com p leted . In p a r t lc u la r ,  they s h a l l  
check whether th e box reserv ed  fo r  the d e s c r ip t lo n  o f  th e goode 
haa been com pleted ln  such a manner a s to  ex c lu d e  any p o s s i b l l l t y  
o f  fra u d u len t a d d it io n s .  To th ia  end, th e d e s c r ip t lo n  o f  the  
goods must be g iv en  w lth ou t le a v ln g  any blank l i n e s .  Where th e  
box l s  n ot co m p lete ly  f i l l e d  a h o r lz o n ta l l in e  must be draws 
below the l a s t  l in e  o f  th e d e s c r ip t lo n , th e empty sp ace b ein g  
c r o sse d  through.

5 . S in c e  th e  EUR.l e e r t l f l c a t e  o o n s t l tu te s  the doeumentary 
ev ld en ce  fo r  th e a p p lic a t lo n  o f  th e p r e f e r e n t la l  t a r i f f  and 
quota arrangem ents la id  down ln  th e Agreem ent, l t  s h a l l  be the  
r e s p o n s ib l l l t y  o f  the C ustoas a u th o r lt le s  o f  th e  ex p o rtln g  S ta te  
to  take any s te p s  n ece ssa r y  to  v e r l f y  th e  o r lg ln  o f  the goods 
and to  check the o th er statem enta  on th e o e r t l f l o a t e .

4 . The ex p o rter  or h ls  r e p r e s e n ta t iv e  s h a l l  a u h a lt w ith  h ls  
req u eat any a p p ro p r la te  su p p ortin g  document provin g  th a t the  
goods to  be exp orted  q u a ll fy  fo r  th e ls s u e  o f  an EUR.l e e r t l f l c a t e .

5 . When an EUR.l e e r t l f l c a t e  l s  ls s u e d  w lth in  th e meanlng o f  
paragraph 5 o f  A r t lc le  9 o f  th ia  Annex a f t e r  th e  goode to  whlch  
l t  r e lä t e s  havé a c t u a l ly  been ex p o rted , th e exp ovter ouat
ln  the a p p lic a t lo n  r e fe r r e d  to  ln  paragraph 1 :



-  ln d ic a te  the p la ce  and d a te  o f  e x p o r ta t io n  o f  the  
goods to  which the EUR.l c e r t l f i c a t e  r e lä t e s ;

-  o e r t l f y  th a t no EUR.l c e r t l f i c a t e  was is s u e d  a t  
the tim e o f e x p o r ta t io n  o f  th e goods in  q u e s tio n ,  
and S ta te  th e r e a so n s .

6 . A p p lic a tio n s  fo r  EUR.l c e r t l f i c a t e s  and th e EUR.l c e r t l f i c a t e s  
r e fe r r e d  to  in  th e second sub-paragraph o f paragraph 3 of 
A r t ic le  9 o f  t h l s  Annex, upon p r e s e n ta t io n  o f  which new EUR.l 
c e r t l f i c a t e s  stre issued^ must be p reserved  fö r  a t  l e a s t  two yestrs 
by th e Customs a u th o r it le s  o f th e  ex p o rtin g  S ta te .



A r t lc le  JU

1 . EUR.l o e r t i f i c a t e s  s h a l l  be made out on the form o f whlch  
a specim en l s  g iv en  a t  Appendix 5 to  th ia  Annex. T hls form  
s h a l l  be p r in te d  ln  one or more o f  the o f f i c i a l  langu&ges o f  
the S ta te s  P a r t le s  to  t h ls  Agreement or ln  E n g lls h . EUR.l 
c e r t l f l c a t e s  s h a l l  be made out ln  one o f  th o se  lan guages and ln  
accordanoe w ith  the p r o v is io n s  o f  the dom estic law o f  the 
ex p o rtln g  S ta te ;  i f  they are h an d w rltten , they  s h a l l  be 
com pleted  ln  lnk in  c a p it a l  l e t t e r s .

2 . The EUR.l c e r t i f l c a t e  s h a l l  measure 210 x 297 mm. A to le r a n c e  
o f up to  p lu s  8 mm or minus 5 mm may be a llo w e d . The paper used
must be w h ite -s lz e d  w r it ln g  paper n ot c o n ta in in g  m echanical pulp

o
and w eigh ln g  not l e s s  thån 25 g/m . I t  s h a l l  havé a p r in ted  
green g u il lo c h e  p a ttern  background maklng any f a l s i f i c a t i o n  by 
m echanical or Chemical means apparent to  the e y e . The EUR.l 
c e r t i f l c a t e  s h a l l  bear the n o ta t io n  "EFTA-SPAIN TRADE" p r in te d  
in  b lock  l e t t e r  o u t l in e  d la g o n a lly  a cr o ss  the form .

3 .  The S ta te s  P a r t le s  to  t h ls  Agreement may r e se r v e  the r lg h t  
to  p r ln t  the EUR.l c e r t l f l c a t e s  th em selves or may havé them 
p rin ted  by p rin tersap p roved  by them. In the l a t t e r  c a s e , each  
EUR.l c e r t i f l c a t e  must in c lu d e  a re feren n e  to  such ap p rova l.
Each EUR.l c e r t i f l c a t e  must bear the name and ad dress o f the  
p r in te r  or a mark by whlch the p r in te r  can be ld e n t i f i e d .  I t  
s h a l l  a ls o  bear a s e r la l  number, whether or n ot p r in te d , by 
whlch l t  can be ld e n t i f i e d .



1 . An EUR.1 o e r t l f l o a t e  must be su b m itted , w lth ln  fou r  months 
o f the d ate  o f  is s u e  by the Customs a u th o r lt ie s  o f  th e ex p o rt!n g  
S ta t e ,  to  th e Customs a u th o r lt ie s  o f th e im portlng S ta te  where 
th e goods aire en te r e d , ln  aceordance w ith  th e  prooedures la id  down 
by th a t  S ta t e .  The sa id  a u th o r lt ie s  may re q u lr e  a t r a n s la t io n
of a c e r t l f i c a t e .  They may a ls o  req u lre  th e im port d e c la r a t io n  
to  be acoompanied by a sta tem en t from th e Im porter to  the e f f e c t  
th a t  the goods meet th e  c o n d it io n s  req u ired  fo r  the im plem entatlon  
o f th e Agreement.

2 . W ithout p re ju d ic e  to  paragraph 3 o f  A r t id e  5 o f  t h i s  Annex 
w here, a t  th e req u est o f  the person  d e d a r in g  th e goods a t  
Custom s, a d ism an tled  or non-assem bled  a r t i d e  f a l l i n g  w lth ln  
Chapter 84 or 85 o f  th e Customs C o-op era tlon  C ouncil 
Nom enclature i s  Imported by ln s ta lm e n ts  under th e  c o n d itio n s  
la id  down by th e  com petent a u t h o r l t ie s ,  i t  s h a l l  be con sld ered
to  be a s in g le  a r t i d e  and an EUR.l c e r t l f i c a t e  may be subm itted  
fo r  th e  whole a r t i d e  upon im p o rta tio n  o f  th e f l r s t  in s ta lm e n t.

3 .  An EUR.l c e r t l f i c a t e  which i s  subm itted  to  the Customs 
a u t h o r lt ie s  o f  th e  im portlng S ta te  a f t e r  th e f in a l  d ate fo r  
p r e s e n ta t io n  s p e c if i e d  in  paragraph 1 may be accep ted  fö r  th e  
purpose o f  ap p ly in g  p r e f  e r e n d a l  trea tm en t, where the f a i lu r e  to  
subm it th e  c e r t l f i c a t e  by th e f i n a l  d a te  s e t  i s  due to  fo r c e  
m ajeure or e x c e p t io n a l c ireu m sta n ces .

In  o th e r  c a s e s  o f b e la te d  p r e s e n ta t io n , th e  Customs 
a u th o r lt ie s  o f  th e im portlng S ta te  may a ccep t th e EUR.l 
c e r t i f i c a t e s  where th e goods havé been subm itted  to  them b efore  
th e sa id  f in a l  d a te .

4 . The d isc o v e r y  o f  s l i g h t  d is c r e p a n c ie s  betweenttie sta tem en ts  
made ln  th e  EUR.l c e r t l f i c a t e  and th o se  made ln  th e  documente 
su bm itted  to  th e Customs o f f i c e  fo r  the purpose o f  ca r ry ln g  out



tile  f o r m a l i t ie s  fo r  lm portlng the goode s h e l l  n ot lp so  fa c to  
render th e  c e r t l f i c a t e  n u ll  and v o ld , provid ed  i t  i s  duly  
e s ta b lis h e d  th a t th e c e r t l f i c a t e  corresp ond s to  th e good s.

5 . EUR.1 e e r t i f i c a t e s  s h a l l  be p reserved  by th e  Customs 
a u th o r lt le s  o f  th e lm portlng S ta te  in  acoordance w ith  the r u le s  
in  fo r c e  in  th a t S ta t e .

6 . Proof th a t the e o n d ltlo n s  s e t  out in  A r t le le  7 o f  t h l s
Annex havé been met s h a l l  be provlded  by su b m ission  to  the Customs
a u th o r lt le s  o f  th e  lm portlng S ta te  o f  e l th e r :

(a ) a s in g le  su p p ortln g  tra n sp o rt document, made out 
in  th e ex p o rtln g  S t a t e , .under th e cover o f  which 
th e t r a n s l t  cou n try  has been c r o sse d ;  or

(b) a c e r t l f i c a t e  is su e d  by the Customs a u th o r lt le s  
o f  th e t r a n s l t  country c o n ta ln ln g :

( i )  an ex a c t d e s c r ip t lo n  o f th e good s,

( 1 1 ) the d ate o f  u n load ln g  and re lo a d ln g  o f  th e
goods and, where a p p lle a b le , the name6 o f  the  
s h lp s ,

( l i l )  c e r t l f i e d  p roof o f  the e o n d lt lo n s  under whleh 
th e goods havé sta y ed  ln  th e  t r a n s l t  cou n try;

(c )  o r , f a l l i n g  th e s e ,  any su b s ta n t ia t ln g  docum ents.



1 . By d ero g a tlo n  from paragraphs 1 to  6 o f  A r t le le  9 
and from paragraphs 1 and 6 o f  A r t l e l e , 10 o f  th ia  Annex, a 
s lm p ll f ie d  procedure fo r  th e ls s u e  o f  EUR.l c e r t l f l c a t e s  l s  
a p p lic a b le  ln  aceordance w ith  th e fo llo w ln g  p r o v is io n s .

2 . The Customs a u th o r lt le s  In  th e ex p o rtin g  S ta te  may a u th o r iz e  
any e x p o r te r , h e r e ln a fte r  r e fe r r e d  to  as "approved ex p o rter" , 
who s a t i s f l e s  the e o n d itio n s  s e t  out In paragraph 3 and who 
in te n d s to  carry  out tr a n sa c t lo n s  fo r  whleh EUR.l c e r t l f l c a t e s  
may be ls s u e d , n ot to  subm lt to  th e Customs o f f l c e  in  the  
ex p o rtin g  S ta te  a t  th e tim e o f  exp ort e l th e r  the goods or the  
a p p lic a t io n  fo r  an EUR.l c e r t i f i c a t e  r e la t in g  to  th o se  goods
fo r  th e purpose o f  o b ta in ln g  an EUR.l c e r t i f i c a t e  under the 
e o n d it io n s  la id  down ln  paragraph 4 o f  A r t le le  8 , paragraphs 1 
to  4 o f  A r t le le  9 and paragraph 2 o f  Ar t i d e  12 o f  t h i s  Annex.

The Customs a u t h o r it le s  in  th e ex p o rtin g  S ta te  may d e c la r e  
c e r t a in  c a te g o r le s  o f  goods l n e l l g i b l e  fo r  th e  s p e c ia l  treatm en t 
p rovlded  fo r  ln  paragraph 1 .

3 . The a u th o r lz a t io n  r e fe r r e d  to  in  paragraph 2 s h a l l  be granted  
o n ly  to  ex p o rters  making freq u en t shipm ents and who o f f e r ,  to  the  
s a t l s f a c t lo n  o f  th e  Customs a u t h o r i t l e s ,  a l l  gu aran tees n ece ssa r y  
to  v e r i f y  th e o r ig in a t in g  s t a tu s  o f  th e p rod u ets.

The Customs a u th o r it le s  s h a l l  r e fu s e  such  a u th o r lz a t io n  to  
ex p o rters  who do n ot o f f e r  a l l  th e gu aran tees whlch they c o n s ld e r  
n e c e s sa r y .

The Customs a u th o r it le s  may withdraw th e a u th o r lz a t io n  a t  
any t im e . They must do so where th e approved ex p o rter  no lo n g er  
s a t i s f l e s  the e o n d it io n s  or no lon ger  o f f e r s  th e se  g u a ra n tees.



4 . The a u th o r lz a t io n  s h a l l  s t ip u la t e ,  a t  th e o h o lee  o f  th e  
Customs a u t h o r i t le s ,  th a t box No. 11 , "Customs Endorsement", o f  
the EUR.l c e r t i f i o a t e  must:

(a )  e l th e r  be endorsed  beforehand w ith  the stamp o f  
th e com petent Customs O ff ic e  o f  th e ex p o rtln g  
S ta te  and th e hand w ritten  or non-han dw rltten  
sign a  tu re o f  an o f f l c l a l  o f  th a t o f f l c e ,  or

(b) be endorsed by the approved ex p o rter  w ith  a 
s p e c ia l  stamp which has been approved by the  
Customs a u th o r it le s  o f  the ex p o r tln g  S ta te  and 
corresponds to the specim en g iv en  a t  Appendix 7 
to  t h l s  Annex; t h is  stamp may be p rep r in ted  on 
the form s.

Box No. 11, "Customs Endorsement", o f  th e EUR.l c e r t i f i o a t e  
s h a l l  be com pleted i f  n ece ssa r y  by the approved ex p o r te r .

5 . In th e c a se s  r e fe r r e d  to  in  paragraph 4 ( a ) ,  one o f  the  
fo llo w in g  p hrases s h a l l  be en tered  in  box No. 7 , "Remarks", o f  
th e SUR.l c e r t i f i o a t e :  " S lm p llfled  procedure", " V ere ln fach tes
V erfahren", "Procédure s ir a p l lf lé e " , "Procedura s e m p li f lc a ta ", 
" Y k s ln k e r ta is te ttu  m en ette ly " , "E inföldun a fg r e ld s lu " , "Forenklet 
p rosedyre" , "Procedlm ento s im p llf ic a d o " , "Förenklad procedur".

The approved ex p o rter  s h a l l  i f  n ece ssa r y  in d lc a te  in  
box No. 13 , "Request fo r  V e r if ic a t io n " , o f  th e EUR.l c e r t i f i o a t e  
th e name and ad dress o f  th e Customs a u th o r ity  com petent to v e r i f y  
th e EUR.l c e r t i f i o a t e .



6 . In th e a u th o r iz a t io n  th e  Customs a u t h o r it le s  s h a l l  s p e c ify  

ln  p a r t lc u la r :

(a )  th e  c o n d lt io n s  under whlch th e  a p p lie a t io n s  
fo r  EUR.l o e r t i f l c a t e s  are made,

(b ) th e c o n d lt io n s  under whlch th e se  a p p lie a t io n s  
and th e EUR.l c e r t l f l c a t e s  used  as th e  b a s is  
f ö r  th e  ls s u e  o f  o th ar  EUR.l c e r t l f l c a t e s  under 
th e  c o n d ltio n s  la id  down ln  th e  second sub- 
paragraph o f paragraph 3 o f  A r t ic le  9 o f  t h ls  
Annex are kept fo r  a t  l e a s t  two y e a r s ,

( c )  in  th e  c a se s  r e fe r r e d  to  ln  paragraph 4 (b ) ,  
th e Customs a u t h o r it le s  com petent to  carry  
out th e subsequent v e r i f i c a t lo n  r e fe r r e d  to  
ln  A r t ic le  17 below .

Where th e  s lm p lif ie d  procedure a p p l ie s ,  th e  Customs 
a u t h o r it le s  o f  th e ex p o rtin g  S ta te  may p r e s c r ib e  th e u se  o f  
EUR.l c e r t l f l c a t e s  h earin g  a d i s t in c t l v e  s ig n  by whlch they  
may be id e n t l f i e d .

7 . The approved ex p o rter  may be req u lred  to  Inform th e  Customs 
a u t h o r i t l e s ,  ln  accordance w ith  th e  r u le s  whlch th ey  la y  down, 
o f goods to  b» d lsp a tch ed  by him, so th a t  th e  com petent Customs 
o f f l c e  may malte any v e r i f i c a t lo n  i t  th ln k s  n ece ssa r y  b e fo re  th e  
d isp a tc h  o f  th e  goods.

The Customs a u th o r it le s  in  th e  ex p o rtin g  S ta te  may carry  ou t  
any check on th e  approved ex p o rter  whlch th ey  co n sld er  n e c e ssa r y .  
The approved ex p o rter  must a llo w  t h i s  to  be done.

8 . The p r o v is io n s  o f  t h i s  A r t ic le  s h a l l  n ot p r e ju d lc e  
a p p lic a t lo n  o f  the r u le s  o f  th e  S ta te s  P a r t ie s  to  t h i s  Agreement 
on Customs fo r m a ll t le s  and th e  u se  o f  Customs docum ents.



1 . For.n EUR.2 a h a ll  be com pleted and s ig n ed  by the exp orter  
o r , under h ls  r e s p o n s l b l l l t y , by h is  au th o r ized  r e p r e s e n ta t iv e .  
I t  s h a l l  be made out on th e form o f  which a specim en i s  g iv en  
a t Appendix 6 . T hls form s h a l l  be p r in te d  in  one or more of 
the o f f i c i a l  lan guages o f th e S ta t e s  P a r t ie s  to  t h i s  Agreement 
or in  E n g lis h . I t  s h a l l  be made out in  one o f  th ose  lan guages  
and in  accordance w ith  the p r o v is io n s  o f the d om estlc law of 
th e ex p o rtln g  S t a t e .  I f  i t  i s  handw ritten  i t  must be com pleted  
in  ink and in  c a p ita l  l e t t e r s .

2 . One form EUR.2 s h a l l  be com pleted  fö r  each con sign m en t.

3- Form EUR.2 s h a l l  measure 210 x 148 mm. a to le r a n c e  o f  
up to  p lu s  8 mm or minus 5 mm in  the le n g th  may be a llo w e d .
The paper used s h a l l  be w h ite -s iz e d  w r lt in g  paper n ot c o n ta in in g

p
m echanical pulp and w eigh in g  n ot l e s s  thån 64 g/m . The form 
EUR.2 s h a l l  bear the n o ta t io n  "EFTA-SPAIN TRÄDE" p r in te d  in  
b lock  l e t t e r  o u t lin e  d ia g o n a lly  a c r o ss  the form .

4 .  The S ta te s  P a r t ie s  to  t h i s  Agreement may r e se rv e  the r ig h t  
to  p r in t  form EUR.2 th e m se lv e s  o r  may havé  i t  p r in ted  by 

p r in te r s  approved by them. In the la t t o r  ca se  each form must 
bear a r e fe r e n c e  to  such a p p ro v a l. In a d d it io n , th e form must 
bear the name and ad d ress o f th e p r in te r  or a mark by which the 
p r in te r  csn  be ld e n t i f i e d .  I t  s h a l l  a ls o  bear a s e r ia l  number, 
w hether or n o t p r in te d , by which i t  can be ld e n t i f i e d .

5 . I f  the goods con ta in ed  in  the consignm ent havé a lread y  
been su b je c t  to  v e r i f i c a t io n  in  th e ex p o rtln g  S ta te  by re fe r e n c e  
to  th e d e f in i t io n  o f  the con cep t o f o r ig in a t in g  p ro d u cts , the 
ex p o rter  may r e f e r  to  t h i s  check in  the "Remarks" box on
form EUR.2 .

6 . An ex p o rter  who has com pleted  a form EUR.2 s h a l l  be o b llg e d  
to  subrait, a t  the re q u est  o f the Customs a u t h o r it ie s  o f  the  
e x p o rtln g  S ta te ,  su p p ortin g  ev id en ce con cern in g  the u se  o f  t h i s  
form .



1 . Goods se n t  from an EFTA cou n try  or from Spaln for  
e x h ib it io n  In a country o th er  thån a S ta te  P arty to  t h is  
Agreement and so ld  a f t e r  th e  e x h ib it io n  fö r  lm p orta tion  In to  
Spain or in to  an EFTA cou n try  s h a l l  be accep ted  as e l i g i b l e  
fo r  t a r i f f  treatm en t provided  fo r  in  t h i s  Agreement on c o n d itio n  
th a t  th e  goods meet the requ lrem ents o f  t h is  Annex e n t l t l i n g  them 
to  be reco g n ized  as o r lg in a t ln g  in  an EFTA cou n try  or in  S pain , 
and p rovided  th a t i t  i s  shown to  the s a t i s f a c t i o n  o f  th e Customs 
a u t h o r it ie s  th a t:

(a )  an ex p o rter  has cons ign ed  th e se  goods from an EFTA
cou n try  or from Spain  to  th e  cou n try  in  which the
e x h ib it io n  i s  h e ld  and has e x h ib ite d  them th ere ;

(b) th e goods havé been so ld  or o th e rw ise  d isp o sed  o f  
by th a t  exp orter  to  someone in  Spain  or in  an 
EFTA country;

(c )  the goods havé been con sign ed  during th e  e x h ib it io n  
or im m ediately  th e r e a f te r  to  Spain  or to  an EFTA 
country in  th e  S ta te  in  which th ey  were se n t  for  
e x h ib it io n ;

(d ) th e goods havé n o t , s in c e  th ey  were con sign ed  fö r
e x h ib it io n ,  been used  fo r  any purpose o th e r  thån  
dem onstration  a t  th e  e x h ib it io n .

2 . An EUR.l c e r t i f i c a t e  must be produced to  th e Customs 
a u th o r it ie s  in  th e  normal manner. U ie name and ad d ress o f  the  
e x h ib it io n  must be in d ic a te d  th ereo n . Where n e c e ssa r y ,  
a d d it io n a l documentary ev id en ce  o f  the n atu re o f  th e goods and 
the c o n d itio n s  under which th ey  havé been e x h ib ite d  may be 
r e q u ir e d .



3 .  Paragrapb 1 s h a l l  ap ply  to  any trä d e , I n d u s tr ie l ,  
a g r le u lt u r a l  or c r a f t s  e x h ib lt lo n ,  f a i r  or s im ila r  p u b lic  show 
or d lsp la y  whlch l s  n o t organ lzed  fö r  p r iv a te  p urposes ln  shops 
or b u s ln ess  p rem lses w ith  a view  to  the s a le  o f fo r e ig n  goods, 
and during whlch the goods remaln under Customs c o n t r o l .



1 . In ord er to  ensure th e p ro p er--a p p lica tio n  o f  t h ls  T l t l e ,  
th e  S ta te s  P a r t ie s  to  t h is  Agreement s h a l l  a s s i s t  each o th e r , 
through th e ir  r e s p e c t lv e  Customs a d m in is tr a t io n s , In ch eck ing  
th e a u t h e n t ic l t y  and accuracy  o f  EUR.l c e r t l f l o a t e s ,  ln c lu d ln g  
th o se  is su e d  under paragraph 3 o f  A r t lc le  9 o f  t h is  Annex,
and e x p o r te r s ' d e c la r a t io n s  made on forms EUR.2 .

2 . The J o in t  Committee s h a l l  be au th o r lzed  to  take any 
d e c is io n s  n e c e ssa r y  fö r  th e  methods o f  a d m in is tr a t iv e  
c o -o p e r a tlo n  to  be a p p lled  in  due tim e in  the S ta te s  P a r t ie s  
to  t h i s  Agreement.

3 . The Customs a u th o r it ie s  o f  th e  S ta te s  P a r t ie s  to  t h ls  
Agreement s h a l l  p rovide each o th e r , through th e EFTA S e c r e t a r ia t ,  
w ith  specim en im p ression s o f  stamps used in  t h e ir  Customs o f f i c e s  
fo r  th e is s u e  o f  EUR.l c e r t i f i c a t e s .

4 . P e n a lt le s  s h a l l  be imposed on any person who draws up, or 
ca u ses to  be drawn up, a document which c o n ta in s  ln c o r r e c t  
p a r t lc u la r s  fo r  the purpose o f  o b ta in in g  a p r e f e r e n t la l  treatm en t  
fo r  good s. T his paragraph a p p lle s  m u ta tis  mutandls in  the ca se
o f  the use o f  th e procedure la id  down in  A r t ic le  13 o f  t h l s  Annex.

5 . The S ta t e s  P a r t ie s  to  t h is  Agreement s h a l l  take a l l  
n ece ssa r y  s te p s  to  ensure th a t  goods traded  under cover o f  an 
EUR.l c e r t l f l c a t e ,  which in  the cou rse o f  tra n sp o r t u se  a f r e e  
zone s it u a te d  in  t h e ir  t e r r i t o r y ,  are  n ot s u b s t itu te d  by o th er  
goods and th a t th ey  do n o t undergo h an d lin g  o th er  thån normal 
o p e r a tio n s  d esign ed  to  p reven t t h e ir  d e t e r io r a t io n .

6 . When products o r ig in a t in g  in  a S ta te  P arty  to  t h i s  Agreement 
and im ported in to  a fr e e  zone under cover o f  an EUR.l c e r t i f i c a t e  
undergo treatm ent or p r o c e s s in g , the Customs a u t h o r it ie s  con cem ed  
must is s u e  a new EUR.l c e r t l f l c a t e  a t  the e x p o r te r 's  re q u e s t  i f  
the treatm en t or p ro ce ss in g  undergone i s  in  con form ity  w ith  the  

p r o v is io n s  o f  t h ls  Annex.



1 . Subsequent v e r l f l c a t lo n s  o f  EUR.l c e r t l f l c a t e s  and o f  
forms EUR.2 a h a ll be ca r r le d  out a t  pandora or whenever the 
Customs a u th o r it ie s  o f  th e im portlng S ta te  havé reason ab le  
doubt aa to  the a u th e n t lc ity  o f  the dooument or th e accuracy o f  
the in form ation  regard in g  the tru e o r ig in  o f  th e goods in  
q u e s t io n .

2 . For the purpose o f lm plem enting th e p r o v is io n s  o f  
paragraph 1 , the Customs a u th o r it ie s  o f the im porting S ta te  
a h a ll  re turn the EUR.l c e r t i f i c a t e  or the form EUR.2 or a 
photocopy th e r e o f ,  to  th e Customs a u t h o r it ie s  o f  the ex p o rtln g  
S ta te ,  g iv in g , where a p p ro p r ia te , the rea so n s o f  su b stan ce or 
form fo r  an in q u lr y . The in v o ic e ,  i f  i t  has been su bm itted , 
or a copy th e r e o f , s h a l l  be a tta ch ed  to  th e EUR.l c e r t i f i c a t e  
or to  the form EUR.2 and th e Customs a u t h o r it ie s  s h a l l  forward  
any in form ation  th a t  has been ob ta in ed  su g g e s t in g  th a t  the  
p a r t io u la r s  g iven  on the sa id  c e r t i f i c a t e  or the sa id  form are 
in a c c u r a te .

I f  the Customs a u th o r it ie s  o f the im portlng S ta te  d ec ld e  
to  suspend the p r o v is io n s  o f t h i s  Agreeraent w hlle  a w a itin g  the  
r e s u l t s  o f the v e r i f i c a t io n ,  th ey  s h a l l  o f f e r  to  r e le a s e  the  
goods to  the im porter su b je c t  to  amy p reca u tio n a ry  m easures 
Judged n e c e ssa r y .

3>. The Customs a u th o r it ie s  o f  the Im porting S ta te  s h a l l  be 
inform ed o f th e r e s u l t s  o f  the v e r i f i c a t io n  as soon as p o s s ib le .  
These r e s u l t s  must be such as to  make i t  p o s s ib le  to  determ lne  
whether the d isp u ted  EUR.l c e r t i f i c a t e  or form EUR.2 a p p lie s  
to  the goods a c tu a l ly  exp orted , and whether th e se  goods can , in  
f a c t ,  q u a li fy  fo r  a p p lic a t io n  of the p r e f e r e n t la l  arrangem en ts.



Where suoh d isp u te s  can n ot be a e t t le d  between the Custotns 
a u t h o r it le s  o f  the lm porting S ta te  and thoae o f  the ex p o rtln g  
S ta te  or where they r a ls e  a q u e stlo n  aa to  be the I n te r p r e ta t io n  
o f  t h l s  Annex, th ey  s h a l l  be su b o lt te d  to  the J o in t  Committee.

For th e purpose o f the su bsequ en t v e r i f lo a t io n  o f  EUR.l 
c e r t i f i o a t e s ,  the Customs a u t h o r it le s  o f  the ex p o rtln g  S ta te  
must keep th e exp ort docum ents, or c o p ie s  o f EUR.l c e r t i f i o a t e s  
u sed  in  p la ce  th e r e o f ,  fo r  n o t l e s s  thån two y e a r s .



TITLE I I I  

F in a l p r o v is io n s

A r t i d e s  18 and 19 

(Thia Annex does n ot co n ta ln  an A r t ic le  18 or an A r t ic le  19)

A r t le le  20

The ex p la n a to ry  n o te a , L is ta  A and B and speclm ens o f  the 
EUR.l e e r t i f i c a t e ,  o f  the form EUR.2 and o f  the s p e c ia l  stamp 
s h a l l  form an in te g r a l  p art o f  th ia  Annex.

A r t ic le  21

Goods whlch conform to  the p r o v is io n s  o f  T i t l e  I and which  
on the commenclng d ate  (paragraph 7 o f  Annex I )  are e l th e r  
b ein g  tra n sp o rted  or are b ein g  h eld  in  a S ta te  Party  to  t h is  
Agreement ln  temporary s to r a g e , in  bonded warehouses or in  
f r e e  zo n es , may be a ccep ted  as o r lg in a t in g  p rod ucts su b je c t  to  
the su b m ission  - w lth in  fou r  months from th a t  d ate -  to the  
Customs a u t h o r lt ie s  o f  th e lm portlng  S ta te  o f  an EUR.l e e r t i f i c a t e  
drawn up r e t r o a c t iv e ly  by the com petent a u t h o r lt ie s  o f  the  
ex p o rtin g  S ta te ,  and o f  any documents th a t p rovide su p p ortin g  
ev ld en ce  o f  the c o n d it io n s  o f  tra n sp o r t.

A r t ic le  22

The S ta te s  P a r t le s  to  t h i s  Agreement undertake to  in trod u ce  
any m easures n ece ssa r y  to  ensure th a t  the EUR.l c e r t i f i c a t e s  
which t h e lr  Customs a u th o r lt ie s  are a u th o r iz ed  to  i s s u e  ln  
pursuance o f  t h is  Agreement are is s u e d  under th e c o n d it io n s  la id  
down by t h i s  Agreement. They a ls o  undertake to  p rovid e the  
a d m in is tr a t iv e  c o -o p e r a tio n  n eo essa ry  fo r  t h i s  p urpose, in  
p a r t ic u la r  to  check on the l t ln e r a r y  o f  goods traded  under t h is  
Agreement and the p la ce s  in  which they havé been h e ld .



A r t l e l e s  23 and  24 

( T h l s  Annex d o e s  n o t  c o n t a l n  a n  A r t i d e  23 o r  an  A r t i d e  24)

A r t id e  25

1. A product o r ig in a t in g  in  an EFTA country o th er  thån 
P o rtu g a l, whlch has been lm ported in to  S pain , or a product 
o r ig in a t in g  in  Spain which has been im ported in to  an EFTA 
country and th e r e a fte r  exp orted  to  another EFTA country o ther  
thån P ortu ga l in  accordance w ith  A r t id e  2 o f t h i s  Annex, s h a l l  
be e l i g i b l e ,  upon im p orta tlon  in to  th a t  EFTA co u n try , fö r  the 
t a r i f f  treatm en t provided  fo r  in  Annex I to  t h i s  Agreement.

2 .  A product o r ig in a t in g  in  an EFTA cou n try , whlch has been 
im ported in to  another EFTA country and th e r e a f te r  exp orted  to  
Spain in  accordance w ith  A r t id e  2 o f  t h i s  Annex, s h a l l  be 
e l i g i b l e ,  upon im p ortatlon  in to  th a t  co u n try , fö r  the t a r i f f
treatm en t provided  fö r  in  Annex I I  to  t h l s  Agreem ent.

5 .  A product o r ig in a t in g  in  S pain , whlch has been im ported  
in to  an EFTA country o th er thån P ortu ga l and th e r e a f te r  
exp orted  to  P ortu ga l in  accordance w ith  A r t id e  2 o f t h is  
Annex, s h a l l  be e l i g i b l e ,  upon im p orta tlon  in to  th a t cou n try , 
fo r  the t a r i f f  treatm en t p rovided  fo r  in  Annex P to  t h l s  
Agreem ent.

4 . A product o r ig in a t in g  in  P o r tu g a l, whlch has been im ported  
in to  Spain and th e r e a f te r  exp orted  to  another EFTA country in  
accordance w ith  A r t id e  2 o f t h i s  Annex, s h a l l  be e l i g i b l e ,  upon 
im p orta tlon  in to  th a t EFTA co u n try , fo r  the t a r i f f  treatm en t 
provided  fö r  in  Annex I to  t h ls  Agreem ent.

5 . A product o r ig in a t in g  in  an EFTA country o th er  thån P o rtu g a l, 
which has been lm ported in to  Spain and t h e r e a f t e r  exp orted  to  
P ortu ga l in  accordance w ith  A r t id e  2 o f t h i s  Annex s h a l l  be 
e l i g i b l e ,  upon im p orta tlon  in to  P o rtu g a l, fö r  the t a r i f f  treatm en t
provlded  fo r  in  Annex P to  t h i s  Agreem ent.



(T h is Annex does n ot oont a ln  an A r t lo le  26)

A r t lc le  27

For the purpose o f  im plem entlng A r t lo le  2 o f  t h i s  Annex 
any product o r lg in a t in g  ln  th e t e r r i t o r y  o f  a S ta te  Party  to  
t h is  Agreement s h a l l ,  on e x p o r ta t io n  to  the t e r r i t o r y  o f  an oth er  
S ta te  Party to  t h i s  Agreem ent, be tr e a te d  as a n o n -o r ig in a t ln g  
product during the p eriod  or p er io d s  ln  which th e la s t-m e n tlo n e d  
S ta te  Party  to  t h i s  Agreement a p p lle s  the r a te  o f  duty a p p lic a b le  
to  th ir d  o o u n tr ie3  to  suoh products in  acoordance w ith  t h is  
Agreement,



APPENDIX 1 TO ANNEX l i l  

EXPLANATORY NOTES

Note 1 - A r t io le  1

The term " S tate  P arty to  t h l s  Agreeraent" s h a l l  a ls o  oover  
th e t e r r i t o r i a l  w aters o f  t h l s  S ta t e .

V e ss e ls  o p era tin g  on th e  h igh  s e a s ,  ln c lu d in g  fa c to r y  s h ip s ,  
on which th e f i s n  caught i s  worked or p ro cessed  s h a l l  be 
co n sid ered  as p art o f  th e t e r r l t o r y  o f  th e S ta te  P arty  to  t h ls  
Agreement to  which they  b elon g  provlded  th a t th ey  s a t i s f y  th e  
c o n d it io n s  s e t  out in  E xplanatory Note 5-

Note 2 -  A r t i d e s  1 and 2

In order to  determ ine whether goods are o r ig in a t in g  products  
i t  s h a l l  n ot be n eo essa ry  to  e s t a b l i s h  whether th e  power and 
f u e l ,  p la n t and equipm ent, and m achines and t o o ls  used  to  o b ta in  
such goods o r lg in a te  in  th ir d  c o u n tr ie s  or n o t .

Note 3 - A r t i d e s  2 and 5

Por the purpose o f  im plem enting the p r o v is io n s  o f  
paragraph l ( b )  o f  A r t i d e  2 th e p eroen tage r u le  must be observed  
by r e f e r r in g ,  fo r  th e added v a lu e  acq u lred , to  th e p r o v is io n s  
co n ta in ed  in  L is t s  A and B. Where the p rod ucts ob ta ln ed  appear 
in  L is t  A, th e p ercen tage r u le  th e r e fo r e  c o n s t i t u t e s  a c r i t e r io n  
a d d it io n a l to th a t  o f  changé o f  t a r i f f  h ead ing fö r  any non- 
o r ig in a t ln g  product u sed . L ik ew ise  th e p r o v is io n s  r u lin g  ou t the  
p o s s i b i l i t y  o f  cum ulating the p ercen ta g es shown in  L is t s  A and B 
fö r  any one product o b ta in ed  are a p p lic a b le  in  each country for  
the added va lu e  a cq u lred .

Note 4 - A r t id e s  1 and 2

Packing s h a l l  be co n sid ered  as form ing a whole w ith  the goods 
co n ta in ed  th e r e ln .  Thls p r o v is io n , however, s h a l l  n ot ap ply  to  
packing which i s  n ot o f  th e normal type fo r  the a r t i d e  packed 
and which has ln t r in s ic  u t l l l z a t i o n  v a lu e  and i s  o f  a durable  
n atu re ap art from i t s  fu n c t io n  as p ack ing .



APPENDIX 1 TO ANNEX I I I  

EXPLANATORY NOTES

Note 1 - A r t ic le  1

The term " S tate  Party to  t h l s  Agreement" s h a l l  a ls o  cover  
the t e r r i t o r i a l  w aters o f  t h l s  S ta t e .

V e ss e ls  o p era tin g  on th e h igh  a ea s , ln c lu d in g  fa c to r y  s h ip s ,  
on whioh the f i s h  caught i s  worked or p ro cessed  s h a l l  be 
co n sid ered  as p art o f  th e t e r r i t o r y  o f  the S ta te  P arty to  t h is  
Agreement to  which th ey  b elon g  provided  th a t th ey  s a t i s f y  the  
c o n d itio n s  s e t  out in  Explanatory Note 5-

Note 2 -  A r t ic le s  1 and 2

In order to  determ ine whether goods are o r ig in a t in g  products  
i t  s h a l l  n ot be n ece ssa r y  to  e s t a b l i s h  whether th e power and 
f u e l ,  p la n t and equipm ent, and m achines and t o o ls  used to  o b ta in  
such goods o r ig in a te  in  th lr d  c o u n tr ie s  or n o t .

Note 3 -  A r t ic le s  2 and 5

För the purpose o f  im plem enting th e p r o v is io n s  o f  
paragraph l ( b )  o f  A r t ic le  2 the p ercen tage r u le  must be observed  
by r e f e r r ln g ,  fö r  th e added v a lu e  acq u ired , to  the p r o v is io n s  
co n ta in ed  in  L is t s  A and B. Where the products ob ta in ed  appear 
in  L is t  A, th e p ercen tage r u le  th e r e fo r e  c o n s t i t u t e s  a c r i t e r io n  
a d d it io n a l to th a t  o f  changé o f  t a r i f f  h ead ing fö r  any non- 
o r ig in a t in g  product u sed . L ik ew ise  the p r o v is io n s  r u lin g  ou t the 
p o s s i b i l i t y  o f  cum ulating the p ercen tages shown in  L is t s  A and B 
fo r  any one product ob ta in ed  are  a p p llc a b le  ln  each cou n try  fö r  
the added va lu e acq u ired .

Note 4 -  A r t ic le s  1 and 2

Packing s h a l l  be co n sid ered  as form ing a whole w ith  th e goods 
co n ta in ed  th e r e ln .  Thls p r o v is io n , however, s h a l l  n ot ap ply  to  
packing which i s  n ot o f  th e normal type fo r  th e a r t i c l e  packed 
and which has ln t r in s ic  u t l l l z a t i o n  va lu e  and i s  o f  a durable  
natu re ap art from i t s  fu n c t io n  as p ack ing .



APPENDIX 2 TO ANNEX I I I

LIST A

L is t  o f  working or p r o e e ss in g  o p e ra tio n s  whieh r e s u l t  
in  a changé o f  t a r i f f  head ing  

w ithou t c o n fe r r in g  th e s ta tu s  o f  
" o r ig in a tln g "  produets 

on th e  produets undergoing such o p e r a t io n s , or 
co n fe r r in g  t h i s  s ta tu s  o n ly  a u b jec t  to  c e r ta in  c o n d it io n s



P ro d u c ts  o b ta in e d

i Cu s to n s  
* T a r i f f  

H eading 
Ho.

D e s c r lp t lo n

ex 1 7 .0 4

ex 16.06

ex 19.02

ex 19 .0 2

19 .03

19 .0 4

19 .05

19.07

Sugar c o n f e c t lo n é r y , n o t 
c o n ta in ln g  co c o a , e x c lu d ln g  
l l q u o r l c e  e x t r a c t  c o n ta in ln g  
more th å n  \0% by v e lg h t  r f  
s u c ro s e  b u t n o t  c o n ta in ln g  
o c h e r  added s u b s ta n c e s

C h o co la te  and o th e r  food 
p r e p a r a t io n s  c o n ta in ln g  
c o c o a . e x c lu d ln g  p ro d u c ts  
o th e r  th å n  cocoa pow der, 
n o t  o th e r v l s e  sw eetened  thån  
by th e  a d d i t io n  o f  s u c ro s e .  
le e  cream  (n o t  ln c lu d in g  le e *  
cream  pow der) and o th e r  l e é s ,  
c h o c o la te  and c h o c o la te  
g o o d s , w h e th e r o r  n o t  f i l l e d  
and s u g a r  c o n fe c t io n e r y  and 
s u b s t l t u t e s  th e r e f o r  made 
from  su g a r  s u b s t i t u t i o n  P ro ­
d u c t s .  c o n ta in ln g  co c o a . In  
Im m edia te p a c k in g s  o f  a n e t  
c a p a c i ty  o f  more th å n  500 g

M alt e x t r a c t

P r e p a r a t lo n s  o f  f l o u r ,  m eal, 
s t a r c h  o r  a a l t  e x t r a c t ,  o f  a 
k in d  used  as I n f a n t  food o r  
f o r  d l e t e t l c  o r  e u l in a r y  
p u rp o s e s , c o n ta in ln g  l e s s  
th å n  50̂  by v e lg h t  o f  cocoa

M acaron l, s p a g h e t t i  and 
s im i l a r  p r o d u c ts

T ap ioca  and sago t ta p lo c a  
and sago s u b s t l t u t e s  
o b ta in e d  from p o ta to  o r  
o th e r  s ta r c h e s

P rep a red  fo o d s  o b ta in e d  by 
th e  » w e il in g  o r  r o a s t i n g  o f  
c e r e a l s  o r  c e r e a l  p ro d u c ts  
(p u f fe d  r i c e ,  c o rn  f l a k e s  
and s im i l a r  p ro d u c ts )

B read , s h lp s ' b l s c u l t s  and 
o th e r  o r d in a ry  b a k e rs ' w are» , 
n o t  c o n ta in ln g  added s u g a r , 
honey, eg g s , f a t s ,  ch e e se  o r  
f r u i t j  communion w a fe rs , 
c a c h e ts  o f  a k in d  s u l t a b l e  
f ö r  p h a rm aceu t1c a l  u s e , 
s e a l ln g  w a fe rs , r l c e  p a p e r  
and s im i l a r  p ro d u c ts

Worklng o r  P ro c e s s in g  t h a t  does  
n o t c o n fe r  the  s t a t u s  o f  

o r ig i n a t l n g  p ro d u c ts

W orklng or Processing that 
co n f e r s  th e  s t a t u s  o f 

o r i g i n a t l n g  p r o d u c ts  when th e  
f o llowing condition» are met

M an u fac tu re  from  o th e r  p ro d u c ts  
o f  C h ap te r 17 th »  v a lu e  o f  
w hich ex c eed s  30J< o f  th e  v a lu e  
o f  th e  f in i s h e d  p ro d u e t

M an u fac tu re  from  p ro d u c ts  o f  
C h ap te r  17 th e  v a lu »  o f  w hich 
e x c eed s  o f  th e  v a lu e  o f  
th e  f ln l s h e d  p ro d u e t

M an u fac tu re  from  p ro d u c ts  o f  
h e a d ln g  Ho. 11 .07

M an u fac tu re  from  c e r e g ls  and 
d e r i v a t i v e s  th e r e o f ,  me»t and 
m ilk , o r  in  w hich  th e  v» iu e  
o f  p ro d u c ts  c f  C hap t« r 17 
u sed  ex c eed s  30Jf o f  th e  v a lu e  
o f  th e  f ln l s h e d  p ro d u k t

M an u fac tu re  from  p o ta to  
s ta r c h

M an u fac tu re  from  any p ro d u e t 
o th e r  th å n  o f  C h ap te r  17 (1 ) 
o r  i n  w hich th e  v » lu e  o f  th e  
p ro d u c ts  o f  C h a p te r  17 u sed  
e x c eed s  30JÉ o f  th e  v a lu »  o f  
th e  f ln l s h e d  p ro d u e t

M an u fac tu re  from  p ro d u e ts  
o f  C h a p te r  11

M an u fac tu re  from  durum w heat

(1) T h ls  r u l e  does n o t app ly  w here th e  u se  o f  m alze  o f  th e  " z e a  in d u r a ta *  ty p e  o r  
"d u ru a  w heat" l s  co n cern ed



P ro d u c ts  o b ta ln e d

Custoras
T a r i f f D e s c r lp t lo nH eadlng

W orking o r  P ro c e s s in g  t h a t  does 
n o t  c o n f e r  th e  s t a t u s  o f  

o r l g l n a t l n g  p ro d u c ts

W orking o r  P ro c e s s in g  t h a t  
c o n fe r s  th e  s t a t u s  o f  

o r l g l n a t l n g  p r o d u c ts  when th e  
f o l l o v ln g  o o o d l t lo n s  a r e  a e t

19 .0 8

ex 21.05

ex 22.02

22.06

ex 22 .09

P a s t r y ,  b i s c u i t s ,  c a k e s  and 
o th e r  f i n e  b a k e rs ' w ares . 
w h e th e r o r  n o t  c o n ta ln ln g  
cocoa in  any p ro p o r t io n

Soups and b r ö th s  ln  l i q u i d ,  
s o l i d  o r  pow der fö r»

Lemonade, f la v o u re d  spa 
w a te rs  and  f la v o u re d  a e r a te d  
w a te rs ,  and o th e r  non- 
a l c o h o l l c  b e r e r a g e s ,  n o t  
ln c lu d ln g  f r u l t  and v e g e ta b le  
J u lc e s  f a l l i n g  w lth ln  h ea d ln g  
Ho. 2 0 .0 7 , n o t c o n ta ln ln g  
a i l lk  o r  m ilk  f a t s ,  c o n ta ln ln g  
s u g a r  ( s u c ro s e  o r  l n v e r t  
s u g a r ) ;  o th e r

V erm ouths. and o th e r  v in e s  o f  
f r e s h  g ra p e s  f la v o u re d  w ith  
a ro m a tic  e x t r a c t s

S p l r l t s ,  e x c lu d ln g  rum, 
a r r a c k ,  t a f l a ,  g in ,  w hisky , 
vodka w ith  e th y l  a lc o h o l  
c o n ta n t  o f  45. 2°  o r  l e s s  and 
p iu a ,  p e a r  and c h e r ry  b ran d y , 
c o n ta ln ln g  eggs o r  e g g -y o lk  
a n d /o r  su g a r  ( s u c r o s e  o r  
l n v e r t  s tig a r)

M an u fac tu re  from  p ro d u c ts  o f  
C h ap te r  11

M an u fac tu re  from  p ro d u c ts  o f  
h e a d ln g  Ho. 20 .02

M an u fac tu re  from  f r u l t  
J u lc e s  (1 )  o r  ln  w hlch  th e  
v a lu e  o f  p ro d u c ts  o f  
C h a p te r  17 u sed  e x c eed s  30£ 
o f  th e  v a lu e  o f  th e  f i n i s h e d  
p ro d u c t

j M an u fac tu re  from  p r o d u c ts  o f  
1 h e a d ln g  Ho. 0 8 .0 4 , 2 0 .0 7 ,

2 2 .0 4  o r  22 .05

M an u fac tu re  from  p ro d u c ts  o f  
h e a d ln g  Ho. 0 8 .0 4 , 2 0 .0 7 ,
2 2 .0 4  o r  22 .05

(1) T h is  r u l e  does  n o t  app ly  w here f r u l t  J u lc e s  o f  p ln e a p p le ,  lim e  and g r a p e f r u l t  a r e  co n c em ed



P roduet»  o b ta ln e d
—  -■ -  - i

1
M örking o r  p r e c e s s ln g  t h a t

CUf to « s  
T a r i f f  
H eeding

Ko.

D * s c r lp tlo n

wone in g  o r  P ro c e s s in g  e n a t ooea 
n o t c o n fa r  th e  s t a t u s  o f  

o r ig i n a t i n g  p ro d u e ta

c o n f e r s  th e  s t a t u s  o f  
o r i g i n a t i n g  p ro d u c ts  when th e  

fo llo w in g  c o n d i t io n *  a r e  a e t

»  28 .19 Z ino  o x id * M ar.u factu re f r ö a  p ro d u c ts  o f  
h e id in g  Ko. 79 .01

•x  28.38 AIuM lnluji s u lp h a te M an u fac tu re  l n  a h lo h  th e  
e a lu e  o f  th e  p r a d u e t s  u sed  
d oes n o t  exca#d  JOjt e f  th e  
e a lu e  o f  th a  f in l» h e d  
p ro d u e t

30 .03 H ed lcaiaen ts  ( ln e lu d ln g  
v e t e r ln a r y  o e d le a a e n te )

■ s n u fa c tu re  l n  w hich  th e  
v a lu s  o f  th e  p ro d u c ts  uaed 
d o es  n o t  exceed  50 % o f  th e  
v a lu s  o f  th a  f l a la h e d  
p ro d u e t

3 1 .0 } O th e r f e r t i l l a e r a r  good* 
o f  th e  p r e a e n t  C h ap te r  ln  
t a b l e t » ,  lo te n g e a  and » i » l l a r  
p re p a re d  form s o r  ln  p a c k in g s  
o f  a g ro**  w eig h t n o t ex c eed - 
ln g  10 kg

M an u fac tu re  ln  w hleh th e  
v a lu s  o f  th e  p ro d u e ta  uaed 
d o sa  n o t  exceed  $0 % o f  th e  
v a lu s  o f  th e  f ln l a h a d  
p ro d u e t

32.06 C olour la k e s M an u fac tu re  f r ö a  m a te r i a l*  o f
h e a d ln g  Ko. 32. o r  32 .0 5  { I )

32 .07 O th e r e o lo u r ln g  s a t t e r ;  
ln o rg a n lc  p ro d u c ts  o f  a k ind  
u sed  aa lum lnophorea

M txlng o f  o x id e *  o r  » a l t a  o f  
Chaot-er 28 w ith  ex te n d e r s  auch 
a s  b a r lu a  s u lp h a te .  c h a lk , 
oh r i  am a a rb o n a t*  and s a t i n  
w h ite  i l )

ex 33.06 Aqueous d i s t i l l a t # *  and 
aqueoua s o lu t io n »  o f  
e s s e n t i e l  o l l a ,  ln e lu d ln g  
auch p ro d u c ts  a u l t a b l e  to r  
■ e d lc in a i  u ae s

M an u fac tu re  f r ö a  e s a e n t l a l  o l l s  
( t e r p e n e l e s s  o r  n c t ) ,  c o n c re t# » , 
a b e o lu t#9 o r  r e s ln o l d s  ( 1)

35-05 D e l t r in a  and d e x t r ln  j l u e a :  
» o lu b le  o r  r o a s te d  s ta rc h * » : 
s t a r c h  g lu e»

M an u fac tu re  from  m a it*  or  
p e ta  to e s

ex 35 .07

i1

P rep a rm tio n *  uaed  f o r  
c l a r l f / l n g  b e e r ,  ooaposed o f  
p a p a ln  ano b e n t o n l te ;  
e n s y o a t ic  p r e p a r a t lo n a  fo r  
d e s lc ln g  t e x t i l e a

M an u fac tu re  ln  v h lc h  th e  
v a lu s  o f  th e  p ro d u c ts  used  
does  n n t  exceed  50J1 o f  th e  
v a lu s  o f  th e  f in l s h e d  
p ro d u e t

(1) These p ro v is io n *  dc n o t ap p ly  vher*  th e  p ro d u c ts  a r e  o b ta ln e d  from  p ro d u e ta  which 
hav# a c q u lre d  th e  s t*  tu a  o f  o r i g i n a t i n g  p re  duo to  in  aooordn r.ce w ith  th#  c o n d i t io n *  
l e i d  dour ln  L i* t B*



P ro d u c ts  o b ta in e d

Custcm s
T a r i f f
H eading

Ho.

D e s c r lp t io n

- j  M örking o r  P ro c e s s in g  t h a t  does 
I n o t  c e n f e r  th e  s t a t u s  o f  
i o r lg l n a t l n g  p ro d u c ts

Worklng o r  P ro c e s s in g  t h a t  
c o n fe r s  th e  s t a t u s  o f  

o r lg l n a t l n g  p ro d u c ts  when th e  
f o l l o v ln g  c o n d l t lo n s  a r e  n e t

OU

38 .11

37 .01  P h o to g ra p b ic  p l a t e s  and f i lm  
in  th e  f l a t ,  s e n s l t l s e d ,  
un ex p o sed . o f  any m a te r ia l  
o th e r  th å n  p e p e r, p ap e rb o a rd  
o r  c lo th

F ilm  in  r o l l s ,  s e n s l t l s e d ,  
un exposed , p e r f o r a t e d  o r  n o t

S e n s l t l s e d  p l a t e s  and f i l a ,  
exposed  b u t n o t d ev e lo p e d , 
n e g a t iv e  o r  p o s i t i v e

D ls ln f e c t a n t s ,  i n s e c t l c i d e s ,  
i f u n g l c ld e s ,  r a t  p o ls o n s . 
h e r b i c ld e s ,  a n t i - s p r o u t in g  
p r o d u c ts ,  p la n t  grow th 
r e g u la  to r a  and s im i la r  

jp r o d u c ts ,  p u t up ln  form s o r  
pac lc lngs f o r  s a le  by r e t a l l  o r  
as  p r e p a r a t lo n s  o r  a s  a r t l c l e s  
{ fö r  e x a o p le , s u lp h u r - t r e a  te d  
b a n d s , v lc k s  and c a n d le s ,  f l y -  
p a p e rs )

P rep a red  g la z in g s ,  p re p a re d  
d r e s s ln g s  and p re p a re d  
rao rd an ts , o f  a k ind  used  ln  
th e  t e x t l l e ,  p a p e r, l e a t h e r  
o r  l i k e  I n d u s t r i e s

P lc k l ln g  p r e p a r a t lo n s  fo r  
m e ta l s u r f a c e s ;  f lu x e s  and 
e t h e r  a u x l l i a r y  p r e p a r a t lo n s  
f o r  s o ld e r ln g ,  b ra z ln g  o r  
w e ld ln g ; s o ld e r ln g ,  b ra z ln g  
o r  w eld lng  po v d ers  and p a s te s  
c o n s i s t i n g  o f  a e t a l  and o th e r  
m a te r i a l s ;  p r e p a r a t lo n s  o f  a 
k in d  u sed  a s  c o re s  o r  c o a t -  

j in g s  f o r  w eld lng  rö d s  and 
I e l e c t r o d e s
i
j A n tl-k n o c k  p r e p a r a t lo n s ,
( o x id a t io n  I n h l b l t o r s ,  gurn 

i n h l b l t o r s ,  v l s c o s l t y  
im p ro v e rs , a n t l - c o r r o s lv e  
p r e p a r a t lo n s  and s im i la r  
p re p a re d  a d d i t lv e s  f o r  
m in e ra l o l l s .  e x c lu d ln g  
p re p a re d  a d d i t lv e s  f o r  
l u b r l c a n t s

30 .15  P re p a re d  ro b b e r  a c e e le r a to r 3

38 .1 7  P r e p a r a t lo n s  and c h a rg e s  f o r  
j f l r e - e x t l n g u l s h e r s i  ch a rg ed  

f l r e - e x t in g u i a h ln g  g ren a d e s

i M anufactu re  from  p ro d u c ts  o f 
1 n e a d ln g  Ho. 37 .0 2  (1 )

J M an u fac tu re  from  p ro d u c ts  o f  
| h e a d in g  Ho. 37 .01  (1 )

| M anufactu re  from  p ro d u c ts  o f  
h ea d in g  »o . 37-01  o r  37 .02  (1 )

38 .12

38.13

) ex 3 8 . I k

M anufactu re  ln  v h le h  th e  
v a lu s  o f  the  p ro d u c ts  u sed  
d o es  n o t exceed  503É o f  th e  
v a lu s  o f  th e  f i n l  shed 
p ro  du c t

M anufactu re  l n  whlch th e  
v a lu e  o f  th e  p ro d u c ts  used  
does n o t  exceed  50JI o f  th e  
v a lu e  o f  tn e  f in l s n e d  
p ro d u e t

M anufactu re  ln  whlch the  
v a lu e  o f  th e  p ro d u c ts  used 
d o es  ne t  exceed  $0% o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f i n l  shed 
p ro d u e t

M anufactu re  i n  w hlch th e  
v a lu e  o f th e  p ro d u c ts  used  
do es  n o t  exceed  505É o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f in I s h e d  
p ro d u e t

M anufactu re  l n  w hleh th e  
v a lu e  o f  th e  p r o d u c ts  u sed  
d o es  n o t  exceed  *0% o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f in l s h e d  
p ro d u c t

M anufactu re  l n  w hlch th e  
v a lu e  o f  th e  p r o d u c ts  u sed  
does n o t  exceed  50% o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f in l s h e d  
p ro d u e t



A ppendix 2 to  
Annex l i l
S e c t io n  I

P ro d u c ts  b t? in e d

C ustoas
T a r i f f
Beadlng

lo.
D e s c r lp t io r .

i Working o r  P ro c e s s in g  th a t  d o t t  
n o t  c o n fe f  th e  s t a t u s  o f  

o r ig l n a t l n g  p ro d u c ts

3 0 . 1 8

«x 38 .19

C om posite s o lv e n ts  and 
th in n e r s  f o r  v a rn ls h e s  
and s im i la r  p ro d u c ts

Chem ical p ro d u c ts  and p r e ­
p a r a t io n s  o f  th e  Chemical 
o r  a l l i e d  I n d u s t r i e s  
( in c lu d in g  th o s e  c o n s l6 t in g  
o f  m ix tu ra s  o f  n a t u r a l  
p r o d u c t s ) ,  n o t e lse w h ere  
s p e c l f le d  o r  ln c lu d e d ; 
r e s ld u a l  p ro d u c ts  o f  th e  
ch e m lcs l o r  a l l l e d  
I n d u s t r i e s ,  n o t e lse w h ere  
s p e c l f l e d  o r  ln c lu d e d , 
e x c lu d in g  t

•  P u se l o l l  and d i p p e l 's  o l l ;

-  la p h tn e n lc  a c ld s  and t h e i r  
w a te r - in s o lu b le  s a l t s j  
e s t e r s  o f  n a p h th e n lc  a c ld s ;

•  S u lp h o n ap h th en ic  a c ld s  and 
t h e i r  w a te r - in s o lu b le  s a l t s ;  
e s t e r s  o f  su lp h o n a p h th e n ic  
a c ld s ;

-  P e tro leu m  s u lp n o n a te s ,  
ex c lu d in g  p e tro le u m  
s u lp h o n a te s  o f  a l k a l i  m e ta ls  
o f  ammonium o r  o f  e th a n o -  
lam lr.e s, th io p h e n a te d  
s u lp h o n lc  a c ld s  o f  o l l s  
o b ta ln e d  from b ltu m in o u s  
m in e ra l s ,  and t h e i r  s a l t s ;

-  Mixed a lk y lb e n z e n e s  and 
mixed a lk y I n a p n th a le n e s ;

-  Ion  e x c h an g e rs ;

- C a t a ly s t s ;

-  O e t te r s  f o r  vacuum tu b e s ;

R e fra c to ry  cem entc o r  
m ö r ta rs  and s im i la r  
co m p o s ltlo n s ;

A lk a l in e  i r o n  o x id e  f ö r  th e  
p u r l f i c a t l o n  o f  g a s ;

Carbon (e x c lu d in g  th a t  in  
a r t l f i c i a l  g r a p h l te  o f 
h ea d ln g  lo .  38*0 1 ) i«  
m e ta l - g r a p h l te  o r  o th e r  
compounoa. In  th e  form  o f  
sm äll p l a t e s ,  b a r s  o r  o th e r  
sem i-m a n u fa c tu re s :

M örking o r  p ro c e s a ln g  t h a t  
c o n f e r s  th e  s t a t u s  o f  

o r I g ln a t ln g  p ro d u c ts  vhen  th e  
fo llo w in g  c o n d l t lo n s  a r e  met

M anufactu re  l n  w hleh th e  
v a lu e  o f  th e  p ro d u c ts  u sed  
d o es  n o t exceed  50% o f  th e  
v a lu s  o f  th e  f l n i s h a d  
p ro d u c t

K an u fa c tu re  l n  w hlch  th e  
v a lu e  o f  th e  p r o d u c ts  u sed  
does n o t exceed  50% o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f in i s h e d  
p ro d u c t



P ro d u c ts  o b ta ln e d
W orklng o r  P ro c e s s in g  t h a t  does 

n o t  c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  
o r i g l n a t i n g  p ro d u c ts

M örking o r  P r o c e s s in g  th a t

C ustons
T a r i f f
H eading

Ho.

D e s c r lp t io n
o r i g l n a t i n g  p ro d u c ts  when th e  

fo llo w ln g  c o n d l t lo n s  a r e  met

ex 3 8 .1 9  
( c o n t ' d )

-  S o r b l to l  o th e r  th å n  th a t  
o f  h e a d ln g  Ho. 2 9 .0 4 ;

- A nm onlacal g as  l l q u o r s  and 
s p e n t o x id e  p roduced  ln  
co a l g a s  p u r l f l c a t i o n

ex  38 .1 9 A u x il la ry  P ro d u c ts  o f  a k in d  
u sed  ln  th e  t e x t l l e .  l e a th e r  
and p a p e r  I n d u s t r i e s  (n o t 
e lse w h e re  s p e c i f le d  o r  
in c lu d e d ) ;  co m p o slte  p l a s t l -  
c l z e r s ,  h a rd e n e r s .  and 
s t a b l l l z e r s  f o r  p l a s t l c  
m a te r i a l s  and f ö r  p ro d u c ts  
based  on p l a s t l c  m a te r i a l s  
(n o t  e lse w h e re  s p e c i f le d  
o r  In c lu d e d )

M an u fac tu re  l n  w hlch  th e  
v a lu e  o f  th e  p ro d u c ts  u sed  
d o es  n o t exceed  éo£  o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f ln l s h e d  
p ro d u c t  ( 1)

ex 39 .02 Po ly m a n  sa  t i o n  p ro d u c ts M an u fac tu re  ln  w hlch th e  
v a lu e  o f  th e  p ro d u c ts  used  
does  n o t  exceed  $0% o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f ln l s h e d  
p ro d u c t

(1 ) Ttiese p ro v is io n s  s h a l l  c o n t ln u e  to  be  a p p l ie d  u n t l l  3 1 s t December 1978



P ro d u c ts  o b ta ln e d

Cu s to n s  
T a r i f f  
H eadlng 

Wc .

D e s c r lp t io n

•*  39 .07

HO.05

H l.06

93.03

u  »4 .21

M  »4 .2 8  

“5 .0 3

 L _

M örking o r  P ro c e s s in g  t h a t  does 
n o t c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  

o r lg l n a t l n g  p ro d u c ts

A r t l c l e s  o f  m a te r i a l s  o f  the  
k in d s  d e s c r lb e d  ln  h e a d ln g s  
■ os. 39 .01  to  39-06 v i t n  th e  
e x c e p tio n  o f  f a n s  and hand 
s c r e e n s .  n o n -m e c h a n ic a l, 
f r a n e s  and h a n d le s  th e r e f o r  
and p a r t s  o f  such f r a a e s  and 
h a n d le s .  and c o r s e t  b u sk s  and 
s im i l a r  s u p p o r ts  f o r  a r t . i c l e 6 
o f  a p p a re l o r  c l o th in g  
a c o e s s o r le s

P l a t e s ,  s h e e t s  and s t r l p .  o f  
u n v u lc a n ls e d  n a t u r a l  o r  
s y n th e t ic  ru b b e r , o t h e r  thån  
smoked s h e e t s  and c re p e  s h e e ts  
c f  h ea d ln g  No. 90 .01  o r  k o .02; 
g r a n u le s  o f  u n v u lc a n ls e d  
n a t u r a l  o r  s y n th e t ic  ru b b e r  
compounded ready  f ö r  
v u lc a n l s a t lo n t  u n v u lc a n ls e d  
n a tu r a l  o r  s y n th e t ic  ru b b e r , 
compounded b e fo re  o r  a f t e r  
c o a g u la t lo n  e l t h e r  v i t h  ca rb o n  
b la c k  ( v i t h  o r  w lth o u t th e  
a d d i t io n  o f  a ln e r a  1 o i l )  o r  
v i t h  s l l l c a  ( v i t h  o r  v i t h o u t  
th e  a d d i t io n  o f  m in e ra l o l l ) ,  
ln  any fo rn ,  o f  a k ind  knoun 
as  m a s te rb a tc h

P a te n t l e a t h e r  and Im i ta t io n  
p a t e n t  l e a t h e r ;  m e ta l11sed 
l e a th e r

A r t l c l e s  o f  f u r s k in

Oom plete vo oden p a c k ln g  e a s e a , 
b o x as , e r a t e a ,  drums and 
s im i l a r  p a c k ln g s , e x c e p tln g  
th o se  made o f  f lb r e b o a rd

Match s p l i n t a ;  wooden p eg s  o r  
p ln s  f o r  f o o tv e a r

A r t l c l e s  o f  n a t u r a l  co rk

K aklng up from  f u r a k ln  ln  
p l a t e s ,  c ro a s e a  and s l a l l a r  
fo rm s (h e a d ln g  Ro, ex 9 3 .0 2 )  
( 1 )

M an u fac tu re  from  draw n wood

M örking o r  P ro c e s s in g  t h a t  
c o n fe ra  th e  s t a t u s  o f  

o r lg l n a t l n g  p ro d u c ts  vhen th e  
fo l l o v ln g  c o n d l t io n a  a r e  me t

M anufactu re  ln  v h ic h  th e  
v e lu e  o f  th e  p r o d u c ts  uaed  
does  n o t  exceed  50JÉ o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f i n l  shed 
p ro d u e t

M anufactu re  ln  w hlch the  
v a lu e  o f th e  p ro d u c ts  u se d , 
e x c e p t t h a t  o f  n a t u r a l  
ru b b e r ,  does  n o t exceed  500 
o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f in l s h e d  p ro d u e t

V a rn la h ln g  o r  a e t a l l l s l n g  o f  
l e a t h e r  o f  h e a d ln g s  Noa. 91 .02  
to  91 .0 6  ( o th e r  th å n  sk in  
l e a t h e r  o f  e ro s s e d  In d ie n  
sheep  and In d ie n  g o a t  o r  k ld .  
n o t  f u r th e r  p re p a re d  then  
▼ egetable ta n n ed , o r  l f  
o th e r v i s e  p re p a re d  o b v lo u s ly  
u n s u l ta b le  f o r  lm a e d la te  uae  
in  th e  m a n u fa c tu re  o f  l e a t h e r  
a r t l c l e s )  ln  v h lc h  th e  v a lu e  
o f  th e  s k in  l e a t h e r  u sad  does  
n o t  exoeed 50% o f  th e  v a lu e  
o f  th e  f in l s h e d  p ro d u e t

M an u fac tu re  from  bo a rd a  n o t  
c u t  to  a ix a

M anufactu re  from  p ro d u c ts  o f  
h e a d ln g  Ilo. 95 .01

(1 )  The se p r o v is io n s  do n o t  app ly  v h e re  th e  p ro d u c ts  a r e  o b ta In e d  from  p ro d u c ts  v h lc h  havé a c q u ire d  
th e  s t a t u s  o f  o r lg l n a t l n g  p ro d u c ts  ln  a c c o rd a n c e  v i t h  th e  c o n d l t lo n s  l a id  dovn ln  L i s t  B.



P ro d u c ts  o b ta In e d
M örking o r  p ro e e s s ln g  t h a t  does 

n o t  c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  
o r ig l n a t l n g  p ro d u e ts

M örking o r  p ro e e s s ln g  t h a t  
c o n fe r s  th e  s t a t u s  o f  

o r ig i n a t I n g  p ro d u e ts  when th e  
f o l l o v ln g  c o n d l t lo n s  a r e  m et

Customs
T a r i f f
H eadlng

No.

D e s c r lp t lo n

ex 4 8 .07 P aper and p a p e rb o a rd , r u le d ,  
l i n e d ,  o r  s q u a re d , b u t n o t 
o th e r v l s e  p r ln t e d .  in  r o l l s  
o r  s h e e t s

H an u fa c tu re  from  p a p e r  p u lp

1*8. I l W ritin g  b lo c k s ,  e n v e lo p e s , 
l e t t e r  c a rd s ,  p la in  p o s tc a r d s ,  
co rre sp o n d e n c e  c a rd s ; boxas* | 
pou ch es, w a l l e t t  and v r l t l n g  
com pendlum s, o f  p a p e r  o r  
p a p e rb o a rd , c o n ta in in g  on ly  an 
asso rtim en t o f  p ap e r  s t a t l o n e r y

H a n u fa c tu re  l n  w hlch th e  
▼alue o f  th e  p ro d u e ts  u sed  
do es  n o t  ex c eed  50*  o f  th e  
▼alue o f  th e  f in l s h e d  
p ro  du c t

18. i j O th er p a p e r  and p a p e rb o a rd , 
c u t to  s i s e  o r  shape

H a n u fa c tu re  from  p a p e r  p u lp

ex 18.16 B oxes, bags and o th e r  p ac k ln g  
c o n ta in e r s ,  o f  p a p e r  o r  
p a p e rb o a rd

H a n u fa c tu re  i n  w hlch th e  
▼ alue o f  th e  p ro d u e ts  u sed  
d o es  n o t  exceed  $0% o f  th e  
▼alue o f  th e  f in l s h e d  
p ro  du c t

1 9 .0 9 P lc tu r e  p o s to a r d s .  C h ris tm as  
and o th e r  p l c tu r e  g r e e t in g  
c a rd s ,  p r ln t e d  by any p ro c e s s ,  
w ith  o r  w lth o u t t r im n in g s

H a n u fa c tu re  from  p r o d u e ts  o f  
h e a d ln g  No. 49 .11

19 .1 0 C a la n d a rs  o f  any k in d , o f  
p a p e r  o r  p a p e rb o a rd , 
in c lu d in g  c a le n d e r  b lo c k s

H a n u fac tu re  from  p ro d u e ts  o f  
h e a d ln g  No. 49 ,11

50 .0 1
( ’- )

S l ik  y a rn ,  o th a r  th å n  y a rn  
o f  n o l l  o r  o tn e r  w aste  s i l k ,  
n o t  pu r up f o r  r a t a l l  s a le

H an u fa c tu re  from  p ro d u e ts  
o t u e r  th å n  th o s e  o f  h e a d ln g
■0. 50.04

50.05
! 1)

Y arn spun from  n o l l  o r  e t h e r  
w aste  s i l k ,  n o t p u t up f o r  
r e t a  i l  s a le

H a n u fa c tu re  from  p ro d u e ts  
o f  h e a d in g  No. 50 .0 3

|
ex 50. 0? 

i l )
S i lk  y a rn  and y a rn  spun frem  
n o l l  o r  o th e r  w as te  s i l k ,  
p u t up f ö r  r e t a 11 s a le

H an u fa c tu re  from  p ro d u e ts  
o f  h e a d in g s  Mos. 50 .0 1  to  
50 .0 3

ex 50.07 
( 1)

I m i ta t io n  c a tg u t  o f  s i l k

!

H a n u fa c tu re  from  p ro d u e ts  
o f  h e a d in g  No. 50 .0 1  o r  o f  
h e a d ln g  No. 5 0 .0 3  n e i t h e r  
ca rd a d  n o r  c ombed

( i )  y a rn  composed o f  two o r  more t e x t l l e  .m a te r ia ls ,  th e  c o n d l t lo n s  shown in  t h l s  l i s t  m ust
a l  so be met In  r e s p e c t  o f  each  o f th e  h e a d ln g s  u n d e r  w hlch y a m s  o f  th e  o th e r  t e x t i l e  m a te r i a l s  
o f  w hlch th e  mixed y a rn  l s  composed v o u ld  be c i a s s l f i e d .  T h ls  r u l a ,  how ever, does n o t  ap p ly  
to  any one o r  mere mixed t e x t l l e  m a te r i a l s  whose w e lg h t does n o t  exceed  lOJf o f  th e  t o t a l  
w e lg h t o f  t e x t i l *  m a te r i a l s  I n c o r p o r a t e d .



P ro d u c ts  o b ta in e d
N ork ing  o r  P r o c e s s in g  t h a t N ork in g  o r  p ro c e s s in g  

t h a t  c o n f e r s  th e  s t a t u s  
o f  o r i g i n a t i n g  p ro d u e ts  
when th e  fo l lo w in g  cond- 

i t l o n s  a r e  met

Customs
T a r i f f
H eadlng

No.
D e s c r ip t io n

d o es  n o t c o n fe r  th e  s t a t u s  
o f  o r i g i n a t i n g  p ro d u e ts

50 .0 9
( 2)

Noven f a b r i c s  o f  s i l l e ,  o f  n o i l  
o r  o f  o th e r  w as te  s i l k

M anufao tu re  from  p ro d u e ts  
o f  h e a d in g  No. 5 0 .0 2  o r  
50 .0 3

5 1 .0 1
( 1)

Yarn o f  man-made f i b r e s  
( c o n t in u o u s ) ,  n o t p u t up f ö r  
r e t a i l  s a le

M anufactu re  from  C hem ical 
p ro d u e ts  o r  t e x t i l e  p u lp

51.02
( 1)

M o n o fil, s t r i p  ( a r t i f i c i a l  
s tra w  and th e  l i k e ) and 
im i t a t i o n  c a t g u t ,  o f  man-made 
f i b r e  m a te r i a l s

M an u fac tu re  from  C hem ical 
p ro d u e ts  o r  t e x t i l e  p u lp

5 1 .0 3
( 1)

Yarn o f  man-made f i b r e s  
( c o n t in u o u s ) ,  p u t up f o r  
r e t a i l  s a le

1
M anufao tu re  from  C hem ical j 
p ro d u e ts  o r  t e x t i l e  p u lp  |

i

51. 0**
( 2)

Noven f a b r i c s  o f  man-made 
f i b r e s  ( c o n t in u o u s ) ,  
ln c lu d in g  woven f a b r i c s  o f  
m o n o fil o r  s t r i p  o f  h e a d in g
No. 5 1 .0 1  o r  51 .0 2

M an u fac tu re  from  C hem ical ( 
p ro d u e ts  o r  t e x t i l e  p u lp

52.01
( 1)

M e ta l l i s e d  y a r n ,  b e in g  
t e x t i l e  y a rn  spun w ith  m e ta l 
o r  c o v e re d  w ith  m e ta l by any 
p ro c e s s

M an u fac tu re  from  C hem ical 
p r o d u e t s ,  from  t e x t i l e  p u lp  
o r  from  n a t u r a l  t e x t i l e  
f i b r e s ,  d is c o n t ln u o u s  man- 
made f i b r e s  o r  t h e i r  w a s te ,  
n e i t h e r  c a rd e d  nor combed

52.02
( 2)

Noven f a b r i c s  o f  m e ta l th r e a d  
o r  o f  m e ta l l i s e d  y a rn ,  o f  a 
k in d  u sed  in  a r t i d e s  o f  
a p p a r e l ,  as  f u r n i s h ln g  f a b r i c s  
o r  th e  l i k e

M anufactu re  from  Chem ical 
p ro d u e t s ,  from  t e x t i l e  p u lp  
o r  from  n a t u r a l  t e x t i l e  
f i b r e s ,  d is c o n t ln u o u s  man- 
made f i b r e s  o r  t h e i r  w aste

P o r y a rn  composed o f  two o r  more t e x t i l e  m a t e r i a l s ,  th e  o o n d i t io n s  staovn in  th e  l i s t  m ust a l s o  be 
met in  r e s p e c t  o f  eaoh  o f  th e  h e a d in g s  u n d e r w hioh y a rn s  o f  th e  o th e r  t e x t i l e  m a te r i a l s  o f  w hich  
th e  m ixed y a rn  l s  composed v o u ld  be c l a s s i f i e d .  T ills  r u l e ,  how ever, d o es  n o t  a p p ly  t o  any one o r 
more mixed t e x t i l e  m a te r i a l s  whose w e ig h t d o es  n o t ex c e e d  10% o f  th e  t o t a l  w e ig h t o f  t e x t i l e  
m a te r i a l s  i n e o r p o r a te d .

2) P or f a b r i c s  composed o f  tv o  o r more t e x t i l e  m a t e r i a l s ,  th e  o o n d i t io n s  shown in  t h i s  l i s t  a u s t  a l s o  
be met i n  r e s p e c t  o f  eaoh  o f  th e  h e a d in g s  u n d e r w hioh f a b r i c  o f  th e  o th e r  t e x t i l e  m a te r i a l s  o f  
w hich  th e  m ixed f a b r i c  i s  composed w ould be c l a s s i f i e d .  T h is  r u l e ,  how ever, d o es  n o t ap p ly  t o  any 
one o r  more mixed t e x t i l e  m a te r i a l s  whose w e ig h t d o es  n o t ex c eed  10% o f  th e  t o t a l  w e ig h t o f  t e x t i l e  
m a te r i a l s  in c o r p o r a t e d . T h is  p e rc e n ta g e  s h a l l  be in c r e a s e d :

-  t o  2<# w here th e  m a te r i a l  i n  q u e s t io n  i s  y a rn  made o f  p o ly u re th a n e  s e g a e n te d  w ith  f l e x i b l e  segm ents 
o f  p o ly e th e r , w h e th e r o r  n o t g la p e d , f a l l i n g  w i th ln  h e a d in g s  N os. ex  5 1 .0 1  and ex 5 6 .0 7 ;

-  to  30% w here th e  m a te r i a l  i n  q u e s t io n  i s  y a rn  o f  a w id th  n o t e x c e e d ln g  5 unn form ed o f  a c o re  
o o n s i s t in g  e l t h e r  o f a t h i n  s t r i p  o f  a lum in ium  o r  o f  a f i lm  o f  a r t i f l o i a l  p l a s t i c  m a te r i a l  
w h e th e r o r  n o t o o v e red  w ith  alum in ium  pow der, t h i s  c o re  h a v in g  b ee n  i n s e r t e d  and g lu e d  by ae a n s  
o f  a t r a n s p a r e n t  o r  e o lo u re d  g lu e  betw een  two f i lm s  o f  a r t i f i c i e l  p l a s t i c  m a t e r i a l .



A ppendix 2 to  
Annex I I I  
S e c t io n  I

P ro d u c ts  o b ta ln e d
W orklng o r  P ro c e s s in g  t h a t  does 

n o t  c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  
o r l g i n a t l n g  p r o d u e ts

W orklng o r  P ro c e s s in g  t h a t  
c o n fe r s  th e  s t a t u s  o f  

o r l g i n a t l n g  p ro d u e ts  vhen th e  
f o l l o v in g  c o n d i t lo n s  a r e  m et

Cu stom s
T a r i f f
H eadlng

lo.
D e s c r ip t lo n

5 3 .0 6
( 1)

T a rn  o f  c a rd e d  s h e e p 's  o r  
l a n t s '  wooi ( v o o lle n  y a r a ) .  
n o t  p u t  up f o r  r e t a l l  s a le

M an u fac tu re  from  p r o d u e ts  o f  
h e a d ln g  lo. 53-01  o r  5 3 .0 3

5 3 .0 7
( 1)

T arn  o f  combed s h e e p 's  o r  
lam bs’ vo o l ( v o r s te d  y a r a ) ,  
n o t  p u t up f o r  r e t a l l  s a le

M an u fac tu re  from  p ro d u e ts  o f  
h e a d ln g  l o .  53-01 o r  53-03

5 3 .0 0
( 1)

Y ara o f  f i n e  an im a ' h a l r  
( c a rd e d  o r  com bed), n o t  p u t  up 
f ö r  r e t a l l  s a le

M an u fac tu re  fram  r a v  f i n e  
an im al h a l r  o f  h ea d ln g  
lo. 5 3 .0 2

5 3 .0 9
( 1)

T a ra  o f  h o r s e h a l r  o r  o f  o th e r  
c o a rs e  an im al h a l r ,  n o t  p u t  up 
f o r  r e t a l l  s a le

M an u fac tu re  fram  r a v  c o a rs e  
an im al h a l r  o f  h e a d ln g  
l o .  53.02 o r  from  r a v  h o r s e -  
h a i r  o f  h e a d ln g  l o .  05.03

5 3 .1 0

( 1)

T a rn  o f  s h e e p 's  o r  lam bs ' vo o l 
o f  h o r s e h a l r  o r  o f  o th e r  
an im a l h a l r  ( f i n e  o r  c o a r s e ) .  
p u t  up f ö r  r e t a l l  s a le

M an u fac tu re  from  m a te r i a l s  
o f  h e a d ln g  l o s .  05 .0 3  and ! 
5 3 .0 1  to  53. 0k (

53 .1 1
(2)

Wowen f a b r l c s  o f  sheep* s o r  
lam bs' v o o l o r  o f  f i n e  an im al 
h a l r

M an u fac tu re  from  m a te r i a l s  | 
o f  h e a d in g s  l o s .  53-01 to  
53 .05

5 3 .1 2
(2)

Woeen f a b r l c s  o f  h o r s e h a l r  
o r  o f  o th e r  c o a rs e  an im al h a l r

M an u fac tu re  fram  p ro d u e ts  o f  
h e a d in g s  l ö s .  53-02  to  53-05 
o r  from  h o r s e h a l r  o f  h e a d ln g  
l o .  05 .03

5*»-03
( 1)

F la x  o r  r a a l e  y a m ,  n o t  p u t  up 
f o r  r e t a l l  s a le

M an u fac tu re  e l t h e r  from  
p ro d u e ts  o f  h e a d ln g  l o .  54 .0 1  
n e l t h e r  c a rd e d  n o r  combed 
o r  fram  p ro d u e ts  o f  h e a d ln g  
■0. 54 .0 2

5 ^ .0 *
( 1)

F la x  o r  ram le  y a rn ,  p u t up f o r  
r e t a l l  s a le

M an u fac tu re  from  m a te r i a l s  
o f  h ea d ln g  l o .  54 .0 1  o r  54 .0 2

5*.05 
1 (2)

Vowen f a b r l c s  o f  f l a x  o r  o f  
ram le

M an u fac tu re  fram  m a te r i a l s  
o f  h e a d ln g  lo. 54.01  o r  54 .0 2

(1 )  F o r j a r n  coaposed  o f  tvo  o r  m ore t e x t i l e  m a t e r i a l s ,  th e  c o n d i t io n »  shovn ln  th e  l i s t  a u s t  a l s o  be 
a e t  ln  r e s p e c t  o f  each  o f  th e  h e a d in g s  u n d e r w hlch y a m s  o f  th e  o th e r  t e x t l i e  m a te r i a l»  o f  w hich 
th e  m ixed y a r a  I s  composed w ould be c l a s s i f i e d .  T h ia  r u l e ,  h o v e n e r , d o es  n o t  ap p ly  to  any one o r  
more m ixed t e x t i l e  m a te r i a l s  v hose  v e lg h t  does  n o t  exceed  10% o f  th e  t o t a l  v e lg h t  o f  t e x t i l e  
m a te r i a l s  l n c o r p o r a te d .

(2 )  F o r  f a b r l c s  ooeposed  o f  tv o  o r  m ore t e x t i l e  m a t e r i a l s ,  th e  c o n d i t lo n s  shovn in  t h i a  l i s t  m ust a l s o  be 
met ln  r e s p e c t  o f  each  o f  th e  h e a d in g s  u n d e r  v h lc h  f a b r l c  o f  th e  o th e r  t e x t i l e  a a t e r l a l s  o f  v h lc h  
th e  mixed f a b r l c  l s  coaposed  v o u ld  be c l a s s i f i e d .  T h ia  r u l e ,  h o v e r e r ,  d o es  n o t  ap p ly  to  any one o r  
more a lx e d  t e x t i l e  m a te r i a l»  vhose  v e lg h t  d o es  n o t  exceed  lO% o f  th e  t o t a l  v e lg h t  o f  t e x t i l e  
a a t e r l a l s  ln c o r p o r a te d .  T h ls  p e r c e n ta g e  s h a l l  be  in e rem sed  t

-  to  20% v h e re  th e  m a te r i a l  l n  q u e s t lo n  l s  y a m  a a d e  o f  p o ly u re th a n e  segm ented  v i t h  f l e x i b l e  segm en ts  
o f  p o ly e th e r ,  v h e th e r  o r  n o t  g la p e d ,  f a l l i n g  v l t h l n  h e a d in g s  l ö s .  ex 51.01 and ex sQ.CTfi

-  to  } 0% v h e re  th e  m a te r i a l  l n  q u e s t lo n  l s  y a r a  o f  a w id th  n o t  e x c e e d ln g  5 ma form ed o f  a c o re  
c o n s l s t l n g  e l t h e r  o f  a t h i n  s t r l p  o f  a l u a ln l u a  o r  o f  a f i l a  o f  a r t l f i c l a l  p l a s t l c  m a te r i a l  v h e th e r  
o r  n o t  co v e red  v i t h  a l u a ln l u a  p o v d e r , t h l s  c o re  h a r in g  been  l n s e r t e d  and g lu e d  by means o f  a 
t r a n s p a r e n t  o r  c o lo u re d  g lu e  b e tv e e n  tv o  f i lm s  o f  a r t l f i c l a l  p l a s t l o  m a t e r i a l .



rT odL cts o b ta in e d 1 n a a t* unn* .  c q 1 p  d .k .*  Ma m t M örking o r  p ro o e a s ln g  t h a t  
c o n f e r s  th e  s t a t u s  o f  

o r l g i n a t l n g  p ro d u c ta  when th e  
fo llo w ln g  o o n d it lo n a  a r e  mot

Customs 
T a r l f l  
H eedIng

Ro.

*urK6n|) wr pr5nis»a6n§ h o ij
no t c o n f e r  th e  s t a t u s  o f  

o r l g i n a t l n g  p ro d u c ts

55 .0 5
( l l

C o tto n  y a r n .  n n t pufc up fo r  
r e t a l l  s a le

M anufactu re  from  m a te r l a la
o f  h e a d ln g  Ro. 55*01 o r  55-05

55 .06
[11

C o tto n  y a rn .  p u t up f o r  r e t a l l  
s a le

M anufactu re  from  m a te r i a l s
o f  h e a d ln g  Ro 55*01 o r  55*05

55 .0 7
( 2)

C o tto n  gouze M anufactu re  from  m a te r i a l s
o f  h e a d ln g  R<v 55. 01. 55*05 
o r  55*0R

55-0®
l 2l

T e rry  towe 11 in g  and a lm i l a r  
t e r r y  f a b r l c s ,  o f  c o t to n

M anufactu re  from  m a te r l a la
e f  h e a d ln g  Ro 55*01 . 55*05 
o r  55*OR

55-09

( 2)

O ther voven f a b r l c s  o f
c o t to n

M anufactu re  from  m a te r l a la
Of h e a d ln g  Ro 55*01, 55*03 
o r  55.0*»

56.01 Man-made f l b r e s  
( d i s c o n t tn u o u s }. n o t c a rd e d , 
comoed o r  o th e rw ls e  p re p a re d  
f o r  sp lr tn in g

M anufactu re  from  chemi oa 1
P ro d u c ts  o r  t e x t l l e  p u lp

56.02 C on tinuoua f ilo m en e  tow f o r  
Cne m a n u fac tu re  o f  man-mauo 
f l b r e s  ( d is c o n t in u o u s  )

M anufactu re  from  ch e m lea l 
p ro d u c ts  o r  t e x t l l e  p u lp

56.05 w as te  ( ln c lu d ln g  y a rn  w aste  
and p u lle d  o r  g a r n e t te d  ra g s J  
o f  man-maue f l b r e s  
(c o n tln u o u s  o r  d is c o n t ln u o u s  ) , 
no t c a rd e d .  combed o r  o th e r ­
w lse p re p a re d  f o r  s p ln n ln g

M anufactu re  from  Chem ical 
p ro d u c ts  o r  t e x t l l e  p u lp

56.06 Man-made f i b r e s  ( d is c o n tIn u o u s  
o r  w a s te ) ,  c a rd e d . combed o r 
o th e rw lse  p re p a re d  f o r
s p ln n ln g

M anufactu re  from  c h e m lea l 
p ro d u e ts  o r  t e x t l l e  p u lp

(1 )  Por y e rn  oomposed o f  te o  o r  a o re  t e x t l l e  m a t e r i a l s ,  th e  o o n d l t l a n s  shown ln  t h i a  I l a t  arnat a l  ao be 
• e t  ln  r e a p e e t  o f  each  o f  th e  h e a d ln g s  under w hlch j a m a  o f  th e  o th e r  t e x t i l a  s e t e r  l a l a  e f  whloh 
th e  mixed yarn  la  oomposed would t e  o l a s s l f l e d .  T hia r u l e , h o v e v e r . d o es  n o t ap p ly  t o  any one n r  
so ra  mixed t e x t l l e  m a te r ia  la  whose wc lg h t  does n o t  exoeed  10% o f  th e  t o t a l  w e lg h t o f  t e x t l l e  
m a te r i a l s  in o o r p o r e te d .

( ? )  For f a b r l e a  eompoaed o f  two o r  more t e x t l l e  m a te r l a l a ,  th e  e o o d l t in n a  shown ln  t h i a  I l a t  a u s t  a la o  be 
a>et ln  r e s p e c t  o f  each  o f  th e  h e a d ln g s  un d er w hlch  f a b r l c  o f  th e  o th a r  t e x t l l e  m a te r l a la  o f  w hloh 
th e  m ised  f a b r l c  la  compo sed would be c l a s s l f l e d .  TT>is r u l t ,  h c v e v e r , d o es  n o t ap p ly  t o  any o ne o r  
more mlxed t e x t l l e  m a te r i a l s  vhose  w e lg h t d c e s  n o t ex c eed  1CW. o f  th ?  t o t a l  w e lg h t o f  t e x t l l e  
m a te r i a l s  in c o r p o r a te d . T h ls  p e rc e n ta g e  s h a l l  be lo e r e a a e d .
-  to  20*. where th e  m a te r i a l  ln  q u e s t lo n  l s  y a rn  made o f  p o ly u re th a n e  s e g s e n te d  w ith  f l e x i b l e  segm ents 

o f  p o ly e th e r ,  w h e th e r o r  n o t g lm ped, f a l l i n g  w lth ln  h e a d ln g s  Roa ex 51 .0 1  and ex  5 8 .0 7 :
- to  } 0% where th e  m a te r ia l  in  q u e s t lo n  l s  y a rn  o f  a w id th  n o t c x e e e d ln g  5 ■■ form ed o f  a c o re  

c c n a ls tx n g  e l t h e r  o f  a t h i n  s t r i p  o f  alum inium  o r  o f  a f i lm  o f  a r t i f i c i e l  p l a a t l o  m a te r i a l  w h e th e r 
o r  n o t c rv e re d  w ith  alum inium  pow der, t h l s  c o re  hav ing  been  in a e r te d  and g lu e d  by oeana o f  a 
t r a n s p a re n t  o r  r o lo u ra d  g lu e  betw een  two f i lm s  o f  a r t i f i c i e l  p l a a t l c  m a te r i a l .



A ppendix 2 t o  
Annex I I I  
S e c t io n  I

P ro d u c ts  o b ta ln e d
Customs
■T ariff
H eadlng

Vo.
D e s c r lp t lo n

V ork lng  o r  P ro c e s s in g  t h a t  does 
n o t c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  

o r l g l n a t l n g  p ro d u e ts

■Vorklng o r  p ro e e a s in g  t h a t  
c o n fe r s  th e  s t a t u s  o f  

o r lg l n a t l n g  p ro d u e ts  vhen  th e  
f o l l o v in g  c o n d i t io n »  a r e  met

56.05
i n

Y arn o f  man-made f l b r e s  
( d ls c o n t ln u o u s  o r  v a s t e ) ,  n o t 
p u t up f o r  r e t a l l  s a l e

M anufactu re  
p ro d u e ts  o r

from  C hem ical 
t e x t l l e  p u lp

56. 06
i n

T arn  o f  man-made f l b r e s  
( d ls c o n t ln u o u s  o r  w a s te ) ,  p u t 
up f o r  r e t a l l  s a le

M an u fac tu re  
p ro d u e ts  o r

from  C hem ical 
t e x t l l e  p u lp

56.07
( 2)

Noren f a b r l c s  o f  man-made 
f l b r e s  ( d ls c o n t ln u o u s  o r  v a s te )

M an u fac tu re  
o f  h e a d ln g s  
56 .03

from  p r o d u e ts  
l a s .  56.OI to

5 7 .0 6
( i )

!

T a m  o f  J u te  o r  o f  o th e r  
t e x t l l e  b a s t  f l b r e s  o f  h e a d ln g  
■0. 57 .03

M an u fac tu re  from  ra v  J u t e ,  
J u te  to v  o r  from  o th e r  r a v  
t e x t l l e  b a s t  f l b r e s  o f  
h e a d ln g  l o .  5 7 .0 3

i «  57.07 
• i n

T arn  o f  t r u e  henp M anufactu re
raw

from  t r u e  hemp.

«x 57.07
o

T arn  o f  o th e r  r e g e t a b le  
t e x t l l e  f l b r e s ,  e x c lu d ln g  
y a rn  o f  t r u e  hemp

M an u fac tu re  from  ra v  
r e g e t a b l e  t e x t l l e  f l b r e s  o f  
h e a d ln g s  l o s .  57*02 to  57. 0M

..X  57 .0 7 P ap er y a rn M an u fac tu re  from  p ro d u e ts  o f  
C h ap te r  47. from  Chem ical 
p r o d u e t s ,  t e x t l l e  p u lp , o r  
from  n a t u r a l  t e x t l l e  f l b r e s ,  
d ls c o n t ln u o u s  man-made f l b r e s  
o r  t h e l r  w a s te , n e l t h e r  
ca rd e d  n o r  combed

57.10 
i  ( 2)

i1

V oren f a b r l c s  o f  J u te  o r  o f  
o th e r  t e x t l l e  b a s t  f l b r e s  o f  
h e a d ln g  l o . 57.03

M an u fac tu re  from  r a v  J u t e .  
J u te  tow o r  from  o th e r  r a v  
t e x t l l e  b a s t  f l b r e s  o f  
h e a d ln g  l o .  57-03

( 1) f ö r  y e rn  composed o f  tvo  o r  n o re  t e x t l l e  m a t e r i a l s ,  th e  c o n d i t io n »  »hovn ln  t h i s  l i s t  m ust e l s o  be 
■ e t  l n  r e s p e c t  o f  each  o f  th e  h e a d ln g s  u n d e r  w hlch y a r n s  o f  th e  o th e r  t e x t l l e  m a te r i a l»  whlch
th #  m lxed y e rn  l s  composed would be c l a s s l f l e d .  B i l s  r i s le ,  h o v e r e r .  doe» n o t  ap p ly  to  any one o r  
■ o re  m lxed t e x t l l e  m a te r i a l s  whose v e lg h t  doe»  n o t  ex ceed  10% o f  th e  t o t a l  v e lg h t  o f  t e x t l l e  » a t e r i a ! s  
ln e o r p o r a te d .

( 2) f o r  f a b r l c s  composed o f  tv o  o r  more t e x t l l e  m a te r i a l» ,  th e  c o n d i t io n »  shovn ln  t h l »  l i s t  a n s t  e le o  be 
. m et ln  r e s p e c t  o f  each  o f  th e  h e a d ln g s  u n d e r w hlch  f a b r l c  o f  th e  o th e r  t e x t l l e  m a te r i a l»  o f  w hlch

th e  m lxed f e b r l o  i s  composed would be c l a s s l f l e d .  B il»  r i l l e ,  h o v e re r ,  d o es  n o t  ap p ly  to  any one o r  
more mlxed t e x t l l e  m a te r i a l s  whose w e lg h t d o es  n o t  exceed  10JS o f  th e  t o t a l  v e lg h t  o f  t e x t l l e  
m a t e r i a l s  ln e o r p o r a te d .  B i l s  p e rc e n ta g e  s h a l l  be l n e r e a s e d :

- to  20% v h e re  th e  m a te r i a l  in  q u e s t lo n  1» y t r e  made o f  p o ly u re th a n e  segm ented  w ith  f l e x i b l e  segm ents 
o f  p o ly e th e r ,  w h e th e r o r  n o t  g im ped , f a l l i n g  w lth in  h e a d ln g s  l ö s .  ex 51.01 and ex  58.07?

- to  30*  w here th e  m a te r i a l  ln  q u e s t lo n  l s  y a rn  o f  a w id th  n o t  ex c e e d in g  5 mm form ed o f  a c o re  
c o n s i s t l n g  e l t h e r  o f  a t h i n  s t r i p  o f  alum in ium  o r  o f  a f i lm  o f  a r t i f i c i e l  p l a s t l c  m a te r i a l  w h e th e r 
o r  n o t  c o re re d  w ith  alum in ium  pow der, t h l 3 c o re  h a r in g  been ln s e r t e d  and g lu e d  by m eans o f  a 
t r a n s p a r e n t  o r  c o lo u re d  g lu e  betw een  two f i lm s  o f  a r t i f i c i e l  p l a s t l c  m a te r i a l .



F ro d u c ts  ob ta  Ined
Worklng o r  P ro c e s s in g  t h a t  

c o n fe r s  th e  s t a t u s  o f  
o r l g i n a t l n g  p r o d u c ts  when th e  

fo llo w ln g  c o n d i t lo n s  a r e  m et

Customs
T a r i f f
H eadlng

»0.
D e s c r lp t lo n

V orklng  o r  P ro c e s s in g  t h a t  does 
n o t  c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  

o r l g i n a t l n g  p ro d u c ts

#x 57 .11 Waren f a b r l c s  o f  o th e r J la n u f a c tu r e  from  m a te r i a l s
(2) ▼ egetable t e x t l l e  f l b r e s o f  h ea d ln g  l o .  57*01, 57. 02, 

5 7 .0 4  o r  frem  c o l r  y a rn  o f  
h e a d ln g  »0. 57.07

«  57 .1 1 Waren f a b r l c s  o f  p e p e r  y a rn N a n u fa e tu re  from  p e p e r ,  from  
Chem ical p ro d u c ts ,  t e x t l l e  
p u lp  o r  from  n a t u r a l  t e x t l l e  
f l b r e s .  d ls c o n t ln u o u s  man- 
made f l b r e s  o r  t h e l r  w as te

58.01 C a rp e ts .  c a r p e t ln g  and ru g s . N a n u fa e tu re  from  m a te r i a l s
( 1) k n o tte d  (made up o r  n o t ) o f  h e a d ln g s  l ö s .  50.01 to  

5 0 .0 3 , 5 1 .0 1 , 53 .0 1  to  53 .05 , 
5U .01. 55.02 to  55. 0*. 56.01 
to  56.03 o r  57.01 to  57.06

58.02 O th er c a r p e t s ,  c a rp e t ln g . N a n u fa e tu re  from  m a te r i a l s
( i ) ru g s ,  m ats  and m a tt in g ,  and 

"Selem " "Schum acks" and 
"K aram anie" ru g s  and th e  l i k e  
(made up o r  n o t )

o f  h e a d ln g s  i o s .  50.01 to  
5 0 .0 3 , 5 1 .0 1 , 53 .0 1  to  5 3 .0 5 , 
5 4 .0 1 . 55.OI to  5 5 -0 4 , 56.OI 
to  56. 03, 57 .0 1  to  57.06 o r  
from  c o l r  y a rn  o f  h ea d ln g  
*>. 57 .0 7

58. ou Voven o i l e  f a b r l c s  and N a n u fa e tu re  from  m a te r i a l s
( 2) e h e n ! l i e  f a b r l c s  ( o th e r  th å n  

t e r r y  to w e i l ln g  o r  s im i la r  
t e r r y  f a b r l c s  o f  c o t to n  
f a l l i n g  w lth in  h e a d ln g  
Ilo. 55*0^ f a b r l c s  f a l l i n g  
w lth in  h ea d ln g  Mo. 58. 05)

o f  h e a d ln g s  l ö s .  50.01 to
5 0 .0 3 , 53-01 to  5 3 .0 5 , 5 4 .0 1 . 
55. Cl to  55. 04, 56.01 to
5 6 .0 3 , 57-01 to  5 7 -0 4  o r  
from  C hem ical p ro d u c ts  o r  
t e x t l l e  pu lp

(1 )  P or p ro d u c ts  composed o f  two o r  more t e x t l l e  m a te r i a l s ,  th e  c o n d i t lo n s  shown ln  co lu an  4 m ust be 
met ln  r e s p e c t  o f  each  o f  th e  t e x t l l e  m a te r i a l s  o f  w hich th e  m ixed p r o d u c ts  l s  com posed. B i l s  r u l e ,  
n o w e re r , d o es  n o t  ap p ly  to  any one o r  more mixed t e x t l l e  m a te r i a l s  whose w elg h t does n o t exceed  \0f% 
o f  th e  t o t a l  w e lg h t o f  t e x t l l e  m a te r i a l s  l n c o r p o r a te d . B i l s  p e rc e n ta g e  s h a l l  be I n c r e a s e d :

- to  20% v h e re  th e  m a te r i a l  ln  q u e s t lo n  l s  y a rn  made o f  p o ly u re th a n e  segm ented  w ith  f l e x i b l e
segm ents o f  p o ly e th e r ,  w h e th e r o r  n o t  g lm ped, f a l l i n g  w lth in  h e a d ln g s  l ö s .  ex 51.01 and ex 58. 07;

- to  }0% where th e  m a te r ia *  i n  q u e s t lo n  i s  y a rn  o f  a w id th  n o t  e x c e e d in g  5 arn form ed o f  a c o re
c o n s i s t i n g  e l t h e r  o f  a t h i n  s t r l p  o f  a lum inium  o r  o f  a f i lm  o f  a r t l f l c i a l  p l a s t i c  m a te r i a l
w h e th e r o r  n o t  c o e e red  w ith  a lum in ium  pow der. t h l s  c o re  h a r in g  been  l n s e r t e d  and g lu e d  by
means o f  a t r a n s p a r e n t  o r  c o lo u re d  g lu e  betw een  two f i lm s  o f  a r t l f l c i a l  p l a s t i c  m a te r i a l .

(2 ) F o r f a b r l c s  composed o f  two o r  more t e x t l l e  m a te r i a l s ,  th e  c o n d i t lo n s  shown ln  t h l s  l i s t  m ust a l s o  be 
m et ln  r e s p e c t  o f  each  o f  th e  h e a d ln g s  u n d er w hich f a b r i c  o f  th e  o th a r  t e x t l l e  m a te r i a . s  o f  w hlch
th e  mlxed f a b r i c  l s  composed wouid be c l a s s l f i e d .  B i l s  r u l e ,  h o w e re r , d o es  n o t  ap p ly  to  any one o r  
more m ixed t e x t l l e  m a te r i a l s  whose w e lg h t does  n o t  exceed  10% o f  th e  t o t a l  w e lg h t o f  t e x t l l e  m a te r i a l s  
ln c o r p o r a te d .  T h ls  p e rc e n ta g e  s h a l l  be I n c r e a s e d ;

- to  20% where th e  m a te r i a l  in  q u e s t lo n  l s  y a rn  made o f  p o ly u re th a n e  segm ented w ith  f l e x i b l e  segm en ts 
o f  p o ly e th e r ,  w hethe r o r  n o t  g lm ped, f a l l i n g  w lth in  h e a d ln g s  l ö s .  ex  51.01 and ex 58. 07;

- to  30Jf where th e  m a te r i a l  ln  q u e s t lo n  l s  y a rn  o f  a w id th  n o t  ex c e e d in g  5 mm form ed o f  a c o re  
c o n s i s t i n g  e l t h e r  o f  a th i n  s t r l p  o f  alum in ium  o r  o f  a f i lm  o f  a r t l f l c i a l  p l a s t i c  m a te r i a l  w h e th e r 
o r  n o t  c o e e red  w ith  a lum inium  pow der, t h l s  c o re  h av ln g  been l n s e r t e d  and g lu e d  by means o f  a 
t r a n s p a r e n t  o r  c o lo u re d  g lu e  betw een  two f i lm s  o f  a r t l f l c i a l  p l a s t i c  m a te r i a l .



A ppendix 2 to  
Annex I I I  
S e o tio n  I

P ro d u c ts  o D tained i
W orning c r  p r o c e s s in g  t h a t  does) 

n o t c o n ie r  th e  s t a t u s  o f  
o r i g i n a t i n g  p ro d u e ts

M örking o r  P ro c e s s in g  t h a t  
c o n f e r s  th e  s t a t u s  o f 

o r i g i n a t i n g  p r o d u e ts  when th e  
f o l l o v in g  c o n d i t io n s  a re  met

Custem s
T a r i f f
H eadm g

JO.

J J e s c r ip tio n

i
5ö . c5 j

i n  j
i

narrow  v even  f a b r i c s ,  and 
narrow  f a b r i c s  (b o ld u c )  1 
c o n s i s t i n g  c f  v a rp  w lth o u t w eft 
a ssem b lsd  by means o f  an s a ­
he ? iv e ,  o th e r  th ^ n  good- 
f a l l i n g  v i t h i n  hed d in g  Nc. 58.06

h a n u f a c tu r e  from  m a te r i a l s  o f  
h e a a in g s  Nos. 50.C 1 to  5 0 .0 3 , 
53-01 to  5 3 -0 5 . 5^*01 . 55 .0 1  
t o  5 5 -0 ^ . 5 6 .0 1  to  5 b .03 o r  
5 7 .0 1  to  5 7 .01* o r  from  Chemi­
c a l  p ro d u e ts  o r  t e x t i l e  p u lp

58.06 Woven l a o e i s .  hodges in a  th e  
1 . 1 l i k e .  n o t e m b ro id e re d . in  th e  

' p ie c e ,  in  s t r i p a  o r  c u t  to  
| shape o r s iz e

h a n u fa c tu r e  from  m a te r i a l s  o f  
h e a d in g s  Nos. 5 0 .0 1  to  50 .03» 
5 5 .0 1  to  5 3 .0 5 . 51* -0 1 , 5 5 .0 1  
t o  55. OU, 56.OI t o  56 .0 3  o r  
from  C hem ical p ro d u e ts  o r  
t e x t i l e  p u lp

58.37 ,

' i  1 i 
| |

C h c m lie  y a rn  { in c lu d in g  f lo c k  
c h e n i l l e  y a r n j ,  gimped y a rn  
lu t h e r  th å n  meta 11ls e d  y a rn  o f 
n e a d in g  Ko. p ^ .u l  and gimped 
n o r s e h a i r  j a r n ; :  b r a id s  ana 
o rn a m e n ta i tr im m in g s in  th e  
p ie c e ;  t a s s e l s ,  poapoms ana 
th e  l i k e

h a n u fa c tu r e  from  m a te r i a l s  o f  
h e a d in g s  Nos. 50 .0 1  to  5 0 .0 3 , 
53 .0 1  to  5 5 .0 5 . 5 ^ .0 1 .  55 .0 1  
to  55-0**. 56.O I to  5 6 .0 3  o r 
from  C hem ical p ro d u e ts  o r  
t e x t i l e  p u lp

58.08

. . .

T u l l e  ana o th e r  n e t f a b r i c s  
(o u t n o t ir .c lu u in g  woven, 
k n i t t e d  o r  c ro c h e te d  f a b r i c s ) ,  
p la in

h a n u fa c tu r e  from  m a te r i a l s  o r  
h e a a in g s  Nos 50 .0 1  t o  5 0 .0 3 ,
5 .>.01 to  5 .3 .05 . 5 * .ö l ,  55 -01  
to  5 5 .0 ^ ,  5 6 .0 1  t o  56.03 o r  
from  C hem ical p ro d u e ts  o r  
t e x t i l e  pu lp

5 8 .-9

u ,
!

T u l l e  and o th e r  n e t f a b r i c s  
( b u t n o t in c lu d in g  woven, 
x n l t t e d  o r  c ro c h e te d  f a b r i c s ) ,  
f i g u r e d : hand o r  m e c h a n ic a lly  
made la c e ,  in  th e  p ie c e ,  in  
s t r i p a  o r  in  a o t i f s

h a n u fa c tu re  from  m a te r i a l s  o f  
n e a d in g s  Nos. 5 0 .0 1  t o  5 0 .0 3 , 
5 5 .U1 t o  5 3 .0 5 . 5 ^ .0 1 , 55 .01  
to  55. » .  58-01 to  56.03 o r  
from  C hem ical p ro d u e ts  o r  
t e x t i l e  pu lp

\r Oo £m b ro id e r7, in  th e  p ie c e ,  in
s t r i p s  o r  in  m o tlf s

h a n u fa c tu re  in  v h lc h  th e  v a lu e  
o f th e  p ro d u c t u sed  does  not 
ex ceed  50& o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro a u e t

59-01

(1)
1

H ådding 9na a r t i c l e s  o f  
w add ing ; t e x t i l e  f lo c k  and 
d u s t and m i l l  neps

H a n u fa c tu re  e i t h e r  from  
n a t u r a l  f i b r e s  o r  from  C hem ical 
p ro d u e ts  o r  t e x t i l e  pu lp

11 F or o ro a u c ts  eomposed o f  tv o  o r  more t e x t i l *  m a t e r i a l s ,  th e  c o n d i t io n »  ehown in  colum n ** m ust be 
met i n  r e s p e c t  o f  each  o f  th e  t e x t i l e  m a te r i a l s  o f  w hlch  th e  m ixed p ro d u c t i s  eom posed. T h ls  
r u l e ,  how ever, d o e - n o t a p p i?  t o  any one o r  more m ixed t e x t i l e  m a te r i a l s  vhose w e ig h t does n o t 
exceed  10% o f  th e  t o t a l  w e ig h t o f  t e x t i l e  m a te r i a l s  i n o o r p o r a te d . T h ls  p e rc e n ta g e  s h a l l  be 
i n c r e a s e d :
-  to  2Cf, w here th e  m a te r i a l  in  q u e s t io n  l s  y a rn  made o f  p o ly u re th a n e  segm ented  v i t h  f l e x i b l e  segm ents 

o f  p o ly e th e r ,  v h e th e r  o r  n o t g im ped, f a l l i n g  v l t h i n  h e a d in g s  Nos. ex 51-01  and ex 5 8 .0 7 :
- to  w here th e  m a te r i a l  in  q v e s t io n  l s  y a rn  o f  a w id th  n o t e x c e e d in g  5 form ed o f  a co re  

c o n s i s t i n g  e i t h e r  o f  a t h i n  s t r l p  o f  alum in ium  o r  o f  a f i lm  o f  a r t i f i c l a l  p l a s t i c  m a te r ia l-  v h e th e r  
o r  n o t co v e re d  w ith  alum inium  p o v d e r , t n i s  oo re  hav in g  been  i n s e r t e d  and g lu e a  b ; means o f  a t r a n s ­
p a r e n t  o r  c o lo u re d  g lu e  betw een  tv o  f i lm s  o f  a r t i f i c l a l  p l a s t i c  m a te r i a l .



.-Toguc t  - o b ta ln e d

Cust oms 
T er i i f  
H eaaing

So.
i-T ic r lp t-o r .

ex 59 .02  

( 1)

P e l t  acd  a r t i c l e i  o i f e l t .  w ith  j 
th e  e x c e p tio n  o f  n e e d led  f e l t ,  | 
w h e th e r * r  r.o t im pregna teo  o r  j 
eoa tftd

ex 59 .0 2  

( 1 5

N eedlea f e l t ,  w h e tn rr  o r  not 
l a p r e g r ? te c  o r  e o a te d

i

!

5 9 -0 .

(1

i
Bonded f l b r e  f a b r i c s ,  s im i l a r  | 
oonded y arn  f a b n e . , ,  and 
a r t i d e s  o f  s ie n  f i b r i c a ,  
w h e th e r o r  n o t im pre gria te d  o r  
e o a te d  '

59 .

■■■

Tw ine, c o rd a g e . ro p es  .ina 
c a b le s .  p l . i i t e d  o r  n c t

59-05

(11

i
N ets and n e t t  in g  made o f  tw in e , j 
co rd ag e  o r  r o p e , and made up i 
f l s h ln g  n e t s  o f  y a r n ,  tw in e ,  i 
co rd ag e  o r  rope

!

59 .06

. . .

O ther a r t l e i e  made from  y a rn .  1 
tw in e . c o rd a g e , rep e  o r  c a o l e s .  i 
o th e r  th å n  t e x t i l e  f a o r l c s  and 
a r t  i e l e a  made from  such f a b r l e s  t

1 59 .0 7

!

T e x t i l e  f a b r l c s  e o a te d  w ith  
gurn o r am ylaceous s u b s ta n c e s ,  ; 
o f  a k ind  u sed  f o r  th<  o u te r  
c o v e rs  o i boeks and th e  l i k e ;  | 
t r a c ln g  c l o t h :  p re p a re d  p a l n t -  ! 
Ing  c a n v a s ; buckram  and s im i-  • 
l a r  f a b r i o t  f o r  h a t  f o u n d a t lo n s  j 
and s im i l a r  u se s

W orning o r  p ro c e * * in g  th a t  aoes 
n o t c o n f e r  th e  s t a t u s  o f 

o r i | i , n a t l n g  p ro d u e ts

M örking o r  P ro c e s s in g  t h a t  
c c n f e r s  th e  s t a t u s  o f  

o r lg i r .a t i n g  p ro o u c t*  when th e  
fo llo w in g  e o n a l t l o n a  a r e  u t

M anufactu re  e l t h e r  from  
n a t u r a l  f l b r e s  o r  f r ö a  Chem­
i c a l  p ro d u o ts  o r  t e x t l l o  p u lp

M anufactu re  e l t h e r  f r ö a  n a t ­
u r e l  f i b r ö s  o r  f r ö a  e h e a d c a l 
p ro a u c t s  o r  t e x t i l e  p u lp  o r  
f r e a  f l b r e  c r  o o n tln u o u s  
p o ly p ro p y le n e  f l l a a w n t  of 
w hlch th e  d en o m ln a tio n  o f 
th e  f l l a m e n ts  l a  lo s a  th å n  8 
d e t t le r  and o f  w hlch  th e  v a lu e  
d o es  n o t ex c eed  MO* o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f in l a h e d  p ro d u o t

M anufactu re  e l t h e r  f r ö a  
n a t u r a l  f l b r e s  o r  f r ö a  eh e n -  
i e a l  p ro d u o ts  o r  t e x t  l i e  p u lp

M anufactu re  e l t h e r  f r ö a  
n a tu r a  1 f l b r e s  o r  f r ö a  o h e a -  
l c a l  p ro d u e ts  o r  t e x t l i e  p u lp  
o r  f r ö a  c o l r  y a rn  o f  h e s d ln g
3 c . 57 .0 7

M an u fac tu re  e l t h e r  f r ö a  n a t ­
u r a l  f l b r e s  o r  f r ö a  o h e a le a l  
Products o r t e x t i l e  p u lp  o r  
f r ö a  c o l r  y a rn  o f  h e a d ln g
No. 57 .0 7

M an u fac tu re  e l t h e r  f r ö a  n a t ­
u r e l  f l b r e s  o r  f r ö a  c h e a lc a l  
p ro d u e ts  o r  t e x t i l e  p u lp  n r  
f r ö a  e n i r  y a rn  n f  h e a d ln g
No. 5 7 .0 ?

M an u fac tu re  f r ö a  y a rn

(1 )  f o r  p ro d u e ts  coaposed  o f  tv o  o r  n o re  t e x t i l e  a a t e r i a l s ,  th e  e o n d l t lo n s  shovn ln  c o lu a n  k a u s t  be a e t  
ln  r e s p e c t  o f  eaoh c f  th e  t e x t i l e  m a te r i a l s  o f  u h le n  th e  mlxed p ro d u e ts  ia  c o a p o se d . T h ls  r u l e ,  
how ever, does  n o t .*pply to  any one o r a o re  a lx e d  t e x t i l e  a a t e r i a l s  whoae w e lg h td o e s  n o t ex ceed  10JI 
o f  th e  t o t a l  w e lg h t o f  t e x t i l e  a a t e r i a l s  in c o r p o r a t e d . T h ia  p e rc e n t åge s h a l l  be ln o re a a e d :
-  to  2Of u h e re  th e  a a t e r l a l  in  q u e j t l o n  i s  y a rn  mede o f  p o ly u re th a n e  s e g a e n te d  w ith  f l e x i b l e  s e g a e n ts

o f  p o ly e th e r ,  w h e th e r  o r  n o t g lm ped, f a l l i n g  a l t h i n  h e a d ln g s  N os. ex 5 1 .0 1  and ex 5 8 .0 7 l
-  t o  30̂  w here th e  a a t e r l a l  l n  q u e e t lo n  l s  y a rn  o f  a w id th  n o t e x c e e d ln g  5 ■■ f o r a e d  o f  a c o re

c o n s l s t l n g  e l t h e r  n f  a t h i n  s t r l p  o f  a l u a ln l u a  o r  o f  a f i l a  o f  a r t i f i c i e l  p l a s t l e  a a t e r l a l  w h e th e r  
o r  n o t co v e re d  w ith  a l u a ln l u a  p o u d e r , t h i s  c o re  hav in g  been in s e r t e d  and g lu e d  by a e a n s  o f  a 
t r a n s p a r e n t  o r  c o lo u re d  g lu e  be tw een  two f i l a s  o f  a r t i f i c i e l  p l a s t l e  a a t e r l a l .



Proauct-s o b t^ in e d

Custcm s i 
T a r i f f  
H eading  

No.
De i c r i p t i o n

—jW orking o r  P ro c e s s in g  t h a t  d o es  
n e t  c o n fe r  th e  s t a t u s  o f 

I o r i g i n a t i n g  p ro d u c ts

59 .0 8  T e x t i l e  ( a o r i c s  im p re g n a te d ,
I c o a te d ,  c o v e re d  o r  la m in a te d  
! w ith  p r e p a r a t io n s  o t c e l l u l o s e  
; d e r i v a t i v - *  o r  o f o th e r  a r t i -
• f i c i a i  p l a s t i c  m a te ia lsj

5 9 .1 0  • L incleum  and m a te r i a l s  p re p a re d  
on .t t e x t  i  11 ba*e in  * s im i l a r  

( 1) manner to  l in o le u in , w h e th e r o r  
n o t c u t to  shape o r  o f  a k ind  
used  as f l o o r  c o v e r in g s ;  f l o o r  
c o v e r in g s  c o n s i s t i n g  o f  a

■ c o a t in g  a p p l ie d  on a t e x t i l e  
' b a s e ,  c u t  to  shape o r n o t

ex 59 .1 1  ' R u b b e r ise a  t e x t i l e  f a b r i c s ,
o th e r  th å n  ru b b e r i s e d  k n i t t e d  
o r  c ro c h e te d  g o o d ., w ith  th e  
e x c e p tio n  o f  ch cse  c o n s i s t i n g  
o f  f a b r i c  o f  c o n tin u o u s  ayn- 
t h e t i c  t e x t i l e  f i b r e r ,  o r  o f

• f a b r i c  compcsed o f  p a r o l l e l  
y a m s  o f  c o n t in u c u s  s y n th e t ic

: t e x t i l e  f i b r e o ,  im preg- 
n a te d  or covered w ith  ru b b e r  
l a t e x ,  c o n t- . in in g  a t  l e a s t  
9CJL by w eig h t o f  t e x t i l e  
m a te r i a l*  and U3ed f ö r  th e  
m a n u fac tu re  o f t y r e s  o r  for

■ o th e r  t e c h n ic a l  a sea

ex 59 .1 1  R u b b e rise d  t e x t i l e  f a b r i c s ,
‘ o th e r  tn a n  ru b b e r i s e d  k n i t t e d  
. o r  c ro c h e te d  goods, c o n s i s t i n g  
I o f  f a b r i c  o f  c o n tin u o u s  syn­

t h e t i c  t e x t i l e  f i b r e s  o r  o f  
f a b r i c  composed o f  p a r a l l e l  
y a m s  c o n t in u o u s  s y n th e t ic  
t e x t i l e  f i b r e s ,  im p reg n a ted  
o r  c o v e re d  w ith  ru b b e r  l a t e x ,  
c o n ta ln in g  a t  l e a s t  90* by w eigh t 

, o f  t e x t i l e  m a te r i a l s  and u*ed 
f o r  th e  m a n u fac tu re  o f  t y r e s  o r 
f o r  o th e r  t e o h n ic a l  u se s

59 .1 2  ’ T e x t i l e  f a b r i c s  o th e r v i s e
im p reg n a ted  o r  c o a te d ;  p a in te d  
ca n v as  b e in g  t h e a t r i c a l  
s c e n e r y ,  3 tu d io  b a c l^ c lo th s  
o r  th e  l i k e

59*13 E l a s t i c  f a b r i c s  and tr lm m in g s
( o th e r  th å n  k n i t t e d  o r  c ro c h e te d  

( 1) goods) c o n s i s t i n g  o f  t e x t i l e
m a te r i a l s  com blned w ith  ru b b e r  

[ th r e a d s

W orking o r  p ro c e s s in g  t h a t  
c o n f e r s  th e  s t a t u s  o f  

o r i g i n a t i n g  p r o d u c ts  when th e  
f o l lo w in g  c o n d i t io n s  a re  met

M anufactu re  from  y a rn

M anufactu re  e l t h e r  from  y a rn  
o r  from  t e x t i l e  f i b r e s

M anufactu re  from  y a rn

M anufactu re  from  Chemica l 
p ro d u c ts

M an u fac tu re  from  y a rn

M an u fac tu re  from  s in g l e  y a rn

(1 )  Por p ro d u c ts  composed o f  two o r  more t e x t i l e  m a t e r i a l s ,  th e  c o n d i t io n s  shown in  colum n m ust be met in  
r e s p e c t  o f  each  o f  th e  t e x t i l e  m a te r i a l s  o f  w hich  th e  m ixed p ro d u c t i s  com posed. T h is  r u l e ,  h o w ev er, 
doe* n o t ap p ly  to  ,ny  one o r  more m ixed t e x t i l e  m a te r i a l s  whose w eig h t d o es  n o t ex c eed  10* o f  th e  
t o t a l  w e ig h t o l t e x t i l e  m a te r i a l s  i n c o r p o r a t e d . T h is  p e ro e n ta g e  s h a l l  be in c r e a s e d :
-  t o  20? w here th e  m a te ra l in  q u e s t io n  i s  y a rn  s ä d e  o f  p o ly u r e th a n e  segm ented  w ith  f l e x i b l e  segm en ts 

o f  p o ly e th e r .  w h e th e r o r  n o t g ia p e d , f a l l i n g  w i th in  h e a d ln g s  N os. ex 5 1 .0 1  and ex 5 0 .0 7 ;
-  t o  30? w here th e  m a te r i a l  in  q u e s t io n  i s  y a rn  o f  a w id th  n o t e x c e e d in g  5 «■ form ed o f  a c o re  

c o n s i s t i n g  e l t h e r  o f  a t h i n  s t r i p  o f  a lum in ium  o r  o f  a f i lm  o f  a r t i f i c i a l  p l a s t i c  m a te r i a l  w h e th e r 
o r  n o t c o v e re d  w ith  alum in ium  pow der, t h i s  c o r t  h a v in g  been  l n s e r t e d  and g lu e d  by M a n s  o f  a 
t r a n s p a r e n t  o r  c o lo u re d  a lu e  betw een  two f i lm s  o f  a r t i f i c i a l  p l a s t i c  m a t e r i a l .



P ro d u c ts  o b ta In e d

Customs
T a r i f f
H edding

lo .
D e s c r lp t lo n

M örking o r  P ro c e s s in g  t  ha t  does 
n o t  c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  

o r l g l n a t l n g  p ro d u c ts

M örking o r  P ro c e s s in g  t h a t  
c o n f e r s  th e  s t a t u s  o f  

o r l g l n a t l n g  p ro d u c ts  vhen  th e  
f o l l o v in g  c o n d l t lo n s  a r e  m et

5 9 .1 5  T e x t l l e  h o s e p ip ln g  and s im i l a r  
( 1) I tu  b I n g , v i t h  o r  v l t h o u t  I ln i n g ,  

a m o u r  o r  a c c e s s o r l e s  o f  o th e r  
m a te r i a l s

5 9 .1 6  i T ra n s m is s io n . conveyo r o r
( 1) 1 e l e v a to r  b e i t s  o r  b o l t i n g ,  o f

j t e x t i l e  » a t e r i a : ,  w h e th e r o r  
n o t  s t r e n g th e n e d  v i t h  n e t a i  o r  
o th e r  m a te r i a l

5 9 .1 7  T e x t l i e  f a b r l c s  and t e x t i l e
( 2) a r t l c i e s ,  o f  a k in d  commonly

used  in  m ach lnery  o r  p la n t

K n ltte d  and c ro c h e te d  g o o d s , | 
C h ap te r  e x c l jd in g  k n l t t e d  o r  c ro c h e te d

60 goods o b ta ln e d  by s e v in g  o r  by
( 1) th e  assem bly  o f  p ie c e s  o f

, k n l t t e d  o r  c ro c h e te d  goods ( c u t  
o r  o b ta ln e d  d l r e c t l y  to  sh ap e )

ex 60.02 01o v e s , m i t te n s  and m i t t s ,
k n l t t e d  o r  c r o c h e te d .  n o t  
e l a s t i c  n o r  r u b b e r i s e d ,  ob- 
ta in e d  by s e v in g  o r  by th e  
assem bly  o f  p ie c e s  o f  k n l t t e d  
o r  c ro c h e te d  goods ( c u t  o r  
o b ta ln e d  d l r e c t l y  to  s h a p e )

ex 6 0 .0 3  S to c k ln g s .  u n d e r s to c k ln g s ,
s o c k s . a n k le - s o c k s ,  s o c k e t te s  
and th e  l i k e ,  k n l t t e d  o r  
c ro c h e te d ,  n o t e l a s t i c  n o r  
r u b b e r i s e d ,  o b ta ln e d  by s ev in g  
o r  by th e  assem b ly  o f  p ie c e s  o f  
k n l t t e d  o r  c ro c h e te d  goods ( c u t  
o r  o b ta ln e d  d l r e c t l y  to  shape)

P tsn u fa c tu re  from  m a te r i a l s  o f  
h e a d ln g s  l o s .  50 .0 1  to  5 0 .0 3 .
5 3 .0 1  to  5 3 .0 5 , 5 4 .0 1 , 55*01 to
5 5 -0 4 , 56.OI to  56.03 o r  5 7 .0 1  t o 1 
57*04 o r  from  Chem ical p ro d u o ts  
o r  t e x t i l e  p u lp

R a n u fa c tu re  from  m a te r i a l s  o f  1 
h e a d ln g s  l ö s .  50 .0 1  to  5 0 .0 3 ,  i
53.01 to  53. 05. 5 4 .0 1 , 55*01 to  i

155*04, £6 .0 1  to  56.03 o r  57-01
to  5 7 -0 4  o r  from  C hem ical p ro -  

jd u c ts  o r  t e x t i l e  p u lp

-R a n u fa c tu re  from  m a te r i a l s  o f  
[h ea d ln g s  l ö s .  50.01 to  50.03»
‘53 .0 1  to  5 3 .0 5 , 5 4 .0 1 . 55 .01  to
155-04, ^ 6 .0 1  to  56.03 o r  57.01 
I to  5 7 - 0 4  o r  from  C h e m ic a l 
jd u c ts  o r  t e x t i l e  p u lp

p ro -

R a n u fa c tu re  from  n a t u r a l  f l b r e s ,  
jc a rd e d  o r  combed. from  m a te r i a l s  
jo f  h e a d ln g s  l o s .  56 .0 1  to  56.03 
Jo r from  C hem ical p ro d u c ts  o r  
t e x t i l e  pu lp

R a n u fa c tu re  from  y a m  (2 )

R a n u fa c tu re  from  y a m  (2 )

(1 )  P o r p ro d u c ts  composed o f  tv o  o r  more t e x t i l e  m a t e r i a l s ,  th e  c o n d l t lo n s  shovn in  column 4 m ust be m et 
in  r e s p e c t  o f  each  o f  th e  t e x t l l e  m a te r i a l s  o f  w hlch th e  m ixed p ro d u c t  i s  com posed. T h is  r u l e ,  
h o v e v e r, d o es  n o t  ap p ly  to  any one o r  more mixed t e x t i l e  m a te r i a l s  viuxse v e ig h t  d o es  n o t  exceed  10J< 
o f  th e  t o t a :  v e ig h t  o f  t e x t l l e  m a te r i a l s  ln c o r p o r a te d .  T h is  p e rc e n ta g e  s h a l l  be ln c r e a s e d :

- to  20% v h e re  th e  p ro d u c t in  q u e s t lo n  i s  y a m  made o f  p o ly u re th a n e  segm ented  v i t h  f l e x i b l e  segm en ts  
o f  p o iy e th e r ,  v h e th e r  o r  n o t  g lm ped, f a l l i n g  v i t h i n  h e a d ln g s  Hos. ex 5 1 .0 1  and ex 58. 07;

-  to  }0% v h e re  tn e  p ro d u c t  in  q u e s t lo n  i s  y a m  o f  a v id t h  n o t  e x c e e d in g  5 ma form ed o f  a c o re  c o n s l s t -  
in g  e l t h e r  o f  a t h i n  s t r i p  o f  alum in ium  o r  o f  a f i l a  o f  a r t i f l c l a l  p l a s t i c  m a te r i a l  v h e th e r  o r  n o t 
co v e re d  v i t h  alum in ium  p o v d e r, t h i s  c o re  h a v in g  been ln s e r t e d  and g lu e d  by means o f  a t r a n s p a r e n t  o r  
c o lo u re d  g lu e  betw een tv o  f i lm s  o f  a r t i f l c l a l  p l a s t i c  m a t e r i a l .

(2 ) T r l a a in g s  and a c c e s s o r l e s  u sed  ( e x c lu d ln g  l i n i n g s  and i n t e r l l n i n g )  v h ic h  changé t a r i f f  h e a d in g  do n o t 
reraove th e  o r lg l n a t l n g  s t a t u s  o f  th e  p ro d u c t o b ta ln e d  l f  t h e i r  w e lg h t does  n o t  exceed  10% o f  th e  t o t a l  
v e ig h t  o f  a l l  th e  t e x t l l e  m a te r i a l s  ln c o r p o r a te d .



P ro d u c ts  o b ta ln e d !
Cu stom s 
T a r i f f  
H eedIng 

No.
D e s c n ip t lo n

jW orking o r  P ro c e s s in g  t h a t  does 
n o t  c o n f e r  th e  s t a t u s  o f  

I o r l g l n a t l n g  P ro d u c ts
i

_u

W orklng o r  P ro c e s s in g  t h a t  
c o n fe r s  th e  s t a t u s  o f  

o r l g l n a t l n g  p ro d u c ta  when th e  
fo l lo w ln g  c o n d l t lo n s  a r e  m et

ex 60.0** I Onder g a rm e n ts , k n i t  te d  o r  
c ro c h e te d ,  n o t  e l a s t l c  n o r  
r u b b e r i s e d ,  o b ta ln e d  by s e v in g  
o r  by th e  assem bly  o f  p ie c e s  
o f  k n i t t e d  o r  o ro c h e te d  goods 

j ( c u t  o r  o b ta ln e d  d l r e c t i y  to  
| s h a p e )

ex 60.05 ! O u te r g a rm en ts  and o th e r
j a r t l c l e s ,  k n i t t e d  o r  c r r c h e te d ,  
I n o t  e l a s t l c  n o r  r u b b e r i s e d ,
' o b ta ln e d  by s e v in g  o r  by th e  
! a ssem b ly  o f  p ie c e s  o f  k n i t t e d  
; o r  c ro c h e te d  goods ( c u t  o r  
jo b t a ln e d  d l r e c t i y  to  sh ap e)

ex 60.06 ! O th e r a r t l c l e s .  k n i t t e d  o r
: c r o c h e te d ,  e l a s t l c  o r  
; r u b b e r i s e d  ( ln c lu d ln g  e l a s t l o  
j k n e e -c a p s  and e l a s t l c  

s to c k l n g s ) ,  o b ta ln e d  by s e v in g  
; o r  by th e  assem b ly  o f  p ie c e s  
: o f  k n i t t e d  o r  c ro c h e te d  goods 
! ( c u t  o r  o b ta ln e d  d l r e c t i y  to  

s h a p e )

ex 61 .01  lM en 's  and bo y a ' o u te r  ga rm en ts , 
e x c lu d ln g  f l r e  r e a i s t a n t  
equ lpm ent o f  c l o th  co v e red  
by f o l l  o f  a lu m in ise d  

j p o ly e s t e r

ex 61.01 ! P i r e  r e s l s t a n t  equ lpm en t o f
; c l o th  co v e re d  by f o l l  o f  
; a lu m in ise d  p o ly e s t e r

ex 61.02 W om en's, g l r l s *  and l n f a n t s '  
i o u t e r  g a rm e n ts , n o t  em- 
jb r o id e r e d ,  e x c lu d ln g  f l r e  
! r e s l s t a n t  equ lpm ent o f  c l o th  
! c o v e re d  by f o l l  o f  a lu m in ise d  
I p o ly e s t e r

ex 6 1 .0 2  P i r e  r e s l s t a n t  equ lpm en t o f  
c l o th  co v e red  by f o l l  o f  

|a lu m in is e d  p o ly e s t e r

ex 61.02 jWomen*s, g l r l s '  and l n f a n t s '  
i o u t e r  g a rm e n ts , em b ro ld ered

6 1 .0 3  M en'a and b o y s ' u n d e r g a rm en ts , 
j l n c lu d ln g  c o l l a r s ,  s h l r t  f r o n t s  
and c u f f s

M an u fac tu re  from  y a rn  (1 )

M an u fac tu re  from  y a rn  (1 )

M an u fac tu re  frem  y a rn  (1 )

M an u fac tu re  from  y a rn  ( 1 ) ( 2 )

M an u fac tu re  f r o n  u n c o a te d  c l o th  
to f  w hlch th e  v a lu e  does  n o t  
ie x ceed  ‘*0% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
J f i n l s h e d  p ro d u c t  (1) (2 )

|M anufac tu r e  from  y a rn  ( 1) ( 2)

M an u fac tu re  from  u n c o a te d  c lo th  
o f  w hlch  th e  v a lu e  d o es  n o t  
ex ceed  ^0% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f i n i s h e d  p ro d u c t  ( 1) ( 2)

M an u fac tu re  f r o n  f a b r l c s ,  n o t  
em b ro ld e re d , th e  v a lu e  o f  w hlch  
do es  n o t exoeed  UO% o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f l n i s h e d  p r o d u c t ( l )

M an u fac tu re  f r o n  y a rn  ( 1 ) ( 2 )

(1 ) Trlm m lngs and a c c e s e o r le s  ( e x c lu d ln g  l l n l n g s  and I n t e r l l n l n g j v h l c h  changé t a r i f f  h e a d in g  do n o t  
remove th e  o r l g l n a t l n g  s t a t u s  o f  th e  p r o d u c t  o b ta ln e d  l f  t h e i r  w e lg h t d o es  n o t  exceed  10% o f  th e  
t o t a l  w e lg h t o f  a l l  th e  t e x t l l e  m a te r i a l s  ln c o r p o r a te d .

(2 )  T hess p ro v is io n s  do n o t app ly  w here th e  p ro d u c ts  a r e  o b ta ln e d  from  p r ln t e d  f a b r l c  ln  a c c o rd a n c e  
w ith  th e  c o n d l t lo n s  shown ln  L i s t  B.



A ppendix 2 to  
Annex I I I  
S e c t io n  I

! P ro d u c is  o b ta ln e d j Werklng o r  p ro c e s s ln g  th a t  
c o n fe r s  th e  s t a t u s  o f  

o r lg l n a t l n g  p ro d u e ts  uhen th e  
f o l l o v in g  e o n d l t io n a  a r e  m et

j Cv) s to o s  
1 t a r i f f  
• H eid ingi  » 0. D c s c r lp t lc r .

w erk ln g  o r  P ro c e s s in g  t h a t  d o es  
n o t  c o n f e r  th e  s t a t u s  o f  

o r lg l n a t i n g  p re d u e ta

É l.O * Iwomer.‘ s , g i r l s 1 and I n f  an ta*  
•u n d er garner: t:,

M anufactu re  from y a rn  ( 1 ) ( 2 )

• ex ( 1.05 jH a n d k e rc h le fs , n o t em b rc ld ere d 1 M an u fsa tu re  frem  u n b lé sc h e d  
! s in g le  y a rn  ( 1 ) ( 2 ) ( 3 )

1 ex 61.05
1j

iH a n d k e re h le fs . em b ro ld ered

i

M anufactu re  from  f a b r i o a ,  n o t 
em bro ldered»  th e  v a lu s  o f  u h lc h  
does  n o t  exeeed  l*0% o f  th e  v a lu e  
o f  th e  f in i s h e d  p ro d u c t ( 1)

t t x  6i .06

i!

•S haw ls, s c a rv e a .  m u ff le ra»  
jm a n t l l l a s .  v e l i s  and th e  l i k e ,  
in o t em b ro ld ered
i

j

M anufactu re  frem  u n b le ach ed  
s in g le  y a rn  o f  n a t u r e l  t e x t i l e  
f l b r e s  o r  d ls c e n tln u o u s  man- 
s a d e  f l b r e s  o r  t h e l r  v e s te  o r  
from  C hem ical p ro d u e ts  o r  
t e x t l i e  p u lp  (1) ( 2)

1 * .  61.06

i
i

iS haw ls . s c a r v e s .  m u ff le ra »  
jm a n t l l l a s .  v e l i s  and th e  l ik e »  
i em bro ldered
1

M an u fac tu re  from  f a b r l c s ,  mot 
em b ro ld e re d , th e  v a lu e  o f  w hlch 
does n o t  exeeed  **öjf o f  th e  v a lu e  
o f  th c  f ln l a h e d  p ro d u c t ( 1)

i  f ’ 07
r
'T i s s .  bov t i e s  and c r a v a t s
1

M anufactu re  from  y a rn  ( 1} (2)

j 61.09

i
1

1
>C orsets» c o r s e t - b e i t s ,
!s u s p e n d e r - b e l t s ,  b r a s s i e r e s ,  
t b r a c e s ,  su sp e n d e ra , f a r t e r s  and 
' t h e  l i k e  i i n c lu d ln g  Buch 
j a r t l c l e s  o f  k n i t  red  c r  o ro e n s te c  
j f a o r i c ) ,  u h e th e r  o r  n o t e l a s t l c

M an u fsa tu re  from y a rn  ( 1 ) ( 2 )

| <2 61.10

1
1

i
'O lo v e s , n l t t a n s .  m i t t s ,  
j s t c c k ln g s ,  socks and s o e k e t te s ,  
,n o t b e in g  k r . i t t e c  o r  c ro c h e te d  
»gcode, e x c lu d in g  f i r a  r e s l s t a n t  
ledu lpm er.t o f  c l o th  c o v e re d  by 
j f o i i  c f  a - u a ln l s e d  p o ly e s t e r

Manuf a c tu r e  from  y a r n  {1) (2 )

f ax 61.10
i1

; P ire  r e  a l s  t a r  t  equ lpm en t o f  
• c lo th  cove red  by f o l l  o f  
f a l u a l r i s e c  p c l y e s t e r
t

Manuf a c tu r e  from  un eea  te d  c lo th  
o f  v h ic h  th e  v a lu e  does n o t  
exeeed  4og o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f ln l s h e d  p ro d u c t (1) ( 2)

| ex 6l . l l
1
[

!
i1
i

1
jlaide up a c c e s a o r le a  f o r  a r t i c l e *  
{cf a p p a re l ( f ö r  exam p le , d r e s s  
1 s h i e l d s ,  s h o u ld e r  and o th e r  
ip a d s , b e i t s ,  m u ffs , s le e v e  
jp r o t e e t o r s ,  p o c k e ts ) ,  v i t h  th e  
1 e x c e p tio n  o f  co l i a r s ,  truckers, 
' f a l l a l s ,  b o d ic e - f r o n te .  J a b o ts ,  
j e u f f s ,  f lo u n c e s ,  y okes  ano 
j s i a i l a r  a c c e s s o r l e s  and t r im -  
In in g a  f c r  vomen’ s and g in is*  
jg a rm en ta , em bro ldered  
1 
1

M an u fac tu re  from  y a rn  ( 1 ) ( 2 )

{1 ) T rium lngs and a o c e s s o r le s  u sed  (e x c lu d in g  l l n in g s  and in  t e r  I l n i n g )  v h io h  changé t a r i f f  haad in g  da n ä t  
ra ao v e  th a  o r i g l n a t i n g  s t a t u s  o f  th e  p ro d u c t o b ta ln e d  l f  t h e l r  v e lg h t  d o c t  n o t  exeeed  10% a f  thc  
t o t a l  v e lg h t  o f  a l l  th c  t c x t l l e  m a te r i a l s  in c o r p o r a te d .

(2/ These p r o v is io n s  do n o t  ap p ly  v h e re  th c  p ro d u e ts  a r e  o b ta ln e d  from  p r in t e d  f a b r l c  I n  a e e o rd an o e  v i t h  
th e  c o n d itio n *  thour. lr. L i t t  B.

(3 )  P o r p ro d u e ts  o b ta ln e d  f r o n  t  vo o r  more t c x t l l e  m a te r ia ls »  t h i a  r u l a  d o es  n o t  ap p ly  to  one o r  more o f  
th e  mixed t e x t l l e  r a a t c r la la  l f  i t s  o r  t h e l r  ve l g h t  doea n o t  exeeed  10% o f  th e  t o t a l  v e lg h t  o f  a l l  th e  
t e x t i l e  m a te r i a l s  in c o r p o r a tc d .



P ro d u c ts  o b ta in e d
t ------

Customs 
! T a r i f f  
. H eid ing

Ho.

D e s c r lp t lo n

iW orklng o r  P ro c e s s in g  t h a t  does: 
n o t  c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  

o r l g l n a t l n g  p ro d u c ts

M örking o r  P r o c e s s in g  th a t  
c o n fe r s  th e  s t a t u s  o f  

o r l g l n a t l n g  p ro d u c ts  when th e  
fo llo w in g  c o n d l t lo n s  a r e  met

-r
ex 6l . l l  ' C o l i a r s ,  tu c k e r s ,  f a l l a l s ,

i b o d lc e - f r o n t s .  J a b o ts ,  c u f f s ,
| f l o u n c e s ,  yokes and s im i l a r  

a c c e s s o r l e s  and tr im n in g s  f o r  
, women's and g l r l s '  g a rm e n ts , 
ie m b ro ld e re d

l 62 .01  1 T r a v e l l i n g  ru g s  and b lä n k e ts
I

ex 62.02

ex 62.02

62 .03

6 2 .0 4

I ex 62 .05

64.01

64 .0 2

 ̂ Bed l i n é n ,  t a b l e  l i n é n ,  t o l l e t  
. l i n é n  and k i tc h e n  l i n é n ;
| c u r t a ln s  and o th e r  f u r n l s h ln g  
i a r t i c l e s ;  n o t  em b ro ld e red

| Bed l i n é n ,  t a b l e  l i n é n ,  t o l l e t  
l i n é n  and k i tc h e n  l i n é n ;  
c u r t a l n s  and o th e r  f u r n ls h ln g  

j a r t i c l e s ;  em bro ldered

^ Sacks and b a g s , o f  a k in d  u sed  
• f o r  th e  p a c k ln g  o f  goods

|M an u fao tu re  from  f a b r l c s ,  n o t  
e m b ro ld e re d , th e  v a lu e  o f  w hich 

jd o e s  n o t  exceed  40% o f  th e  v a lu e  
lo f  th e  f ln l s h e d  p ro d u c t  ( 1)

; M an u fac tu re  from  u n b le a c h e d  y a m  
jo f  C h a p te rs  50 to  56 ( 2 ) ( 3 )

M an u fac tu re  from  u n b le ach ed  
s in g l e  y a m  ( 2 ) ( 3 )

s a l i s ,  aw n in g s , I 
t e n t s  and camping j

' T a rp a u lin s ,  
i  s u n -b l in d s ,  
j goods

O ther made up t e x t l l e  a r t i c l e s  t 
( in c lu d in g  d r e s s  p a t t e m s )  
e x c lu d ln g  fa n s  and h a n d -s c re e n s ,, 
non m e c h a n tc a l, fram es and 
h a n d le s  t h e r e f o r  and p a r t s  o f  ! 
such  fram es and h a n d le s

M an u fac tu re  from  f a b r l c s ,  n o t  
, e m b ro ld e re d , th e  v a lu e  o f  w hlch 
;d o e s  n o t  exceed  4o% o f  th e  
iv a lu e  o f  th e  f ln l s h e d  p ro d u c t
t
:M anufacture from Chemical 
[p ro d u c ts , t e x t l l e  p u lp  o r  from 
I n a t u r a l  t e x t l l e  f ib r e s ,  d l s -  
|co n tln u o u s  man-made f ib r e s  o r 
• t h e i r  waste ( 2 ) ( 3 )
i
M anufactu re  from  s in g le  

j u n b le ach ed  y a m  ( 2 ) ( 3 )

| M an u fac tu re  i n  w hich  th e  v a lu e  
•o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t  
j exceed  40% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
: f l n l s h e d  p ro d u c t

i P oo tw ear w ith  o u te r  s o le s  and 
, u p p e rs  o f ru b b e r  o r  a r t l f l c l a l  
. p l a s t l c  m a te r ia l

[M anufac tu re  from  a s s e m b l le s  o f  ! 
u p p e rs  a f f i x e d  to  I n n e r  s o le s  \ 

|o r  to  o th e r  s o le  com ponen ts, i  
ib u t  w lth o u t o u t e r  s o l e s ,  o f  any! 
• m a te r ia l  e x c e p t m e ta l ;

i  P oo tw ear v i t h  o u te r  s o le s  o f  M an u fac tu re  from  a s s e m b l le s  o f  
l e a t h e r  o r  co m p o s ltlo n  l e a t h e r ; j u p p e r s  a f f i x e d  to  I n n e r  s o le s  
fo o tw e a r  ( o th e r  th å n  fo o tw e a r  :o r  to  o th e r  s o le  com ponen ts.
f a l l i n g  w lth in  h e a d ln g  Ho. 
6 4 .0 1 )  w ith  o u te r  s o le s  o f  
ru b b e r  o r  a r t l f l c l a l  p l a s t l c  
m a te r i a l

6 4 .0 3  i P o o tw ear w ith  o u te r  s o le s  o f
wood o r  o f  co rk

Ib u t w lth o u t o u te r  s o l e s ,  o f  any ' 
[m a te r ia l  e x c e p t m e ta l

M an u fac tu re  from  a s s e m b l le s  o f  : 
u p p e rs  a f f i x e d  to  In n e r  s o le s  
o r  to  o th e r  s o le  com ponen ts, j 
b u t  w lth o u t  o u te r  s o l e s ,  o f  any . 

im a te r la l  e x c e p t m e ta l

(1 )  T rim n ings  and a c c e s s o r l e s  u sed  ( e x c lu d ln g  1 I n la g s  and l n t e r l l n l n g )  w hich changé t a r i f f  h e a d ln g  do n o t
remove th e  o r lg l n a t l n g  s t a t u s  o f  th e  p ro d u c t o b ta in e d  i f  t h e i r  v e ig h t  does n o t exceed  10% o f  th e
t o t a l  w e lg h t o f  a l l  th e  t e x t l l e  m a te r i a l s  ln c o r p o r a te d .

( 2) These p r o v is io n s  do n o t ap p ly  w here th e  p ro d u c ts  a r e  o b ta in e d  from  p r ln t e d  f a b r l c  l n  a c c o rd a n c e  w ith
th e  c o n d l t lo n s  shown in  L i s t  B.

(3 )  P o r p ro d u c ts  o b ta in e d  from  tvo  o r  more t e x t l l e  m a t e r i a l s ,  t h l s  r u l e  does  n o t  ap p ly  to  one o r  more o f  
th e  mixed t e x t l l e  m a te r i a l s  l f  i t s  o r  t h e i r  w e lg h t does  n o t  exceed  10% o f  th e  t o t a l  w e lg h t o f  a l l  th e  
t e x t l l e  m a te r i a l s  ln c o r p o r a te d .



1 P ro d u c ts  o b ta ln e d
M örking o r  P r o c e s s in g  t h a t  

c o n fe r s  th e  s t a t u s  o f  
o r l g l n a t i n g  p ro d u c ts  when th e  

fo llo w in g  c o n d l t lo n s  a r e  met

Customs
T a r i f f
H eadlng

Ko.

D e s c r lp t lo n
M örking o r  p ro o e s s ln g  t h a t  does 

n o t  c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  
o r l g l n a t i n g  p ro d u c ts

6 4 .0« P o o tv e a r  w ith  o u te r  s o l e s  o f  
o th e r  m a te r i a l s

M an u fac tu re  from  a s s e m b l le s  o f  
u p p e rs  a f f l x e d  to  I n n e r  s o le s  
o r  to  o th e r  s o le  oom ponents, 
b u t  w lth o u t o u t e r  s o l e s ,  o f  any 
m a te r i a l  e x c e p t m e ts i

65 .03 P e l t  h a t s  and o th e r  f e l t  h e a d -  
g e a r ,  b e in g  h e a d g e a r  made from 
th e  f e l t  hoods and p la te a u x  
f a l l i n g  w lth in  h e a d ln g  K o.65.01. 
w h e th e r o r  n o t  l i n e d  o r  trimmed

M an u fac tu re  from  t e x t l l e  f lb r e a

65.05 H ats  and o th e r  h e a d g e a r  
( ln c lu d ln g  h a l r  n e t s ) ,  k n i t t e d  
o r  c r o c h e te d ,  o r  made up from 
l a c e ,  f e l t  o r  o th e r  t e x t l l e  
f a b r l c  ln  th e  p le c e  (b u t  n o t 
from  s t r l p s ) ,  w h e th e r o r  n o t  
l i n e d  o r  trimmed

M an u fac tu re  e l t h e r  from  y e r n  
o r  from  t e x t l l e  f lb r e *

66.01 U m bre llas  and su n sh ad es  
( ln c lu d ln g  w a lk ln g - s t ic k  
u m b r e l la s ,  u m b re lla  t e n t s ,  and 
g a rd e n  and s im i l a r  u m b re l la s )

M an u fac tu re  l n  w hlch th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d * es  n o t  
exceed  50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f i n i s h e d  p ro d u c t

ex 70 .0 7 C a s t, r o l l e d ,  drawn o r  b lo v n  
g l a s s  ( ln c lu d ln g  f la s h e d  o r  
w lred  g l a s s )  c u t  to  shape 
o th e r  th å n  r e c t a n g u la r  sh ap e , 
o r  b e n t o r  o c h e rw ise  worked 
( f o r  exam ple. edge worked o r  
e n g rav e d )  w hethe r o r  n o t 
s u r f a c e  ground  o r  p o l l s h e d ;  
m u t ip le - w a l-1 ed I n s u l a t i n g  
g l a s s

M an u fac tu re rro m  d r w m .- e a s t  
o r  r o l l e d  g l a s s  o f  h e a d ln g s  
Nos. 7 0 .0 4  to  7 0 .0 6

7 0 .0 8 S a fe ty  g l a s s  c o n s l s t i n g  o f  
toughened  o r  la m ln a te d  g l a s s ,  
shaped  o r  n o t

M an u fac tu re  from  draw n. c a s t  
o r  r o l l e d  g l a s s  o f  h e a d ln g s  
Nos. 7 0 .0 4  to  7 0 .0 6

7 0 .0 9 O lass  m l r r o r s  ( ln c lu d ln g  r e a r -  
view  m l r r o r s ) ,  u n fram ed , 
fram ed o r  backed

M an u fac tu re  from  draw n, c a s t  
o r  r o l l e d  g l a s s  o f  h e a d ln g s  
» o s . 70.04 to  7 0 .0 6

7 1 .1 5 A r t l c l e s  o o n s l s t ln g  o f ,  o r  
ln c o r p o r a t ln g ,  p e a r l s ,  p r e c io u s  
o r  s e m i-p re c io u s  s to n e s  
( n a t u r a l ,  s y n th e t lc  o r  
r e c o n s t r u c t e d )

M anufao tu re  ln  w hlch th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t 
exceed  50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f i n l s h e d  p r o d u c t  ( 1)

73 .0 7 B lo o a s , M i l e t a ,  s la b s  and 
s h e e t  b a r s  ( ln c lu d ln g  t i n p l a t e  
b a r s ) ,  o f  i r o n  o r  s t e e l ;  p le c e s  
ro u g h ly  shaped  by f o r g in g ,  o f  
I ro n  o r  s t e e l

M an u fac tu re  from  p ro d u c ts  o f  
h e a d ln g  No. 7 3 .0 6

7 3 .0 8 Iro n  o r  s t e e l  c o l l e  f ö r  
r e - r o 11Ing

M an u fac tu re  from  p r o d u c ts  o f  
h e a d ln g  »0. 7 3 .0 7

(1) Tfcese p r o v is io n s  do n o t  ap p ly  w here th e  p ro d u c ts  a r e  o b ta ln e d  from  p ro d u c ta  w hlch h a r e  a e q u lr e d  th e  
s t a t u s  o f  o r l g l n a t i n g  p ro d u c ts  ln  a c c o rd a n c e  w ith  th e  c o n d l t lo n s  l a i d  down ln  L i s t  B.



? r o d u c ts  o b ta  In ed

Customs
T a r i f f
H eadlng

Ho.

D e s c r lp t lo n
M örking o r  p ro c e s s ln g  t h a t  does 

n o t  c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  
o r i g i n a t i n g  p ro d u c ts

M örking o r  P ro c e s s in g  th a t  
c o n fe r s  th e  s t a t u s  o f  

o r i g i n a t i n g  pi*oducts when th e  
fo l lo w in g  c o n d i t io n s  a r e  » e t

7 3 .0 9

7 3 . - 0

7 3 . u

U n lre r s a :
s t e e l

p l a t e »  o f  I r o n  o r

7 3 .1 2

73-13

7 3 .1 1*

7 3 .- 6

7 3 .1 8

7» .0 3

M an u fac tu re  f r ö a  p ro d u c ts  o f  
h e a d ln g  Ho. 7 3 -07  o r  73 -08

M an u fac tu re  f r o »  p r o d u c ts  o f  
h e a d ln g  l o .  7 3 .0 7

B ars  and rö d s  ( in c lu d ln g  v i r e  
r o d ) ,  o f  i r o n  o r  s t e e l ,  h o t ­
r o l l e d .  f o rg e d ,  ex tiru d ed , 
c o ld -fo rm e d  o r  c o l d - f in i s h e d  j 
( in c lu d ln g  p r e c l s io n - » a d e ) ; 
h o llo w  m in ing  d r i l l  s t e e l

A n g le s , s h ap es  and s e c t lo n s ,  M an u fac tu re  f r ö a  p ro d u c ts  o f
o f  i r o n  o r  s t e e l ,  h o t - r o l l e d , I h e a d i n g s  l ö s .  73 -07  to  7 3 -1 0 ,
fo rg e d ,  e x t ru d e d ,  c o ld -fo rm e d i 7 3 •12 o r  73 .1 3
o r  c o l d - f in i s h e d ;  s h e e t  i
p i l l n g  o f  i r o n  o r  s t e e l ,
v h e th e r  o r  n o t  d r i l l e d ,
punched o r  saide f r ö a
a s s e a b le d  e lem en ts

Hoop and s t r i p ,  o f  i r o n  o r  
s t e e l ,  h o t - r o l l e d  o r  c o ld -  
r o l l e d

S h e e ts  and p l a t e s ,  o f  i r o n  
o r  s t e e l ,  h o t - r o l l e d  o r  
co ld « -ro lle d

I ro n  o r  s t e e l  v i r e ,  v h e th e r  
o r  n o t  c o a te d ,  b u t n o t 
l n s u l a t e d

R a ilv a y  and tr a a v a y  t r ä c k  
c o n s t r u c t lo n  m a te r i a l  o f  
i r o n  o r  s t e e l ,  th e  f o l l o w in g :  
r a i l s ,  c h e c k - r a l l s ,  s v l t c h  
b la d e s ,  C ro ss in g »  ( o r  f r o g s ) ,
C ro s s in g  p le c e s ,  p o in t  rö d s ,  
r a c k  r a i l s ,  s l e e p e r s ,  f l s h -  
p l a t e s ,  c h a l r s ,  c h a i r  v e d g e s , 
s o le  p l a t e s  (b a s e  p l a t e s ) ,  
r a l l  c l i p s ,  b e d - p l a t e s ,  t i e s  
and  o th e r  m a te r i a l s  s p e c l a -  
l i s e d  f ö r  J o in in g  o r  f lx l n g  
r a i l s

! Tubes and p lp e s  and b la n k s  
t h e r e f o r ,  o f  i r o n  ( o th e r  th å n  
o f  e a s t  i r o n )  o r  s t e e l ,  
e x c lu d ln g  h ig h - p r e s s u r e  h yd ro  
e l e c t r i c  c o n d u l ts

M rought b a r s ,  r ö d s ,  a n g le s ,  
s h a p e s  and s e c t lo n s ,  o f  copper; 
c o p p e r  v i r e

M an u fac tu re  from  p r o d u c ts  o f  
h e a d in g s  l ö s .  73 -07  to  7 3 .0 9  
7 3 .1 3

M an u fac tu re  from  p r o d u c ts  o f  
h e a d in g s  Mos. 7 3 .0 7  to  73 -09

M an u fac tu re  from  p ro d u c ts  o f  
h e a d ln g  l o .  73.10

7**.04 M rought p l a t e s ,  s h e e t s  and 
s t r i p ,  o f  co p p e r

7 ^ .0 5  > Copper f o l l  ( v h e th e r  o r  n o t 
em bossed , c u t  to  sh ap e , 
p e r f o r a t e d ,  c o a te d ,  p r ln t e d  
o r  backed  v i t h  p a p e r  o r  o th e r  
r e i n f o r c ln g  m a t e r i a l ) ,  o f  a 
th lc k n e s s  ( e x c lu d ln g  any 
b a c k ln g )  n o t  ex c e e d ln g  0.15

M an u fac tu re  from  p ro d u c ts  o f  
h e a d ln g  * o . 73.06

M an u fac tu re  f r o »  p ro d u c ts  o f  
h e a d in g s  l ö s .  73-06 and 7 3 .0 7  
o r  h e a d ln g  l o .  7 3 .1 5  In  th e  
fo rm s s p e c i f i e d  i n  h e a d in g s  
■ o s . 73.06 and 7 3 .0 7

M an u fac tu re  i n  v h ic h  th e  r a l u e  
o f  th e  p r o d u c ts  u sed  d o es  n o t  
exceed  50JÉ o f  th e  r a l u e  o f  th e  
f i n i s h e d  p ro d u e t  ( 1)

M an u fac tu re  i n  v h ic h  th e  r a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t  
exceed  50% o f  th e  r a l u e  o f  th e  
f l n i s h e d  p ro d u e t  ( 1)

M an u fac tu re  i n  v h ic h  th e  r a l u e  
o f  th e  p ro d u c ts  used  d o es  n o t  
exceed  $0% o f  th e  r a l u e  o f  th e  
f l n i s h e d  p ro d u e t ( 1)



P ro d u c ts  o b ta in e d V ork lng  o r  p ro c e a a ln g  th a t
Customs
T a r i f f
H eadlng

No.
D e s e r lp t lo n

1
1

V orking o r  p ro c e a a ln g  t h a t  does 
n o t  c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  

o r l g l n a t l n g  p ro d u c ts

c o n fe r s  th e  s t a t u s  o f  
o r l g l n a t l n g  p r o d u c ts  ehen  th e  

f o l l o v ln g  c o n d l t io n s  a r e  met

7**.o6 iC opper pow ders and f la k e s

ii
M an u fac tu re  l n  w hich th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  doea n o t 
exceed  50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro d u c t  ( 1)

i
I 7 ^ .0 7  | Tubes and p lp e s  and b la n k s  

j t h e r e f o r ,  o f  co p p e r; h o llo w  
' b a r s  o f  copper

!  i

M an u fac tu re  ln  w hich th e  v a lu e  
o f  th e  p r o d u c ts  u sed  d o es  n o t 
exceed  50Jt o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro d u c t  ( 1)

7«*.0Ö Tube and p ip e  f i t t l n g s  ( f o r  
1exam ple, J o l n t s ,  e lbow s, 
s o c k e t s  and f l a n g e s ) ,  o f  
copper

M an u fac tu re  ln  w hich  th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t 
exceed  50JÉ o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f ln l s h e d  p ro d u c t  (1)

7«*.10

i

S tra n d e d  w lre , c a b le s .  
co rd ag e , r o p e s ,  p l a l t e d  bands 
and th e  l i k e .  o f  co p p e r v i r e ,  
b u t e x c lu d ln g  ln s u la te d  
e l e c t r l c  w lre s  and c a b le s

M an u fac tu re  l n  w hich  th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t  
exceed  50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f ln l s h e d  p ro d u c t  ( 1)

i 7 U .i i

i

(Jauze, c l o th ,  g r i l l ,  n e t t i n g ,  
f e n c in g ,  r e i n f o r c ln g  f a b r l c  
and s im i l a r  m a te r i a l s  
( ln c lu d in g  e n d le s s  b a n d s ) ,  o f  
co p p e r w lre ; expanded m e ta l ,  
o f  copper

M an u fac tu re  in  w hich th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t 
exceed  50JÉ o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f ln l s h e d  p ro d u c t ( 1)

i
7 “ .15 N a l l s ,  ta c k s .  S ta p l e s ,  hook- 

n a l l s .  s p ik e d  c ram ps, s tu d s ,  
s p ik e s  and d raw lng  p in s ,  o f  
c o p p e r, o r  o f  i r o n  o r  s t e e l  
w ith  h ea d s  o f  co p p e r; b o l t s  
and n u ts  ( ln c lu d in g  b o l t  ends  
and s c r e w s tu d s ) ,  w h e th e r o r  
n o t  th re a d e d  o r  ta p p e d , and 
screw s ( ln c lu d in g  screw  hooks 
and  screw  r i n g s ) ,  o f  c o p p e r; 
r l v e t s ,  c o t t e r s ,  c o t t e r - p i n s ,  
w ash ers  and s p r in g  w ash e rs , 
o f  co p p e r

I
M an u fac tu re  ln  w hich  th e  v a lu e  | 
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t 
exceed  50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f ln l s h e d  p ro d u c t  ( 1)

7* .1 6 S p r in g s , o f  co p p e r M an u fac tu re  in  w hich  th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t 
exceed  $0$  o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro d u c t  ( 1)

7* .1 7 C ooklng and h e s t i n g  a p p a ra tu s  
o f  a k in d  u sed  f o r  d o m e stlc  
p u rp o s e s ,  n o t e l e c t r i c a l l y  
o p e r a te d ,  and p a r t s  th e r e o f ,  
o f  co p p e r

M an u fac tu re  ln  w hich  th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t 
exceed  50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro d u c t  ( 1)

7*1.18 O th e r a r t l c l e s  o f  a k in d  
commonly used  f o r  d o m e stlc  
p u rp o s e s , s a n l t a r y  w are f o r  
ln d o o r  u s e , and p a r t s  o f  such 
a r t i c l e s  and w are , o f  co p p e r

M an u fac tu re  ln  w hich th e  v a lu e  
o f  th e  p r o d u c ts  u sed  d o es  n o t 
exceed  50JÉ o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f ln l s h e d  p ro d u c t  ( 1)

7**.19

j

O th e r a r t l c l e s  o f  co p p e r M an u fac tu re  ln  w hich th e  v a lu e  
o f  th e  p r o d u c ts  u sed  does n o t  
exceed  50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f ln l s h e d  p ro d u c t  ( 1)



P ro d u c ts  o b ta ln e d WorJdng o r  P ro c e s s in g  t h a t  
c o n f e r s  th e  s t a t u s  o f  

o r i g l n a t l n g  p ro d u c ts  wtaen th e  
fo l lo w ln g  c o n d i t lo n s  a r e  m et

Customs
T a r i f f
H eadlng

l o .

D e s c r lp t lo n

fo rk ln g  o r  P r o c e s s in g  t h a t  does  
n o t  c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  

o r ig I n a t i n g  p ro d u c ts

75-02 V ro u g h t b a r s .  r ö d s ,  a n g le s ,  
s h a p e s  and s e c t lo n s ,  o f  
n i c k e l ;  n ic k e l  w lre

M an u fac tu re  l n  w hlch th e  v a ln e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t  
ex ceed  50JÉ o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f i n l s h e d  p ro d u c t  ( 1) j

7 5 -03 W rought p l a t e s ,  s h e e t s  and 
s t r l p ,  o f  n i c k e l ;  n ic k e l  
f o l l ;  n ic k e l  pow ders and 
f l a k e s

M an u fac tu re  In  w hlch  th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t  
exceed  500 o f  th e  vaAue o f  th e  
f i n l s h e d  p ro d u c t ( 1)

75 -04 T ubes and p ip e s  and b la n k s  
t h e r e f o r ,  o f  n i c k e l ;  h o llo w  
b a r s ,  and tu b e  and p ip e  
f l t t l n g s  ( f o r  exam ple, J o i n t s ,  
e lb o w s , s o c k e ts  and f l a n g e s ) ,  
o f  n ic k e l

M an u fac tu re  l n  w hlch  th e  v a ln e  
o f  th e  p r o d u c ts  u sed  d o es  n o t  
exceed  500 o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f i n l s h e d  p ro d u c t ( 1)

75-05
|

E l e c t r o - p l a t i n g  an o d e s , o f  j 
n i c k e l ,  w rough t o r  un w ro u g h t, 1 
ln c lu d in g  th o s e  p ro d u ced  by i 
e l e c t r o i y s l s

M an u fac tu re  In  w hlch th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u s e d  d o es  n o t  
exceed  500 o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro d u c t ( 1)

75 -06 O th e r  a r t l c l e s  o f  n ic k e l M an u fac tu re  l n  w hlch th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t 
exceed  500 o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro d u c t  ( 1)

7 6 .0 2 Wrought b a r s ,  rö d s ,  a n g le s ,  ! 
s h a p e s  and s e c t lo n s ,  o f  
alum in iu m ; alum in ium  w lre

M an u fac tu re  l n  w hlch th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  used  d o es  n o t  
exceed  500 o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro d u c t

7 6 .0J W rought p l a t e s ,  s h e e t s  and 
s t r l p ,  o f  alum inium !

M an u fac tu re  l n  w hlch th e  v a lu e  
o f  th e  p r o d u c ts  u sed  d o es  n o t  
exceed  500 o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro d u c t

76.00 A luminium f h i l  (w h e th e r  o r  
n o t  erabossed , c u t  to  sh ap e , 
p e r f o r a t e d ,  c o a te d ,  p r ln t e d ,  
o r  backed  w ith  p a p e r  o r  o th e r  
r e l n f o r c ln g  m a t e r i a l ) ,  o f  a 
th i c k n e s s  ( e x c lu d in g  any 
b a c k in g )  n o t  ex c e e d ln g  0.20 ma

M an u fac tu re  ln  w hlch th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t  
exceed  500 o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro d u c t

7 6 .0 5 Aluminium pow ders and f l a k e s M an u fac tu re  ln  w hlch  th e  v a lu e  
o f  th e  p r o d u c ts  u sed  d o es  n o t  
exceed  500 o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro d u c t

7 6 .0 6 Tubes and p lp e s  and b la n k s  
t h e r e f o r ,  o f  alum in ium ; 
h o llo w  b a r s  o f  a lum inium

M an u fac tu re  l n  w hlch th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t  
ex ceed  500 o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro d u c t

7 6 .0 7 Tube and p lp e  f l t t l n g s  ( f o r  
exam ple. J o i n t s ,  e lbow s, 
s o c k e ts  and f l a n g e s ) ,  o f  

, a lum inium 1

M an u fac tu re  l n  w hlch th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t  
exceed  500 o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro d u c t



P ro d u c ts  o b ta ln e d
W orklng o r  P ro c e s s in g  t h a t  

c o n f e r s  th e  s t a t u s  o f  
o r l g l n a t l n g  p ro d u e ts  when th e  

fo l l o v ln g  c o n d l t lo n s  a r e  met

C u sto as  
I T a r i f f  
I H eadlng

No.
i—

D e s c r lp t lo n

1 W orklng o r  P r o c e s s in g  t h a t  does  
n o t  c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  

o r l g l n a t l n g  p ro d u e ts

76.08

i1

■

! S t r u c t u r e s  and p a r t s  o f  
j s t r x tc tu r e s  ( f ö r  exam ple, 
i h a n g a rs  and o th e r  b u l ld in g s ,  
j b r id g e s  and b r id g e - s e c t lo n s ,
1 to w e rs , l a t t l c e  m a s ts , r o « f s ,  
j r o o f ln g  f ra m e v o rk s , d o o r and 
1 v ln d o v  f ra m e s , b a l u s t r a d e s ,  

p i l l a r s  and co lu m n s), o f  
alum in ium ; p l a t e s ,  rö d s , 
a n g le s ,  s h a p e s , s e c t lo n s ,  
tu b e s  and th e  l i k e ,  p re p a re d  
f o r  u se  ln  s t r u c t u r e s ,  o f 
a lum inium

M an u fac tu re  i n  w hich  th e  valus  
o f  th e  p ro d u e ts  used does n o t 
exceed  5°% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f i n i s h  ed p ro d u e t

76.09 R e s e rv o i r s ,  ta n k s ,  v a t s  and 
s im i l a r  c o n t a in e r s ,  f o r  any 
m a te r i a l  ( o th e r  thån  
com pressed  o r  l i q u e f i e d  g a s ) ,  
o f  a lum in ium , o f  a c a p a c l ty  
ex c e e d ln g  300 l l t r e s ,  » h e th e r  
o r  n o t  l i n e d  o r  h e a t -  
in s u l a t e d ,  b u t n o t f l t t e d  
w ith  m e ch an ic a l o r  th e rm al 
equ lpm ent

M an u fac tu re  l n  w hlch  th e  v a lu e  
o f  th e  p r o d u e ts  u sed  does n o t 
exceed  50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f i n i s h e d  p ro d u e t

76.10 C asks, drum s, c a n s , boxes 
and s im i l a r  c o n ta in e r s  
( in c lu d in g  r l g i d  and c o l l -  
a p s lb l e  tu b u l a r  con­
t a i n e r s ) ,  o f  alum inium , o f  
a d e s c r l p t l o n  cotmnonly used  
f ö r  th e  conveyance  o r  p ac k in g  . 
o f  goods

M an u fac tu re  l n  w hlch  th e  v a lu e  
o f  th e  p r o d u e ts  u sed  d o es  n o t 
exceed  $0% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f i n l s h e d  p ro d u e t

76.11 C o n ta in e r s ,  o f  a lum in ium , f ö r  
com pressed  o r  l i q u e f i e d  gas

M an u fac tu re  l n  w hlch th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u e ts  u sed  d o es  n o t  
exceed  50JÉ o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f i n i s h e d  p ro d u e t

76 .1 2 S tra n d e d  w ire , c a b le ? ,  
c o rd a g e , ro p e s ,  p l a l t e d  bands 
and th e  l i k e ,  o f  alum inium  
w ire , b u t e x c lu d in g  in s u l a t e d  
e l e c t r l c  w ire s  and c a b le s

M an u fac tu re  l n  w hlch th e  v a lu e  j 
o f  th e  p ro d u e ts  u sed  d o es  n o t 
exceed  50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro d u e t

76.15 1 A r t l c l e s  o f  a k ind  commonly 
lu a e d  f o r  d o m e stlc  p u rp o s e s , 
i s a n i t a r y  ware f o r  ln d o o r  u s e .
|a n d  p a r t s  o f  such  a r t l c l e s  and 
'a n d  w are#o f a lum inium

M an u fac tu re  ln  w hich th e  v a lu e  
o f  th e  p r o d u e ts  u sed  d o es  n o t  
exceed  50JÉ o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro d u e t

7 6 .1 6 O th er a r t l c l e s  o f  a lum inium

1
1

M an u fac tu re  ln  w hlch  th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u e ts  u sed  d o es  n o t 
exceed  50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro d u e t

7 7 .0 2

j

1
1

W rought b a r s ,  r ö d s ,  a n g le s ,  ,
sh ap es  and s e c t lo n s ,  o f
magnesium; magnesium w ire ; j
w rough t p l a t e s ,  s h e e t s  and
s t r i p ,  o f  magnesium;
magnesium f o l l ;  r a s p in g s  and !
sh a v ln g s  o f  u n ifo rm  s i z e ,  1
pow ders and f l a k e s .  o f  )
magnesium; tu b e s  and p lp e s  and
b la n k s  th e r e f o r ,  o f  magnesium;
h o llo w  b a rs  o f  magnesium; |
e t h e r  a r t l c l e s  o f  magnesium 1 ,

M an u fac tu re  l n  w hlch th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u e ts  u sed  d o es  n o t 
exceed  50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f ln l s h e d  p ro d u e t



A ppendix 2 t o  
Annex I I I
S e o tio n  I

P ro d u c ts  o b ta ln e d
W orklng o r  p ro c e s s in g  t h a “ | 

c o n fe r s  th e  s t a t u s  of 
o r i g l n a t l n g  p ro d u c ts  when tn e  j 

fo l lo w ln g  c o n d i t io n s  a r e  s e t

Customs 
T a r i f f  
H eadlng 

No.

D e s c r lp t lo n
W orklng o r  p r o c e s s in g  t h a t  does 

n o t  c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  
o r i g l n a t l n g  p ro d u c ts

7 8 .0 2 W rought b a r s ,  rö d s ,  a n g le s ,  
s h ap es  and s e c t lo n s ,  o f  le a d ;  | 
le a d  w irö  (

M an u fac tu re  i n  w hich  th e  v a lu e  ! 
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  does  n o t 
exceed  50*  o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f i n i  shed  p ro d u c t  ( 1)

7 8 .0 3 W rought p l a t e s ,  s h e e t s  and 
s t r l p ,  o f  le a d

M an u fac tu re  in  w hich  th e  v a lu e  
o f  th e  p r o d u c ts  u sed  d o es  r o t  
exceed  50* o f  th e v a lu e  o r  th e  
f l n i s h e d  p ro d u c t  ( 1)

7 8 . OU

1

i

Lead f o l l  (w h e th e r  o r  n o t 
em bossed , c u t  to  sh ap e , 
p e r f o r a t e d ,  c o a te d ,  p r ln t e d .  
o r  backed  w ith  p a p e r  o r  o th e r  
r e i n f o r c in g  m a t e r i a l ) ,  o f  a 
w e lg h t ( e x c lu d in g  arvy b a c k in g )  
n o t  e x c e e d ln g  1700 kg/m 2 ; le a d  
pow ders and f l a k e s

M an u fac tu re  ln  w hich th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t 
exceed  50*  o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f ln i s h e d  p r o d u c t  ( 1)

j 7 8 .0 ?

1

Tubes and p lp e s  and b la n k s  
t h e r e f o r ,  o f  le a d ;  h o llo w  b a r s ,  
and tu b e  and p ip a  f i t t l n g s  
( f o r  exarap le , J o i n t s ,  e lb o w s, 
s o c k e t s ,  f la n g e s  and S -b e n d s ) , 

lo f  le a d
i

M an u fac tu re  ln  w hich th e  v a lu e  
o f  th e  p r o d u c ts  u sed  does  n o t 
exceed  50*  o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n i s h e d  p ro d u c t  ( 1)

78.06 'O th e r  a r t i c l e s  o f  le a d i
i

M an u fac tu re  ln  w hich th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  does n o t 
exceed  50*  o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n i s h e d  p ro d u c t  ( 1)

79 .0 2 iw rought b a r s ,  rö d s ,  a n g le s ,  
s h ap es  and s e c t lo n s ,  o f  z ln c ;  

■ z in o  v i r e
1

i
1

M an u fac tu re  l n  w hich th e  v a lu e  
o f  th e  p r o d u c ts  u sed  does n o t 
exceed  50*  o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n i s h e d  p ro d u c t

79 .0 3 (Wrought p l a t e s ,  s h e e t s  and 
s t r l p ,  o f  z ln c ;  z ln c  f o l l ;  

Iz in c  pow ders and f l a k e s

i

j
M an u fac tu re  in  w hich th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  does n o t 
exceed  50*  o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n i s h e d  p ro d u c t

7 9 .0 6 |Tubes and p ip e s  and b la n k s  
i t h e r e f o r ,  o f  z ln c ;  h o llo w  b a r s  
(and tu b e  and p lp e  f i t t l n g s  ( fo i 
je x a a p le , j o i n t s .  e lbow s, 
(so ck e ts  and  f l a n g e s ) ,  o f  z ln c

i-
i

M an u fac tu re  ln  w hich th e  v a iu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t 
exceed  50*  o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n i s h e d  p ro d u c t

7 9 .0 6 jo th e r  a r t i c l e s  o f  z ln c

1

i

i

1
1

M an u fac tu re  ln  w hich  th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t 
exceed  50*  o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n i s h e d  p ro d u c t



P ro d u c ts  o b ta in e d
H ork ing  o r  P ro c e s s in g  t h a t  does  

n o t  c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  
o r lg i n a t i n g  p ro d u c ts

V ork lng  o r  P ro c e s s in g  th a t

Customs
T a r i f f
H eading

Ho.
D e s c r lp t io n

c o n f e r s  th e  s t a t u s  o f  
o r l g i n a t i n g  p ro d u c ts  uhen th e  

f o l l o v ln g  c o n d l t io n s  a r e  met

00.02 W rought b ars»  ro d a , an g les»  
sh ap es  and s e c t lo n s .  o f  t l n ;  
t i n  v i r e

M an u fac tu re  in  w hlch th e  v a lu e  
o f  th e  p r o d u c ts  u sed  does. n o t  
exceed  $0% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f ln l s h e d  p ro d u c t

00.03 W rought p la te s »  s h e e t s  and 
s t r i p ,  o f  t i n

M an u fac tu re  in  u h ic h  th e  v a lu e  
o f  th e  p r o d u c ts  u sed  d o es  n o t  
exceed  $0% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p m d u c t

0 0 .0 4 Tin  f o l l  ( v h e th e r  o r  n o t em- 
b o sse d , c u t  to  shape» p e r f o r -  
a ted»  coa ted»  p r in t e d ,  o r  
baclced w ith  p a p e r  o r  o th e r  r e -  
in f o r c ln g  m a te r i a l ) »  o f  a 
w e lg h t ( e x c lu d in g  any bacicing) 
n o t e x c eed in g  1 kg/ra*; t i n  
p o v d e rs  and f l a k e s

M an u fac tu re  in  w hlch th e  v a lu e  
o f  th e  p r o d u c ts  u sed  d o es  n o t  
exceed  50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f l n l s h e d  p ro d u c t

00.05 Tubes and p ip e s  and b la n k s  
th e r e f o r .  o f  t l n ;  t o l l o v  bars»  
and tu b e  and p lp e  f l t t l n g s  
( f o r  exam ple. J c in t s »  e lb o w s, 
s o c k e ts  and f la n g e s )»  o f  t i n

M an u fac tu re  in  w hlch th e  v a lu e  
o f  th e  p ro d u c ts  u sed  does n o t  
exceed  50JÉ o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f ln l s h e d  p ro d u c t

02.05 I n te r c h a n g e a b le  t o o l s  f o r  hand 
to o l s .  f o r  m achine to o l s  o r  f o r  
p o v e r -o p e ra te d  hand to o l s  ( f o r  
example» f o r  p r e s s ln g ,  stam plng» 
d r i l l i n g »  ta p p ln g ,  th re a d ln g »  
b o r in g ,  b ro ach in g »  m i l l i n g ,  c u t -  
t l n g ,  tu r n in g ,  d r e s s in g ,  m o r t ic -  
in g  o r  s c r e w - d r iv in g ) ,  ln c lu d in g  
d ie s  f o r  v i r e  d ra v ln g ,  e x t r u s io n  
d ie s  f o r  m e ta l ,  and ro c k  d r i l l ­
in g  b i t s

W orking, P ro c e s s in g  o r  assem bly  
in  w hlch th e  v a lu e  o f  th e  
m a te r i a l s  and p a r t s  u sed  does  
n o t  exceed  40JÉ o f  th e  v a lu e  
o f  th e  f ln l s h e d  p ro d u c t ( 1)

02.06 K nives and c u t t l n g  b la d e s ,  f o r  
m ach lnes o r  f ö r  m echan ica l 
a p p l la n c e s

W orking, P ro c e s s in g  o r  assem bly  
in  w hlch th e  v a lu e  o f  th e  
m a te r i a l s  and p a r t s  u sed  does 
n o t  exceed  40JÉ o f  th e  v a lu e  
o f  th e  f in i s h e d  p ro d u c t ( 1)

ex
C h ap te r

84

1

1

i
i

B o l l e r s ,  m ach lnery  and m echan l- 
c a l  a p p l la n c e s  and p a r t s  th e r e -  
o f .  e x c lu d in g  r e f r l g e r a t o r s  and 
r e f r i g e r a t l n g  equ ip raen t ( e l e c ­
t r i  c a l  and o th e r )  (Ho. 8 4 .1 5 )  
and s e v in g  m ach lnes  ( lo c k -  
s t i t c h  o n ly )  v i t h  head s  o f  a 
w e lg h t n o t ex c eed in g  16 kg. 
w ith o u t m otor o r  17 kg . l n c lu d ­
in g  th e  m otor (ex  8 4 .4 l )

W orking, P ro c e s s in g  o r  assem b ly  
in  w hlch th e  v a lu e  o f  th e  
m a te r i a l s  and p a r t s  u s e d  does  
n o t exceed  40jf o* th e  v a lu e  
o f  th e  f l n l s h e d  p ro d u c t  ( 2)

(1 )  These p r o v is io n s  do n o t  app ly  w here th e  p ro d u c ts  a r e  o b ta in e d  from  p ro d u c ts  u h ic h  h avé  a c q u ire d  
th e  s t a t u s  o f  o r l g i n a t i n g  p r o d u c ts  i n  a c c o rd a n c e  w ith  th e  c o n d l t io n s  l a i d  down in  L i s t  B.

(2 )  T hese p r o v is io n s  s h a l l  n o t ap p ly  to  f u e l  e le m e n ts  o f  h e a d in g  Ho. 8 4 .5 9  u n t i l  31 December 1984.
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ex 84 .4 1

C h ap te r
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8 5 .1 4

R e f r i g e r a to r s  and r e f r i g e r a t l n g  
e q u ip n e n t  ( e l e c t r i c a l  and 
o th e r )

Sewing m ach ines ( l o c k - s t i t c h  
o n ly ) w ith  h ea d s  o f  a w e lg h t 
n o t  e x c e e d ln g  16 k g . w ith o u t 
m otor o r  17 fcg. in c lu d in g  th e  
m o to r

W orklng o r  P ro c e s s in g  t h a t  does 
n o t  c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  

o r i g i n a t l n g  p ro d u c ts

W orking o r  P r o c e s s in g  t h a t  
c o n fe r s  th e  s t a t u s  o f  

o r ig i n a t l n g  p ro d u c ts  when th e  
fo llo w ln g  c o n d l t io n s  a r e  met

E l e c t r i c a l  m ach inery  and eq u lp - 
m ent; p a r t s  th e r e o f ;  e x c lu d in g  
p r o d u c ts  o f  h e a d ln g  Ho. 8 5 .1 4  
o r  85.15

M icrophones and s tå n d s  th e r e -  
f o r ;  lo u d s p e a k e rs ;  a u d io -  
f re q u e n c y  e l e c t r i c  a m p l i f i e r a

W orklng, P r o c e s s in g  o r  assem bly  
l n  w hlch th e  v a lu e  o f  th e  non- 
o r l g l n a t l n g  m a t e r i a l s  and p a r t s  
u sed  does  n o t  ex ceed  4ojJ o f  the  
v a lu e  o f  th e  f i n l s h e d  p r o d u c t ,  
and p ro v id e d  t h a t  a t  l e a s t  $0% 
in  v a lu e  o f  th e  m a te r i a l s  and 
p a r t s  ( 1) u sed  a r e  o r i g i n a t l n g  
p ro d u c ts

W orklng. P ro c e s s in g  o r  assem b ly  
in  w hich th e  v a lu e  o f  th e  non- 
o r l g l n a t i n g  m a te r i a l s  and p a r t s  
u sed  d o es  n o t  exceed  40JÉ 
o f  th e  f in i s h e d  p ro d u c t .  and 
p ro v id e d  th a t»

-  a t  l e a  s t  50JÉ in  v a lu e  o f  the  
m a te r i a l s  and p a r t s  (1) used  
f o r  th e  assem b ly  o f  th e  head 
(m o to r ex c lu d e d )  a r e  o r l g i -  
n a t in g  p ro d u c ts ,  and

-  th e  th re a d  te n s i o n ,  c ro c h e t  
and z ig z a g  m echanlsm s a re  
o r i g i n a t l n g  p ro d u e ts

W orklng, p ro c e s s in g  o r  assem b ly  
in  w hlch th e  v a lu e  o f  th e  non- 
o r l g i n a t l n g  m a te r i a l s  and p a r t s  
u sed  does  n o t exceed  40% o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f ln l s h e d  p ro d u c t

W orking, p r o c e s s in g  o r  assem bly  
in  w hlch th e  v a lu e  o f  th e  non- 
o r i g i n a t l n g  m a te r i a l s  and p a r t s  
u sed  does  n o t exceed  40% o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f ln l s h e d  p ro d u c t ,  
and p ro v id e d  th a t*
-  a t  l e a s t  $0% in  v a lu e  o f  th e  

m a te r i a l s  and p a r t s  ( 1) used  
a r e  o r i g i n a t l n g  p r o d u c t s ,  and

-  th e  v a lu e  o f  th e  non - 
o r l g i n a t i n g  t r a n s i s t o r s  u sed  
does  n o t .exceed 1% o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f l n l s h e d  
p ro d u c t  ( 2)

(1 )  In  d e te rm in in g  th e  v a lu e  c f  p r o d u c t s ,  m a te r i a l s  and p a r t s ,  th e  f o l lo w ln g  m ust be ta k e n  ln t o  a c c o u n t 1

(a )  in  r a s p e c t  o f  o r ig i n a t l n g  p r o d u c t s ,  m a te r i a l s  and p a r t s ,  th e  f i r s t  v e r l f l a b l e  p r i c e  p a id ,
o r  th e  p r ic e  which wou?d be p a id  i n  c a se  o f  s a l e ,  f o r  th e  s a ld  p ro d u c ts  on th e  t e r r i t o r y
o f  th e  c o u n try  w here w ork in g , p ro c e s s in g  o r  assem b ly  1$ c a r r i e d  out{

(b )  ln  r e s p e c t  o f  o th e r  p r o d u c t s ,  m a te r i a l s  and p a r t s ,  th e  p r o v is io n s  o f  A r t i c l e  6 o f  t h i a  Annex
d e te r m in in g :

-  th e  v a lu e  o f  lm p o rted  p r o d u c ts ,
-  th e  v a lu e  o f  p ro d u c ts  o f  u n d e te rm ln ed  o r i g l n .

(2 )  T h ia  p e rc e n ta g e  i s  n o t c u m u la t lv e  w ith  th e  40JÉ
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M örking or Processing t u a t  does 
not confer the status o f  
orlglnatlng products

M örking o r  P ro c e s s in g  t h a t  
c o n fe r s  th e  s t a t u s  o f  

o r l g l n a t l n g  p ro d u c ts  when th e  
fo l lo w in g  c o n d l t lo n s  a r e  n e t

85.151 R a d lo te ie g ra p h lc  and r a d lo -  
! te le p h o n lc  t r a n s m is s io n  and 

r e c e p t io n  a p p a ra tu s ;  r a d io -  
b ro a d c a s t ln g  and t e l e v i s i o n  
t r a n s m is s io n  and r e c e p t io n  
a p p a ra tu s  ( ln c lu d ln g  r e c e iv e r s  
l n c o r p o r a t in g  sound r e c o r d e r s  
o r  r e p r o d u c e r s )  and t e l e v i s i o n  
c a m eras ; r a d io  n a v ig a t io n a l  
a ld  a p p a r a tu s ,  r a d a r  a p p a ra tu s  
and r a d io  rem o te  c o n t ro l  
a p p a ra  tu s

C h ap te r
86

| R ailw ay and tram vay lo c o -  
m o tlv e s . r o l l l n g - s t o c k  and 
p a r t s  t h e r e o f ;  r a i lw a y  and 

, tramway t r ä c k  f i x t u r e s  and 
j f l t t l n g s ;  t r a f f l c  s lg n a l l i n g  
j equ ipm ent o f  a l l  k in d s  (n o t 
j e 2e c t r i c a l l y  pow ered)

ex 7 e h l c l e s ,  o th e r  th å n  ra i lw a y
C h ap te r , o r  tranw ay  r o l l l n g - s t o c k ,  and 

87 j p a r t s  th e r e o f .  e x c lu d ln g
1 p ro d u c ts  o f  h e a d ln g  Ho. 87 .0 9

8 7 .0 9  : M o to r -c y c le s , a u to - c y c le s  and
i c y c le s  f l t t e d  w ith  an a u x i l l a r y  
! n o to r ,  w ith  o r  w l th o u t s id e -  
: c a r s ;  s l d e - c a r s  o f  a l l  k in d s

ex • O p t ic a l ,  p h o to g ra p h lc ,  c ln e a a -
C h ap te r  to g r a p h lc ,  m e a su rin g , c h e c k ln g , 

90 j p r e c i s io n ,  n e d ic a l  and s u r g lc a l  
i l n s t r u a e n t s  and a p p a ra tu s  and 
i p a r t s  th e r e o f ,  e x c lu d ln g  p ro -  
. d u e ts  o f  h e a d in g s  l ö s .  90. 05, 

9 0 .0 7  (e x c e p t  e l e c t r l o a l l y  
i g n i t e d  f l a s h - b u l b s ) , 90. 08,
9 0 .1 2  and 90 .2 6

90.65  R e f r a c t in g  te le s c o p e s  (monocu- 
' l a r  and b ln o c u la r ) ,  p r is m a t ic  

o r  n o t

M örking , Processing o r  a s s e n b ly  
l n  w hlch th e  v a lu e  o f  th e  non - 
o r l g l n a t l n g  m a te r i a l s  and p a r t s  
u sed  d o es  n o t exceed  ^0 % o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f in l s h e d  p r o d u e t ,  
and p ro v ld e d  t h a t :

-  a t  l e a s t  50JÉ in  v a lu e  o f  th e  I 
m a te r i a l s  and p a r t s  ( 1) u sed  ! 
a r e  o r lg l n a t l n g  p r o d u c t s ,  i 
and i

-  th e  v a lu e  o f  th e  non- 
o r l g l n a t l n g  t r a n s i s t o r s  u sed  
d o es  n o t  ex ceed  3% o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f in l s h e d  
p ro d u e t  ( 2)

M örking, p ro c e s s ln g  o r  assem b ly  
ln  w hlch th e  v a lu e  o f  th e  
m a te r i a l s  and  p a r t s  u sed  does  
n o t  exceed  ^0% o f  th e  v a lu e  o f  
th e  f i n i s h e d  p ro d u e t

M örking , p ro c e s s ln g  o r  a s s e n b ly  
in  w hlch th e  v a lu e  o f  th e  
m a te r i a l s  and p a r t s  u sed  does 
n o t  exceed  40^ o f  th e  v a lu e  o f  

i th e  f i n i s h e d  p ro d u e t

' M örking , p ro c e s s ln g  o r  a s s e n b ly  
! l n  w hlch  th e  v a iu e  o f  th e  n o n - 1 
! o r l g l n a t l n g  m a te r i a l s  and p a r t s  j 
| u sed  does n o t  exceed  40JÉ o f  th e  • 

v a lu e  o f  th e  f i n i s h e d  p ro d u e t ,  
i and p ro v ld e d  t h a t  a t  l e a s t  $0%
| l n  v a lu e  o f  th e  m a te r i a l s  and 

p a r t s  ( 1) u sed  a r e  o r l g l n a t l n g  
p r o d u c ts

M örking, p ro c e s s ln g  o r  a s s e n b ly  , 
i n  w hlch th e  v a lu e  o f  th e  
m a te r i a l s  and p a r t s  u sed  does 
n o t  exceed  UojÉ o f  th e  v a lu e  o f  
th e  f i n i s h e d  p ro d u e t I

M örking, p ro c e s s ln g  o r  a s s e n b ly  
ln  w hlch  th e  v a lu e  o f  th e  non - 
o r i g i n a t i n g  m a te r i a l s  and p a r t s  
u sed  d o es  n o t  exceed  ^0% o f  th e  
v a .u e  o f  th e  f in l s h e d  p ro d u e t ,  
and p ro v ld e d  t h a t  a t  l e a s t  50JÉ 

i l n  v a lu e  o f  th e  m a t e r i a l s  and 
| o a r t s  ( 1) u sed  a re  o r l g l n a t l n g  
| p ro d u c ts

(1 )  In  d e te rm ln in g  th e  v a iu e  o f  p r o d u c t s ,  m a te r i a l s  and p a r t s ,  th e  f o l lo w in g  a u s t  be ta k e n  in t o  a c c o u n t*
( a )  in  r e s p e c t  o f  o r lg l n a t l n g  p r o d u c ts ,  m a te r i a l s  and p a r t s ,  th e  f i r s t  v e r l f l a b l e  p r i c e  p a id ,

o r  th e  p r ic e  whlch would be p a id  ln  c a se  o f  s a l e ,  f o r  th e  s a ld  p ro d u c ts  on th e  t e r r l t o r y
o f  th e  c o u n try  where w ork in g , p r o c e s s ln g  o r  assem b iy  i s  c a r r i e d  o u t ;

(b )  ln  r e s p e c t  o f  o th e r  p r o d u c t s ,  m a te r i a : s  and p a r t s ,  th e  p ro v is io n s  o f  A r t l c l e  6 o f  t h l s  Annex
d e te rm ln in g  t
- th e  v a lu e  o f  Im ported  p r o d u c ts ,
-  th e  va ue o f  p ro d u c ts  o f  u n d e te rm ln ed  o r l g l n .

^g (2 )  T h ls  p e rc e n ta g e  i s  n o t  c u m u la tlv e  w ith  th e  kojj
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M örking o r  P ro c e s s in g  t h a t  does 
n o t c o n fe r  th e  s t a t u s  o f  

o r l g i n a t i n g  p ro d u c ts

M örking o r  P ro c e s s in g  th a t  
c o n f e r s  th e  s t a t u s  o f 

o r l g i n a t i n g  p ro d u c ts  when the  
fo llo w ln g  c o n d l t lo n s  a r e  mec

I
P h o co g rap h lc  cam eras; p h o to -  | 
g ra p h ic  f l a s h l l g h t  a p p a ra tu »  i 

j and f l a s h b u lb s  o th e r  th å n  j 
l d i s c h a r g e  lampa o f  h e a d ln g  j 
j No. 8 5 .2 0 , w ith  th e  e x c e p tio n !  
I o f  e l e c t r i c a l l y  lg n i te d  
| f l a s h b u l b s
1 1

9 0 . 0 8

9a 12

C ln e m a to g rap h lc  cam eras ,
|p r o j e c t o r s ,  sound r e c o r d e r s  
ia n d  sound r e p ro d u c e ra  b u t n o t 
I in c lu d in g  r e - r e c o r d e r s  o r  
j f l l m  e d l t l n g  a p p a ra tu s ;  any 
Ic o m b ln a t lo n  o f  th e s e  a r t l c l e s

Compound o p t l c a l  m ic ro s c o p e s , 
w h e th e r  o r  n o t p ro v ld e d  w ith  
raeans f ö r  p h o to g ra p h ln g  o r  
p r o j e c t l n g  th e  lmage

1

9 0 .2 6

[C hap ter
91

9 1 . 0 **

| O as, l i q u id  and e l e c t r i c l t y  
! su p p ly  o rp r o d u c t io n  m e te rs ;  
I c a l l b r a t l n g  m e te rs  th e r e f o r

e lo c k s  and w atches and p a r t s  
th e r e o f ,  e x c lu d ln g  p ro d u c ts  
o f  h e a d ln g  Ho. 9 1 .0 4  o r  
91.08

O th er e lo c k s

M örking, P ro c e s s in g  o r  assem b ly  In  
■whlch th e  v a lu e  o f  th e  non- 
l o r l g ln a t ln g  m a te r i a l s  and p a r t s  
jused  does  n o t  exceed  40$ o f  the  
!v a lu e  o f  th e  f ln l s h e d  p ro d u e t ,  and 
[p ro v ld e d  t h a t  a t  l e a s t  50$  ln  
Iv a lu e  o f  th e  m a te r i a l s  and 
p a r t s  (1 )  u sed  a re  o r lg i n a t i n g  
p ro d u c ts

M örking , P ro c e s s in g  o r  assem bly  ln  
iw hlch th e  v a lu e  o f  th e  non- 
o r i g i n a t i n g  m a te r i a l s  and p a r t s  
u sed  does n o t  exceed  40$ o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f ln l s h e d  p ro d u e t ,  and 
p ro v ld e d  t h a t  a t  l e a s t  50$  ln  
jv a lu e  o f  th e  m a te r i a l s  and 
jp a r t s  (1 )  u sed  a r e  o r l g i n a t i n g  
ip ro d u c ts
i
M örking, p ro c e s s ln g  o r  assem bly  ln  
Iwhlch th e  v a lu e  o f  th e  non- 
j o r l g ln a t ln g  m a te r i a l s  and p a r t s  
jused does n o t exceed  40$ o f  the  
iv a lu e  o f  th e  f ln l s h e d  p r o d u e t ,  a 
j j to v id e d  t h a t  a t  l e a s t  50$ ln  
Iv a lu e  o f  th e  m a te r i a l s  and 
jp a r t s  (1 )  u sed  a r e  o r lg i n a t i n g  
p ro d u c ts

M ö rk in g , p ro c e s s ln g  o r  assem bly  ln  
jvh ich  th e  v a lu e  o f  th e  non- 
lo r i g in a t ln g  m a te r i a l s  and p a r t s  
u sed  does  n o t  ex ceed  40$ o f  the  
v a lu e  o f  th e  f ln l s h e d  p ro d u e t ,  and 
p ro v ld e d  t h a t  a t  l e a s t  50$  *n 
v a lu e  o f  th e  m a te r i a l s  and 
p a r t s  (1 )  used  a r e  o r lg i n a t i n g  
Jp ro d u c ts

■Mörking, p ro c e s s ln g  o r  assem bly  ln  
krh lch  th e  v a lu e  o f  th e  m a te r i a l s  
and p a r t s  used  does  n o t  exceed  40$ 
jof th e  v a lu e  o f  th e  f ln l s h e d  
p r o d u e t

M örk ing , p ro c e s s ln g  o r  assem b ly  ln  
krfhich th e  v a lu e  o f  th e  non- 
p r i g l n a t l n g  m a te ll a i s  and p a r t s  
lused does n o t  exceed  40$ o f  th e  
jva lue  o f  th e  f ln l s h e d  p r o d u e t ,  and: 
p ro v ld e d  t h a t  a t  l e a s t  50$  ln  
v a lu e  o f  th e  m a te r i a l s  and 
^ a r t s  (1 )  u sed  a re  o r l g i n a t i n g  
p ro d u c ts

(1 ) In  d e te r ra ln ln g  th e  v a lu e  o f  p r o d u c ts ,  m a te r i a l s  and p a r t s ,  th e  f o l lo w ln g  m ust be ta k en  in t o  a c c o u n t 1
(a )  ln  r e s p e c t  o f  o r lg i n a t i n g  p r o d u c ts ,  m a te r i a l s  and p a r t s ,  th e  f i r s t  v e r i f l a b l e  p r i c e  p a id ,

o r  th e  p r i c e  w hlch would be p a id  ln  c a se  o f  s a l e ,  f o r  th e  s a ld  p r o d u c ts  on th e  t e r r i t o r y
o f  th e  co u n try  where M örking p r o c e s s ln g  o r  assem b ly  i s  c a r r l e d  o u t;

(b ) in  r e s p e c t  o f  o th e r  p r o d u c t s ,  m a te r i a l s  and p a r t s ,  th e  p ro v is io n s  o f  A r t i c l e  6 o f  t h l s  Annex
d e te rm in in g  t

- th e  v a lu e  o f  im p o rted  p ro d u c ts ,
- th e  v a lu e  o f  p ro d u c ts  o f  u n d e te rm in ed  o r l g l n .



1 P ro d u c ts  o b ta in e d
I

Worklng o r  P ro c e s s in g  t h a t  does 
n o t  c o n fe r  th e  s t a t u a  o f  

o r ig l n a t l n g  p ro d u c ta
Customs
T a r i f f
H eadlng

Ro.

D e s c r ip t io n
c o n fe ra  th e  s t a t u s  o f  

o r ig l n a t l n g  p ro d u c ts  when th e  
f o l l o v ln g  c o n d i t io n s  a r e  met

91 .0 8 C lock m ovem ents, a ssem b led W orklng. P ro c e s s in g  o r  asaem bly  ln  
w hich th e  v a lu e  o f  th e  non- 
o r l g l n a t l n g  m a t e r i a l3 and p a r t s  
u sed  d o es  n o t  exceed  40JÉ o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f ln l a h e d  p ro d u c t ,  and 
p ro v ld e d  t h a t  a t  l e a  s t  $0% in  
v a lu e  o f  th e  m a te r i a l s  and 
p a r t s  (1 )  u sed  a r e  o r i g l n a t l n g  
p r o d u c ts

ex
C hap ter

92

M uaical in s tru m e n ts ,  sound 
re c o x 'd e rs  o r  r e p ro d u c e ra ,  
t e l e v i s i o n  in a g e  and sound 
r e c o r d e r s  o r  r e p ro d u c e ra ;  
p a r t s  and a c c e s a o r le s  o f  such  
a r t l c l e s ,  e x c lu d ln g  p ro d u c ta  
o f  h e a d ln g  Ko. 92 .11

W orklng, P ro c e s s in g  o r  asaem bly  in  
v h lc h  th e  v a lu e  o f  th e  m a te r i a l s  
and p a r t s  u sed  does n o t ex ceed  40JÉ 
o f  th e  v a lu e  o f  th e  f in l s h e d  
p ro d u c t

92 .11 O ram ophones, d l c t a t l n g  mach- 
ln e s  and o th e r  sound r e c o r d ­
e r s  o r  r e p ro d u c e ra ,  ln c lu d ln g  
r e c o r d - p l a y e r s  and ta p e  decka 
v i t h  o r  v i t h o u t  so u n d -h ead s j 
t e l e v i s i o n  im age and sound 
r e c o r d e r s  o r  r e p ro d u c e ra

¥ o r k in g ,  P r o c e s s in g  o r  assem b ly  
ln  v h lc h  th e  v a lu e  o f  th e  non- 
o r i g l n a t l n g  m a te r i a l s  and p a r t a  
u ae d  d o es  n o t  exceed  40% o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f ln l a h e d  p ro d u c t ,  • 
and p ro v ld e d  t h a t i  j
- a t  l e a a t  $0% ln  v a lu e  o f  th e  1 

m a te r i a l s  and p a r t s  (1 )  uaed • 
a r e  o r i g l n a t l n g  p ro d u o ts ,  and

-  th e  v a lu e  o f  th e  non - o r ig l n a t l n g  
t r a n s i s t o r s  uaed  does  n o te x e e e d  
3JÉ o f  th e  v a lu e  o f  th e  f ln l a h e d  
p ro d u c t  (2 )

Z hap ter
93

Arms and am m unition ; p a r t s  
th e r e o f

M an u fac tu re  ln  v h lc h  th e  v a lu e  o f  
th e  p ro d u c ta  u sed  does n o t  exceed  j 
30% o f  th e  v a lu e  o f  th e  f i n l s h e d  1 
p ro d u c t

»x 96 .01 O th e r brooms and b ru a h e s  ( in -  
c lu d in g  b ru sh e s  o f  a k in d  used  
as  p a r t s  o f  m a c h ln e s ) ; p a l n t  
r o l l e r s ;  sq u eeg ee s  ( o th e r  th å n  
r o l l e r  sq u e e g e e s)  and mops

M an u fac tu re  in  v h lc h  th e  v a lu e  o f  
th e  p ro d u c ts  uaed  does n o t  exceed  • 
50JÉ o f  th e  v a lu e  o f  th e  f i n l  shed
p ro d u c t 1

97 .03 O th e r to y s ; w ork ing  » o d e ls  o f 
a k in d  u sed  f o r  r e c r e a t l o n a l  
p u rp o s e s

M an u fac tu re  in  w hich th e  v a lu e  o f  * 
th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t  exceed  
30% o f  th e  v a lu e  o f  th e  f in l s h e d  1 
p ro d u c t i

98 .01 B u tto n s  and h u tto n  m oulds, 
s tu d s ,  c u f f - l l n k a ,  and p r e s s -  
f a s t e n e r s ,  ln c lu d ln g  snap - 
f a a t e n e r s  and p r e s s - s t u d a ,  
b la n k s  and p a r t a  o f  such 
a r t l c l e s

M an u fac tu re  l n  v h lc h  th e  v a lu e  o f  
th e  p r o d u c ts  uaed  d o es  n o t  exceed  
50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  f in l s h e d  j 
p ro d u c t

98 .0 8 T y p e v r i te r  and s im i l a r  r ib b o n s ,  
w h e th e r o r  n o t on s p o o ls ;  
ln k -p a d s ,  v i t h  o r  v i t h o u t  
boxes

M an u fac tu re  l n  v h lc h  th e  v a lu e  o f  
th e  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t  exceed  
50£  o f  th e  v a lu e  o f  th e  f ln l a h e d  
p ro d u c t

(1 )  In  d e te rm in in g  th e  v a lu e  o f  p ro d u c ts .  m a te r i a l s  and p a r t s ,  th e  fo llo w ln g  m ust b e  ta k e n  ln t o  a c c o u n ti
(a )  in  r e a p e c t  o f  o r i g l n a t l n g  p ro d u c ta ,  m a te r i a l s  and p a r t s ,  th e  f i r s t  v e r i f i a b l e  p r i c e  p a id ,

o r  th e  p r ic e  w hich uou ld  be p a id  ln  c a se  o f  s a l e ,  f o r  th e  s a ld  p ro d u c ts  on th e  t e r r i t o r y
o f  th e  c o u n try  v h e re  w ork lng , P ro c e s s in g  o r  assem b ly  l s  c a r r l e d  o u t;

(b )  in  r e s p e c t  o f  o th e r  p r o d u c ts ,  m a te r i a l s  and p a r t a ,  th e  p r o v is io n s  o f  A r t l c l e  6 o f  t h i s  Annex
d e te rm in in g  i
- th e  v a lu s  o f  Im ported  p ro d u c ts ,
- th e  v a lu s  o f  p r o d u c ts  o f u n d e te n n in e d  o r i g i n .

(2 )  T h is  p e rc e n ta g e  l s  n o t c u m u la tiv e  v i t h  th e  40%.
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! Custom s |
P ro d u c t ta in e d M örking  o r  p ro c e s s in g  

t h a t  does n o t c o n fe r
M örking o r  p ro c e s s in g  
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T a r i f f th e  s t a t u s  o f o f  o r i g i n a t i n g  p ro d u c ts
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No.

1-----------
D e s c r ip t io n o r l g i n a t i n g  p ro d u c ts when th e  f  o H ow ing  

c o n d i t io n s  a r e  met

j 03 .0 2

j

F i s h ,  d r i e d ,  s a l t e d  o r  i n  b r in e ,  
smoked f i s h ,  w h e th e r o r  n o t 
cooked b e fo re  o r  d u r in g  th e  
sm oking p ro c e s s

D ry in g , s ä l t i n g ,  p la c in g  in  
b r in e :  sm oking o f  f i s h ,  
w h e th e r oooiced o r  n o t

07. OU

1
D rie d , d e h y d ra te d  o r  e v a p o ra te d  
v e g e ta b le s ,  w h o le , c u t ,  s l i o e d ,  
b ro k en  o r  in  pow der, b u t n o t 
f u r t h e r  p re p a re d

D ry in g , d e h y d r a t lo n .  e v a p ­
o r a t i o n ,  c u t t l n g ,  b r e a k in g , 
p o w dering  o f  v e g e ta b le s  
f a l l i n g  w i th in  h e a d ln g s  
N os. 0 7 .0 1  t o  07 .0 3  
i n c lu s iv e

i
08.10 P r u i t  (w h e th e r  o r  n o t cooked) 

p r e s e rv e d  by f r e e z in g ,  n o t 
c o n ta in in g  added su g a r

P r e e z in g  o f  f r u i t

ex 08.11 T r o p ic a l  f r u i t  p r o v i s io n a l ly  
p r e s e r v e d  ( f o r  ex a m p le , by 
s u lp h u r  d io x id e  g a s ,  in  b r in e ,  
i n  s u lp h u r  w a te r  o r  i n  o th e r  
p r e s e r v a t iv e  S o lu t i o n s ) ,  b u t 
u n s u i ta b le  in  t h a t  s t a t e  f ö r  
1 inm edlate consum ption

P la c in g  i n  b r in e  o r  in  
o th e r  S o lu t io n s  o f  f r u i t  
o f  h e a d ln g s  Nos . 08 .01 
to  08 .0 9

ex 11.0*4. F lo u r  o f  th e  d r ie d  legum inous 
v e g e ta b le s  f a l l i n g  w i th in  
h e a d in g  No. 07 .0 5

M an u fac tu re  from  d r ie d  
v e g e ta b le s

ex 11.0*4 Banana f l o u r M an u fac tu re  from  f r u l t s  
f a l l i n g  w i th in  C h a p te r  8

16.0*4 P rep a red  o r p re s e rv e d  f i s h ,  
in c lu d in g  c a v ia r  and c a v ia r  
s u b s t i t u t e s

M anufactu re  from  p ro d u c ts  
f a l l i n g  w i th in  C h ap te r  3

16 .05 C ru s ta c e a n s  and m o l lu s c s ,  
p re p a re d  o r  p re s e rv e d

M an u fac tu re  from  p ro d u c ts  
f a l l i n g  w i th in  C h ap te r 3

20.01 V e g e ta b le s  and f r u i t ,  p re p a re d  
o r  p re s e rv e d  by v in e g a r  o r 
a a e t i c  a c id ,  w ith  o r  w ith o u t 
s u g a r ,  w h e th e r o r n o t c o n t a in ­
in g  s a l t ,  s p ic e s  o r  m u s ta rd

M anufactu re  from  o r i g i n a t i n g  
p ro d u c ts  f a l l i n g  w i th in  
C h a p te rs  7 and 8

20.02 V e g e ta b le s  p re p a re d  o r  
p re s e rv e d  o th e r v i s e  th å n  by 
v in e g a r  o r  a c e t io  a c id

P r e s e r v a t io n  o f  v e g e ta b le s

20 .03 P r u i t  p re s e rv e d  by f r e e z in g ,  
c o n ta in in g  added s u g a r

M anufactu re  from  o r i g i n a t i n g  
p ro d u c ts  f a l l i n g  w i th in  
C h a p te r  8

20.0*4 P r u i t ,  f r u i t  p e e l and p a r t s  
o f  p l a n t s ,  p re s e rv e d  by su g a r  
( d r a in e d ,  g la c é  o r 
c r y s t a l l i s e d )

M anufactu re  from  o r i g i n a t i n g  
p ro d u c ts  f a l l i n g  w i th in  
C h ap te r  8

20.05 Jam s, f r u i t . J e l l i e s ,  m arm alad es , 
f r u i t  pure'e and f r u i t  p a s t e s ,  
b e in g  cooked p r e p a r a t lo n s ,  
w h e th e r  o r  n o t c o n ta in in g  added 
s u g a r

M anufao tu re  from  o r i g i n a t i n g  
p ro d u c ts  f a l l i n g  w i th in  
C h a p te r  8



P ro d u c t o b ta ln e d V ork ln g  o r  p ro o e s s ln g
C u s t0*8 
T a r i f f  
H eading 

Ho.
D e a c r lp t lo n

t h a t  d o es  n o t  o a n fe r  
th e  s t a t u s  o f  

o r l g l n a t l n g  p ro d u c ta

o f  o r l g l n a t l n g  p ro d u e ta  
when th e  f o l l o a l n g  
o o n d i t lo n s  a r e  mot

20.06 P r u i t  o th e r v i s e  p re p a re d  o r  
p r e s e r v e d ,  w h e th e r  o r  n o t 
o o n ta ln ln g  added s u g a r  o r 
s p l r l t

M anufaetu re  from  o r l g l n a t l n g  
prtdm m ta f a l l i n g  a l t h i n  
C h ap te r 8

20 .0 7 P r u i t  J u ic e a  ( in c lu d ln g  g rap e  
a u s t )  and v e g e ta b le  J u ic e a ,  
w h e th e r  o r  n o t o o n ta ln ln g  added 
a u g a r , b u t u n fe rm en ted  and n o t 
o o n ta ln ln g  s p l r l t

M an u fae tu re  from  o r l g l n a t l n g  
p ro d u c ts  f a l l i n g  a l t h i n  
C h a p te r  8

22.08 B th y l a le o h o l  o r  n e u t r a l  
s p l r l t a ,  u n d e n a tu re d , o f  a 
a t r e n g th  o f  80°  o r  h lg h e r ;  
d e n a tu re d  a p l r i t s  ( I n c lu d ln g  
e th y 1 a ic o h o l  and n e u t r a l  
s p i r l t s )  o f  any a t r e n g th

M an u fae tu re  from  p ro d u e ta  
o f  h e a d in g  Ro. 2 2 .0 9

ex 22 .09 kh lslcy  and o th e r  s p l r l t a  
d l s t l l l e d  f r o n  c e r e a l s ;  rum 
and o th e r  s p l r l t a  d l s t l l l e d  
f r ö a  m o la s s e s ;  a q u a r i t ,  
g e n e v a , g in ,  i m i t a t i o n  rum 
and vodka; a l c o h o l l c  
b e v e ra g e s  baaed  on th e  f o r e ­
go Ing  s p l r l t a ;  v in a  b randy  
and f l g  b ra n d y ; l i q u e u r s  and 
c o r d l a l s ;  compound a l c o h o l l c  
p r e p a r a t lo n a  ( knovn as  
" c o n c e n tr a te d  e x t r a c t s " )  f o r  
th e  m a n u fa e tu re  o f  b e v e ra g e s ;  
o th e r  th å n  th o a e  e o v e re d  by 
3 e c t io n  I  o f  t h i a  l i s t

M m nufacture from  p ro d u c ts  
o f  h e a d in g  l o .  22.06

23 .0 7 S aee te n e d  fo rm get ottberg
p re p a r a t lo n a  o f  a k in d  uaed  
in  an im a l f e e d in g

M anufaetu re  from  c e r e a l s  and 
d e r lv e d  p r o d u c t s ,  m e s t, m l lk , 
su g a r  and a u l a s s e s

ex 3^ .0 4 k ax es  w ith  a b a s la  o f  
p a r a f f l n ,  o f  p e tro le u m  w axes, 
o f  w axes o b ta ln e d  from  
b ltu m ln o u a  m in e ra ls ,  o f  a le c k  
wax o r  o f  s a a l e  wax

M an u fae tu re  from  o rg e n ia  
C hem ica ls  o f  C h a p te r  29



APPENDIX 3 TO ANNEX I I I  

LIST B

L i s t  o f  w orn ing  o r  P r o c e s s i n g  o p e r a t i o n s  which do n o t  r e s u l t  
i n  a changé o f  t a r i f f  h e a d in g ,  

b u t  which do c o n f e r  the  s t a t u s  o f  
" o r i g l n a t i n g "  p r o d u c ts  

on th e  p r o d u c t s  u n d e rg o ln g  such  o p e r a t i o n s



SECTIOK I

P in ls h e d  p ro d u c ts W orking o r  P ro c e s s in g

Customs
T a r i f f
H eading

No.

D e s k r ip tio n

t h a t  c o n fe r s  th e  s t a t u s  
o r i g i n a t l n g  p ro d u c ts

In e o r p o r a t lo n  o f  n o n - o r lg ln a t in g  m a te r i a l s  
and p a r t s  in  b o l l e r g ,  m a ch in ery , m e ch an ic a l 
a p p l ia n c e s ,  e t c . ,  o f  C h a p te rs  8^ to  92 . in  
b o i l e r s  and r a d i a t o r s  o f  h e a d ln g  No. 73*37 
and in  th e  p ro d u c ts  c o n ta ln e d  in  h e a d ln g s  
No. 'J l.C n  and No. 98 .0 3  does n o t  make such 
p r o d u c ts  lö s e  t h e l r  s t a t u s  o f  o r ig i n a t l n g  
p r o d u c ts ,  p ro v id e d  t h a t  th e  v a lu e  o f  th e s e  
p ro d u c ts  d o es  n o t exceed  5% o f  th e  v a lu e  
o f  the ' f ln l s h e d  p ro d u e t

-x  23 .15 ' M arble sq u a red  by saw lng , c f  a th l c k n e s s  n o t 
e x c e e d in g  25 ca

Sawlng in to  s la b s  o r  s e c t lo n s ,  p o l l s h l n g ,  
g r ln d ln g  and c le a n ln g  o f  m a rb le , ln c lu d in g  
m arb le  n o t  f u r t h e r  worked th å n  ro u g h ly  
s p l i t ,  ro u g h ly  sq u a re d  o r  sq u a re d  by 
saw ln g , r f  a th lc k n e s s  e x c e e d in g  25 om

ex 25. 1* d r a r l t e ,  p o rp h y ry , b a s a l t ,  s a n d s to n e  and 
o th e r  monum ental and b u l l  d in g  s to n e ,  sq u ared  
by saw lng . o f  a th lc k n e s s  n n ‘. ex c e e d ln g  25 cm

Sawlng o f  g r a n l t e ,  p o r p h y r ,  b a s a l t ,  san d ­
s to n e  and o th e r  b u l ld in g  s to n e ,  ln c lu d in g  
su ch  s to n e  n o t  f u r t h e r  worked th å n  ro u g h ly  
s p l i t ,  ro u g n ly  sq u a red  o r  sq u a red  by 
saw lng , o f  a th lc k n e s s  e x c e e d ln g  25 cm

ex 25. 1* C a lc ln e d  d o lo r . i t e ;  agg lo ire  r a  te d  d o lo tr .ite  
( ln c lu d in g  t a r r e d  d o lc m lte )

Cal c in a  t i o n  o f  unw orked d o lo m ite

ex 25 .15 C th e r magnesium o x id e , w hethe r -*r r o t  
c h e m ic a lly  pu re

M an u fac tu re  from  n a t u r a l  magnesium 
c a rb o n a te  ( n a g n e s i te )

ex 25 .19 N a ta ra l magne3ium c a rb o n a te  (magne s i  t e ) ,  
w h e th e r o r  r.o t c a lc ln e d ,  o th e r  th å n  
m agnesium o x id e , c ru s h e d  and p u t i n t e  
h e r m e t i c a l l y  s e a le d  c o n ta in e r s

C ru sh in g  and p u t t l n g  lw to  h c r r a e t le a l l y  
s e a le d  c o n ta in e r s  o f  n a t u r a l  rag n es iu m  
c a rb o n a te  (m a g n e s ! te ) ,  w h e th e r o r  n o t  
c a lc ln e d ,  o th e r  thån  magnesium o x id e

ex 25. 2U N a tu ra l a s b e s to s  f i b r e s T re a tm e n t o f  a s b e s to s  c o n c e n tr a te

ex 25.26 M llled  and hom ogenlzed m lca w as te M ill in g  ar.d hom ogen lz lng  o f  m lca w as te

ex 25 .32 K arth  o u a o u rs , c a lc ln e d  o r  pow dered C ru sh in g  and c a l c in a t io n  c r  pow derlng  o f  
e a r t h  c o lo u rs

ex C hap. 
26 tc  37

P ro d u c ts  o f  th e  C hem ical and a l l i e d  
I n d u s t r i e s ,  e x c lu d ln g  s u lp h u r ic  an h y d rid e  
(ex  28, 13) . ta n n in s  (ex  32. 01) , e s s e n t i a l  
o i l s ,  r e s ln o i d s  and te r p e n ic  b y -p r^ d u e ts  
(ex  3 3 .0 1 ) ,  p r e p a r a t i o n s  u sed  f ö r  te n d e r -  
i s l n g  m ea t, p r e p a r a t io n s  u sed  f-*r c l a r i -  
fy ln g  b e e r  comp^sed o f  p a p a ln  and b e n to n i te  
and e n z y m a tlc  p r e p a r a t lo n s  f ö r  th e  d e s iz in g  
o f  t e x t i l e s  (ex 3 5 .0 7 )

V frrking o r  P ro c e s s in g  in  w hlch th e  v a lu e  o f  
th e  n o n - o r ig i n a t l n g  p ro d u e t u sed  does  n o t  
exceed  20% o f  th e  v a lu e  o f  th e  f l n l s h e d  
p ro d u e t

ex 26.13 S u lp h u r ic  an h y d rid e M an u fac tu re  from  s u lp h u r  d io x id e

ex 32 .01 T ann ins ( ta n n lc  a c l d s ) ,  ln c lu d in g  w a te r-  
e x t r a c r ed g a l l - n u t  ta n n in ,  and t h e l r  s a l t s ,  
e t h e r s ,  e s t e r s  and o th e r  d e r i v a t l v e s

M an u fac tu re  from  tä n n in g  e x t r a c t a  c f  
v e g e ta b le  o r i g l n

ex 33.01 E s s e n t i a l  o l l s  ( t e r p e n e le s s  o r  n o t ) ,  c c n c r e te s  
and a b s o lu t e s ;  r e s ln o l d s ;  te r p e n ic  b y -p ro d u e ts  
o f  th e  d e t e r p e n a t lc n  o f  e s s e n t i a l  o i l e

M an u fac tu re  from  c o n c e n t r ä t e s  o f  e s s e n t i a l  
o i l s  in  f a t s ,  in  f lx e d  o i l s ,  o r  in  waxes o r  
th e  l i k e ,  o b ta l.o ed  by e o ld  a b s o r p t io n  o r  b; 
m a c e ra t le n

*x 35-0-: P r e p a r a t io n s  used  f ^ r  t e n d e r i s ln g  m eat, 
p r e p a r a t io n s  used  f ö r  c l a r i f y i n g  b e e r ,  
ccmposed c f  p ap a ln  and b e n t o n l te ,  enzym atlc  
p r e p a r a t io n s  f o r  th e  d e s lz in g  o f  t e x t i l e s

M anufactu re  from  enzymes o r  p re p a re d  
enzymes c f  w hlch th e  v a lu e  d ce s  n c t  exceed  
5̂ J{ o f  th e  v a lu e  o f  th e  f in i s h e d  p r e d u e t
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t  h a  t  c o n fe r s  th e  s t a t u s  
o f  o r l g l n a t l n g  p ro d u c ts

ex Chap• 
?8

K ls c e l la n e o u s  C hem ical p r o d u c ts ,  » th e r  th å n  
r e f l n e d  t a l l  o l l  (ex  38. 05), s p i r i t s  o f  
s u lp h a te  t u r p e n t in e ,  p u r l f i e d  (ex  38. 07) and 
wood p i t c h  (wood t a r  p l t c h )  (ex  3 8 .0 9 )

W orking e r  P ro c e s s in g  ln  w hich th e  v a lu s  
o f  th e  n n n - o r ig i n a t i n g  m a te r i a l s  u sed  does  
n o t  exceed  20JÉ o f  th e  v a lu e  o f  th e  f l n i s h e d  
p re d u c t

ex 38.̂ 5 R efin ed  t a l l  o i l R e f ln ln g  o f  c ru d e  t a l l  o i l

ex 38 .0 7 S u lp h a te  t u r p e n t in e ,  p u r l f i e d P u r i f l c a t i o n  c o n s i s t l n g  o f  th e  d i s t i l l a t i o n  
o r  r e f l n l n g  o f  raw  s u lp h a te  t u r p e n t in e

ex 38. f9 Wood p l t c h  (wood t a r  p l t c h ) D i s t i l l a t i o n  o f  wood t a r

ex Chap.
39

!

A r t l f l c l a l  r e s ln s  and p l a s t l c  m a te r i a l s ,  
c e l l u l o s a  e s t e r s  and e t h e r s j  a r t i c l e s  
th e r e o f ,  e x c e p tln g  f i lm s  o f  ie n e m e rs  (ex  3 9 .0 2 )

W orking o r  p r o c e s s ln g  in  w hich th e  v a lu e  
o f  th e  n c n - o r i g in a t i n g  m a te r l a la  u sed  does 
n o t  ex c eed  20£  o f  th e  v a lu e  o f  th e  f ln i s h e d  
p ro d u c t

j ex 39 .0 2 Ionom er f i lm M an u fac tu re  from  a  th e rm o p la s t lc  p a r t i a l  
s a l t  w hich i s  a copo ly raer o f  e th y le n e  and 
m e ta c r y l lc  a c id  p a r t l y  n e u t r a l i z e d  w ith  
m e ta l io n a ,  m a in ly  z ln c  and sodium

ex 40 .01 S la b s  o f  c re p e  ru b b e r  f o r  s o le s L a m ln a tlo n  o f  c re p e  s h e e t s  r f  n a t u r a l  
ru b b e r

ex 40 .07 V U lcan ised  ru b b e r  th re a d  and c o rd , t e x t l l e  
c e v e red

M an u fac tu re  from  v u lc a n is e d  ru b b e r  th re a d  
o r  c o rd , n o t t e x t i l e  co v e red

ex 41 .01 S h eep sk in s  and la rnbsk ln s  w ith o u t  the  wool Removlng w ool from  s h e e p s k in s  and la m b sk ln s  
In  th e  w ool

ex 41. <*2 R etanned  l a v in e  c a t t l e  l e a t h e r  ( ln c lu d in g  
h u f f a lo  l e a t h e r )  and e q u in e  l e a t h e r  p re p a re d  
b u t n o t p a rc h m e n t-d re s s e d  excepc  l e a t h e r  
f a l l i n g  w lth in  h e a d ln g s  N js . 4 1 .06 and 4 1 .08

R etan n in g  o f  b o v in a  c a t t l e  l e a t h e r  
( ln c lu d ln g  b u f f a lo  l e a t h e r )  and e q u in e  
l e a t h e r ,  n o t  f u r t h e r  p re p a re d  th å n  tan n ed

ex 41 .03 R etanned  sh e e p sk in  and ' la m b tk in  l e a t h e r ,  
p re p a re d  b u t n o t p a rc h m e n t-d re s s e d , e x c e p t 
l e a t h e r  f a l l i n g  w ith ln  h e a d ln g s  Nos. 4 i , 06 
and 4 i .08

R eta n n in g  o f  s h e e p s k in  and la m b sk in  l e a  t  n e r ,  
n o t  f u r t h e r  p re p a re d  th å n  ta n n ea

ex 4 1 .0 4 R etanned  g o a ts k ln  *nd k id s k in  l e a t h e r ,  p r e r a r e d  
b u t n o t  p a rc h m e n t-d re s s e d , e x c e p t l e a t h e r  
f a l l i n g  w ith ln  h e a d ln g s  Nos. 4 1 .06 and 4 1 .0 8

R e ta n n in g  o f  g o a t s k ln  and k id s k in  l e a t h e r ,  
n o t  f u r t h e r  p re p a re d  th å n  tanned

ex 4 1 .0 5 O th er k in d s  o f  r e ta n n e d  l e a t h e r ,  p re p a re d  b u t 
n o t  p a rc h m e n t-d re s s e d . e x c e p t l e a t h e r  f a l l i n g  
w lth in  h e a d ln g s  Nos. 4 1 .06 and 4 1 .08

R eta n n in g  o f  o th e r  k in d s  o f  l o a t h e r ,  n o t 
f u r t h e r  p re p a re d  th å n  tan n ed

ex 43 .0 2 A ssem bled f u r s k ln s B le a c h in g , d y e ln g , d r e s s ln g ,  e u t t i n g  and 
a s s e m b lin g  o f  tan n ed  0r  d re s s e d  f u r s k in s

ex 44 .2 2 C asks, b a r r e l s ,  v a t s ,  tu b s ,  b u c k e ts  and o th e r  
c o o p e rs ’ p ro d u c ts  and p a r t s  th e r e o f

M an u fac tu re  from  r iv e n  s ta v e s  o t  wood n o t 
f u r t h e r  p re p a re d  th å n  sawn on one p r i n c i p a l  
s u r f a c e ;  sawn s ta v e s  o f  wood, o f  w hich a t  . 
l e a s t  one p r i n c i p a l  s u r f a c e  h as  been 
c y l i n d r i c a l l y  sawn, n o t  f u r t h e r  p re p a re d  
th å n  sawn

ex 4 7 . Cl S u lp h a te  p u lp  d e r lv e d  by m e ch a n ic a l o r  
Chem ical raeans from  any f ib r o u s  v e g e ta b le  
m a te r i a l ,  b le a c h e d

M an u fac tu re  from  u n b le a c h e d  s u lp h a te  p u lp  
d e r lv e d  by m e ch an ic a l o r  C hem ical means 
from  any f lb r ^ u s  v e g e ta b le  m a te r i a l ,  
p re v ld e d  t h a t  th e  v a lu e  o f  th e  n«n- 

1 o r l g l n a t l n g  p ro d u c ts  u sed  does  n o t  exceed  
! 60% r>f th e  v a lu e  o f th e  f in i s h e d  p ro d u c t
I
!



P in ls h e d  p ro d u c ts

Custcms
T a r i f f
H eading

Ho.

1
D e a c r lp tio n

W orklng o r  P ro c e s s in g  
t h å t  c o n fe r s  th e  s t a t u s  
o f  o r ig i n a t l n g  p ro d u c ts

ex  50 .03 S i lk  w aste  c a rd e d  o r  coabed C ard in g  o r  comblng w as te  s i l k

ex 5 0 .0 9 )  
ex 5 1 .04 ] 
ex 5 3 .1 1 )  
ex  5 3 .1 2 )  
ex 5“ .0 5 ) 
ex 5 5 .0 ^ !  
ex 55. 06) 
ex 55 -0 9 ) 
ex 5 6 .0 7 )

!

j ? r ln te d  f a b r i c s

1
1

1
j

P r in t ln g  accom panled  by f l n i s h i n g  o p e r a t io n s  
( b le a c h ln g ,  d r e s s ln g ,  d r y ln g ,  s tea m ln g , 
b u r l i n g ,  m endlng, lm p re g n a tin g , s a n f o r l z l n g ,  
m e rc e r lz in g )  o f  f a b r i c s  th e  v a lu e  o f  which 
does n o t exceed  47. 5JJ o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f in i s h e d  p ro d u e t

ex 5 9 .1 9 j  In c a n d e sc e n t g a s  m a n tle a M anufactu re  f r o n  t u b u l a r  g a sm a n tle  f a b r i c

ex 67.01 | P e a th e r  d u s te r s
11

M an u fac tu re  from  f e s t h e r s ,  p a r t s  o f  f e a t h e r s  
o r  dovn

ex 68 .03 A r t l c l e s  o f  s l a t e ,  ln c lu d ln g  a r t l c l e s  o f  
a g g lo m e ra te d  s l a t e

M an u fac tu re  of a r t l c l e s  o f  s l a t e

ex 6 8 .0 9 Hand p o l l s h in g  s to n e s ,  w h e ts t r n e s ,  o l l s t o n e s ,  
hönes and th e  l i k e ,  o f  n a t u r a l  s to n e ,  o f  
a g g lo m era ted  n a t u r a l  o r  a r t i f l c i a l  a b r a s lv e s ,
o r  *»f po t  te r y

C u t t ln g ,  a d ju s t ln g  and g lu in g  o f  a b r a s lv e  
m a te r i a l s ,  w h lch , ow lng to  t h e l r  sh ap e , a re  
n o t r e c o g n i s a b le  a s  b e in g  ln te n d e d  f ö r  hand 
u se

ex 68 .15
i

A r t l c l e s  o f  a s b e s to s ,  a r t l c l e s  o f  m ix tu re s  
w ith  a b a s i s  o f  a s b e s to s  o r  o f  n lx t u r e s  w ith  
a b a s i s  o f  a s b e s to s  and magnesium c a rb o n a te

M an u fac tu re  o f  a r t l c l e s  o f  a s b e s to s  o r  o f  
m ix tu re s  w ith  a b a s i s  o f  a s b e s to s ,  o r  o f  
m ix tu re s  w ith  a b a s i s  o f  a s b e s to s  and 
magnesium c a rb o n a te

ex 68.15 A r t l c l e s  o f  ra lca , ln c lu d ln g  bonded a l e a  
s p l i t t i n g s  on a s u p p o r t o f  p a p e r  o r  f a b r i c

M an u fac tu re  o f  a r t l c l e s  o f  m lca

ex 70.10 C u t-g la s s  b o t t l e s

I

C u tt ln g  o f  b o t t l e s  th e  v a lu e  o f  w hlch does  
n o t  exceed  50JÉ o f  the  v a lu e  -«f th e  f ln i s h e d  
p ro d u o t

7 0 .1 3

!

O la s s v a re  ( e t h e r  th å n  a r t l c l e s  f a l l i n g  ln  
h e a d in g  No. 7 0 .1 9 )  o f  a k in d  commonly u sed  j 
f o r  t a b l e ,  k l t c h e n ,  t o l l e t  o r  o f f l c e  p u rp o ses .j 
f o r  ln d o o r  « U e o ra t io n ,  o r  s im i l a r  u s e s

I

C u tt ln g  o f  g la s s w a re  th e  v a lu e  o f  w hlch does 
n o t  exceed  50$  o f  th e  v a lu e  o f  th e  f ln i s h e d  
p ro d u e t o r  d e c o ra t lo n ,  w ith  th e  e x c e p tio n  
o f  s l l k - s c r e e r  p r i n t l n g ,  c a r r l e d  <»ut e n t l r e l y  
by hand , o f  hand-b low n g la s s w a re  th e  v a lu e  
o f  w hlch d«es  n o t  exceed  $0% o f  th e  v a lu e  
o f  th e  f ln lö h e d  p ro d u e t

ex 7 0 .2 0 A r t l c l e s  raade from  g la s s  f l b r e M an u fac tu re  fr«m  unw orked g l a s s  f l b r e

ex  7 1 .0 2 P re c lo u s  and s e m i-p re e ic u s  s to n e s ,  c u t  o r  
o th e rw is e  w orked, b u t n o t  m ounted , s e t  o r  
s t ru n g  (e x c e p t ung rad ed  s to n e s  te m p o ra r i ly  
s tru n g  f o r  c o n v e n len ce  o f  t r a n s p o r t )

M an u fac tu re  fr*m  unw orked p r e c lo u s  and 
s e m l-p re c lo u s  s to n e s

ex  7 1 .0 3 S y n th e t lc  o r  r e c o n s t ru c te d  p r e c l s u s  o r  semi* 
p r e c lo u s  s to n e s ,  c u t  o r  o th e rw is e  w orked, b u t 
n o t m ounted, s e t  o r  s t r u n g  (e x c e p t ung raded  
s to n e s  te m p o ra r i ly  s tr u n g  f o r  co n v e n len ce  o f  
t r a n s p o r t )

M an u fac tu re  frem  unw orked s y n th a t lc  o r  
r e c o n s t ru c te d  p r e c lo u s  o r  s e m l-p re c lo u s  
s to n e s

1
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ex 7 1 .0 5 S i lv e r  and s i l v e r  a l  l o y s ,  ln c lu d in g  s i l v e r  g l i t  
and p la t ln u m - p la t e d  s i l v e r ,  s em i-raan u fac tu red

R o l l in g ,  d raw in g , b e a t in g  o r  g r ln d in g  o f  
unw rought s i l v e r  and s i l v e r  a l lo y s

•x  7 1 .0 5 S i lv e r ,  ln c lu d in g  s i l v e r  g l i t  and p la tin u m -  
p la t e d  s i l v e r ,  unw rought

A llo y in g  o r  e l e c t r o l y t l c  s e p a r a t io n  o f  
u nw rough t s i l v e r  and s i l v e r  a l lo y s

ex 7 1 .0é R o lle d  s i l v e r ,  sem i-m anufac tu re d R o l l in g ,  d raw in g , b e a t in g  o r  g r ln d in g  o f  
unw rought r o l l e d  s i l v e r

ex 71 .0 7 O old, ln c lu d in g  p la t ln u m - p la t e d  g o ld ,  sem i- 
m a n u fac tu re d

R o l l in g ,  d raw in g , b e a t in g  o r  g r ln d in g  o f  
u nw rough t g o ld ,  ln c lu d in g  p la t ln u m - p la te d  
g o ld

ex 7 1 .0 7 d o ld , ln c lu d in g  p la t ln u m - p la t e d  g o ld ,  
unw rough t

A llo y in g  o r  e l e c t r o l y t l c  s e p a r a t io n  o f  
unw rought g o ld  o r  g o ld  a l lo y s

j ex 71.08

:

R o lled  g o ld  on b ase  o e t a l  o r  s i l v e r ,  sem i- 
m a n u fac tu re d

H o l l i n g ,  d raw in g , b e a t in g  o r  g r ln d in g  o f  
unw rough t r o l l e d  g o ld  on b ase  m e ta l o r  
s i l v e r

ex 7 1 .0 9 P la tln u m  and o th e r  m e ta ls  o f  th e  p la tln u ra  
g ro u p , s e m i-a a n u fa c tu re d

R o l l in g ,d r a w in g , b e a t in g  o r  g r ln d in g  o f  
unw rought p la t ln u m  o r  o th e r  m e ta ls  o f  th e  
p la t ln u m  g roup

ex 7 1 .0 9 P la t in u r .  and o th e r  m e ta ls  o f  th e  p la tln u m  
g ro u p , unw rought

A llo y in g  o r  e l e c t r o l y t l c  s e p a r a t io n  o f  
u nw rough t p la tln u m  o r  o th e r  m e ta ls  o f  th e  
p la tln u m  g roup

ex 71.10 R o lled  p la tln u m  o r  o th e r  p i a  tin iu s  g roup  
m e ta l s ,  on b ase  me t a l  o r  p r e c lo u s  .-ne t a l ,  
sem i-raan u fac tu red

R o l l in g ,  d raw in g , b e a t in g  o r  g r ln d in g  o f  
unw rought r o l l e d  p la tln u m  o r  o th e r  unw rought 
p la tln u m  g roup  m e ta l s ,  on base  m e ta l o r  
p r e c lo u s  m e ta l

ex 7 3 .1 5 A llo y  s t e e l  and h lg h  ca rb o n  s t e e l  t

1 • ln  th e  fo rm s m en tloned  ln  h e a d ln g s  
» o s . 7 3 .0 7  to  73 .1 3

M an u fac tu re  from  p ro d u c ts  ln  th e  form s 
 ̂ m en tlo n ed  i n  h e a d ln g  No. 7 3 .0 6

i
- ln  th e  form s m en tlo n ed  ln  h e a d ln g  No. 7 3 .1 4 1 M an u fac tu re  from  p ro d u c ts  ln  th e  form s 

; m e n tlo n e d  ln  h e a d ln g  »o , 73*06 o r  7 3 .0 7

ex 73-29
1
I
|

S kid  c h a ln s W orking o r  P r o c e s s in g  in  w hich th e  v a lu e  o f  
| th e  n o n - o r ig i n a t l n g  p ro d u c ts  u sed  does  n o t 
i exceed  $0% o f  th e  v a lu e  o f  th e  f ln i s h e d  
j p ro d u c t

j ex  79 .0 1 ! U n re f in e d  copper ( h i l s t e r  co p p e r  and o th e r )
1

| S m e ltln g  o f  co p p e r m a tte

| ex 7*-01
j

| R e fln ed  co p p e r

j

P l r e - r e f i n i n g  o r  e l e c t r o l y t l c  r e f i n l n g  o f  
u n r e f ln e d  co p p e r  ( h i l s t e r  co p p e r and o t h e r ) ,  
c o p p e r  w as te  o r  s c ra p

| ex 79 .0 1
1

[ Copper a l lo y
i

P u s lo n  and th e rm a l t r e a tm e n t  o f  r e f l n e d  
c o p p e r, co p p e r  w as te  o r  s c ra p

• ex 75 .01 i U nwrought n ic k e l  ( e x c lu d in g  e l e c t r o - p l a t i n g  
anodes  o f  h ea d ln g  Ho, 7 5 -0 5 )

R efln ed  by e l e c t r o l y s i s .  by f u s io n  o r  
j c h e m lc a l ly ,  o f  n ic k e l  m a t te s ,  n ic k e l  s p e l s s  
j and o th e r  i n t e r o e d i a t e  p r o d u c ts  o f  n i c k e l  
i m e ta l lu rg y

j  ex 75-01 ! Unwrought n ic k e l  e x c e p t n i c k e l  a l lo y s
i

i

| R e f in ln g  o f  w aste  by e l e c t r o l y s i s ,  by m e ltln g  
j o r  by C hem ical means o f  w aste  and s c ra p

1

i '



F in is h e d  p ro d u c ts

Customs 
T a r i f f  
H ead ing  

No.
D e s o r ip t io n

M örking  o r P ro c e s s in g  
t h a t  c o n fe r s  th e  s t a t u s  
o f  o r l g i n a t i n g  p ro d u c ts

«x 76.01 Unwrought a lum inium M an u fac tu re  by th e rm a l o r  e l e c t r o l y t i o  
t r e a tm e n t  o r  u n a l lo y e d  a lu m in iu m , w a s t»  and  
s c r a p

76.16 O th er a r t l e l e s  o f  a lum inium M an u fac tu re  i n  w hlch  g a u z e , c l o t h ,  g r i l l ,  
n e t t i n g ,  f e n c in g ,  r e i n f o r c l n g  f a b r l c  and 
s im i l a r  m a te r i a l s  ( in c lu d in g  e n d le s s  ban d s) 
o f  alum in ium  w ir e ,  o r  expanded  m e ta l o f  
a lum in ium , a re  u s e d , th e  v a lu e  o f  w hich  d o es  
n o t ex ceed  50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  f in l s h e d  
p ro d u e t

ex 7 7 .0 2 O th er a r t i c l e s  o f  magnesium M an u fac tu re  from  w ro u g h t b a r s ,  r ö d s ,  a n g le s ,  
sh ap es  and s e c t i o n s ,  p l a t e s , s h e e t s  and s t r l p ,  
w ir e ,  f o l l ,  r a s p in g s  and sh a v in g s  o f  u n ifo rm  
s i z e ,  pow ders and f l a k e s ,  tu b e s  and p ip e s  
and b la n k s  t h e r e f o r ,  ho llo w  b a r s ,  o f  
m agnesium , th e  v a lu e  o f  w hich  d o es  n o t ex ceed  
50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  f i n i s h e d  p ro d u e t

ex  77 .0 4 B e ry lliu m , w rought R o l l in g ,  d raw in g  o r  g r in d in g  o f  unw rought 
b e r y l l iu m , th e  v a lu e  o f  w h ich  does n o t exceed  
50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  f l n i s h e d  p ro d u e t

ex 78.01 R efin ed  le a d M anufactu re  by th e rm a l r e f l n i n g  from  b u l l l o n  
le a d

ex 81.01 T u n g s te n , w rough t M anufactu re  from  unw rought tu n g s te n ,  th e  
v a lu e  o f  w hich, does  n o t exceed  50% o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f i n i s h e d  p ro d u e t

ex 81.02 Molybdenum, w rought M an u fac tu re  from  unw rought molybdenum, th e  
v a lu e  o f  w hich  d o es  n o t ex c eed  50% o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f l n i s h e d  p ro d u e t

ex 81 .03 T a n ta lu m , w rought M an u fac tu re  from  unw rought ta n ta lu m , th e  
v a lu e  o f  w hich  d o es  n o t e x c eed  50% o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f in i s h e d  p ro d u e t

ex 8 1 .0 4 O th e r b a se  m e ta l s ,  w rought M an u fac tu re  from  o th e r  b ase  m e ta l s ,  
u n w ro u g h t, th e  v a lu e  o f  w hich d o es  n o t 
e x c eed  50JI> o f  th e  v a lu e  o f  th e  f in l s h e d  
p ro d u e t

ex 8 2 .0 9 K hives w ith  c u t t l n g  b la d e s ,  s e r r a t e d  o r  n o t 
( in c lu d in g  p ru n in g  k n iv e s )  o th e r  th å n  k n iv e s  
f a l l i n g  w l th ln  h e a d ln g  No. 82.06

M an u fac tu re  from  k n lf e  b la d e s

ex 83 .0 6 In d o o r  o rnam en ts  made from  b ase  m e ta ls  o th e r  
th å n  s t a t u e t t e s

M örking  o r  p ro c e s s in g  in  w hich  th e  v a lu e  o f  
th e  n o n - o r ig i n a t i n g  m a te r i a l s  used  d o es  n o t 
e x c eed  50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  f in l s h e d  
p ro d u e t

ex 84 .0 5 Steam e n g in e s  ( in c lu d in g  m obile  e n g ln e s ,  b u t 
n o t s team  t r a c t o r s  f a l l i n g  w i th in  h e a d in g  
No. 87 -01  o r  m e c h a n ic a lly  p r o p e l le d  ro ad  
r o l l e r s )  w ith  s e l f - c o n t a ln e d  b o i l e r s

M örk ing , p ro c e s s in g  o r  assem b ly  in  w hloh 
th e  v a lu e  o f  th e  p r o d u c ts  u sed  does n o t 
ex c eed  ±0% o f  th e  v a lu e  o f  th e  f in i s h e d  
p ro d u e t

84 .0 6 I n t e r n a l  com busion p i s to n  e n g in e s

i

M örking , p ro c e s s in g  o r  assem b ly  in  w hlch  
th e  v a lu e  o f  th e  m a te r i a l s  and p a r t s  u sed  
d o es  n o t ex c eed  o f  th e  v a lu e  o f  th e  j 
f i n i s h e d  p ro d u e t

»11
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A ppendix -3 t o  
Annex l i l  
S e c t io n  I

F ir.:...nea p r o d .c t -

Custom.
T a r i f i  1
H erd ing

No.

D e s c r ip t io n

W orking o r  p ro c e s s in g  
t h a t  c o n f e r s  th e  s t a t u s  
o f  o r l g l n a t i n g  p ro u u e ts

ex ttU.OÖ E n g in es  and m o to rs , e x c lu d ln g  r e a o t lo n  e n g in e s  
and gas  t u r b i n a s

W orkin6, p r o c e s s in g  o r  assem bly  i n  w hich  
th e  v a lu e  o f th e  n o n - o r ig in a t in g  m a te r i a l s  
and p a r t s  u sed  d o es  n o t ex c eed  40JI o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f i n i s h e d  p ro d u e t ,  and p r o v id ­
ed t h a t  a t  l e a s t  50% in  v a lu e  o f  th e  
m a t e r i a l6 ana p a r t s  ( 1) u s t J  a re  o r i g l n a t -  
in g  p ro d u c ts

Ö l . lo C a le n d e r in g  <.nu j i a i l f r  r o l l i n g  m ach ines  
( o th e r  tha r, m e ta1-w o rx in g  ane. r a e t s l -  
r o l l i n g  m ach ines and g l a 3j-w o rx ln s  m ach in es) 
and c y l in d e r s  th e r e f o r

W ork ing . p ro c e  .s in g  o r  aasem Dly in  w hich 
th e  v a lu e  o f  th e  n o n - o r ig i n a t i n g  m a te r i a l s  
and p a r t s  u sed  d o es  n o t ex c eed  25S o t  th e  
v a lu e  o f  th e  f in i s h e n  p ro a u e t

ex 84.17 M ach inery . p la n t  and s im i l a r  la b o r a to r y  
eq u ip m e n t, w h e th e r o r  n o t e l e c t r i c a l l y  
h e a te d ,  f ö r  th e  t r e a tm e n t  o f  m a te r i a l s  by 
a p ro c e s s  in v o lv in g  a changé o f  te m p e r a tu r e , 
f o r  wood, p a p e r  p u lp ,  p ap e r and p ap e rb o a rd  
m _ n u fa c tu r in g  I n d u s t r i e s

W orklng , p ro c e s s in g  o r  assem b ly  i n  w hich  
th e  v a lu e  o f  th e  n o n - o r ig i n a t i n g  m a te r i a l s  
and p a r t s  u sed  d o es  n o t ex c eed  25H o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f in i s h e d  p ro d u e t

3 4 . ; i M achinery f o r  m aking o r  f i n i s h i n g  o e l l u l o s i c  
p u lp ,  p ap e r o r  p a p e rb o a rd

W ork lng , p r o c e s s in g  o r  assem b ly  in  w hich 
th e  v a lu e  o f  th e  n o n - o r ig i n a t i n g  m a te r i a l s  
and p a r t s  u sed  a o e s  n o t ex ceed  25% o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f in i s h e d  p ro d u e t

84 .3 3 Paper o r  p ap e rb o a rd  c u t t l n g  m ach ines  o f  a l l  
k in d s :  o th e r  m .c h in e ry  f ö r  m aking up p ap e r 
p u lp ,  p a p e r  o r  p a p e rb o a rd

W orklng. p r o c e s s in g  c r  assem b ly  in  w hich  
th e  v a lu e  o f  th e  n o n - o r ig i n a t i n g  m a te r i a l s  
and p a r t s  used  does n o t ex ceed  25% o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f ln l s h e d  p ro d u e t

ex 84 .41 S ev ing  m a ch in es , in c lu d in g  f u r n i t u r e  s p e c l a l l y  
d e s ig n e d  f ö r  s e v in g  m ach ineo  v i t h  th e  
e x c e p tio n  o f  s e v in g  m ach in es  ( l o c k - s t l t c h  
o n ly j  v i t h  h ead s  o f  a w e ig h t n o t e x c e e d in g  
16 kg w ith o u t m o to r o r  17 kg ln c lu d ln f  th e  
m otor

W orxing , p r o c e s s in g  o r  assem b ly  i n  w hich 
th e  v a lu e  o f  th e  n o n - o r ig in a t in g  m a te r i a l s  
and p a r t s  u sed  does  n o t ex c eed  40g o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f in i s h e d  p ro d u e t

ex 84 .4 1

I

S ev ing  m ach ines { l o c k - s t i t c h  o n ly j  v i t h  heads 
of a w e ig h t n o t e x c e e d in g  16 kg w ith o u t m otor 
o r  17 Jtg in c lu d in g  th e  m otor

j

W orklng , p r o c e s s in g  o r  assem b ly  in  w hich  
th e  v a lu e  o f  th e  n o n - o r ig i n a t i n g  m a te r i a l s  
and p a r t s  u sea  does  n o t ex c eed  40f; o f  th e  
v a lu e  o f  th e  f in i s n e u  p r o a u e t ,  and p ro ­
v id e d  t h a t

-  a t  l e a s t  50* in  v a lu e  o f  th e  m a te r i a l s  
and p a r t s  ( 1) u sed  f o r  assem b ly  o f  th e  
head  (m o to r e x c lu d e d )  a r e  o r l g l n a t i n g  
p ro d u c ts

-  and  th e  th r e a d  t e n s l o n ,  c ro c h e t  and 
z ig z a g  m echanism s a re  o r i g i n a t i n g  
p roduc t  s

(1 )  In  d e te rm ln ln g  th e  v a lu e  o f  p ro d u c t s ,  m a te r i a l s  and p a r t a ,  th e  f o l l o v in g  must be ta leen  ln t o  
a c c o u n t :
( a )  in  r e s p e c t  o i  o r l g l n a t i n g  p r o u u e t s ,  m a te r i a l s  and p a r t s ,  th e  f l r s t  v e r i f i a b l e  p r ic e  p a id .  o r 

th e  p r ic e  w hich w oula be p a id  i r  c a se  o f  s a l e ,  f o r  th e  s a lu  p ro d u c ts  th e  t e r r i t o r y  o f  th e  
co u n try  w here w o rk ln g , p ro c t-a s in g  o r  assem b ly  i s  c a r r l e d  o u t ;

Ib )  in  r e s p e c t  o f  o th e r  p r o d u c t s ,  m a te r i a l s  and p a r t s ,  th e  p r o v is io n s  o f A r t i c l e  6 o f  t h i s  Annex 
d e t e r r a in in g ;
-  th e  v a lu e  o l im p o rted  p r o d u c t s ,

-  th e  v a lu e  o f  p ro d u c ts  o f  u n a e te rm in e d  o r i g i n .



1 ? ln i .2n e l  o ro d u e ts i

| Customs 
1 T a r i f f

H-.-idin-: 
No.

D e s c r ip t io n

M orxing o r  p r o c e s - in *  
t h a t  c o n f e r s  th e  s t a t u s  
o f  o r i f c in a t in c  p r o ju e t s

05. iu K icrophone.» ana - t a n a .  t h e r e f o r j  lo u u s p e a k e r3; 
a u d io - f re q u e n c y  - . l e c t r i c  a m p l i i i e r s

| M örk ing , P ro c e s s in g  o r  assem b ly  in  w hich 
j th e  v a lu e  o f  th e  n o n - o r lg i n a t l n g  m a te r i a l s  

and p a r t s  u sed  does  n o t ex ceed  o f  th e  
' v a lu e  o f  th e  f in i s h e d  p ro d u e t and p ro v id ­
ed t h a t  a t  l s a s t  jO% in  v a lu e  o f  th e  m at­
e r i a l s  and p a r t s  u sed  a r e  o r ig i n a t i n g  
p ro d u e ts  (1 )

85-15 R a d io te le g ra p h ic  and r a d lo te l e p h o n ic  t r a n s ­
m iss io n  and r e c e p t io n  a p p a ra tu s ;  r a a i o -  
b r o a d c a s t in g  and t e i e v i s i o r  t r a n s m is s io n  
and r e c e p t io n  a p p a ra tu s  ( in c lu d in g  r e c e lv e r s  
in e n r p r r a t  in g  3ound r e c o r d e r s  o r  r e p ro d u c e r s )  
»nd t e l e v i s i o n  c a m eras ; n  i l o  n a v ig a t i c n a l  
a i a  a p p a ra tu s ,  r a d a r  a p p a ra tu s  and r a d io  
rem ote c o n t r o l  a p p a ra tu s

t
M örk ing , p r c c e s s in g  o r  assem b ly  in  v n ic h  
th e  v a lu e  o f  th e  n c n - o r i g in a t i n g  m a te r ­
i a l s  and p a r t s  u sed  d o es  n o t ex ceed  k Of 
o f  th e  v a lu e  o f  th e  f in i s h e d  p ro d u e t and 
p ro v id e d  t h a t  a t  l e a s t  50£ in  v a lu e  o f  
th e  m a te r i a l s  and p a r t s  u sed  a re  o r i g i n ­
a t i n g  p ro d u e ts  (1 )

3 7 .0 6 P a r ts  ana a c c e s s o r i e s  o f  th e  m otor v e h ic le s  
f a l l i n g  v i t h i n  h e a d in g  No. 3 7 .0 1 .  8 7 .0 2  o r  
07 .0 3

M örk ing , P ro c e s s in g  o r  assem b ly  in  w hich 
th e  v a lu e  o f  th e  m a te r i a l s  and p a r t s  
used  doe3 n o t ex c eed  15 / **f th e  v a lu e  
o f  th e  f i n i s h e d  p ro d u e t

ex V t .01 C h a ire  and o th e r  s e a t s  ( o th e r  th å n  th o se  
f a l l i n g  w i th in  h ea d in g  No. ^U .02) w h e th e r o r  
n o t c o n v e r t ib l e  in to  b e d s , made o f  base  m e ta ls

M örk ing , P ro c e s s in g  o r  assem b ly  in  w hich 
u n s tu f f e a  c o t to n  c J e th  i s  u sed  o f  a 
ve lg h t  o f  ,-iOO g r/m - o r  l e s s  in  th e  form 
read y  to  u s e ,  o f  w hich th e  v a lu e  o o es  i 
n o t ex c eed  25* o f  th e  v a lu e  o f  th e  f i n -  j 
is h e d  p ro d u e t (2 )

ex 96 .03 O ther f u r n l t u r e  o f  b ase  m e ta l

•

M örk ing , p ro c e s s in g  o r  assem bly  in  w hich
u n s tu f f e d  c o t to n  c l o t h  i s  u sea  o f  a i 
w e ig h t o f  jOG 6r/m ‘ o r  l e s s  in  th e  form  i 
read y  to  u s e .  o f  w nich  th e  v a lu e  does 
n o t ex c eed  25>  o f  th e  v a lu e  c f  th e  f i n i s h -  
ed  p ro d u e t (2 )

ex 95-05 A r t i d e s  o f  t o r t o l s e - s h e l l , m o tner r f  p e a r l ,  
lv o r y ,  b e n e , h o rn , c c r a l  ( n a t u r a l  o r  
a g g lo m e ra te d ) ane o th e r  an im al c a rv in g  
m a te r i a l

M anufactu re  from  t c r t o i s e - s h e l l ,  m other 
o f  p e a r l ,  iv o r y ,  b o n e , h o rn , c o r a l  
( n a t u r a l  o r  a g g lo ra e ra te d ) and o th e r  
an im al c a rv in g  m a te r i a l :  worked

ex 95-08 A r t i d e s  o f  v e g e ta b le  c a rv in g  m a te r i* l  ( f ö r  
e x a r .p le , c - r o z o ) ,  m eer-jcnau» and am ber, n a t u r a l  
o r  r e c o n s t i t u t e d , j e t  la n d  m in e ra l  s u b s t l t u t e s  
f ö r  J e t )

fo a n u fa c tu r t from  v e g e ta b le  c a rv in g  
m a te r i a l  ( f c r  exam p le , c o ro a o ) ,  meer 

schaum and am ber, n a t u r a l  c r  r e c o n s t i t u t e d ,  
J e t  (and  m in e ra l s u b s t i t u t e  f ö r  j e t ) ;  
worked

ex 96 .01 3 ru sh e s  and brooms M an u fac tu re  u s in g  p re p a re d  k n o ts  and t u f t s  
f ö r  broom c r  b ru s h  m aklng, th e  v a lu e  o f  
w hich  doe;» n o t ex c eed  50£ o f  th e  v a lu e  r»f 
tn e  f i n i s h e d  p ro d u e t

ex 97-06 G o lf c lu b  h e a d s , o f  wood o r  o th e r  m a te r i a l s M anufactu re  from  ro u g h ly  shaped  b lo c k s

ex 98 .11 Smoking p i p e . ,  p ip e  b o w ls , o f  v n o d , r o o t  o r 
o th e r  m a te r i a l s

M anufactu re  from  rough l>  shaped  b lo c k s

I
----------------------------------------------------------------------------------------------------

(1 )  The a p p l ik a t io n  o f  t h i s  r u l e  must n o t havé th e  e f f e c t  o f  a l  lo v in g  th e  e x c e e d in g  o f  tn e  p e ro e n ta g e  
o f  3> f ö r  th e  o r ig i n a t i n g  t r a n s i s t o r s  l a id  down in  L i s t  A f o r  th e  same t a r i f f  h e a d in g .

( 2, T h is  r u l e  doe n* t  ?pp ly  when th e  g e n e ra l  r u l e  o f  changé o1 t a r i f f  h e a d in g  i s  a p p l ie d  to  th e  o th e r  
n o n - o r ig l n a t i n f  p e r t ;  w hicn a r e  p a r t  o f th e  c o m p o s i tio n  o f  th e  f i n a l  p r o a u e t .



F in is h e d  p ro d u c ts

Customs 
T a r i f f  
H ead lng  

No.

D e s o r ip t io n

W orklng  o r  p ro c e s s in g  
t h a t  c o n f e r s  th e  s t a t u s  
o f  o r i g i n a t i n g  p ro d u c ts

ex 05 • 01 Human h a l r ,  unw orked , w ashed o r
sc o u re d

tfa sh in g  o r  s c o u r in g

ex 05.02 P i g s ' ,  h ö g s ’ and b e a r s '  b r i s t l e s  o r  
h a i r ,  washed

W ashing

ex 05 .0 3 H o rs e h a ir  and h o r s e h a i r  w a s te ,  
worked

M an u fac tu re  from  raw h o r s e h a i r

ex 05-04 S ausage c a s in g s  o f  p i g s ,  o f  a e . l . f .  
im p o rt v a lu e  e x c e e d in g  £10 p e r  c v t . 
( 5 0 .3  k g .)  o r  an  e q u iv a le n t  v a lu e  In  
o th e r  c u r r e n c i e s ;  e d i b le  g u ts ,  
b la d d e rs  and s to m a c h s , who le  and p le c e s  
th e r e o f ,  o f  s h e e p , p ig s ,  and b o v in e  
a n im a ls ,  o th e r  th å n  sa u sa g e  c a s in g s

M an u fac tu re  i n  w h ich  th e  v a lu e  o f  
n o n - o r ig i n a t i n g  p ro d u c ts  u sed  does 
n o t  ex c e e d  50% o f  th e  v a lu e  o f th e  
f l n i s h e d  p ro d u c t

ex 05 .0 7 F e a th e r s  and down o f  b l r d s ,  c le a n e d C le a n ln g  (w hich  m ust in c lu d e  w ash in g , 
d u s t ln g  and d r y in g ) ,  s o r t i n g  and b le n d in g  
o f  unw orked f e a t h e r s  o r  down o f  b l r d s

ex 05.08 Powder o f  bones and h o r n -c o re s Q rin d in g

ex 05 .0 9 Powder o f  h o rn s ,  a n t i e r s ,  h o o v es , 
n a i l s , c law s and beak s  o f  an im a ls

Q r in d in g

ex 05 .15 B lood powder M an u fac tu re  from  b lo o d

13.03 V e g e ta b le  sap s  and e x t r a c t s ;  p e c t ic  
s u b s ta n c e s ,  p e c t l n a t e s  and p e c t a t e s ;  
a g a r - a g a r  and o th e r  m u c lla g e s  and 
t h i c k e n e r s ,  d e r iv e d  from  v e g e ta b le  
p ro d u c ts

M an u fac tu re  in  w hich  th e  v a lu e  o f  
n o n - o r ig i n a t i n g  p ro d u c ts  u sed  d o es  n o t 
ex c e e d  50% o f  th e  v a lu e  o f  th e  
f i n i s h e d  p ro d u c t

ex 1*1.05 Seaweed m eal M an u fac tu re  from  seaw eed

ex 15 .05 F a t ty  s u b s ta n c e s  ( i n c lu d in g  la n o l in )  
d e r iv e d  from  wool g re a s e

M an u fac tu re  from  u n re f in e d  w ool 
g r e a s e

ex 15.10 F a t ty  a c id s  o th e r  th å n  p ro d u c ts  
o b ta in e d  from  p inew ood , w ith  a 
f a t t y  a c id  c o n te n t  o f  90% o r  more 
by w e ig h t

M an u fac tu re  from  a c id  o l l s  from  
r e f i n l n g

ex 15.10 F a t ty  a lc o h o ls M an u fac tu re  from  f a t t y  a c id s

ex i 5. l l R e fin e d  g ly c e r o l R e f in in g  o r  d i s t i l l i n g

1



P ln is h e d  p ro d u o ts

Customs
T a r i f f
H eading

No.

D e s o r lp t lo n

V ork ln g  o r  p r o c e s s in g  
t h a t  c o n f e r s  th e  s t a t u s  
o f  o r i g l n a t i n g  p ro d u o ts

ex 21 .03 Pre p a re d  au  s t  a rd M anufao tu re  from  m u sta rd  f l o u r

ex 2 4 .0 2 M anufao tu red  to b a co o M an u fac tu re  from  to b a c o o  e x t r a c t s  o r  
e s s e n o e s  o r  from  s h e e t s  o r  b o b b ln s  o f  
hom ogenized  to b a c c o

ex  27 .0 7 A s s l a l l a t e d  a r o n a t l c  o l l s  a s  d e f ln e d  
l n  N ote 2 to  C h ap te r  27 , o f  w hich  
more th å n  650 by volume d i s t  l i s  a t  
a te m p e ra tu re  o f  up t o  250°C 
( in c lu d in g  mix t u r e s  o f  n ap h th a  
a n d /o r  k e ro ze n e  and b e n z o le s ) ,  f o r  
u se  a s  pow er o r  h e a t I n g  f u e l s

M an u fac tu re  by  p r o c e s s e s  n o t c o n s i s t i n g  
s o l e l y  o f  m ix in g  o r  b le n d in g  o r  
p a c k in g  o r  any oombi n å t lo n  o f  th e s e  
p ro c e s s e s

2 7 -10 P e tro leu m  o l l s  and o l l s  o b ta in e d  f r ö a  
b itu m in o u s  m in e r a l s ,  o th e r  th å n  c ru d e ; 
p r e p a r a t l o n s  n o t e lse w h e re  s p e c l f l e d  
o r  in c lu d e d  c o n ta ln ln g  n o t l e s s  th å n  
700 by v e ig h t  o f  p e tro le u m  o l l s  o r  o f  
o l l s  o b ta in e d  from  b ltu m ln o u s  
m in e r a l s ,  th e s e  o l l s  b e in g  th e  b a s ic  
c o n s t l t u e n t s  o f  th e  p r e p a r a t lo n s

M an u fac tu re  by p r o c e s s e s  n o t c o n s l s t l n g  
s o l e l y  o f  m ix ln g  o r  b le n d in g  o r  p a o k ln g  
o r  any c o m b ln a t io n  o f  th e s e  p ro c e s s e s

ex 27-12 R e fln e d  p e tro le u m  J e l l y M an u fac tu re  from  u n r e f in e d  p e tro le u m
J a l l y

ex 27 .13 P a r a f f ln  wax M an u fac tu re  from  s la c k  wax o r s c a l e  wax

ex 27 .-13 M lc r o - c r y s t a l l i n e  w ax, s l a c k  wax, 
p u r l f i e d  o s o k e r i t e ,  l l g n l t e  wax, p e a t 
wax and o th e r  m in e ra l waxes ( o th e r  
th å n  c ru d e  o s o k e r i t e ) ,  w h e th e r o r  n o t 
c o lo u re d

M an u fac tu re  from  c ru d e  o z o k e r i te

ex 35-02 O valbum in and  la c ta lb u m ln ,  o th e r  th å n  
th o s e  u n f i t ,  o r  r e n d e re d  u n f i t , f ö r  
human consum ptlon

M anufao tu re  ln  w hich  th e  v a lu e  o f  th e  
n o n - o r ig l n a t l n g  p ro d u o ts  u sed  d o es  n o t 
ex ceed  500 o f  th e  v a lu e  o f  th e  f i n i s h e d  
p ro d u o t

ex 38 .1 4 P re p a re d  a d d i t l v e s  f ö r  lu b r i c a n t s M anufao tu re  i n  w h ich  th e  v a lu e  o f  th e  
n o n - o r ig i n a t l n g  p ro d u o ts  u sed  d o es  n o t 
ex c e e d  500 o f  th e  v a lu e  o f  th e  f i n i s h e d  
p ro d u o t



APPENDIX 4 TO ANNEX I I I

LIST C

L is t  o f  P ro d u c ts  ex c lu d e d  from 
th e scope o f  t h l s  Annex

(Annex I I I  does not o o n ta ln  a l i s t  o f  p rod ucts whlch are  
exclu ded  frem th e scop e  o f  i t s  p r o v is io n s )



APPENDIX 5 TO ANNEX I I I

Kovement e e r t i f l c a t e  SUR.l r e fe r r e d  tc  
In A r t i d e s  S and I I



4 
*

S
g

l

M OVEM ENT CEÄTTFICATE

EUR. 1 No. A 000.000

5. Country, group of 
coontries or terri- 
tory of destination

4. Country, groop or 
countries or lerri- 
tory in whicfa the 
prodocts aracon-

S. Item oom ber; marks and 
packages (1); deacription of

and kind of 9. Oroas 
waight
de*) or 
olber

10. Ia-

(Op­
tions!)

T IO N  BY T H E11. CUSTOMS^M 
K N IX U tS K M K N T

dea ara inåtDeciaranon certiöed 
Export documant (2) 

No.
uirad for tbe

Issuing country or



11. E K Q U IS T  VOK V EÄIFICATION, I» 14. R ESU LT O F  VER1FICATION

Veriflcatioo carriod o u t thow a tha l thia carti- 
flcatc ( |)

□  was iu u ed  by t  ha C uatonu  O  fika indien ted 
and  tha t tha inform ation contalnad tharain 
ia accuratn.

□  d o c t n o t maot tho ro qu inm on tt a s to  nuth* 
eo tid ty  aud  aocuracy (aao m n a rk s  ap- 
pondad).

Veriflcatioo o f  tho authenticity and  aocuracy o f 
thia oaruOcaU u  requostad.

(Viii* imil data)
•urno

(Härn and data}
* u n »

aUcnatun) (Hanat ura)

(1) Inaart X in tha appropriaM boa.

N O T IS

1. CertMcatea muM dm contain erasurcs o r  word* wrttlen o*»r ooa ano i Kar. Any allara lion i m ull b« mada by
tba Incor rtct part Iculan and addina any neceiaary correctiona. Any tuch alteration muat be initialled by t ha peno*  
who completed tba certiflcata and endoned  by tba Cuaioma au tb o ritm  o f  tba  katlina country o r ItrrMory.

2. N o ipacaa muat be loft betweon tba Itema ante red on tba  certiflcata and each bast muat ba pracadad by an karn 
numbcr. A  bo rizo nial lina must ba drawo immediately below tba  Inåt item. Any unuaed apaoa muat ba a u n d t throu#h 
in sucb a mannar aa to  maka any la ter additio n» impoaaible.

J. Oooda must ba daacribed In awwed anoa w ith oota m arda l p rac tka  and with anfflkiat datail lo  aaaaMa tham  ta  ba



i

APPLICATION POR A MOVEMENT CERTTFICATE

EUR. 1 N«. ANtX

får ■

and

4. Country, gro 
countriea or 1 
tory inwfaicfa
Products ara i__
tidared aa orig-

oountriea or tern- 
tory of destination

and•; markaOO*
(Op-
tionai)



D E C L A R A T IO N  BY T H E  E X P O R T E R  

I, tho u n d e rh  gned , o x p o rte r o f  th e  g oods deseri b ed  overleaf,

D E C L A R E  th a l th e  goods m eer th e  c o n d itio n s  req u ired  fo r (he  i u u e  o f  th e  a tta c h e d  ce r tifica te ; 

S P E C IF Y  u  fo liow s th e  cirvu  m sta n  ees w hich  h av é  e n ab led  th e se  g o o d s  to  m eet th e  a b o  ve c o n d itio o s :

S U B M IT  th e  fo llow ing  su p p o rtin g  d o c u m e n ts  (1):

U N D E R T A K E  to  su b m it, a t th e  re q u e s t o f  th e  a p p ro p r ia te  au th o rit ie s , aoy  su p p o rtin g  ev idence  w hich 
these  a u th o ritie s  m ay  req u ire  fo r  th e  p u rp o se  o f  issu ing  th e  a tta c h e d  certifica te , a n d  u n d e rta k e , 
if re q u ire d . to  ag ree  to  a n y  in sp ec tio n  o f  m y acco u n ts  a n d  to  any  ch eck  o n  th e  p ro  ees ses o f 
m an u fac tu re  o f  th e  ab o v e  g o o d s , c a rr ied  o u t by  th e  sa id  a u th o r i t ie s ;

R E Q U E S T  th e  issue o f  th e  a tta c h e d  certifica te  fo r  th e se  goods.

(Place and data)

(S ig n alera)................................

( I)  Por esample: import documeau, movement oortificates, invoicea, m  an ufset urer'» declaraiiona, etc.. refem nj 
to tile produeta usad in m anufaaure o r to  the goods re-exported in the same stale.



APPENDIX 6 TO ANNEX I I I

Fora EUR.2 r e fe r r e d  to  ln  A r t ic le a  8 and 14



Fara
rad

I, Ike underaigned, 
dedare thal the geoda cocnply 
Ike compleiioo of thia Conn an 
tained Ike atatua of originating _ 
alona goveming pnfcacnUal träde ahown In box I.

I

fi



131 R e q u e s t  f o r  v e t i f k a U o n

T h e  verification o f th e  d ec im ation  b y  the exporte r o n  ilie 
front o f thia form  ia requeated  (*)

...... ........ ..................................... ................. ..... ......................... 19......

14 j R e a u lt  o f  v e r if ic a tio n

V erification carried  o u t shows th a l ( ')

1 1 th e  s ta te inen ts  and  particu la rs g iven  in thia form  are 
1___1 accurate.

| 1 thia form  doea not m eet th e  requirem enta  aa to  accu- 
1___ 1 racy  and  aiilhen tic ity  (aee rem arks appended .)

...................................................................... ,  ..............................  19......(Place and dale) Stamp
(Svwium)

(Plau aud dale) Stamp
(S*»at««)

(4 Irnen X ia ike appropriate boa
(•) SubMqucni venAcaiiotu al innu EUR 2 (kai b* umd oui al rmadum ut wktncvcf ika erntuna a ut kom tea al ike knfxxtmf Stala kave naamabie doukt aa lu ike aemracy al Ike Befarna*!tua nganhag ike autkeautcky ol ike (uma and ike lawe urigia ul ike gumla ta qaaaiiaa

la itn ic tto n a  fo r Ik e  coeapletfon o f fo n n  EU R . i

1. A  fonn  E U R J  m ay  b e  m ad e  o u t on ly  för goode w h k h  io  ih e  ex portu ig  co u n try  fulfil th e  condition* tpecified  b y  ik e  pro  vi aton* 
govern ing  th e  trad e  referred to  in  b o x  I. Theee p rovision* inuat b e  a lu  d ied  carefu lly  before  th e  tom i b  com pieted .

2. In  the caae o f  a  consignm enl b y  p a re d  poet the ex p o rte r attache*  th e  (orm  lo  ih e  d ispalch  note. In  Ute caee o f a  conaignm ent by  
le tte r poet he  encloees th e  form  in  a  p ad tage . T h e  reference ‘E U R .2' a n d  th e  aeriaJ n um ber o f the  form  ih o u ld  b e etated  on  the custom e 
g reen  tabel decla ra tion  C l  o r  o n  th e  cuatom e decim ation  C 2 /C P 3 , aa app rop ria te

3. Theae inatm ctkm e d o  n o t ex em p t th e  exp o rte r from  com ply ing  w ith  any  o th e r  formaliUe* required  b y  cuatom e o r postal regulationa.

4. A n exp o rte r w ho  uae* thia form  b  obliged to  lu b m it to  th e  app rop ria te  au tho rities  a n y  aupporting  evidence w h k h  they  m ay  require  and  
to  agrée to  any  in spection  b y  th em  o f hia accounta a n d  o f  th e  proceaees o f  m anufac tu re  o f th e  good* d e tc r ib e d  in  box  II a f  thia form.



APPENDIX 7 TO ANNEX I I I

S p e c ia l  stamp r e fe r r e d  to  in  sub-paragraph 4 (b ) o f  A r t ic le  13

EUR.l
o

\

30 mm

(1) I n i t i a l s  or co a t o f  arms o f  th e e x p o rtin g  S ta te  Party to  
t h l s  Agreement

(2 ) Such in form ation  as i s  n ece ssa r y  fo r  the I d e n t i f ic a t io n  o f  
the approved ex p o rter



BILAGA I I I  TILL AVTALET

DEFINITION AV BEGREPPET "URSPRUNGSVAROR" OCH FORMER FÖR 

ADMINISTRATIVT SAMARBETE

AVDELNING I

D e f i n i t i o n  av  b e g r e p p e t  

"u r s p r u n g s v a r o r "

A r t i k e l  1

Vid t i l l ä m p n i n g  av  a v t a l e t  s k a l l  v a r o r  a n s e s  ha u r sp ru n g  i  e t t  
a v t a l s s l u t a n d e  la n d ,  s å v id a ;

(a) de h e l t  f r a m s t ä l l t s  i  d e t t a  la n d ;
(b) de f r a m s t ä l l t s  i  d e t t a  la n d  och v id  f r a m s t ä l l n i n g e n  som 

m a t e r i a l  a n v ä n ts  an d ra  v a r o r  än de som a v s e s  u n d e r ( a ) ,  
un d er  f ö r u t s ä t t n i n g  a t t  v a r o r n a  v a r i t  fö re m å l  f ö r  b e a r ­
b e tn in g  e l l e r  b e h a n d l in g  som ä r  t i l l r ä c k l i g  e n l i g t  
a r t i k e l  5. Denna f ö r u t s ä t t n i n g  s k a l l  dock i c k e  g ä l l a  f ö r  
v a r o r ,  som e n l i g t  denna b i l a g a  h a r  u rsp ru n g  i  d e t  la n d  
t i l l  v i l k e t  de nämnda v a r o r n a  im p o r t e r a s .



1. V aror  som h a r  u rsp ru n g  i  e t t  a v t a l s s l u t a n d e  la n d  i  e n l i g h e t  
med b es täm m else rn a  i  a r t i k e l  1 s k a l l  l i k a l e d e s  a n s e s  ha u r sp ru n g  
d ä r ,  om de,  e f t e r  a t t  ha e x p o r t e r a t s ,  i c k e  u n d e r g å t t  b e a r b e tn in g  
e l l e r  b e h a n d l in g  i  e t t  a n n a t  a v t a l s s l u t a n d e  la n d  e l l e r  d ä r  h a r  
u n d e r g å t t  b e a r b e tn in g  e l l e r  b e h a n d l in g  som ic k e  ä r  t i l l r ä c k l i g  
f ö r  a t t  de s k a l l  a n s e s  ha u r sp ru n g  e n l i g t  bes täm m else rn a  i  
a r t i k e l  1, f ö r u t s a t t  a t t

(a) e n d a s t  v a r o r  som h a r  ' - r sp ru n g  i  n å g o t  av  d e s s a  l ä n d e r  
h a r  a n v ä n ts  v id  b e a r b e tn in g e n  e l l e r  b e h a n d l in g e n ;

(b) om en p ro c e n tre g e l  e n l i g t  de i  a r t i k e l  5 nämnda 
l i s t o r n a  A och B b e g r ä n s a r  den d e l  av  v a r o r n a s  värde  
som på v i s s a  v i l l k o r  f å r  u tg ö r a s  av  i c k e  u r s p r u n g s -  
v a r o r ,  m e rv ä rd e t  i  v a r t  och e t t  av  de a n d ra  a v t a l s ­
s l u t a n d e  l ä n d e r n a  e r h å l l i t s  under  h ä n s y n s ta g a n d e  t i l l  
de p r o c e n t r e g l e r  och a n d ra  r e g l e r  som i n g å r  i  l i s t o r n a  
u ta n  m ö j l i g h e t  t i l l  sammanläggning f r å n  e t t  a v t a l s ­
s l u t a n d e  la n d  t i l l  e t t  a n n a t .

2 . Vid t i l l ä m p n i n g  av  punk t 1 (a) s k a l l  d e t  f ö r h å l l a n d e t  a t t  an d ra  
v a r o r  än de som a v s e s  i  denna pun k t  a n v ä n ts  som m a t e r i a l  t i l l  e t t  
värde  v i l k e t  sammanlagt ic k e  ö v e r s t i g e r  5* av  v ä r d e t  av  de fram­
s t ä l l d a  v a r o r  som im p o r te ra ^  t i l l  e t t  a v t a l s s l u t a n d e  l a n d s  område, 
ic k e  b e a k ta s  v id  bestäm mandet av  s is tn ä m n d a  v a r o r s  u r s p ru n g ,  f ö r ­
u t s a t t  a t t  de v a r o r  som så lu n d a  a n v ä n ts  som m a t e r i a l  e j  s k u l l e  ha 
p å v e r k a t  u r s p r u n g e t  hos de v a r o r  som t i d i g a r e  e x p o r t e r a t s  f r å n  d e t  
område i  v i l k e t  de f ö r s t  e r h å l l i t  u r sp ru n g  om de d ä r  a n v ä n ts  som 
m a t e r i a l  i  d e s s a  v a r o r .

3. I  de f a l l  som a v s e s  i  p u n k te rn a  1(b) samt 2 f å r  i c k e - u r s p r u n g s -  
v a ra  i c k e  användas  som m a t e r i a l  e n b a r t  på g rund  av sådan  b e a r b e t ­
n in g  e l l e r  b e h a n d l in g  som a v s e s  i  a r t i k e l  5 p unk t  3.



(Denna b ila g a  in n e h å lle r  e j  någon a r t ik e l  3)

A r t ik e l 4

Som " h e lt  fr a m stä lld a ” i  e t t  a v ta ls s lu ta n d e  land e n l i g t  a r t ik e l  
1 punkt (a) s k a l l  an ses

(a) m in e ra lisk a  produkter som u tv u n n its  ur d ess  jord  e l l e r  
h avsb otten ;

(b) v e g e t a b il is k a  produkter som sk örd ats där;
(c) levande d ju r , som f ö t t s  och u p p fö tts  där;
(d) produkter som e r h å l l i t s  från  levande d ju r , som upp­

f ö t t s  där;
(e) produkter från  ja k t  och f i s k e  som u tö v a ts  där;
(f)  produkter från  h a v s f is k e  och andra produkter som 

häm tats ur h avet av d e ss  fa r ty g ;
(g) produkter som f r a m s tä l l t s  ombord på d ess  " fly ta n d e

fab r ik er"  u te s lu ta n d e  av varor som a v se s  under f f ) ;
(h) brukade a r t ik la r ,  som t i l l v a r a t a g i t s  där och som en d ast

kan användas fö r  å te r v in n in g  av råvaror;
( i)  a v f a l l  som uppkommit v id  t i l lv e r k n in g s p r o c e s s e r  som 

ä g t rum där;
(j)  varor som f r a m s tä l lt s  där u te s lu ta n d e  av produkter som 

a v se s  under ( a ) -  ( i ) .



1. Vid t i l l ä m p n i n g  av  a r t i k e l  1 p u n k t(b )  s k a l l  som t i l l r ä c k l i g  
b e a r b e tn in g  e l l e r  b e h a n d l in g  an s e s

(a) b e a r b e tn in g  e l l e r  b e h a n d l in g  som m edför a t t  de fram ­
s t ä l l d a  v a r o r n a  b l i r  h ä n f ö r l i g a  t i l l  a n n a t  t u l l t a x e -  
nummer än v a r  och en av  de v a r o r  som a n v ä n ts  som 
m a t e r i a l ,  dock a t t  e n l i g t  l i s t a  A ( b i l a g a  2 t i l l  denna b i l a ­
ga s ä r s k i l d a  b es täm m else r  g ä l l e r  f ö r  d ä r  an g iv n a  v a r o r ;

(b) b e a r b e tn in g  e l l e r  b e h a n d l in g  som anges  i  l i s t a  B 
( b i l a g a  3 t i l l  denna b i l a g a ) .

Med a v d e l n i n g a r ,  k a p i t e l  och tu l l tax e n u m m e r  a v s e s  de som i n g å r  
i  CCC-nomenklaturen f ö r  k l a s s i f i c e r i n g  av  v a r o r  i  t u l l t a r i f f e r n a .

2 . Om f ö r  en  v i s s  f r a m s t ä l l d  v a ra  en p r o c e n t r e g e l  i  l i s t a  A och 
l i s t a  B b e g r ä n s a r  v ä r d e t  av de v a r o r  som f å r  användas  som m a t e r i a l  
v id  f r a m s t ä l l n i n g e n ,  f å r  d e t  sammanlagda v ä r d e t  av  d e s s a  v a r o r ,  
o a v s e t t  om de ,  inom de g r ä n s e r  och på de v i l l k o r  som anges  i  v a r  
och en av  de tv å  l i s t o r n a ,  h a r  ä n d r a t  tu l l ta x e n u m m e r  genom b e a r ­
b e tn in g e n ,  b e h a n d l in g e n  e l l e r  m o n te r in g e n ,  i  f ö r h å l l a n d e  t i l l  den 
f r a m s t ä l l d a  v a ra n s  vä rd e  i c k e  ö v e r s t i g a  den p r o c e n t s a t s  som anges
i  de båda l i s t o r n a ,  om p r o c e n t s a t s e n  ä r  densamma, e l l e r ,  om l i s t o r ­
na an g e r  o l i k a  p r o c e n t s a t s e r ,  den h ög re  av  de t v å .

3. Vid t i l l ä m p n i n g  av  b es täm m else rna  i  a r t i k e l  1 pun k t  (b) s k a l l  
f ö l j a n d e  b e a r b e tn in g  e l l e r  b e h a n d l in g  a l l t i d  a n s e s  o t i l l r ä c k l i g  
f ö r  a t t  ge u r s p r u n g s k a r a k t ä r , o a v s e t t  om den m edför ä n d r in g  av  
tu l l ta x e n u m m e r:



(a) b eh and lin g  med s y f t e  a t t  s ä k e r s tä l la  a t t  varorna b e­
varas i  g o t t  sk ick  under tra n sp o r t e l l e r  la g r in g  
( lu f t n in g ,  u tsp r id n in g , to rk n in g , k y ln in g , in lä g g n in g  
i  s a l t v a t t e n ,  i  s v a v e ls y r l ig h e t s v a t t e n  e l l e r  i  andra 
konserverande v a t te n lö s n in g a r , avlägsnande av skadade 
d e la r  och lik n and e å tg ä r d e r ) ;

(b) en k e l b eh and lin g b eståen d e i  av lägsnande av damm, 
s ik tn in g  e l l e r  s å l ln in g ,  k l a s s i f i c e r i n g ,  s o r te r in g  
( in k lu s iv e  sammanföring av a r t ik la r  t i l l  s a t s e r ) ,  
t v ä t tn in g ,  m ålning e l l e r  d e ln in g ;

(c) ompackning, uppdelning e l l e r  sammanföring av k o l l in ;  
förp ack nin g på f la s k o r ,  i  sä ck a r , fo d r a l e l l e r  a sk ar , 
u p p sä ttn in g  på k artor  m.m. samt a l l^  andra en k la  fö r -  
p ack n in gsåtgärd er;

(d) anbringande av märken, e t ik e t t e r  e l l e r  lik n an d e sä r ­
sk ilja n d e  b eteck n in gar på varor e l l e r  förpackningar  
d ä r t i l l ;

(e) en k e l b landning av varor , även av sk ild a  s la g ,  såv id a  
en e l l e r  f le r a  i  b landningen  ingående b estå n d sd e la r  
ic k e  u p p fy lle r  v i l lk o r e n  e n l ig t  denna b ila g a  fö r  a t t  
kunna an ses som u rsp ru n gsvaror;

(f)  en k e l sammansättning av d e la r  av a r t ik la r  i  a v s ik t  a t t  
fr a m stä lla  en k om plett a r t ik e l ;

(g) en kom bination av två  e l l e r  f le r a  av de å tgärd er som anges  
under ( a ) - ( f ) ;

(h) s la k t  av d ju r .



1. När de i  a r t i k e l  5 nämnda l i s t o r n a  A och B a n g e r  a t t  f ram ­
s t ä l l d a  v a r o r  s k a l l  a n s e s  som u r s p r u n g s v a r o r  e n d a s t  om v ä r d e t  
av v a r o r  som a n v ä n ts  som m a t e r i a l  e j  ö v e r s t i g e r  en  v i s s  d e l  av 
v ä r d e t  av  de f r a m s t ä l l d a  v a r o r n a ,  s k a l l  f ö l j a n d e  v ä rd e n  b e a k ta s  
v id  bes täm mningen av  denna d e l ,  näm ligen :

-  d e l s

b e t r ä f f a n d e  v a r o r  v i l k a  v i s a s  v a ra  im p o r te ra d e :  t u l l ­
v ä r d e t  v id  i m p o r t t i l l f ä l l e t ;

b e t r ä f f a n d e  v a r o r  av  o b e s tä m t  u r s p ru n g :  d e t  t i d i g a s t e  
f a s t s t ä l l b a r a  p r i s  som b e t a l a t s  f ö r  v a r o r n a  inom d e t  
område d ä r  f r a m s t ä l l n i n g e n  ä g e r  rum;

_  d e l s

de f r a m s t ä l l d a  v a r o r n a s  p r i s  v id  f ö r s ä l j n i n g  f r i t t  
f a b r i k  med av d rag  a v  i n t e r n a  s k a t t e r  som å t e r b e t a l a t s  
e l l e r  s k a l l  å t e r b e t a l a s  v id  e x p o r t .

B estäm m elserna i  denna a r t i k e l  s k a l l  även g ä l l a  v id  t i l l ä m p n i n g  
av a r t i k e l  2.

2. Vid t i l l ä m p n i n g  av  a r t i k e l  2 s k a l l  med m ervärde  f ö r s t å s  
s k i l l n a d e n  m e l la n ,  å ena  s id a n ,  de f r a m s t ä l l d a  v a r o r n a s  p r i s  
v id  f ö r s ä l j n i n g  f r i t t  f a b r i k  med a v d ra g  av  i n t e r n a  s k a t t e r  som 
å t e r b e t a l a t s  e l l e r  s k a l l  å t e r b e t a l a s  v id  e x p o r t  f r å n  d e t  b e r ö r d a  
om råde t och ,  å a n d ra  s id a n ,  t u l l v ä r d e t  av a l l a  im p o r te ra d e  v a r o r  
som a n v ä n t s  som m a t e r i a l  i  d e t t a  område.



T ransport, som sk er i  en enda sän dn in g , av varor som har ursprung  
i  den mening som a v se s  i  denna b ila g a  kan äga rum genom andra 
områden än dem som t i l l h ö r  n ågot a v ta ls s lu ta n d e  lan d , i  fö r e ­
kommande f a l l  med om lastn in g  e l l e r  t i l l f ä l l i g  la g r in g  inom 
sådana andra områden, så v id a  tra n sp o rten  genom d essa  områden 
är m otiverad  av g e o g r a f isk a  sk ä l och varorna s t å t t  under u p p sik t  
av tu llm yn d igh etern a  i  t r a n s i t -  e l l e r  la g r in g s la n d e t  samt ic k e  
s a lu f ö r t s  e l l e r  u tläm nats t i l l  förbrukning och där ic k e  h e l le r  
u n d ergått annan behandling än lo s s n in g  och la s tn in g  e l l e r  åtgärd  
avsedd a t t  bevara dem i  o tö rä n d ra t sk ic k .



AVDELNING I I  

Former f ö r  a d m i n i s t r a t i v t  sa m arb e te  

A r t i k e l  8

1 . U rs p ru n g s v a ro r  e n l i g t  denna b i l a g a  s k a l l  v id  im p o r t  t i l l
e t t  a v t a l s s l u t a n d e  l a n d  komma i  å t n j u t a n d e  av fö rm ånerna  e n l i g t  
a v t a l e t  mot avlämnande av e t t d e r a  av  f ö l j a n d e  dokument, f ö r u t s a t t  
a t t  t e x t e n  "EFTA -  SPAIN TRADE" h a r  t r y c k t s  med v e r s a l e r  d i a g o n a l t  
ö v e r  dokum ente t :

(a) v a r u c e r t i f i k a t  EUR.1, i  d e t  f ö l j a n d e  benämnt c e r t i ­
f i k a t  EUR.1, e n l i g t  f o rm u lä r  i  b i l a g a  5 t i l l  denna b i l a ­
ga, e l l e r

(b) b l a n k e t t  EUR.2, e n l i g t  f o rm u lä r  i  b i l a g a  6 t i l l  denna 
b i l a g a ,  f ö r  s ä n d n in g a r  s o m - in n e h å l l e r  e n b a r t  u r s p r u n g s ­
v a r o r  och un d er  f ö r u t s ä t t n i n g  a t t  v ä r d e t  i c k e  ö v e r s t i ­
g e r  1.500 a v r ä k n in g s e n h e t e r  p e r  s ä n d n in g .

2. Utan a c t  de dokument som nämns under  punk t 1 f ö r e t e s  s k a l l  
som u r s p ru n g s v a r o r  e n l i g t  denna b i l a g a  g o d ta s

(a) / å r o r  som »nkommer som s m å f ö r s ä n d e i s e r  a d r e s s e r a d e  t i l l  e n s k i l d  
p e r so n  och v a r s  vä rd e  icke  ö v e r s t i g e r  100 a v r ä k n in g s e n h e te r ;

(b) v a r o r  som i n g å r  i  r e s a n d e s  p e r s o n l i g a  bagage och v a r s  v ä rd e  
i c k e  ö v e r s t i g e r  300 a v r ä k n in g s e n h e te r .

Dessa b es täm m else r  s k a l l  t i l l ä m p a s  e n d a s t  un d er  f ö r u t s ä t t n i n g  
a t t  i n f ö r s e l n  ic k e  h a r  k o m m e rs ie l l  k a r a k t ä r ,  a t t  v a r o r n a  anges 
u p p f y l l a  v i l l k o r e n  f ö r  t i l l ä m p n i n g  av a v t a l e t  och a t t  i n t e t  
t v i v e l  r å d e r  om r i k t i g h e t e n  h ä r a v .


